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(57) Abstract: The aim of the invention is to provide a sealing assembly (100), in particular for sealing a first fluid space (102) from a
second fluid space (104) or from a plurality of fluid spaces, which sealing assembly is simple and economical to produce and additionally
enables reliable sealing of a first fluid space from a second fluid space. This aim is achieved, according to the invention, in that the
sealing assembly comprises the following: a sealing element (110) for arranging between a first object (112) and a second object (114),
wherein: the sealing element comprises two or more sealing element components (122), which canbe or are connected to each other and
which each comprise a main body part (124) and an elastic sealing body part (126) arranged on the main body part; the main body parts

FIG.1

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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of the sealing element components form a preferably dimensionally stable main body (116) of the sealing element; the elastic sealing
body parts of the sealing element components form an elastic sealing body (118) for providing a sealing function of the sealing element.

(57) Zusammenfassung: Um eine Dichtungsanordnung (100), insbesondere zur Abdichtung eines ersten Fluidraums (102) von einem
zweiten Fluidraum (104) oder mehreren Fluidrdumen, bereitzustellen, welche einerseits einfach und kostengiinstig herstellbar ist und
zudem eine zuverldssige Abdichtung eines ersten Fluidraums von einem zweiten Fluidraum erméglicht, wird vorgeschlagen, dass die
Dichtungsanordnung Folgendes umfasst: Ein Dichtelement (110) zur Anordnung zwischen einem ersten Objekt (112) und einem zwei-
ten Objekt (114), wobei das Dichtelement zwei oder mehrere miteinander verbindbare oder miteinander verbundene Dichtelementbau-
teile (122) umfasst, welche jeweils einen Grundkorperteil (124) und einen am Grundkérperteil angeordneten elastischen Dichtkorperteil
(126) umfassen, wobei die Grundkorperteile der Dichtelementbauteile einen vorzugsweise formstabilen Grundkoérper (116) des Dicht-
clements bilden, wobei die elastischen Dichtkorperteile der Dichtelementbauteile einen elastischen Dichtkorper (118) zum Bereitstellen
einer Dichtfunktion des Dichtelements bilden.
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Dichtungsanordnung, Batterie- oder Steuerungskasten, Kraftfahrzeug

und Verfahren zur Herstellung einer Dichtungsanordnung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Dichtungsanordnung, insbesondere eine
Dichtungsanordnung zur Abdichtung eines ersten Fluidraums von einem
zweiten Fluidraum oder mehreren Fluidraumen. Die Dichtungsanordnung
umfasst ein Dichtelement zur Anordnung zwischen einem ersten Objekt und

einem zweiten Objekt.

Aus dem Stand der Technik sind sogenannte Tragerdichtungen oder Metall-
Elastomer-Dichtungen bekannt, die zur Abdichtung zwischen zwei Bauteilen

oder Objekten eingesetzt werden.

Diese aus dem Stand der Technik bekannten Trager- oder Metall-Elastomer-
Dichtungen weisen Ublicherweise einen insbesondere metallischen Grund-
korper und einen am Grundkorper angeordneten elastischen Dichtkdrper auf.
Mittels derartiger Trager- oder Metall-Elastomer-Dichtungen kénnen zwei
Objekte einfach dichtend im Bereich einer planen Verbindungsflache mit-
einander verbunden werden, wobei ein Einbringen einer Nut in die Bauteile zur
Befestigung eines Dichtelements vorzugsweise vermieden werden kann.
Toleranzprobleme beim Einbringen der Nut treten daher nicht auf. Im Gegen-
satz zu einer Fllssigabdichtung, welche oftmals bei zu verbindenden Bauteilen
mit einer planen Verbindungsflache gewahlt werden, sind Trager- oder Metall-

Elastomer-Dichtungen zudem vergleichsweise leicht wieder demontierbar.

Zudem koénnen miteinander zu verbindende Objekte, insbesondere miteinan-
der zu verbindende metallische Objekte, durch den metallischen Grundkdrper
einer Trager- oder Metall-Elastomer-Dichtung durchkontaktiert werden. Somit
kann mittels der Trager- oder Metall-Elastomer-Dichtung eine erhdhte

elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) bereitgestellt werden. Folglich
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erfreuen sich Trager- oder Metall-Elastomer-Dichtungen einer wachsenden
Beliebtheit.

Ublicherweise werden die Dichtkdrper der Tréger- oder Metall-Elastomer-
Dichtungen in einem Spritzgussverfahren an einen insbesondere ringférmigen,
vorzugsweise metallischen, Grundkdrper angespritzt. Die GroBBe eines zu
verwendenden Spritzgusswerkzeugs, insbesondere die GroBe einer bendtigten
Spritzgussmaschine, wird dabei unter anderem durch die GréBe bzw. Dimen-
sion des Grundkdrpers bestimmt.

Bislang ist es daher beispielsweise nicht mdglich, Trager- oder Metall-
Elastomer-Dichtungen flr Batteriekasten von Elektrofahrzeugen herzustellen,
da diese aufgrund ihrer GroBe und/oder Dimension nicht in bekannten Spritz-
gusswerkzeugen und/oder Spritzgussmaschinen herstellbar sind.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Dichtungs-
anordnung bereitzustellen, welche einerseits einfach und kostengunstig
herstellbar ist und zudem eine zuverlassige Abdichtung eines ersten Fluid-

raums von einem zweiten Fluidraum ermaoglicht.

Diese Aufgabe wird durch eine Dichtungsanordnung mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 gelost.

Das Dichtelement der Dichtungsanordnung umfasst insbesondere zwei oder
mehrere miteinander verbindbare oder miteinander verbundene Dichtelement-
bauteile, welche jeweils einen Grundkorperteil und einen am Grundkorperteil

angeordneten elastischen Dichtkdrperteil umfassen.

Die Grundkorperteile der Dichtelementbauteile bilden insbesondere einen

vorzugsweise formstabilen Grundkdrper des Dichtelements.
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Insbesondere bilden die Grundkdérperteile der Dichtelementbauteile einen
Grundkdrper zum Bereitstellen einer lasttragenden Funktion des Dicht-

elements.

Unter einer lasttragenden Funktion wird im Rahmen dieser Beschreibung und
der beigefligten Anspriiche insbesondere eine Ubertragung von Druckkréften,

insbesondere zwischen zwei Objekten oder Bauteilen, verstanden.

Vorzugsweise bilden die elastischen Dichtkdrperteile der Dichtelementbauteile
einen elastischen Dichtkérper zum Bereitstellen einer Dichtfunktion des Dicht-

elements.

Der Grundkdrper des Dichtelements ist vorzugsweise ringférmig, insbesondere
ringférmig geschlossen, ausgebildet, wenn die Dichtelementbauteile miteinan-

der verbunden sind.

Unter einer Ringform ist im Rahmen dieser Beschreibung und der beigefligten
Ansprliche insbesondere eine geschlossene Form des Dichtelements zu
verstehen. Die Ringform des Dichtelements kann dabei insbesondere eine

Kreisringform oder eine von einer Kreisringform abweichende Form sein.

Da die Dichtelementbauteile miteinander verbindbar sind, wobei die
Grundkorperteile einen Grundkoérper bilden und wobei die Dichtkdrperteil einen
Dichtkdrper bilden, kann vorzugsweise erreicht werden, dass die elastischen
Dichtkdrperteile aufgrund der kleineren GréBBe oder Dimension der einzelnen
Dichtelementbauteile an jeweils einen Grundkdrperteil in einem Spritzguss-
prozess angespritzt werden kénnen. AnschlieBend kdnnen die einzelnen
Dichtelementbauteile zu einem Dichtelement verbunden werden. Daher kann
insbesondere ermdoglicht werden, dass die elastischen Dichtkdrperteile in
einem vergleichsweise kleinen Spritzgusswerkzeug und/oder einer vergleichs-

weise kleinen Spritzgussmaschine herstellbar sind.
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Vorzugsweise sind der Grundkdrper und/oder die Grundkorperteile aus einem
zumindest naherungsweise unflexiblen oder steifen Material hergestelit.

Das Dichtelement und/oder der Grundkdrper des Dichtelements sind vorzugs-
weise flachig ausgebildet.

Das Dichtelement und/oder der Grundkdrper erstrecken sich insbesondere
zumindest naherungsweise entlang einer Ebene, insbesondere entlang einer

Haupterstreckungsebene, des Dichtelements.

Der elastische Dichtkdrper und/oder die elastischen Dichtkdrperteile sind

vorzugsweise durch SpritzgieBen hergestellt.

Insbesondere sind der elastische Dichtkdrper und/oder die elastischen
Dichtkorperteile an den Grundkdrper und/oder an die Grundkorperteile
angespritzt. Unter Anspritzen wird im Rahmen dieser Beschreibung und der
beigefugten Anspriche insbesondere ein Verbinden der Grundkdrperteile mit
den Dichtkdrperteilen verstanden, wobei die elastischen Dichtkdrperteile
derart in einem Spritzgussverfahren hergestellt werden, dass sie am

Grundkoérper und/oder an den Grundkdrperteilen befestigt sind.

Der elastische Dichtkdrper und/oder die elastischen Dichtkdrperteile sind
insbesondere Spritzgussteile.

Vorzugsweise ist das Dichtelement eine Tragerdichtung und/oder eine Metall-

Elastomer-Dichtung.

Der elastische Dichtkdrper umfasst vorzugsweise eine oder mehrere Dicht-
lippen.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Dichtelement-

bauteile, insbesondere zur Herstellung einer oder mehrerer ringférmig
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geschlossener Formen des Grundkdrpers, puzzleartig, insbesondere

formschlUssig, miteinander verbindbar sind.

Die Dichtelementbauteile sind insbesondere |0sbar verbindbar.

Vorzugsweise sind die Dichtelementbauteile durch mittelbare oder unmittel-
bare Verbindung der Grundkorperteile miteinander, insbesondere an einem

StoBbereich der Grundkorperteile, verbindbar.

Unter einer mittelbaren Verbindung der Grundkorperteile wird im Rahmen
dieser Beschreibung und der beigefligten Anspriche insbesondere eine Ver-
bindung der Grundkorperteile mittels an den Grundkdrperteilen angeordneter

elastischer Dichtkdrperteile verstanden.

Unter einer unmittelbaren Verbindung wird im Rahmen dieser Beschreibung
und der beigefugten Anspriche insbesondere eine Verbindung der Grund-
korperteile unmittelbar miteinander verstanden, das heil3t es ist insbesondere
kein elastischer Dichtkorperteil zur Verbindung der Grundkdorperteile vonnéten.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass das Dichtelement
mehrere identische Dichtelementbauteile und/oder mehrere identische Grund-

korperteile und/oder mehrere identische elastische Dichtkdrperteile umfasst.

Dabei ist es insbesondere denkbar, dass zwei oder mehrere, insbesondere alle,
Dichtelementbauteile vollkommen identisch ausgebildet sind. Insbesondere
sind dann sowohl die Grundkdrperteile als auch die elastischen Dichtkdrper-
teile ebenfalls vollkommen identisch ausgebildet.

Alternativ dazu ist es insbesondere mdglich, dass zwar zwei oder mehrere,
insbesondere alle, Grundkdrperteile identisch ausgebildet sind, die elastischen

Dichtkdrperteile aber voneinander verschieden ausgebildet sind.
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Alternativ dazu ist es mdoglich, dass die Grundkdrperteile verschieden ausge-
bildet sind, wobei jedoch zwei oder mehrere, insbesondere alle, elastischen

Dichtkdrperteile identisch ausgebildet sind.

Idealerweise kann somit die flr die Dichtungsanordnung bendétigte Anzahl ver-
schiedener Bauteile insgesamt reduziert werden, wobei die Dichtungsanord-
nung insgesamt kostengunstiger herstellbar ist. Vorzugsweise kann eine
Dichtungsanordnung mit einem nach einem Baukastenprinzip herstellbaren
Dichtelement bereitgestellt werden, so dass mittels eines Baukastens

Dichtelemente in verschiedenen Geometrien realisierbar sind.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Grundkorper-
teile jeweils einen oder mehrere, insbesondere jeweils zwei, Verbindungs-

abschnitte zur Verbindung der Grundkdrperteile miteinander umfassen.

Die Verbindungsabschnitte sind vorzugsweise einteilig mit den Grundkdrper-

teilen ausgebildet.

Die Grundkorperteile sind mittels der Verbindungsabschnitte vorzugsweise

formschlUssig verbindbar.

Insbesondere sind die Grundkdérperteile mittels der Verbindungsabschnitte

puzzleartig verbindbar.

Vorzugsweise sind die Verbindungsabschnitte derart komplementar zueinander
ausgebildet, dass sie formschlUssig ineinander eingreifen, wenn die Grund-

korperteile miteinander verbunden sind.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Grundkorper-
teile in einer Richtung senkrecht zu einer Haupterstreckungsebene des Dicht-

elements miteinander verbindbar, insbesondere steckverbindbar, sind.
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Vorzugsweise sind die Grundkorperteile in einer Montagerichtung, welche ins-
besondere senkrecht zur Haupterstreckungsebene des Dichtelements verlauft,

miteinander verbindbar.

Die Verbindungsabschnitte weisen insbesondere jeweils einen oder mehrere,

insbesondere jeweils zwei, Hinterschnittabschnitte auf.

Vorzugsweise sind die Hinterschnittabschnitte derart ausgebildet, dass mit-
einander verbundene Grundkdrperteile im Bereich der Verbindungsabschnitte
in einer Richtung parallel zur Haupterstreckungsebene des Dichtelements

gekoppelt, insbesondere formschllissig verbunden, sind.

Vorzugsweise sind miteinander verbundene Grundkdrperteile im Bereich der
Verbindungsabschnitte in einer Richtung parallel zur Haupterstreckungsebene

des Dichtelements insbesondere formschlUssig verankert.

Die Verbindungsabschnitte umfassen vorzugsweise jeweils eine Verbindungs-
abschnittsgeometrie, wobei zwei Verbindungsabschnitte jeweils derart
komplementar zueinander ausgebildet sind, dass jeweils ein Verbindungs-
abschnitt eine Positivform der Verbindungsabschnittsgeometrie umfasst, wobei
jeweils ein Verbindungsabschnitt eine Negativform der Verbindungsabschnitts-

geometrie umfasst.

Vorzugsweise sind die Positivform und die Negativform der Verbindungs-
abschnittsgeometrie komplementar zueinander ausgebildet.

Die Positivform und/oder die Negativform der Verbindungsabschnittsgeometrie

ist insbesondere eine Schwalbenschwanzgeometrie.

Gunstig kann es insbesondere sein, wenn die Verbindungsabschnitte und/oder
die Verbindungsabschnittsgeometrie symmetrisch zu einer Symmetrieebene

ausgebildet sind.
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Insbesondere korrespondieren jeweils nur zwei Verbindungsabschnitte einer

Dichtungsanordnung miteinander.

Vorzugsweise sind jeweils nur zwei Verbindungsabschnitte komplementar
zueinander ausgebildet, d.h. sie weisen eine zueinander komplementare
Verbindungsabschnittsgeometrie mit einer Positivform und einer dazu
komplementaren Negativform auf. Insbesondere sind verschiedene
Verbindungsabschnittsgeometrien vorgesehen. Somit kann vermieden werden,
dass die Grundkorperteile und/oder die Dichtelementbauteile falsch

miteinander verbunden werden.

Vorzugsweise kann somit ein Dichtelement bereitgestellt werden, welches

einfach herstellbar, insbesondere einfach montierbar, ist.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die elastischen
Dichtkdrperteile jeweils einen Koppelabschnitt zur Kopplung aneinander
anliegender oder einander Uberlappender elastischer Dichtkdrperteile

umfassen.

Die Koppelabschnitte sind insbesondere derart ausgebildet, dass die
elastischen Dichtkorperteile im Bereich der Koppelabschnitte dichtend
aneinander anliegen, wenn die Dichtelementbauteile und/oder die
Grundkorperteile miteinander verbunden sind, insbesondere wenn das
Dichtelement dichtend zwischen einem ersten Objekt und einem zweiten

Objekt angeordnet ist.

Vorzugsweise weisen die Koppelabschnitte jeweils eine Koppelgeometrie auf.

Insbesondere weisen die Koppelabschnitte jeweils zweier elastischer

Dichtkdrperteile eine zueinander komplementare Koppelgeometrie auf.

Die Koppelgeometrie der Koppelabschnitte weist in Montagerichtung der

Dichtungsbauteile und/oder der Grundkdrperteile, das heil3t in einer Richtung
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senkrecht zu einer Haupterstreckungsebene des Dichtelements, insbesondere
keine Hinterschnitte auf. Somit sind die elastischen Dichtkdrperteile vorzugs-
weise bei Montage oder Verbindung der Grundkdrperteile in einer Richtung

senkrecht oder schrag, das heil3t quer, zur Haupterstreckungsebene dichtend

aneinander anlegbar.

Vorzugsweise sind die Grundkorperteile mit daran angeordneten elastischen
Dichtkdrperteilen mittels der Verbindungsabschnitte in einer Richtung
senkrecht zur Haupterstreckungsebene verbindbar, ohne dass eine Verbindung

der Grundkdrperteile von Hinterschnitten der Koppelgeometrie behindert wird.

Die Koppelgeometrie ist beispielsweise eine Fase oder eine Schragflache, das

heiBt eine schrag zur Haupterstreckungsebene angeordnete Flache.

Alternativ oder erganzend dazu ist denkbar, dass die Koppelgeometrie gestuft
oder gewellt ausgebildet ist.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der elastische

Dichtkdrper an einer Kante des Grundkdrpers angeordnet ist.

Vorzugsweise ist der elastische Dichtkdrper an einer vom Grundkorper
umgebenen inneren Kante und/oder an einer den Grundkdrper umgebenden

duBeren Kante angeordnet.

Bei einem im Montagezustand der Dichtungsanordnung ringformig
geschlossenen Grundkodrper des Dichtelements ist der elastische Dichtkorper
vorzugsweise an einer Innenkante des Grundkorpers, insbesondere an einer
umlaufenden Innenkante des Grundkdérpers, angeordnet, jedoch insbesondere
im Bereich der Grundkdrperteile und/oder der elastischen Dichtkdrperteile

unterbrochen.
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Es ist insbesondere denkbar, dass der elastische Dichtkdrper auch an einer
den Grundkorper des Dichtelements umgebenden duBeren Kante des

Grundkorpers angeordnet ist.

Vorzugsweise sind die elastischen Dichtkdrperteile insbesondere durch Spritz-
gieBen an einer Kante der Grundkdrperteile angeordnet (sogenanntes edge-

molding).

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die elastischen
Dichtkdrperteile sich jeweils entlang einer Kante eines Grundkdrperteils,
insbesondere entlang einer Kante eines StoBbereichs der Grundkdérperteile,

erstrecken.

Vorzugsweise erstrecken sich die elastischen Dichtkdrperteile insbesondere
auch entlang einer Kante der Verbindungsabschnitte der Grundkorperteile.
Insbesondere folgt ein Verlauf der elastischen Dichtkdrperteile dabei im

Bereich eines Verbindungsabschnitts der Verbindungsabschnittsgeometrie.

Die elastischen Dichtkdrperteile sind vorzugsweise an einer Positivform
und/oder an einer Negativform der Verbindungsabschnittsgeometrie der

Verbindungsabschnitte angeordnet.

Insbesondere ist dabei sowohl an der Positivform als auch an der Negativform
der Verbindungsabschnittsgeometrie der Verbindungsabschnitte jeweils ein
elastischer Dichtkdrperteil angeordnet.

Alternativ dazu ist denkbar, dass nur an der Positivform oder nur an der
Negativform der Verbindungsabschnittsgeometrie der Verbindungsabschnitte
ein elastischer Dichtkdrperteil angeordnet ist.

Die elastischen Dichtkdrperteile sind insbesondere an einem StoBbereich der
Grundkdrperteile angeordnet und bilden dort vorzugsweise eine Stol3fuge.
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Unter einem StoBbereich der Grundkdrperteile wird im Rahmen dieser
Beschreibung und der beigefligten Anspruche insbesondere ein Flgebereich

der Grundkorperteile verstanden.

Somit ist es denkbar, dass im StoBbereich der Grundkdrperteile an nur einem

Grundkdrperteil ein elastischer Dichtkdrperteil angeordnet ist.

Alternativ dazu ist denkbar, dass im StoB3bereich der Grundkdrperteile an
beiden Grundkorperteilen jeweils ein elastischer Dichtkorperteil angeordnet ist,
wobei die beiden elastischen Dichtkdrperteile eine zueinander komplementare
Koppelgeometrie aufweisen.

Vorzugsweise ist jedem Grundkorperteil ein elastischer Dichtkorperteil
zugeordnet. Somit entspricht die Anzahl der Dichtkorperteile insbesondere der

Anzahl der Grundkdrperteile.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der elastische
Dichtkdrper in eine Richtung senkrecht zu einer Haupterstreckungsebene des
Dichtelements eine Dichtkdrperhdhe aufweist, wobei der Grundkorper in einer
Richtung senkrecht zur Haupterstreckungsebene des Dichtelements eine
Grundkoérperhdhe aufweist, wobei die Dichtkdrperhdhe groBer ist als die

Grundkoérperhohe.

Die Dichtkérperhéhe und/oder die Grundkdrperhdhe sind insbesondere
gleichmagig, d.h. der Dichtkdrper und/oder der Grundkdrper weisen in

Hohenrichtung vorzugsweise eine gleichmaiige Hohe auf.

Insbesondere ist eine durchschnittliche Dichtkérperhdéhe gréBer als eine
durchschnittliche Grundkérperhdhe.

Somit kann vorzugsweise erreicht werden, dass der elastischer Dichtkorper bei
einem zwischen zwei Objekten angeordneten Dichtelement zumindest

bereichsweise komprimiert wird.
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Vorzugsweise weist der Grundkdrper eine Grundkdrperhdéhe im Bereich von

1 bis 3 mm, insbesondere im Bereich von 1,5 bis 2 mm auf.

Die Dichtkorperhohe ist insbesondere ca. 15 bis 40 %, insbesondere ca. 25 %,

groBer als die Grundkorperhdhe.

Vorzugsweise weist der elastische Dichtkdrper im Bereich einer Innenkante
des Grundkdrpers eine Dichtkdrperhdhe auf, welche groBer ist als eine
Dichtkdérperhdhe des elastischen Dichtkdrpers im Bereich der

Verbindungsabschnitte.

Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der elastische
Dichtkdrper ein Elastomermaterial umfasst oder aus einem Elastomermaterial
gebildet ist, wobei das Elastomermaterial vorzugsweise ein Ethylen-Acrylat-
Kautschuk (AEM), ein Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM), ein Acrylat-
Kautschuk (ACM), ein Fluorkautschuk (FKM), ein Hydrierter Acrylnitrilbutadien-
Kautschuk (HNBR) oder ein Silikon-Kautschuk (MVQ), insbesondere ein Vinyl-
Methyl-Polysiloxan, ist und/oder dass der Grundkdrper aus einem metallischen
Grundkérpermaterial hergestellt ist oder ein metallisches Grundkdrpermaterial
umfasst, wobei das metallische Grundkdrpermaterial insbesondere Stahl oder

Aluminium ist.

Gunstig kann es sein, wenn das Elastomermaterial eine Mischung eines oder

mehrerer der oben genannten Kautschukmaterialien umfasst.

Alternativ oder ergédnzend hierzu ist ferner denkbar, dass der Grundkdrper aus
einem Kunststoffmaterial hergestellt ist oder ein Kunststoffmaterial umfasst.
Vorzugsweise umfasst das Kunststoffmaterial des Grundkdérpers dabei
Polyphenylensulfid (PPS), insbesondere faserverstarktes Polyphenylensulfid
(PPS).
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Bei einer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der Grundkdrper
und/oder die Grundkdrperteile durch Stanzen und/oder durch Laserschneiden
und/oder durch Wasserstrahlschneiden und/oder durch manuelles Schneiden

hergestellt sind.

Alternativ oder erganzend hierzu ist insbesondere denkbar, dass der Grund-
korper und/oder die Grundkorperteile durch SpritzgieBen hergestellt sind, ins-

besondere wenn der Grundkdrper aus einem Kunststoffmaterial hergestellt ist.

Vorzugsweise sind der Grundkdrper und/oder die Grundkdrperteile vollstandig
durch Stanzen und/oder Laserschneiden aus einem Blechmaterial hergestellt.

Insbesondere werden dabei keine weiteren Verfahrensschritte zur Herstellung
des Grundkorpers und/oder der Grundkdrperteile durchgefuhrt.

Vorzugsweise sind somit auch die Verbindungsabschnitte der Grundkoérperteile

durch Stanzen und/oder Laserschneiden hergestellt.

Die Erfindung betrifft ferner einen Batterie- oder Steuerungskasten.

Unter einem Batteriekasten wird im Rahmen dieser Beschreibung und der
beigefuigten Anspriiche insbesondere ein Gehduse fur eine oder mehrere
Batterien, insbesondere Batterien eines Elektro-Kraftfahrzeugs, verstanden.

Unter einem Steuerungskasten wird im Rahmen dieser Beschreibung und der
beigefugten Anspriche insbesondere ein Gehause fur ein oder mehrere
Steuerungsbauteile und/oder eine oder mehrere Steuervorrichtungen

verstanden.

Der Erfindung liegt daher die weitere Aufgabe zugrunde, einen Batterie- oder
Steuerungskasten bereitzustellen, bei welchem ein Dichtelement einfach und
sicher montiert ist und somit ein erster Fluidraum zuverlassig von einem

zweiten Fluidraum abgedichtet werden kann.
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Diese Aufgabe wird durch einen Batterie- oder Steuerungskasten mit den

Merkmalen des Anspruchs 12 geldst.

Der Batterie- oder Steuerungskasten umfasst eine Dichtungsanordnung nach

einem der Anspriche 1 bis 11.

Das Dichtelement ist dabei insbesondere dichtend zwischen einem

Kastengrundteil und einem Kastendeckel angeordnet.

Die Erfindung betrifft ferner ein Kraftfahrzeug.

Der Erfindung liegt daher die weitere Aufgabe zugrunde, ein Kraftfahrzeug
bereitzustellen, bei welchem ein Dichtelement einfach und sicher montiert ist
und somit ein erster Fluidraum zuverldssig von einem zweiten Fluidraum

abgedichtet werden kann.

Diese Aufgabe wird durch ein Kraftfahrzeug mit den Merkmalen des Anspruchs

13 geldst.

Das Kraftfahrzeug umfasst eine oder mehrere Dichtungsanordnungen nach
einem der Ansprlche 1 bis 11, insbesondere einen Batterie- oder

Steuerungskasten nach Anspruch 12.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung einer Dichtungsan-
ordnung zur Abdichtung eines ersten Fluidraums von einem zweiten Fluidraum

oder mehreren Fluidraumen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung
einer Dichtungsanordnung bereitzustellen, mit welchem eine Dichtungsanord-
nung einfach und kostengunstig herstellbar ist, welche eine zuverlassige

Abdichtung eines ersten Fluidraums von einem zweiten Fluidraum ermdglicht.
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Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruchs 14

gelost.

Das Verfahren umfasst insbesondere Folgendes: Bereitstellen mehrerer
Dichtelementbauteile, welche jeweils einen Grundkorperteil und einem am
Grundkorperteil angeordneten elastischen Dichtkorperteil umfassen;
puzzleartiges und/oder formschllssiges Verbinden der Dichtelementbauteile

miteinander.

Gunstig kann es sein, wenn die verbundenen Dichtelementbauteile ein
vorzugsweise geschlossenes, insbesondere ringférmig geschlossenes,

Dichtelement bilden.

Insbesondere werden die Verfahrensschritte in der angegebenen Reihenfolge
durchgefuhrt.

Vorzugsweise ist jedes einzelne bereitgestellte Dichtelementbauteil kleiner
und/oder kirzer als das Dichtelement, welches im verbundenen Zustand der

Dichtelementbauteile durch die Dichtelementbauteile gebildet wird.

Gunstig kann es sein, wenn ein oder mehrere, insbesondere alle, bereit-
gestellten Dichtelementbauteile in einer Haupterstreckungsebene jeweils flr
sich genommen geringere Abmessungen aufweisen als das fertiggestellte
Dichtelement, wenn dieses im verbundenen Zustand der Dichtelementbauteile
durch die Dichtelementbauteile gebildet wird.

Gunstig kann es sein, wenn die Abmessungen eines oder mehrerer,
insbesondere aller, bereitgestellter Dichtelementbauteile in einer, zwei oder
allen drei Raumrichtungen jeweils kleiner sind als die Abmessungen des
Dichtelements als Ganzes, wenn dieses im verbundenen Zustand der

Dichtelementbauteile durch die Dichtelementbauteile gebildet wird.
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Bei einer Ausgestaltung des Verfahrens ist vorgesehen, dass die
Dichtelementbauteile als voneinander separate Bauteile hergestellt werden,
wobei jeweils ein elastischer Dichtkdrperteil an jeweils einen Grundkorperteil

in einem Spritzgussprozess angespritzt wird.

Vorzugsweise werden beim Herstellen der Grundkdrperteile Verbindungs-
abschnitte zum formschlUssigen Verbinden der Grundkdrperteile hergestellt.

Der Grundkorper und/oder die Grundkorperteile werden insbesondere durch
Stanzen und/oder durch Laserschneiden, insbesondere aus einem Blech-
material, hergestellt.

Vorzugsweise werden die elastischen Dichtkdrperteile an eine Kante der
Grundkdrperteile angespritzt.

Weitere bevorzugte Merkmale und/oder Vorteile der Erfindung sind Gegen-
stand der nachfolgenden Beschreibung und der zeichnerischen Darstellung von
Ausflihrungsbeispielen.

In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine schematische perspektivische Darstellung einer Dichtungs-

anordnung umfassend ein Dichtelement;

Fig. 2 eine vergroBerte Darstellung des Bereichs II in Fig. 1;

Fig. 3 eine schematische Draufsicht von oben auf das Dichtelement
aus Fig. 1;

Fig. 4 eine schematische Seitenansicht des Dichtelements aus Fig. 3

mit Blickrichtung in Richtung des Pfeils 4 in Fig. 3;
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Fig. 5 einen schematischen Schnitt durch das elastische Dichtelement
aus Fig. 3 langs der Linie V-V in Fig. 3;

Fig. 6 eine vergroBerte Darstellung des Bereichs VI aus Fig. 5 mit
einem ersten Ausfuhrungsbeispiel eines Koppelabschnitts;

Fig. 7 eine der Fig. 6 entsprechende Darstellung eines zweiten

Ausfuhrungsbeispiels des Koppelabschnitts; und

Fig. 8 eine der Fig. 6 entsprechende Darstellung eines dritten
Ausflihrungsbeispiels des Koppelabschnitts.

Gleiche oder funktional aquivalente Elemente sind in samtlichen Figuren mit

denselben Bezugszeichen versehen.

Fig. 1 zeigt eine als Ganzes mit 100 bezeichnete Dichtungsanordnung.

Die Dichtungsanordnung 100 dient insbesondere zur Abdichtung eines ersten
Fluidraums 102 von einem zweiten Fluidraum 104, beispielsweise in einem
Batterie- oder Steuerungskasten 106 eines Kraftfahrzeugs 108, insbesondere

eines Elektro-Kraftfahrzeugs.

Die Dichtungsanordnung 100 umfasst ein Dichtelement 110 zur Anordnung
zwischen einem ersten Objekt 112, beispielsweise einem Kastendeckel des
Batterie- oder Steuerungskastens 106, und einem zweiten Objekt 114,
beispielsweise einem Kastengrundteil des Batterie- oder Steuerungskastens
106.

Das Dichtelement 110 umfasst einen vorzugsweise formstabilen Grundkdrper
116 und einen am Grundkdrper 116 angeordneten elastischen Dichtkdrper
118.
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Das Dichtelement 110 ist somit insbesondere eine sogenannte Tragerdichtung

und/oder eine sogenannte Metall-Elastomer-Dichtung.

Am Grundkdérper 116 umfasst das Dichtelement 110 insgesamt vier Durch-
gangsoffnungen 120, durch welche jeweils ein Verbindungselement,
insbesondere eine Schraube, zur Verbindung des ersten Objekts 112 mit dem
zweiten Objekt 114 hindurchgesteckt werden kann.

Das Dichtelement 110 umfasst zwei miteinander verbindbare oder, wie in

Fig. 1 gezeigt, verbundene Dichtelementbauteile 122.

Die Dichtelementbauteile 122 umfassen jeweils einen Grundkdrperteil 124 und

einen am Grundkorperteil 124 angeordneten elastischen Dichtkorperteil 126.

Die Grundkoérperteile 124 der Dichtelementbauteile 122 bilden den Grund-
kdrper 116 und stellen somit eine lasttragende Funktion des Dichtelements
110 bereit.

Die elastischen Dichtkdrperteile 126 der Dichtelementbauteile 122 bilden den
elastischen Dichtkorper 118 und stellen somit eine Dichtfunktion des Dicht-

elements 110 bereit.

Die Grundkorperteile 124 des Grundkdrpers 116 umfassen insbesondere
jeweils zwei Verbindungsabschnitte 128 zur gegenseitigen Verbindung der
Grundkorperteile 124 miteinander.

Die Grundkorperteile 124 sind vorzugsweise in einer Richtung senkrecht zu
einer in Fig. 4 gezeigten Haupterstreckungsebene 130 des Dichtelements 110,
insbesondere in einer Montagerichtung 132, miteinander verbindbar, insbe-

sondere steckverbindbar.

Der elastische Dichtkdérper 118 und/oder die elastischen Dichtkorperteile 126

umfassen vorzugsweise ein Elastomermaterial 133 oder sind aus einem
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Elastomermaterial 133 gebildet. Das Elastomermaterial 133 ist insbesondere
ein Ethylen-Acrylat-Kautschuk (AEM). Alternativ oder ergdnzend dazu ist das
Elastomermaterial 133 ein Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM), ein
Acrylat-Kautschuk (ACM), ein Fluorkautschuk (FKM), ein Hydrierter
Acrylnitrilbutadien-Kautschuk (HNBR) oder ein Silikon-Kautschuk (MVQ),

insbesondere ein Vinyl-Methyl-Polysiloxan.

Der Grundkorper 116 und/oder die Grundkorperteile 124 sind insbesondere
aus einem metallischen Grundkérpermaterial 135 hergestellt oder umfassen
ein metallisches Grundkdérpermaterial 135. Das metallische Grundkdrper-
material 135 ist insbesondere Stahl oder Aluminium.

Alternativ oder ergadnzend hierzu ist es denkbar, dass der Grundkdrper 116
und/oder die Grundkorperteile 124 aus einem Kunststoffmaterial hergestellt

sind oder ein Kunststoffmaterial umfassen.

Vorzugsweise sind der Grundkdrper 116 und/oder die Grundkorperteile 124
vollstédndig durch Stanzen und/oder Laserschneiden aus einem metallischen
Grundkoérpermaterial 135, beispielsweise aus einem Blechmaterial, hergestellt,
so dass insbesondere keine weiteren Verfahrensschritte zur Herstellung des
Grundkoérpers 116 und/oder der Grundkorperteile 124 durchgefuhrt werden

maussen.

Vorzugsweise werden dabei auch die Verbindungsabschnitte 128 der Grund-
kdrperteile 124 durch Stanzen und/oder Laserschneiden hergestellt.

Die elastischen Dichtkdrperteile 126 des elastischen Dichtkdrpers 118 werden
vorzugsweise in einem Spritzgussprozess an jeweils einen Grundkdrperteil 124
angespritzt. Beim Anspritzen der elastischen Dichtkorperteile 126 an die
Grundkorperteile 124 werden die elastischen Dichtkdrperteile 126

insbesondere nicht miteinander verbunden.
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In dem Spritzgussprozess werden insbesondere lediglich die einzelnen
elastischen Dichtkdrperteile 126 an die Grundkorperteile 124 angespritzt und

somit die Dichtelementbauteile 122 gebildet.

Bei dem in den Fig. 1 bis 8 gezeigten Dichtelement 110 sind die Dichtelement-
bauteile 122 bereits mittels der Verbindungsabschnitte 128 miteinander

verbunden.

Der Grundkdrper 116 des Dichtelements 110 ist dabei vorzugsweise ring-

formig, insbesondere ringformig geschlossen, ausgebildet.

Da der Grundkdrper 116 und/oder die Grundkdrperteile 124 insbesondere aus
einem zumindest ndherungsweise unflexiblen oder steifen Material, vorzugs-
weise aus einem metallischen Grundkdrpermaterial 135, hergestellt sind, kann
vom Grundkorper 116 insbesondere die lasttragende Funktion des Dicht-
elements 110 bereitgestellt werden.

Wie in den Fig. 1 und 4 bis 8 deutlich zu erkennen ist, sind das
Dichtelement 110 und/oder der Grundkdrper 116 vorzugsweise flachig
ausgebildet.

Das Dichtelement 110 und/oder der Grundkdrper 116 erstrecken sich dabei
insbesondere zumindest naherungsweise entlang der Haupterstreckungsebene
130 (vergl. Fig. 4).

Zur Herstellung der in den Figuren gezeigten ringférmig geschlossenen Form
des Grundkorpers 116 sind die Dichtelementbauteile 122 miteinander puzzle-

artig, insbesondere formschllssig verbindbar.

Die puzzleartige Verbindung der Dichtelementbauteile 122 erfolgt insbe-
sondere durch die Verbindungsabschnitte 128 der Grundkdérperteile 124.
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Die insbesondere losbar miteinander verbindbaren Dichtelementbauteile 122
sind vorzugsweise mittelbar oder unmittelbar miteinander verbindbar, insbe-

sondere an einem StoBbereich 134 der Grundkorperteile 124.

Bei den in den Figuren gezeigten Ausfuhrungsbeispielen des Dichtele-
ments 110 sind die Grundkdrperteile 124 mittelbar Gber die an den
Grundkorperteilen 124 angeordneten elastischen Dichtkdrperteile 126

miteinander verbunden.

Hierzu sind die elastischen Dichtkdrperteile 126 vorzugsweise nicht nur an
eine umlaufenden Innenkante 136 des Grundkdrpers 116 angespritzt.

Vielmehr sind die elastischen Dichtkdrperteile 126 auch an eine Kante 138 des
Grundkoérpers 116 bzw. der Grundkdrperteile 124 im Bereich der Verbindungs-

abschnitte 128 angespritzt.

Es ist jedoch auch denkbar, die Grundkdrperteile 124 im StoBbereich 134
unmittelbar miteinander zu verbinden und somit die elastischen Dichtkérper-
teile 126 lediglich an der Innenkante 136 des ringformig geschlossenen

Grundkorpers 116 vorzusehen.

Wie in den Figuren deutlich zu erkennen ist, sind die Grundkoérperteile 124
mittels der Verbindungsabschnitte 128 vorzugsweise puzzleartig, insbesondere

formschlUssig, miteinander verbindbar.

Die Verbindungsabschnitte 128 sind insbesondere derart komplementar
ausgebildet, dass die Verbindungsabschnitte 128 und/oder die an diesen
angeordneten elastischen Dichtkorperteile 126 formschllssig ineinander
eingreifen, wenn die Grundkdérperteile 124 in Montagerichtung 132

miteinander verbunden werden.



WO 2019/175391 PCT/EP2019/056553

-22 -

Zur gegenseitigen Verbindung der Grundkorperteile 124 weisen die Verbin-
dungsabschnitte 128 insbesondere jeweils zwei Hinterschnittabschnitte 140

auf.

Wie in Fig. 3 deutlich zu erkennen ist, sind die Verbindungsabschnitte 128 vor-

zugsweise symmetrisch zu einer Symmetrieebene 142 ausgebildet.

Die Hinterschnittabschnitte 140 sind insbesondere derart angeordnet und aus-
gebildet, dass miteinander verbundene Grundkdrperteile 124 im Bereich der
Verbindungsabschnitte 128 in einer Richtung parallel zur Haupterstreckungs-
ebene 130 des Dichtelements 110 gekoppelt, insbesondere formschllssig ver-

bunden sind.

Hierzu hinterschneiden sich die Hinterschnittabschnitte 140 in einer parallel

zur Symmetrieebene 142 verlaufenden Richtung.

Miteinander verbundene Grundkdrperteile 124 sind daher im Bereich der Ver-
bindungsabschnitte 128 in einer Richtung parallel zur Haupterstreckungsebene

130 des Dichtelements 110 insbesondere formschllssig verankert.

Die Verbindungsabschnitte 128 umfassen vorzugsweise jeweils eine Verbin-

dungsabschnittsgeometrie 144.

Zwei Verbindungsabschnitte 128 sind insbesondere jeweils derart komple-
mentdr zueinander ausgebildet, dass jeweils ein Verbindungsabschnitt 128
eine Positivform 145 der Verbindungsabschnittsgeometrie 144 umfasst, wobei
jeweils ein Verbindungsabschnitt 128 eine Negativform 147 der Verbindungs-

abschnittsgeometrie 144 umfasst (vergl. Fig. 2).

Bei den in den Figuren gezeigten Ausfihrungsbeispielen des
Dichtelements 110 ist die Verbindungsabschnittsgeometrie 144 insbesondere
puzzleartig ausgebildet.
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Alternativ dazu ist denkbar, dass die Verbindungsabschnittsgeometrie 144,
das heiBt die Positivform 145 und/oder die Negativform 147, insbesondere

eine Schwalbenschwanzgeometrie aufweisen.

Um eine Montage des Dichtelements 110 erleichtern zu kénnen ist insbeson-
dere vorgesehen, dass jeweils nur zwei Verbindungsabschnitte 128 mit-
einander korrespondieren, d.h. dass jeweils nur zwei Verbindungsabschnitte
128 eine zueinander komplementare Verbindungsabschnittsgeometrie 144

umfassen.

Insbesondere ist fur zu verbindende Dichtelementbauteile 122 und/oder zu
verbindende Grundkdérperteile 124 jeweils nur eine Verbindungsabschnitts-
geometrie 144 vorgesehen, d.h. Positivform 145 und Negativform 147, der
Verbindungsabschnitte 128 sind komplementar zueinander ausgebildet. Somit
kdnnen Dichtelementbauteile 122 und/oder Grundkdérperteile 124

insbesondere nicht falsch miteinander verbunden werden.

Wie in den Figuren deutlich zu erkennen ist, sind die elastischen Dichtkdrper-
teile 126 im StoBbereich 134 vorzugsweise unterbrochen und bilden dort eine
StoB3fuge 149 (vergl. Fig. 2).

Die elastischen Dichtkdrperteile 126 erstrecken sich daher insbesondere
jeweils entlang einer Kante 138 eines jeweiligen Grundkdrperteils 124.

Wie oben erwahnt, erstrecken sich die elastischen Dichtkdrperteile 126 bei
dem in den Figuren gezeigten Ausfihrungsbeispiel des Dichtelements 110
entlang der Innenkante 136 sowie entlang einer Kante 138 der
Verbindungsabschnitte 128 der Grundkorperteile 124.

Insbesondere folgt ein Verlauf der elastischen Dichtkdrperteile dabei im
Bereich der Verbindungsabschnitte 128 der Verbindungsabschnittsgeo-
metrie 144.
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Bei den in den Figuren dargestellten Ausfuhrungsbeispielen des Dichtele-
ments 110 sind die elastischen Dichtkérperteile 126 sowohl an der Positivform
145 als auch an der Negativform 147 der Verbindungsabschnittsgeometrie 144
der Verbindungsabschnitte 128 angeordnet, das heil3t sowohl an der Positiv-
form 145 als auch an der Negativform 147 ist jeweils ein elastischer Dicht-

kdrperteil 126 angeordnet.

Alternativ dazu ist es denkbar, dass nur an der Positivform 145 oder nur an
der Negativform 147 der Verbindungsabschnittsgeometrie 144 der Verbin-
dungsabschnitte 128 ein elastischer Dichtkdrperteil 126 angeordnet ist.

Wenn im StoBbereich 134 der Grundkdrperteile 124 jeweils an beiden Grund-
korperteilen 124 ein elastischer Dichtkorperteil 126 angeordnet ist, umfassen
die elastischen Dichtkorperteile 126 insbesondere jeweils einen
Koppelabschnitt 146 zur Kopplung aneinander anliegender oder einander
uberlappender elastischer Dichtkdrperteile 126.

Derartige Koppelabschnitte 146 sind insbesondere in Fig. 5 und in den alter-

nativen Detailansichten in den Fig. 6 bis 8 deutlich zu erkennen.

Die Koppelabschnitte 146 sind insbesondere derart ausgebildet, dass die
elastischen Dichtkdrperteile 126 im Bereich der Koppelabschnitte 146 dichtend
aneinander anliegen, wenn die Dichtelementbauteile 122 und/oder die
Grundkorperteile 124 miteinander verbunden sind, insbesondere wenn das
Dichtelement 110 zwischen dem ersten Objekt 112 und dem zweiten Objekt

114 angeordnet ist.
Die Koppelabschnitte 146 weisen jeweils eine Koppelgeometrie 148 auf.
Wie insbesondere in den Fig. 6 bis 8 deutlich zu erkennen ist, weisen jeweils

zwei elastische Dichtkdrperteile 126 eine zueinander komplementare
Koppelgeometrie 148 auf.
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Die Koppelgeometrie 148 der Koppelabschnitte 146 weist in Montagerich-
tung 132 der Dichtelementbauteile 122 und/oder der Grundkdrperteile 124,

insbesondere keine Hinterschnitte auf.

Vorzugsweise sind die elastischen Dichtkdrperteile 126 bei Montage oder
Verbindung der Grundkdrperteile 124 in einer Richtung senkrecht oder schrag,
das heilBt quer, zur Haupterstreckungsebene 130 des Dichtelements 110

dichtend aneinander anlegbar.

Insbesondere sind die Grundkorperteile 124 mit den daran angeordneten
elastischen Dichtkdrperteilen 126 mittels der Verbindungsabschnitte 128 in
Montagerichtung 132 verbindbar, ohne dass eine Verbindung der
Grundkorperteile 124 von Hinterschnitten der Koppelgeometrie 148 behindert

wird.

Bei dem in den Fig. 1 bis 6 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel des Dichtelements
110 ist die Koppelgeometrie 148 beispielsweise als Fase 150 oder als Schrag-
flache 152 ausgebildet. Die Fase 150 oder Schragflache 152 ist insbesondere
in einem Winkel B im Bereich von ungefahr 40° bis ungefahr 70° zur

Haupterstreckungsebene 130 des Dichtelements 110 angeordnet.

Bei den in den Fig. 7 und 8 gezeigten Ausfuhrungsbeispielen des Dichtele-
ments 110 ist die Koppelgeometrie 148 getreppt ausgebildet und weist eine
Stufe 154 (vergl. Fig. 7) oder zwei oder mehr Stufen 154 (vergl. Fig. 8) auf.
Es ist jedoch auch denkbar, dass die Koppelgeometrie 148 gewellt ausgebildet

ist.

Wenn im StoBbereich 134 nur jeweils an einem Grundkdrperteil 124 ein
elastischer Dichtkdrperteil 126 vorgesehen ist, ist vorzugsweise keine

Koppelgeometrie 148 erforderlich.
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Wie in Fig. 5 deutlich zu erkennen ist, weist der elastische Dichtkérper 118 in
einer Richtung senkrecht zur Haupterstreckungsebene 130 des Dichtele-
ments 110 eine Dichtkdrperhdhe 156 auf.

Der Grundkdrper 116 weist in einer Richtung senkrecht zur Haupt-

erstreckungsebene 130 des Dichtelements 110 eine Grundkdrperhdhe 158 auf.

Die Dichtkdrperhéhe 156 ist vorzugsweise groBer als die Grundkdrperhdhe
158, insbesondere ca. 15 % bis ca. 40 % groBer, vorzugsweise ca. 25 %
grofBer.

Der Grundkorper 116 weist vorzugsweise eine Grundkdrperhdhe 158 im
Bereich von ungefahr 1 bis ungefahr 3 mm, insbesondere im Bereich von

ungefahr 1,5 bis ungefahr 2 mm, auf.

Somit kann insbesondere erreicht werden, dass der elastische Dichtkdrper 118
zumindest bereichsweise komprimiert wird, wenn das Dichtelement 110

zwischen zwei Objekten 112, 114 angeordnet ist.

Im Bereich einer an der Innenkante 136 des Grundkdrpers 116 angeordneten
Dichtlippe 160 weist der elastische Dichtkérper 118 eine Dichtkdrperhdhe 156
auf, welche groBer ist als eine Dichtkérperhdhe 156 im Bereich der Verbin-
dungsabschnitte 128 und/oder der Koppelabschnitte 146 (vergl. Fig. 5).

Wie in den Fig. 1 und 3 deutlich zu erkennen ist, sind die Dichtelementbau-

teile 122 nahezu identisch ausgebildet.

Das Dichtelement 110 umfasst bei den in den Figuren gezeigten Ausfuhrungs-
beispielen zwei identische Grundkdrperteile 124.

Die elastischen Dichtkdrperteile 126 des Dichtelements 110 sind nahezu
identisch, jedoch im StoBbereich 134, insbesondere im Bereich der

Koppelabschnitte 146, verschieden ausgebildet.
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Jedem Grundkorperteil 124 ist jeweils ein elastischer Dichtkdrperteil 126
zugeordnet, so dass die Anzahl der elastischen Dichtkdrperteile 126

insbesondere einer Anzahl der Grundkdrperteile 124 entspricht.

Insgesamt kann eine Dichtungsanordnung 100 mit einem einfach und kosten-
gunstig herstellbaren Dichtelement 110 bereitgestellt werden, welche eine
einfache und zuverlassige Abdichtung eines ersten Fluidraums von einem

zweiten Fluidraum ermadglicht.
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Patentanspriiche

1. Dichtungsanordnung (100), insbesondere zur Abdichtung eines ersten
Fluidraums (102) von einem zweiten Fluidraum (104) oder mehreren
Fluidraumen, umfassend ein Dichtelement (110) zur Anordnung
zwischen einem ersten Objekt (112) und einem zweiten Objekt (114),
wobei das Dichtelement (110) zwei oder mehrere miteinander
verbindbare oder miteinander verbundene Dichtelementbauteile (122)
umfasst, welche jeweils einen Grundkorperteil (124) und einen am
Grundkorperteil (124) angeordneten elastischen Dichtkdrperteil (126)
umfassen,
wobei die Grundkorperteile (124) der Dichtelementbauteile (122) einen
vorzugsweise formstabilen Grundkdrper (116) des Dichtelements (110)
bilden,
wobei die elastischen Dichtkdrperteile (124) der Dichtelementbauteile
(122) einen elastischen Dichtkdrper (118) zum Bereitstellen einer
Dichtfunktion des Dichtelements (110) bilden.

2. Dichtungsanordnung (100) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtelementbauteile (122), insbesondere zur Herstellung einer
oder mehrerer ringformig geschlossenener Formen des Grundkorpers
(116), puzzleartig, insbesondere formschllssig, miteinander verbindbar

sind.

3. Dichtungsanordnung (100) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet dass das Dichtelement (110) mehrere identische
Dichtelementbauteile (122) und/oder mehrere identische
Grundkorperteile (124) und/oder mehrere identische elastische
Dichtkdrperteile (126) umfasst.

4. Dichtungsanordnung (100) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Grundkorperteile (124) jeweils einen oder
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mehrere, insbesondere jeweils zwei, Verbindungsabschnitte (128) zur
Verbindung der Grundkdrperteile (124) miteinander umfassen.

Dichtungsanordnung (100) nach einem der Ansprlche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Grundkorperteile (124) in einer Richtung
senkrecht zu einer Haupterstreckungsebene (130) des Dichtelements
(110) miteinander verbindbar, insbesondere steckverbindbar, sind.

Dichtungsanordnung (100) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die elastischen Dichtkdrperteile (126) jeweils
einen Koppelabschnitt (146) zur Kopplung aneinander anliegender oder

einander Uberlappender elastischer Dichtkdrperteile (126) umfassen.

Dichtungsanordnung (100) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der elastische Dichtkdrper (118) an einer Kante
(138) des Grundkdrpers (116) angeordnet ist.

Dichtungsanordnung (100) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die elastischen Dichtkdrperteile (126) sich jeweils
entlang einer Kante (138) eines Grundkdrperteils (124), insbesondere
entlang einer Kante (138) eines StoBbereichs (134) der
Grundkorperteile (124), erstrecken.

Dichtungsanordnung (100) nach einem der Ansprliche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der elastische Dichtkorper (118) in einer Richtung
senkrecht zu einer Haupterstreckungsebene (130) des Dichtelements
(110) eine Dichtkdrperhdhe (156) aufweist, wobei der Grundkorper
(116) in einer Richtung senkrecht zur Haupterstreckungsebene (130)
des Dichtelements (110) eine Grundkorperhdhe (158) aufweist, wobei
die Dichtkorperhdhe (156) groBer ist als die Grundkérperhdhe (158).

Dichtungsanordnung (100) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch

gekennzeichnet, dass der elastische Dichtkdrper (118) ein Elastomer-
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material (133) umfasst oder aus einem Elastomermaterial (133)
gebildet ist, wobei das Elastomermaterial (133) vorzugsweise ein
Ethylen-Acrylat-Kautschuk (AEM), ein Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk
(EPDM), ein Acrylat-Kautschuk (ACM), ein Fluorkautschuk (FKM), ein
Hydrierter Acrylnitrilbutadien-Kautschuk (HNBR) oder ein Silikon-
Kautschuk (MVQ), insbesondere ein Vinyl-Methyl-Polysiloxan, ist
und/oder dass der Grundkdrper (116) aus einem metallischen
Grundkoérpermaterial (135) hergestellt ist oder ein metallisches Grund-
korpermaterial (135) umfasst, wobei das metallische Grundkdérper-

material (135) insbesondere Stahl oder Aluminium ist.

Dichtungsanordnung (100) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkoérper (116) und/oder die Grund-
korperteile (124) durch Stanzen und/oder durch Laserschneiden
und/oder durch Wasserstrahlschneiden und/oder durch manuelles
Schneiden hergestellt sind.

Batterie- oder Steuerungskasten (106), insbesondere flr ein
Kraftfahrzeug (108), umfassend eine Dichtungsanordnung (100) nach
einem der Anspriche 1 bis 11.

Kraftfahrzeug (108), umfassend eine oder mehrere Dichtungsanord-
nungen (100) nach einem der Anspriche 1 bis 11, insbesondere
umfassend einen Batterie- oder Steuerungskasten (106) nach Anspruch
12.

Verfahren zur Herstellung einer Dichtungsanordnung (100) zur Abdich-
tung eines ersten Fluidraums (102) von einem zweiten Fluidraum (104)
oder mehreren Fluidraumen,

insbesondere Verfahren zur Herstellung einer Dichtungsanordnung
(100) nach einem der Anspriche 1 bis 11, wobei das Verfahren
Folgendes umfasst:
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Bereitstellen mehrerer Dichtelementbauteile (122), welche jeweils einen
Grundkorperteil (124) und einen am Grundkorperteil (124)
angeordneten elastischen Dichtkdrperteil (126) umfassen;
puzzleartiges und/oder formschllssiges Verbinden der
Dichtelementbauteile (122) miteinander.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dichtelementbauteile (122) als voneinander separate Bauteile
hergestellt werden, wobei jeweils ein elastischer Dichtkdrperteil (126)
an jeweils einen Grundkdrperteil (124) in einem Spritzgussprozess

angespritzt wird.
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