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{11). Die Entnahmevorrichtung (10) kann mit einer, 3 4
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Einlegevorrichtung zum Einbringen von losen Artikeln, wie
z. B. Mandelkerne, Haselnusskerne etc., in die Vertiefungen von ebenen Platten, die mit in
Langsreihen hintereinander angeordneten Vertiefungen versehen sind.

Die Einlegevorrichtung ist fiir den Einsatz in der Sif3warenindustrie vorgesehen. Sie wird dort
bei der Herstellung von SiRwarenprodukten eingesetzt, bei denen verschiedene Artikel, wie
z. B. Mandelkerne, Haselnusskerne etc., dem Herstellungsprozess als lose Artikel zugefuhrt
werden und beim fertigen SiRwarenprodukt im Inneren des Produktes angeordnet sind und
dort z. B. von Schokolade, einer Creme oder einer Flllmasse umhiillt sind. Diese SiRwaren-
produkte konnen z. B. Konfektstlicke, kleine formgebende Hohiwaffeln enthaltende Konfektsti-
cke, Schokoladetafeln, Schokoladeriegeln etc. sein.

Die Einlegevorrichtung kann zum Beschicken von Gielformen eingesetzt werden, in denen
Konfektstlcke, Schokoladetafeln, Schokoladeriegel etc. entstehen. Die Einlegevorrichtung legt
die losen Artikel in die leeren oder bereits teilweise gefillten Vertiefungen dieser GieRformen
ein.

Die Einlegevorrichtung kann bei der Herstellung von Konfektstlicken eingesetzt werden, die
kieine, formgebende Hohlwaffeln enthalten, die als Hohlkérperhalften ausgebildet sind. Die
kleinen Hohlwaffeln werden als integrierte Teile von rechteckigen, gebackenen Waffeltafein
hergestellt, die beim Herstellen der Konfektstiicke in die den kleinen Hohlwaffeln entsprechen-
den Teilstlicke zerschnitten und aufgeteilt werden. Diese Waffeltafeln sind als ebene Platten
ausgebildet, die an der Oberseite dem Hohlraum der Hohlkérperhéliften entsprechende Vertie-
fungen und an der Unterseite den kleinen Hohlwaffeln entsprechende Ausbuchtungen besitzen.
Diese Waffeltafeln sind ein knusprigsprodes Backprodukt, das in einem Waffelbackofen- aus
flissigem Waffelteig hergestellt wird. Diese Waffeltafeln werden in der SiBwarenindustrie
- wegen der in sie integrieren, als Hohlkorperhalften ausgebildeten, kleinen Hohiwaffeln und
zum Unterscheiden von den ebenen Waffelblattern - auch als flache Hohlwaffeln bezeichnet.
Mit der Einlegevorrichtung kénnen lose Artikel in die Vertiefungen dieser Waffeitafeln eingelegt
werden.

Die Erfindung schiagt eine Einlegevorrichtung zum Einbringen von losen Artikeln in die Vertie-
fungen von ebenen Platten vor, bei denen die Vertiefungen in Langsreihen hintereinander an-
geordnet sind. Die Einlegevorrichtung umfasst eine die Artikel in €iner losen Anordnung enthal-
tende, nach oben offene Sammelkammer, eine die Artikel einzeln aus der Sammelkammer nach
oben hinausbeférdernde Entnahmevorrichtung und eine die entnommenen und angehobenen
Artikel in zumindest einer Rutsche zur Unterseite der Einlegevorrichtung hinunterfihrende
Abgabevorrichtung.

In der erfindungsgemaRen Entnahmevorrichtung werden die in der Sammelkammer regellos
angeordneten, losen Artikel von der Entnahmevorrichtung einzeln erfasst und in-eine durch den
Entnahmevorgang erzeugte Anordnung gebracht, in der sie an die Abgabevorrichtung Gberge-
ben werden. Die in der Sammelkammer regellos angeordneten, losen Artikel werden durch die
Entnahmevorrichtung vereinzelt und von dieser einzeln der Abgabevorrichtung zugefihrt.

GemalR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die Einlegevorrichtung eine Entnahmevor-
richtung besitzen, die in die Sammelkammer hinein reicht, Uber die Sammelkammer nach oben
vorsteht und die Abgabevorrichtung Uberragt, wobei die Entnahmevorrichtung die von ihr in der
Sammelkammer erfassten Artikel aus der Sammelkammer heraushebt und die angehobenen
Artikel an eine Rutsche der Abgabevorrichtung ubergibt.

Die erfindungsgemaRe Einlegevorrichtung erméglicht eine schonende Handhabung von sehr
unterschiedlich ausgebildeten, losen Artikeln. Die losen Artikel knnen ganze Nusskerne, wie
z. B. Mandelkerne oder Haselnusskerne, oder auch Teile davon sein. £s kdnnen auch gepuffte
Getreidekorner, wie z. B. gepuffte Reiskorner, gepuffte Maiskorner etc. sein. Die {osen Artikel
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konnen auch Dragees sein, die regelmafig oder annahernd regelmafig geformt sind und z. B.
eine kugelférmige, linsenférmige oder mandelformige Gestalt besitzen. Die losen Artikel kénnen
auch langliche oder stiftformige Gegenstande sein.

Gemaf} einem weiteren Merkmal der €rfindung kann vorgesehen sein, dass die Entnahmevor-
richtung mit einer, mit einer Unterdruckquelle verbundenen, drehbaren, hohlen Férderscheibe
versehen ist, die in die Sammelkammer hinein reicht, dass die hohle Forderscheibe in einer
Seitenwand eine seitliche Ansaugoffnung zum Erfassen der Artikel besitzt, und dass neben der
mit der seitlichen Ansaugoffnung versehenen Seitenwand der hohlen Férderscheibe eine Rut-
sche der Abgabevorrichtung angeordnet ist.

Die sich drehende Forderscheibe bewegt ihre seitliche Ansaugéffnung entlang einer Kreisbahn
durch die nach oben offene Sammelkammer. In der Sammelkammer erfasst die F6rderscheibe
mit ihrer seitlichen Ansaugéffnung einen der dort regellos angeordneten, losen Artikel. Dieser
Artikel wird durch den auf die Ansaugdéffnung einwirkenden Unterdruck an der. Seitenwand der

‘Férderscheibe festgehalten. Durch die Drehbewegung der Forderscheibe wird der Artikel aus

der Sammelkammer herausgehoben und zur Abgabevorrichtung befordert. Wenn die den Arti-
kel an der Seitenwand der Forderscheibe festhaltende Ansaug6ffnung bei der Abgabevorrich-
tung angekommen ist, wird sie vom Unterdruck getrennt und der Artikel freigegeben. Der Artikel
wird von einer Rutsche der Abgabevorrichtung aufgenommen. In der Rutsche wird der Artikel
durch die Schwerkraft zur Unterseite der Einlegevorrichtung hinunter abgesenkt. Am unteren
Ende der Rutsche wird der Artikel aus der Einlegevorrichtung ausgegeben und in die Vertiefung
einer unterhalb der Einlegevorrichtung angeordneten, ebenen Platte eingelegt.

Diese Ausbildung sieht eine einreihige Variante der Einlegevorrichtung vor, mit der die in einer
ebenen Platte in einer einzelnen Langsreihe hintereinander angeordneten Vertiefungen mit
losen Artikeln beschickt werden. Die mit einer seitlichen Ansaugo6ffnung versehene Seitenwand
der Forderscheibe und die zugehdrige Rutsche der Abgabevorrichtung sind auf diese Langsrei-
he von Vertiefungen ausgerichtet. Die hohle Forderscheibe wird zum Erfassen eines losen
Artikels mit der Unterdruckquelle verbunden und zum Loslassen des an der Seitenwand der
Forderscheibe festgehaltenen Artikels von der Unterdruckquelle getrennt.

Gemal einem weiteren Merkmal der E€rfindung kann vorgesehen sein, dass die £ntnahmevor-
richtung mit zwei oder mehreren, mit Abstand nebeneinander angeordneten, mit einer gemein-
samen Unterdruckquelle verbundenen, drehbaren, hohlen Forderscheiben versehen ist, die in
die Sammelkammer hinein reichen und in einer Seitenwand eine seitliche Ansaugéffnung zum
Erfassen der Artikel besitzen, und dass neben jeder mit einer seitlichen Ansaugéffnung verse-
henen Seitenwand einer Forderscheibe eine Rutsche der Abgabevorrichtung angeordnet ist.

Diese Ausbildung sieht eine zwei- oder mehrreihige Variante der Einlegevorrichtung vor, die
lose Artikel in die Vertiefungen von zwei oder mehreren, nebeneinander angeordneten Langs-
reihen einer ebenen Platte einbringt. :

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die hohle Forder-
scheibe in beiden Seitenwanden eine seitliche Ansaugoffnung zum Erfassen der Artikel besitzt,
und dass neben beiden, mit einer seitlichen Ansaugéffnung versehenen Seltenwanden der
Forderscheibe jeweils eine Rutsche der Abgabevorrichtung angeordnet ist.

Bei dieser Ausbildung der Einlegevorrichtung werden die von einer Forderscheibe an ihren
beiden Seitenwanden aus der Sammelkammer entnommenen, losen Artikel in die Vertiefungen
zweier Langsreihen der ebenen Platte eingelegt. Bei ebenen Platten, bei denen die Langsrei-
hen der Vertiefungen knapp nebeneinander angeordnet sind, bleibt zwischen den beiden
Langsreihen, die von der Einlegevorrichtung mit losen Artikeln beschickt werden, eine Langs-
reihe von Vertiefungen frei. Wenn die Vertiefungen dieser Langsreihe ebenfalls mit losen Arti-
keln beschickt werden sollen, so geschieht dies mit Hilfe einer zweiten Einlegevorrichtung, bei
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der die Forderscheibe auf diese Langsreihe ausgerichtet ist.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass in der Seitenwand
der hohlen Forderscheibe zwei oder mehrere, entlang einer Kreisbahn angeordnete, seitliche
Ansaugoffnungen vorgesehen sind, und dass die neben der Seitenwand der Forderscheibe
angeordnete Rutsche der Abgabevorrichtung auf die Kreisbahn der Ansaugoéffnungen ausge-
richtet ist.

Diese Ausbildung ermoglicht eine schonende Behandlung der in der Sammelkammer regellos
angeordneten Artikel. Die sich drehende Forderscheibe entnimmt bei jeder Umdrehung zwei
oder mehrere Artikel aus der Sammelkammer. Diese Artikel werden nacheinander aus der
Sammelkammer entnommen und durch den £ntnahmevorgang in eine Anordnung gebracht, die
durch die Forderscheibe bzw. durch die Winkelabstédnde ihrer seitlichen Ansaugéffnungen
vorgegeben ist. In dieser Anordnung werden die Artikel zur Abgabevorrichtung beférdert und an
diese Gbergeben. Bei einer Forderscheibe mit vielen entlang einer Kreisbahn angeordneten,
seitlichen Ansaugoffnungen kann die den Ablauf des Entnahmevorganges bestimmende Dreh-
zahi der Forderscheibe gegenlber einer nur eine seitliche Ansaugdéffnung aufweisenden For-
derscheibe deutlich herabgesetzt werden.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die £ntnahmevorrichtung eine oberhalb
der Sammelkammer angeordnete Justiereinheit fur die von der Entnahmevorrichtung aus der
Sammelkammer enthommenen Artikel besitzen.

Diese Ausbildung ist fur das Einlegen von als langliche Gegenstande ausgebildeten Artikeln
von Vorteil, weil bei diesen durch die Justiereinheit eine fur alle Artikel gleichbleibende raumli-
che Ausrichtung erzielt werden kann.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Entnahmevor-
richtung mit einer drehbaren, hohlen Férderscheibe versehen ist, die in die Sammelkammer
hinein reicht und mit einer seitlichen Ansaugéffnung zum Erfassen der Artikel versehen ist, und
dass die Entnahmevorrichtung eine der Forderscheibe zugeordnete Justiereinheit besitzt, die
der Umlaufbahn der seitlichen Ansaugéffnung der Férderscheibe benachbart angeordnet ist.

Die Justiereinheit bildet ein der rotierenden Forderscheibe benachbartes, stationares Hindernis,
das neben der Umlaufbahn der seitlichen Ansaugdéffnung der Forderscheibe angeordnet ist
oder mehr oder weniger weit in diese Umlaufbahn hineinreicht.

Die Justiereinheit kann als Abstreifeinrichtung ausgebildet sein, die oberhalb der Abgabevor-
richtung angeordnet ist und dort den an der seitlichen Ansaugéffnung der Forderscheibe durch
Unterdruck festgehaltenen Artikel von der rotierenden Férderscheibe abstreift. Der abgestreifte
Artikel fallt in die neben der Forderscheibe angeordnete Rutsche der Abgabevorrichtung. Wah-
rend des Abstreifvorganges bleibt die Verbindung der seitlichen Ansaugéffnung mit dem im
Inneren der hohlen Férderscheibe herrschenden Unterdruck erhalten.

Die Justiereinheit kann als Ausrichteinrichtung fir die Artikel ausgebildet sein, welche den
Artikel, der an der seitlichen Ansaugoffnung der Forderscheibe durch Unterdruck festgehalten
wird, gegeniber der Forderscheibe ausrichtet bzw. einen zweiten an der Ansaugoffnung fest-
gehaltenen Artikel von der Ansaugoffnung abstreift. Die Position der Justiereinheit kann so
gewahlt sein, dass z. B. ein langlicher Artikel; der an der seitlichen Ansaugéffnung der Forder-
scheibe in radialer Ausrichtung festgehalten wird, beim Passieren der Justiereinheit mit dieser in
Kontakt kommt und von dieser tangential ausgerichtet wird. Die Position der Justiereinheit kann
auch so gewahlt sein, dass z: B. von zwei mit ihren spitzen Enden in der seitlichen Ansaugoff-
nung der Forderscheibe festgehaltenen, mandelférmigen Artikeln beim Passieren der Justier-
einheit ein Artikel abstreift wird und der andere Artikel an der Ansaugdffnung verbleibt. Die
Justiereinheit kann oberhalb der nach oben offenen Sammelkammer angeordnet 'sein, sodass
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ein durch die Justiereinheit von der rotierenden Forderscheibe abgestreifter Artikel in-die Sam-
melkammer fallt.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die Justiereinheit ein-bogenférmiges Jus-
tierelement besitzen, das sich entlang der Umlaufbahn der selthchen Ansaugéffnung der F0r-
derscheibe erstreckt.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann das bogenférmige Justierelement an
seinem der Umlaufbahn der seitlichen Ansaugoéffnung der Forderscheibe benachbarten, unte- -

ren Rand mehrere, nach unten vorstehende Zacken besitzen.

Diese Ausbildung erlaubt es, z. B. einen an der Seitenwand der Forderscheibe festgehaltenen, -
mandelférmigen Artikel wéhrend der Drehung-der Forderscheibe in mehreren, durch die Zacken
des Justierelementes definierten Schritten in die durch die Justiereinheit vorgegebene, raumli-
che Ausrichtung zu Uberfiihren. Dariiber hinaus kann das Justierelement auch so angeordnet
sein, dass von zwei mit ihren spitzen Enden in einer Ansaugéffnung festgehaltenen, mandel-
formigen Artikeln in einem ersten Schritt ein mandelférmiger Artikel von der seitlichen Ansaug-
offnung abstreift wird und der andere mandelférmiger Artikel in mehreren, durch die Zacken des
Justierelementes definierten Schritten tangential zur Kreisbahn der seitlichen Ansaugoffnung
ausgerichtet wird.

Gemalk einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Entnahmevor-
richtung mit zwei oder mehreren, nebeneinander angeordneten, drehbaren, hohlen Forder-
scheiben versehen ist, die in die Sammelkammer hinein reichen und an zumindest einer Sei-
tenwand eine seitliche Ansaugoéffnung zum Erfassen der Artikel aufweisen, dass die Entnahme-
vorrichtung eine den Forderscheiben zugeordnete, breite Justiereinheit besitzt, die sich quer
Uber alle Forderscheiben erstreckt, und dass die breite Justiereinheit fur jede mit einer seitlichen
Ansaugoffnung versehene Seitenwand (33) (36) der Forderscheiben ein eigenes Justierelement
vorsieht.

Auch bei dieser Ausbildung der Einlegevorrichtung kann die breite Justiereinheit-der Entnahme- . -
vorrichtung oberhalb der Abgabevorrichtung angeordnet und als Abstreifeinrichtung ausgebildet
sein. In diesem Fall werden die an den Seitenwanden der Forderscheiben festgehaltenen Arti-
kel bei allen Férderscheiben gleichzeitig durch die breite Justiereinheit von den Foérderscheiben
abgestreift. Die abgestreiften Artikel fallen dann in die neben den Seitenwanden der Forder-
scheiben angeordneten Rutschen der Abgabevorrichtung und werden in-diesen Rutschen zur
Unterseite der Einlegevorrichtung hinunter beférdert und an den unteren Enden der ‘Rutschen
aus der Einlegevorrichtung ausgegeben.

Alternativ dazu kann die breite Justiereinheit entlang den oberen Halften der Forderscheiben
angeordnet und der Abgabevorrichtung vorgelagert sein. In diesem Fall werden die an den
Seitenwanden der Férderscheiben festgehaltenen Artikel bei allen Forderscheiben durch den
Kontakt mit der breiten Justiereinheit in die durch die Justiereinheit vorgegebene raumliche
Ausrichtung gebracht. Gegebenenfalls werden auch von den seitlichen Ansaugéffnungen der
Férderscheiben festgehaltene, tberzahlige Artikel von der jeweiligen Fdrderscheibe abstreift,

sodass nur ein Artikel pro Ansaugéffnung von den forderscheiben zur Abgabevornchtung-
transportiert wird.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass bei der Entnahme-
vorrichtung eine drehbare, hohle Forderscheibe vorgesehen ist, in deren Innenraum <in Ab-
deckbauteil stationar angeordnet ist, der in dem der Abgabevorrichtung benachbarten Sektor:
der Forderscheibe angeordnet ist und dort die Umlaufbahn der in einer Seltenwand der Forder-
scheibe angeordneten, seitlichen Ansaugoffnung abdeckt.

Bei dieser Ausbildung der Entnahmevorrichtung bewegt die in ihrem Innenraurh mit der Unter-
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druckquelle verbundene, rotierende, hohle Forderscheibe die in ihrer Seitenwand angeordnete,
seitliche Ansaugoffnung durch die Sammelkammer und saugt dort einen der dort regellos an-
geordneten Artikel an ihrer Ansaugoffnung bzw. an ihrer Seitenwand fest. Die Forderscheibe
bewegt dann den an ihrer Seitenwand festgehaltenen Artikel entlang einer Kreisbahn aus der
Sammelkammer nach oben heraus und bis zu einer oberhalb der Abgabevorrichtung angeord-
neten, oberen Position. Dort lasst sie den Artikel los, weil ihre seitliche Ansaugéffnung das
obere Ende des im Innenraum der Forderscheibe angeordneten, stationdren Abdeckbauteils
passiert und durch diesen von dem im Innenraum der Forderscheibe herrschenden Unterdruck
getrennt wird. Die Férderscheibe bewegt ihre seitliche Ansaugéffnung entlang dem Abdeckbau-
teil nach unten bis in eine in der Sammelkammer angeordnete, untere Position, die durch das
untere Ende des Abdeckbauteils bestimmt wird. Beim Verlassen des Abdeckbauteils wird die
seitliche Ansaugoffnung der Forderscheibe wieder mit dem im Innenraum der Forderscheibe
herrschenden Unterdruck verbunden. Der in der oberen Position der seitlichen Ansaugéffnung -
von der rotierenden Forderscheibe losgelassene Artikel wird von der Abgabevorrichtung aufge-
nommen und in der Rutsche der Abgabevorrichtung von der Oberseite der Abgabevornchtung :
zur Unterseite der Einlegevorrichtung hinunter beférdert.

Bei dieser Ausbildung der Entnahmevorrichtung kann die rotierende Fdrderscheibe mit ihrer
seitlichen Ansaugoéffnung fortlaufend einen losen Artikel nach dem anderen aus der Sammel-
kammer entnehmen, ohne dass die Forderscheibe am Ende jedes Entnahmevorganges zum
Loslassen des entnommenen Artikels von der Unterdruckquelle getrennt werden muss. Die
rotierende, hohle Forderscheibe bleibt sténdig mit der Unterdruckquelle verbunden, wahrend
bei ihrer seitlichen Ansaugé6ffnung der Unterdruck durch den stationaren Abdeckbauteil fortlau-
fend abgeschaltet und zugeschaltet wird.

Diese Ausbildung sieht eine Einlegevorrichtung vor, mit der die in einer ebenen Platte in einer
einzelnen Langsreihe hintereinander angeordneten Vertiefungen mit losen Artikeln beschickt
werden. Die Seitenwand der Forderscheibe und die zugehdrige Rutsche der Abgabevorrichtung
sind auf diese Langsreihe von Vertiefungen ausgerichtet. Die Seitenwand der hohlen forder-
scheibe kann erfindungsgemaft mit zwei oder mehreren, seitlichen Ansaugdéffnungen versehen
sein. Die rotierende, hohle Forderscheibe bleibt standig mit der Unterdruckquelle verbunden,
wahrend bei ihren seitlichen Ansaugéffnungen der Unterdruck durch den stationdren Abdeck-
bauteil fortlaufend abgeschaltet und zugeschaltet wird.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass der im Innenraum
der hohlen Forderscheibe angeordnete Abdeckbauteil in dem der Abgabevorrichtung benach-
barten Sektor der Foérderscheibe die Umlaufbahnen der in beiden Seitenwanden der Forder-
scheibe angeordneten, seitlichen Ansaugoffnungen abdeckt.

Diese Ausbildung sieht eine Einlegevorrichtung vor, bei -der die von einer Forderscheibe an
ihren beiden Seitenwanden aus der Sammelkammer .entnommenen, losen Artikel in die Vertie-
fungen zweier Langsreihen einer ebenen Platte eingelegt werden. Bei der Forderscheibe ist der
seitliche Abstand der beiden Seitenwande und bei der Abgabevorrichtung ist der seitliche Ab-
stand der beiden Rutschen auf den seitlichen Abstand von zwei, in der ebenen Platte angeord-
neten Langsreihen von Vertiefungen ausgerichtet. Diese beiden Langsreihen kénnen unmittel-
bar nebeneinander angeordnet oder durch eine Langsreihen von Vertiefungen von einander
getrennt sein. Die an beiden Seitenwanden mit einer oder mehreren seitlichen Ansaugéoffnun-
gen versehene, rotierende, hohle Férderscheibe bleibt standig mit der Unterdruckquelle ver-
bunden, wahrend bei ihren seitlichen Ansaugdéffnungen der Unterdruck durch den stationaren
Abdeckbauteil fortlaufend abgeschaltet und zugeschaltet wird.

Der fir den Innenraum der hohlen Forderscheibe vorgesehene, stationdren Abdeckbauteil kann
als ein massiver Formkorper ausgebildet sein, der sich in dem der Abgabevorrichtung benach-
barten Sektor der Forderscheibe entlang der Umlaufbahn -der, seitlichen Ansaugoéffnung er-
streckt. Der stationare Abdeckbauteil kann ats eine kreissektorformige Platte ausgebildet sein,
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die im Innenraum der Forderscheibe in dem der Abgabevorrichtung benachbarten Sektor ange-
ordnet ist und sich dort entlang der Umlaufbahn der seitlichen Ansaugdéffnung erstreckt.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann der im Innenraum der hohlen Forderschei-
be angeordnete Abdeckbauteil als ein bogenférmiger Schieber ausgebildet sein, der im Innen-
raum der Forderscheibe verstellbar angeordnet ist.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann jede Rutsche der Abgabevorrichtung mit
einem sich nach unten verjingenden Querschnitt versehen sein.

Diese Ausbildung ist fir das Einlegen von langlichen Artikeln in mit langlichen Vertiefungen
versehene Platten von Vorteil, weil sich die langlichen Artikel beim Passieren dieser Rutsche
von selbst in Langsrichtung der Rutsche ausrichten, bevor sie am unteren Ende der Rutsche in
Langsrichtung der Rutsche ausgerichtet ausgegeben werden.

Erfindungsgemal kann jede Rutsche der Abgabevorrichtung einen V-formigen Querschnitt
aufweisen.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann bei der Abgabevorrichtung am unteren
Ende jeder Rutsche eine die Rutsche blockierende Klappe vorgesehen sein, die zwischen einer -
Sperrstellung und einer Freigabestellung verschwenkbar ist.

Diese Ausbildung erleichtert die Synchronisation des Einlegevorganges mit der Vorschubbewe-
gung der unterhalb der Einlegevorrichtung angeordneten, ebenen Platte, in deren Vertiefungen
die losen Artikel eingelegt werden.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann vorgesehen sein, dass oberhalb der Sam-
melkammer eine die losen Artikel enthaltende Vorratskammer angeordnet ist, die nach unten in
die Sammelkammer mindet, und dass die mit einer drehbaren, hohlen Férderscheibe versehe-
ne Entnahmevorrichtung unterhalb der Vorderseite der Vorratskammer angeordnet ist.

Gemal einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die drehbare, hohle Forderscheibe der
Entnahmevorrichtung einen unrunden AuRenumfang besitzen.

Diese Ausbildung erlaubt es, die fir das Entnehmen der losen Artikel aus der Sammelkammer
erforderliche Drehbewegung der Forderscheibe zur mechanischen Auflockerung der in der
Sammelkammer regellos angeordneten Artikel zu nutzen.

Um eine mechanische Auflockerung der losen Artikel in der Sammelkammer zu erzielen, kann
die drehbare, hohle Forderscheibe der Entnahmevorrichtung einen eckigen Au&enumfang
besitzen.

GemaR. einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die drehbare, hohle Forderscheibe der
Entnahmevorrichtung mit an ihrem au[&eren Umfang in Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden
Abflachungen versehen sein.

Bei dieser Ausbildung weist die sich drehende Forderscheibe einen einem Vieleck ahnlichen
AuBenumfang auf, wobei benachbarte Ablachungen durch eine scharfe oder abgerundete Ecke
bzw. Kante miteinander verbunden sind.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung kann die drehbare, hohle Forderscherbe mlt
abstehenden, durch die Sammelkammer bewegbaren Vorspringen versehen sein.

Diese Ausbildung ist fir eine mechanische Auflockerung der in der Sammelkammer regellos
angeordneten, losen Artikel von Vorteil. :
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Nachstehend wird die Erfindung an einigen Ausfuhrungsbeispielen anhand der Zeichnungen
naher erlautert. in den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine schmale Einlegevorrichtung von der Seite,

Fig. 2 die Einlegevorrichtung von Fig. 1 im Querschnitt,

Fig. 3 eine breite Einlegevorrichtung mit mehreren nebeneinander angeordneten hohlen For-
derscheiben von der Seite,

Fig. 4 die breite Einlegevorrichtung von Fig. 3 in einem zur Querachse senkrechten und zu
einer Férderscheibe parallel verlaufenden Schnitt,

Fig. 5 die breite Einlegevorrichtung von Fig. 3 in einem zur Querachse senkrechten und durch
eine Forderscheibe verlaufenden Schnitt, und :

Fig. 6 die breite Einlegevorrichtung von fig. 3 in einem zur Querachse parallelen, vertlkalen
Schnitt entlang der Linie VI - VI in Fig. 4.

Die Zeichnungen zeigen Einlegevorrichtungen, die als flache Hohlwaffeln ausgebildete, geba-
ckene Waffeltafeln mit losen Artikeln beschicken und diese in die teilweise mit einer Creme oder
einer anderen Fullmasse gefiillten Vertiefungen der Waffeltafeln einbringen. Die Waffeltafeln
sind als rechteckige, langgestreckte, ebene Platten ausgebildet, in denen in Langsrichtung
ausgerichtete, langliche Vertiefungen in mehreren, nebeneinander angeordneten Langsreihen
in Langsrichtung der Waffeltafeln hintereinander angeordnet sind. In diese Vertiefungen werden
von den Einlegevorrichtungen langliche, ovale oder mandelférmige Artikel eingebracht, die in
Langsrichtung ausgerichtet in der jeweiligen Vertiefung liegen. Der besseren Ubersichtlichkeit
halber, sind in den Zeichnungen die Waffeltafeln nur schematisch - d. h. ohne Wandstarke und
ohne Creme bzw. Filllmasse - und die Einlegevorrichtungen ohne die losen Artikel dargestelit.
Die Waffeltafeln werden nachstehend als mit Vertiefungen versehene, ebene Platten bezeich-
net.

Die Fig. 1 und 2 zeigen ein Maschinengestell 1 mit einer horizontalen Fordereinrichtung 2 fur
die mit Vertiefungen 3 versehenen, langlichen, ebenen Platten 4. Die Platten 4 liegen in Langs-
richtung ausgerichtet auf der Fordereinrichtung 2. Jede Platte 4 weist vier nebeneinander ange-
ordnete Langsreihen mit jeweils acht hintereinander angeordneten, langlichen Vertiefungen 3
auf. Das Maschinengestell 1 tragt eine oberhalb der Fordereinrichtung 2 angeordnete Einlege-
vorrichtung 5, die in Langsrichtung ausgerichtete, langliche Artikel in die Vertiefungen der auf
dem Forderband 6 der Fordereinrichtung 2 liegenden Platte 4 einbringt.

Die Einlegevorrichtung 5 besitzt ein am Maschinengestell 1 befestigtes Gehause 7. Dieses
enthalt in seiner oberen Halfte eine trichterformige Vorratskammer 8 fiir die losen Artikel. Am
unteren Ende des Gehauses 7 ist eine nach oben offene Sammelkammer 9 fir die losen Artikel
angeordnet. Die beiden Kammern sind an der Rickseite des Gehauses 7 durch eine schrag-
stehende Ruckwand 7a des Gehéduses 7 begrenzt. .

Beim Beflllen der Einlegevorrichtung 5 werden die losen Artikel von oben in das Gehause 7

-eingefillt. Im Gehause 7 bilden die Artikel einen losen Haufen, der die Vorratskammer 8 weit-

gehend ausflllt und sich entlang der schragstehenden Gehauseriickwand 7a nach unten bis in-
die Sammelkammer 9 erstreckt. Die Artikel sind in dem losen Haufen regellos Ubereinander
bzw. nebeneinander angeordnet. In der Sammelkammer 9 bilden die Artikel ein lockeres
Schuttbett, in dem sie ebenfalls regellos ibereinander bzw. nebeneinander angeordnet sind.

Unterhalb der Vorratskammer 8 ist eine von oben in die Sammelkammer 9 hineinreichende
Entnahmevorrichtung 10 angeordnet, die Uber die Sammelkammer 9 nach oben vorsteht. Die
Entnahmevorrichtung 10 erfasst mit ihrem in die Sammelkammer 9 hineinreichenden Teil zu-
mindest einen der dort angeordneten, losen Artikel. Die Entnahmevorrichtung 10 befordert
diesen Artikel aus der Sammelkammer 9 nach oben heraus und {bergibt ihn an eine im An-
schluss an die Sammelkammer 9 angeordnete Abgabevorrichtung 11. Die Abgabevorrichtung
11 senkt den von ihr Gbernommen Artikel bis zur Unterseite der Einlegevorrichtung 5 ab und
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gibt ihn dort an eine Vertiefung 3 der ebenen Platte 4 ab.

Die Abgabevorrichtung 11 sieht eine von ihrer Oberseite bis zur Unterseite der Einlegevorrich-
tung 5 reichende, nach vorne schrag abfallende Rutsche 12 vor, die einer Langsreihe von Ver-
tiefungen 3 der auf dem Forderband 6 liegenden Platte 4 zugeordnet ist. Der an die Abgabevor-
richtung 11 Ubergebene Artikel wird in dieser Rutsche 12 durch die Schwerkraft abgesenkt. Die
Rutsche 12 besitzt einen V-formigen Querschnitt. €in sich in der Rutsche 12 zur Unterseite der
Einlegevorrichtung 5 bewegender, langlicher Artikel richtet sich selbsttéatig in Langsrichtung der
Rutsche 12 aus, bevor er am unteren Ende der Rutsche 12 die Einlegevorrichtung 5 verlasst.

Die Entnahmevorrichtung 10 sieht eine um eine horizontale Achse drehbare, hohle Forder-
scheibe 13 vor. Die Forderscheibe ist oberhalb der Sammelkammer 9 im Gehause 7 drehbar
gelagert. Sie besitzt einen nach unten bis in die Sammelkammer 9 hineinreichenden Scheiben-
korper, der einen nach innen zur Drehachse der Forderscheibe 13 hin offenen, hohlen Innen-
raum 14 enthalt. Dieser Innenraum 14 wird von den beiden Seitenwanden 13a, 13b der Férder- -
scheibe 13 seitlich begrenzt und ist entlang dem aufleren Umfang der forderscheibe 13 ge-
schlossen.

Die Forderscheibe 13 sitzt auf eine Hohlwelle 15, die oberhalb der Sammelkammer 9 angeord-
net ist und in den beiden seitlichen Gehausewanden 7b drehbar gelagert ist. Der Innenraum 14
der Forderscheibe 13 ist mit dem Innenraum der Hohlwelle 15 verbunden und dieser ist Gber
eine Offnung 16 in der seitlichen Gehausewand 7b mit einem an die Gehausewand 7b an-
schlieRenden Rohrstutzen 17 verbunden, der seinerseits mit einer Unterdruckquelle (nicht
dargestellt) verbunden ist. Die Hohlwelle 15 wird durch einen nicht dargestellten Drehantrieb
angetrieben.

Die Seitenwande 13a, 13b der Forderscheibe 13 enthalten jeweils mehrere, seitliche Ansaug-
offnungen 18 zum Erfassen der losen Artikel. Die Ansaugdffnungen 18 werden durch die Dreh-
bewegung der Forderscheibe durch die Sammelkammer 9 beférdert. Die Ansaugéffnungen 18
sind jeweils entlang einer zur Drehachse der Forderscheibe 13 konzentrischen Kreisbahn nahe
dem &ufleren Umfang der Forderscheibe 13 angeordnet. Die Ansaugétffnungen 18 durchsetzen
jeweils die Seitenwand 13a, 13b der Forderscheibe 13 und stehen liber den Innenraum 14 der
Forderscheibe 13 mit der Unterdruckquelle in Verbindung.

Im Innenraum 14 der Forderscheibe 13 ist ein stationdrer Abdeckbauteil 19 angeordnet, der
sich in dem der Abgabevorrichtung 11 benachbarten Sektor der Forderscheibe 13 vom vorde-
ren Scheitel der Forderscheibe 13 nach unten bis in die Sammelkammer 9 erstreckt und in:
diesem Scheibensektor die Umlaufbahnen der seitlichen Ansaugéffnungen 18 von dem im
Innenraum 14 der Forderscheibe 13 herrschenden Unterdruck trennt. Der Abdeckbauteil 19
sitzt auf einer in der Hohlwelle 15 angeordneten und zu dieser koaxialen, stationdren Achse
15a. Die Achse 15a steht wahrend der Drehbewegungen der Forderscheibe 13 still. Sie ragt
aus dem Gehause 7 der Einlegevorrichtung 5 seitlich hervor und kann an ihrem aus dem Ge-
hause 7 seitlich vorstehenden Endabschnitt verdreht werden, um die Winkelposition des Ab-
deckbauteils 19 innerhalb der Forderscheibe 13 zu verstellen.

Die rotierende Forderscheibe 13 bewegt ihre seitlichen Ansaug6ffnungen 18 durch die Sam-
melkammer 9. In der Sammelkammer 9 saugt sie einige der dort regellos angeordneten Artikel
an und halt diese an einer ihrer Seitenwande 13a, 13b fest. Die von ihr festgehaltenen Artikel
befoérdert die rotierende Forderscheibe 13 entlang einer Kreisbahn aus der Sammelkammer 9
heraus und bis zum vorderen Scheitel der Forderscheibe 13. Dort passieren die Ansaugoffnun-
gen 18 nacheinander den Beginn des Abdeckbauteils 19, der sie vondem im Innenraum 14 der
Forderscheibe 13 herrschenden Unterdruck trennt. Dadurch werden die Ansaugoéffnungen 18
unwirksam und die Artikel sen sich von der Forderscheibe 13 und werden dann von den zu
beiden Seiten der Forderscheibe 13 angeordneten, nach vorne schrag abfallenden Rutschen 12
der Abgabevorrichtung 11 aufgenommen und in diesen zur Unterseite der Einlegevorrichtung 5
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hinunter befordert. Die beiden Rutschen 12 sind auf die Vertiefungen 3 der beiden mittleren
Langsreihen der auf dem Forderband 6 liegenden Platte 4 ausgerichtet. Jede Rutsche 12 be-
sitzt einen, dem vorderen Scheitel der Forderscheibe 13 zugeordneten, oberen Anfangsab-
schnitt 12a. Die rotierende Forderscheibe 13 bewegt ihre seitlichen Ansaugéffnungen 18 ent-
lang dem Abdeckbauteil 19 nach unten und Uber das untere Ende des Abdeckbauteils 19 hin-
aus in die Sammelkammer 9. Dort sind seitlichen Ansaugoéffnungen 18 der Forderscheibe 13
wieder mit dem in ihrem Innenraum 14 herrschenden Unterdruck verbunden.

Der rotierenden Forderscheibe 13 ist eine Justiereinheit 20 fur die an ihren seitlichen Ansaug-
offnungen 18 festgehaltenen, langlichen Artikel zugeordnet. Die Justiereinheit 20 ist im Bereich
der oberen Halfte der Forderscheibe 13 angeordnet und im Gehéuse 7 der Einlegevorrichtung 5

verankert. Die Justiereinheit 20 besitzt zwei bogenférmige Justierelemente 21, die ‘an beiden

Seiten der Forderscheibe 13 jeweils entlang der Umlaufbahn der seitlichen Ansaugéffnungen -
18 angeordnet sind. Die beiden Justierelemente 21 sind an einer oberhalb der Férderscheibe
13 angeordneten Achse 20a befestigt. Durch Verdrehen dieser Achse 20a kann die Position der
Justierelemente 21 gegenuber der jeweiligen Umlaufbahn der Ansaugéffnungen 18 verstellt
werden. Die Justierelemente 21 sind an ihrem der Umlaufbahn der Ansaugéffnungen 18 zuge-
wandten, unteren Rand mit nach unten vorstehenden Zacken 21a versehen. Die Justiereinheit
20 und ihre Justierelemente 21 stellen ein der rotierenden Forderscheibe 13 benachbartes,
stationares Hindernis dar. Durch die Drehbewegung der Forderscheibe 13 kommen die an den

_seitlichen Ansaugoffnungen 18 festgehaltenen Artikel mit den Justierelementen 21 in Kontakt.

Bei zwei an einer Ansaugoffnung 18 mit ihren spitzen Enden festgehaltenen, mandelformlgen

_Artikeln wird einer von der Ansaug6ffnung 18 verdrangt bzw. abgestreift.

Die Fig. 3-6 zeigen eine weitere Ausflihrungsform einer Einlegevorrichtung, mit der lose Artikel
in die in mehreren nebeneinanderliegenden Langsreihen angeordneten Vertiefungen von grof3-
formatigen, gebackenen Waffeltafeln eingebracht werden. Die Waffeltafeln werden nachste-
hend als mit Vertiefungen versehene, ebene Platten bezeichnet.

Die Einlegevorrichtung 22 ist mit ihrem Gestell 23 an der Oberseite einer horizontalen Trans-
portvorrichtung angeordnet, die ein horizontal verlaufendes Forderband 24 besitzt, auf dem die
als ebene Platten 25 bezeichneten Waffeltafeln in Langsrichtung durch die Transportvorrichtung
befordert werden. Die Einlegevorrichtung 22 erstreckt sich in Querrichtung Uber die gesamte
Breite dieser Transportvorrichtung und besitzt zwei seitliche Langstrager 23, die .zu beiden
Seiten des Forderbandes 24 dieser Transportvorrichtung angeordnet und auf -den Rahmen
dieser Transportvorrichtung aufgesetzt sind. Von dieser Transportvorrichtung ist in den Zeich-
nungen nur das entlang der Unterseite der Einlegevorrichtung 22 verlaufende Férderband 24
dargestellt. Auf diesem Forderband 24 werden die ebenen Platten 25 unterhalb der Einlegevor-
richtung 22 hindurch beférdert, wahrend die Einlegevorrichtung 22 lose Artikel in die Vertiefun-
gen 26 der ebenen Platten 25 einbringt. Die ebenen Platten 25 besitzen in mehreren nebenein- -
anderllegenden Langsreihen angeordnete, langliche Vertiefungen 26, die jeweils in Langsrich-

. tung der Platten 25 ausgerichtet sind. Die ebenen Platten 25 liegen mit ihrer Langsrichtung in

Langsrichtung des Forderbandes 24 ausgerichtet auf dem Férderband 24.

Die Einlegevorrichtung 22 umfasst einen Behalter 27, der sich in Querrichtung uber die gesam-
te Breite der Einlegevorrichtung 22 erstreckt und an den beiden seitlichen Langstragern 23 der
Einlegevorrichtung 22 befestigt ist. Der Behalter 27 ist mit einer abnehmbaren, schrég stehen- -
den Rickwand 28 versehen. Der Behalter 27 enthalt eine obere Vorratskammer 29 und eine
unterhalb von dieser angeordnete, nach oben offene Sammelkammer 30, die nach unten durch
den Behalterboden 31 abgeschlossen wird. Die Vorratskammer 29 ist nach oben offen und
verjungt sich nach unten. An der Oberseite der Vorratskammer 29 kann ein Deckel zum Abde-
cken der Einfllloffnung vorgesehen sein. Der Behalter 27 wird von oben mit losen Artikein .
befiillt. Diese bilden einen losen Haufen, der die Vorratskammer 29 weitgehend ausflllt und -
sich von dieser entlang der schragstehenden Gehauserickwand 28 nach-unten bis in die
Sammelkammer 30 erstreckt. Die Artikel sind in dem losen Haufen regellos bereinander bzw.
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nebeneinander angeordnet. In der Sammelkammer 30 bilden die Artikel ein lockeres Schittbett,
in dem sie ebenfalls regellos Ubereinander bzw. nebeneinander angeordnet sind.

Die Einlegevorrichtung 22 umfasst eine Entnahmevorrichtung 33, die unterhalb der schragen
Vorderseite 32 des Behalters 27 angeordnet und zu beiden Seiten des Forderbandes 24 an den
beiden seitlichen Langstragern 23 der Einlegevorrichtung 22 befestigt ist. Die Entnahmevorrich-
tung 33 sieht eine Uber der Sammelkammer 30 angeordnete, horizontale Hohlwelle 34 vor, die
zu beiden Seiten des Forderbandes 24 auf den seitlichen Langstragern 23 der Einlegevorrich-
tung 22 drehbar gelagert ist. Der Innenraum der Hohiwelle 34 ist iber einen seitlichen Rohrstut-
zen 35 mit einer Unterdruckquelle verbunden. Auf dieser Hohlwelle 34 sitzen vier mit ihr starr
verbundene, hohle Forderscheiben 36, die oberhalb der Sammelkammer 30 mit Abstand ne-
beneinander angeordnet sind. Jede Forderscheibe 36 besitzt einen nach unten in die Sammel-
kammer 30 hineinreichenden, hohlen Scheibenkérper, der einen zwischen den beiden Seiten-
wanden 37 der Forderscheibe 36 angeordneten, hohlen Innenraum 38 enthéit. Dieser Innen-
raum 38 ist mit dem Innenraum der Hohlwelle 34 verbunden und entlang dem duReren Umfang
der Forderscheibe 36 geschlossen.

Die in Fig. 6 ganz links dargestellte Forderscheibe 36 enthalt in ihrer rechten ‘Seitenwand 37
seitliche Ansaugoéffnungen 39 zum Erfassen der in der Sammelkammer 30 angeordneten losen
Artikel. Die linke Seitenwand dieser Forderscheibe 36 enthalt keine solchen seitlichen Ansaug-
offnungen. Die anderen drei Forderscheiben 36 sind an beiden Seitenwanden 37 mit seitlichen
Ansaugoffnungen 39 zum Erfassen der losen Artikel versehen. In jeder Forderscheibe 36 sind
die seitlichen Ansaugoéffnungen 39 nahe dem duReren Umfang der Forderscheibe 36 in der
Seitenwand 37 angeordnet und liegen auf einer zur Hohlwelle 34 konzentrischen Kreisbahn.

Alle vier Forderscheiben 36 enthalten jeweils einen in ihrem Innenraum 38 angeordneten, stati-
onaren Abdeckbauteil 40. Dieser erstreckt sich jeweils vom vorderen Scheitel der Forderschei-
be 36 nach unten bis zum unteren Scheitel der Forderscheibe 36 und deckt in diesem Sektor
der Forderscheibe 36 die Umlaufbahnen der in den Seitenwanden 37 der Forderscheibe 36
angeordneten 1 seitlichen Ansaugoffnungen 39 ab und trennt die in diesem Sektor befindlichen
Ansaugoffnungen 39 vom dem im Innenraum 38 der Forderscheibe 36 herrschenden Unter-
druck. Die mit den Foérderscheiben 36 umlaufenden, seitlichen Ansaugéffnungen 39 werden

. jeweils am vorderen Scheitel der Forderscheibe 36 beim Erreichen des stationaren Abdeckbau-

teils 40 von dem im Innenraum 38 der Forderscheibe 36 herrschenden Unterdruck getrennt und
am unteren Scheitel der Forderscheibe 36 beim Verlassen des stationdren Abdeckbauteils 40 -
wieder mit dem im Innenraum 38 der Forderscheibe 36 herrschenden Unterdruck verbunden.
Die stationaren Ab Abdeckbauteile 40 der vier Forderscheiben 36 sind auf einer entlang der
Mittelachse der Hohlwelle 34 verlaufenden, starren Achse 41 befestigt, die wahrend des Betrie-
bes der Einlegevorrichtung 22 stilisteht. Durch Verdrehen der Achse 41 kann in den vier For-
derscheiben 36 die Winkelposition des stationdren Abdeckbauteils 40 verstelit werden.

Die Einlegevorrichtung 22 umfasst eine im Bereich der oberen Halften der Forderscheiben 36
angeordnete, breite Justiereinheit 42. Diese erstreckt sich in Querrichtung tber alle vier +order-
scheiben 36. Die Justiereinheit 42 sieht fir jede Forderscheibe 36 zwei neben den Seitenwan-
den 37 der foérderscheibe 36 angeordnete, bogenformige Justierelemente 43 vor, die sich
jeweils vom oberen Scheitel der Férderscheibe 36 entlang der Umlaufbahn der seitlichen An-
saugoffnungen 39 bis zum hinteren Scheitel der Forderscheibe 36 erstrecken. Die Justierele-
mente 43 sind an einer im Bereich des hinteren Scheitels der Férderscheiben 36 angeordneten,
in Querrichtung verlaufenden, horizontalen Welle 44 befestigt. Diese Welle 44 ist zu beiden
Seiten des Forderbandes 24 im Maschinengestell 23 abgestutzt. Die Justierelemente 43 sind im
Bereich des oberen Scheitels der Forderscheiben 36 mit einer verdrehbaren Welle 44a einer
Stellvorrichtung verbunden. Die verdrehbare Welle 44a der Stellvorrichtung ist zu beiden Seiten
des Forderbandes 24 auf den beiden seitlichen Langstragern 23 der Einiegevorrichtung 22
abgestutzt. Durch Verdrehen der Welle 44a konnen die Justierelemente 43 bei allen vier For-
derscheiben 36 angehoben bzw. abgesenkt werden. Die bogenformigen Justierelemente 43
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stellen bei jeder Férderscheibe 36 ein der Umlaufbahn der seitlichen Ansaugoffnungen 39
benachbartes, stationares Hindernis dar, das z. B. bei zwei an einer Ansaugoffnung 39 mit ihren
spitzen Enden festgehaltenen, mandelférmigen Artikeln einen mandelférmigen Artikel von der
Ansaugéffnung 39 verdrangt bzw. abstreift.

Bei der Einlegevorrichtung 22 reicht die Entnahmevorrichtung 33 mit ihren hohien Forderschei-
ben 36 von oben in die Sammelkammer 30 hinein. In dieser bilden die zwischen den Forder-
scheiben 36 liegenden, losen Artikel ein lockeres Schiittbett, in dem die Artikel regellos Uber-
einander bzw. nebeneinander angeordnet sind. Die rotierenden Forderscheiben 36 durchkam-
men das lockere Schittbett und erfassen mit ihren seitlichen Ansaugéffnungen 39 einzelne der
dort regellos angeordneten Artikel. Diese werden durch den im Innenraum 38 der Forderschei-
ben 36 herrschenden Unterdruck an den Seitenflachen der Forderscheiben 36 festgehalten und
durch die Drehbewegung der Forderscheiben 36 aus dem Schiuttbett .entnommen, Gber die
obere Begrenzung der Sammelkammer 30 hinaus angehoben und entlang dem Umfang der
Forderscheiben 36 zum vorderen Scheitel der Forderscheiben 36 befordert. Am vorderen
Scheitel der Forderscheiben 36 werden die Ansaugéffnungen 39 der Forderscheiben 36 durch
die in den Forderscheiben 36 angeordneten, Abdeckbauteile 40 vom Unterdruck getrennt und
die an den Ansaugétffnungen 39 festgehaltenen Artikel werden von den Forderscheiben 36
losgelassen.

Die am vorderen Scheitel der Forderscheiben 36 losgelassenen Artikel werden von einer an der
Vorderseite der Entnahmevorrichtung 33 angeordneten Abgabevorrichtung 45 aufgenommen.
Diese sieht flr jede mit seitlichen Ansaugdffnungen 39 versehene Seitenflache der Forder-
scheiben 36 eine eigene, von der Oberseite der Abgabevorrichtung 45 nach vorne schrag abfal-
lende Rutsche 46 vor, in der die von den Ansaugoffnungen 39 der Forderscheibe 36 losgelas-
senen Artikel zur Unterseite der Einlegevorrichtung 22 hinunter geflihrt werden. Die Abgabevor-
richtung 45 erstreckt sich in Querrichtung Uber die gesamte Breite des Forderbandes 24. lhre
Rutschen 46 sind in Querrichtung nebeneinander angeordnet. Die Rutschen 46 besitzen jeweils
einen an der Oberseite der Abgabevorrichtung 45 angeordneten, dem vorderen Scheitel der
zugehorigen Forderscheibe 36 benachbarten, oberen Anfangsabschnitt und einen am vorderen
Ende der nach vorne schrag abfallenden Rutsche 46 angeordneten, der Unterseite der Einlege-
vorrichtung 22 benachbarten, unteren Endabschnitt 47. Die Rutschen 46 sind mit einem
V-formigen Querschnitt versehen. Die in den Rutschen 46 sich zur Unterseite der Einlegevor-
richtung 22 nach unten bewegenden, langlichen Artikel richten sich selbsttatig in Langsrichtung
der Rutschen 46 aus, bevor sie diese am unteren £ndabschnitt 47 verlassen.

Bei allen Rutschen 46 ist.eine dem unteren £ndabschnitt 47 zugeordnete, schwenkbare Klappe
48 vorgesehen, die zwischen einer Sperrstellung und einer Freigabestellung hin und her be-
wegbar ist. In der Sperrstellung blockiert die Klappe 48 das untere £nde der Rutsche 46. in der
Freigabestellung der Klappe 48 kann der sich in der Rutsche 46 nach unten bewegende Artikel
ungehindert das untere Ende der Rutsche 46 passieren. Die den einzelnen Rutschen 46 zuge-
ordneten, schwenkbaren Klappen 48 sind auf einer in Querrichtung verlaufenden, horizontalen
Welle 49 befestigt, die zu beiden Seiten des Forderbandes 24 an den beiden seitlichen Langs-
tragern 23 der Einlegevorrichtung 22 schwenkbar gelagert ist und zum Betatigen der Kilappen
48 verschwenkt wird.

Die auf der Hohlwelle 34 sitzenden Forderscheiben 36 weisen jeweits einen unrunden bzw.
eckigen AuBenumfang auf, der beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 3-6 im wesentlichen acht-
eckig ausgebildet ist. Die Forderscheiben 36 tragen an beiden Seitenflachen jeweils seitlich
abstehende Nocken 50, die von den rotierenden Forderscheiben 36 durch die Sammelkammer
30 bewegt werden. Diese Nocken 50 sind an dem der Hohlwelle 34 benachbarten, inneren
Rand der Forderscheiben 36 angeordnet.

Die rotierenden Forderscheiben 36 durchkdmmen das in der Sammelkammer 30 von den losen
Artikeln gebildete, lockere Schiittbett und entnehmen diesem mit ihren -seitlichen Ansaugoff-
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nungen 39 einzelne, lose Artikel. Dabei bewegen die rotierenden Forderscheiben 36 ihren
achteckigen Aufenumfang und ihre seitlich abstehenden Nocken 50 durch dieses lockere
Schittbett und erzeugen in diesem eine Rihrbewegung, die zu einem Umwalzen der losen
Artikel in diesem Schuttbett bzw. zum Auflockern der losen Artikel fihrt.

Die Fig. 3-6 zeigen eine Einlegevorrichtung 22 mit relativ breiten Forderscheiben 36, die in
einem groReren Abstand nebeneinander angeordnet sind. Die neben den beiden Seitenwanden
37 der Forderscheiben 36 angeordneten Rutschen 46 der Abgabevorrichtung 45 sind auf jede
zweite Langsreihe der Vertiefungen 26 der ebenen Platten 25 ausgerichtet. Die Einlegevorrich-
tung 22 legt daher die losen Artikel nur in die Vertiefungen 26 jeder zweiten Langsreihe der
ebenen Platten 25 ein. In die von der Einlegevorrichtung 22 ausgelassenen Langsreihen kon-
nen die losen Artikel von einer zweiten Einlegevorrichtung 22 eingebracht werden, bei der die
neben den Forderscheiben 36 angeordneten Rutschen 46 der Abgabevorrichtung 45 auf die
von der ersten Einlegevorrichtung 22 ausgelassenen Langsreihen ausgerichtet sind. Diese
zweite Einlegevorrichtung 22 kann an der Oberseite der die ebenen Platten 25 befordernden,
horizontalen Transportvorrichtung stromauf oder stromab der ersten €inlegevorrichtung 22
angeordnet sein. ‘

Mit einer erfindungsgemaR ausgebildeten Einlegevorrichtung kénnen lose Artikel unterschiedli-
cher Gestalt in die Vertiefungen von ebenen Platten eingebracht werden, bei denen die Vertie-
fungen in Langsreihen hintereinander angeordnet sind.

Anspriiche:

1. Einlegevorrichtung zum Einbringen von losen Artikeln, wie z. B. Mandelkerne, Haselnuss-
kerne, gepuffte Getreidekorner etc., in die Vertiefungen von ebenen. Platten, die mit in
Langsreihen hintereinander angeordneten Vertiefungen versehen sind, wie z. B. gebacke-
ne Waffeltafeln, dadurch gekennzeichnet, dass eine die Artikel in einer losen Anordnung
enthaltende, nach oben offene Sammelkammer (9, 30), eine die Artikel einzeln aus der
Sammelkammer (9, 30) nach oben hinausbeférdernde Entnahmevorrichtung (10, 33) und
eine die entnommenen und angehobenen ‘Artikel in zumindest einer Rutsche (12, 46) zur
Unterseite der Einlegevorrichtung (5, 22) hinunterfihrende Abgabevorrichtung (11, 45)
vorgesehen sind.

2. Einlegevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass €ine Entnahmevor-
richtung (10, 33) vorgesehen ist, die in die Sammelkammer {9, 30) hinein reicht, uber die
Sammelkammer (9, 30) nach oben vorsteht und die Abgabevorrichtung (11, 45) Uberragt,
wobei die £ntnahmevorrichtung (10, 33) die von ihr in der Sammeltkammer (9, 30) erfass-
ten Artikel aus der Sammelkammer (9, 30) heraushebt und die angehobenen Artikel an ei-
ne Rutsche (12, 46) der Abgabevorrichtung (11, 45) lbergibt.

3. Einlegevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Entnahme-
vorrichtung (10, 33) mit einer, mit einer Unterdruckquelle verbundenen, drehbaren, hohlen
Forderscheibe (13, 36) versehen ist, die in die Sammelkammer {9, 30) hinein reicht, dass
die hohle Forderscheibe (13, 36) in einer Seitenwand (13a, 37) -eine seitliche Ansaugoff-
nung {18, 39) zum Erfassen der Artikel besitzt, und dass neben der mit der seitlichen An-
saugoffnung (18, 39) versehenen Seitenwand (13a, 37) der hohlen Forderscheibe (13, 36)
eine Rutsche (12, 46) der Abgabevorrichtung (11, 45) angeordnet ist.

4. Einlegevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Entnahme-
vorrichtung (10, 33) mit zwei oder mehreren, mit Abstand nebeneinander angeordneten,
mit einer gemeinsamen Unterdruckquelle verbundenen, drehbaren, hohlen Férderscheiben
(13, 36) versehen ist, die in die Sammelkammer {9, 30) hinein reichen und in einer Seiten-
wand (13a, 37) eine seitliche Ansaugéffnung (18, 39) zum Erfassen der Artikel besitzen,
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und dass neben jeder mit einer seitlichen Ansaugoffnung (18, 39) versehenen Seitenwand
(13a, 37) einer Forderscheibe (13, 36) eine Rutsche (12, 46) der Abgabevorrichtung (11,
45) angeordnet ist.

Einlegevorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die hohle
Forderscheibe (13, 36) in beiden Seitenwanden (13a, 37) eine seitliche Ansaugdffnung (18,
39) zum Erfassen der Artikel besitzt, und dass neben beiden, mit einer seitlichen Ansaug-
offnung (18, 39) versehenen Seitenwanden (13a, 37) der Forderscheibe (13, 36) jeweils
eine Rutsche (12, 46) der Abgabevorrichtung (11, 45) angeordnet ist.

Einlegevorrichtung nach Anspruch 3, 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass in der Sei-
tenwand {13a, 37) der hohlen Forderscheibe (13, 36) zwei-oder mehrere, entlang einer
Kreisbahn angeordnete, seitliche Ansaugdffnungen (18, 39) vorgesehen sind, und dass die
neben der Seitenwand (13a, 37) der Forderscheibe (13, 36) angeordnete Rutsche (12, 46)
der Abgabevorrichtung (11, 45) auf die Kreisbahn der Ansaugéffnungen (18, 39) ausgerich-
tet ist.

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriiche 1-6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Entnahmevorrichtung (10, 33) eine oberhalb der Sammelkammer«9, 30) angeordnete Jus-
tiereinheit (20, 42) fir die von der Entnahmevorrichtung (10, 33) aus der Sammelkammer
(9, 30) entnommenen Artikel besitzt.

Einlegevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Entnahmevorrich-
tung (10, 33) mit einer drehbaren, hohlen forderscheibe (13, 36) versehen ist, die in die
Sammelkammer (9, 30) hinein reicht und mit einer seitlichen Ansaugdéffnung (18, 39) zum
Erfassen der Artikel versehen ist, und dass die Entnahmevorrichtung (10, 33) eine der +or-
derscheibe (13, 36) zugeordnete Justiereinheit (20, 42) besitzt, die der Umlaufbahn der
seitlichen Ansaugoffnung (18, 39) der Forderscheibe {13, 36) benachbart angeordnet ist.

Einlegevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Justiereinheit {20,
42) ein bogenférmiges Justierelement (21, 43) besitzt, das sich entlang der Umlaufbahn
der seitlichen Ansaugéffnung (18, 39) der Forderscheibe (13, 36) erstreckt.

Einlegevorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das bogenformige
Justierelement {21, 43) an seinem der Umlaufbahn der seitlichen Ansaugéffnung (18, 39)
der Forderscheibe (13, 36) benachbarten, unteren Rand mehrere, nach unten vorstehende
Zacken (21a, 43a) besitzt.

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriiche 8-10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Justiereinheit {20, 42) im Bereich der oberen Halfte der drehbaren, hohlen Forderscheibe
{13, 36) angeordnet ist.

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriche 8-11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Entnahmevorrichtung {33) mit zwei oder mehreren, nebeneinander angeordneten, drehba-
ren, hohlen Férderscheiben (36) versehen ist, die in die Sammelkammer {30) hinein rei-

chen und an zumindest einer Seitenwand {37) eine seitliche Ansaugoffnung (39) zum &r-

fassen der Artikel aufweisen, dass -die Entnahmevorrichtung (10, 33) eine den Forder-
scheiben (36) zugeordnete, breite Justiereinheit {42) besitzt, die sich quer lber alle Forder-
scheiben (36) erstreckt, und dass die breite Justiereinheit (42) fir jede mit-einer seitlichen
Ansaugoffnung (39) versehene ‘Seitenwand (37) der Forderscheiben (36) ein eigenes Jus-
tierelement{43) vorsieht.

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriiche 2-12, dadurch gekennzeichnet, dass bei der
£ntnahmevorrichtung (10, 33) eine drehbare, hohle Forderscheibe {13, 36) vorgesehen ist,
in-deren Innenraum (14, 38) ein Abdeckbauteil{19, 40) stationar angeordnet ist, der in dem
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der Abgabevorrichtung (11, 45) benachbarten Sektor .der Forderscheibe (13, 36) angeord- -
net ist und dort die Umlaufbahn der in einer Seitenwand {13a, 37) der Forderscheibe (13,
36) angeordneten, seitlichen Ansaugdéffnung (18, 39) abdeckt.

Einlegevorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der im Innenraum
(14, 38) der hohlen Forderscheibe (13, 36) angeordnete Abdeckbauteil (19, 40) in dem der
Abgabevorrichtung (11, 45) benachbarten Sektor der Forderscheibe (13, 36) die Umiauf-
bahnen der in beiden Seitenwanden (13a, 37) der Forderscheibe (13 36) angeordneten,
seitlichen Ansaugoffnungen (18, 39) abdeckt.

Einlegevorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass der im In-
nenraum (14, 38) der hohlen Forderscheibe (13, 36) angeordnete Abdeckbauteil (19, 40)
als ein bogenférmiger Schieber ausgebildet ist, der im Innenraum (14, 38) -der Forder-

scheibe (13, 36) verstellbar angeordnet ist. : '

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriiche 1-15, dadurch gekennzeichnet, dass jede
Rutsche (12, 46) der Abgabevorrichtung (11, 45) m|t einem SICh nach unten verjungenden
Querschnitt versehen ist. :

Einlegevorri‘chtuhg nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass jede Rutsche (12,
46) der Abgabevorrichtung (11, 45) einen V-férmigen Querschnitt besitzt.

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriiche 1-17, dadurch gekennzeichnet, dass bei der
Abgabevorrichtung (11, 45) am unteren Ende (47) jeder Rutsche {46) eine die Rutsche (46)

- blockierende Klappe (48) vorgesehen ist, die zwischen einer Sperrstellung und einer Frei-

gabestellung verschwenkbar ist.

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriche 1-18, dadurch gekennzeichnet, dass ober-
halb der Sammelkammer (9, 30) eine die losen Artikel enthaltende Vorratskammer {29)

angeordnet ist, die nach unten in die Sammelkammer (9, 30) mindet, und dass die mit ei-~

ner drehbaren, hohlen Férderscheibe (13, 36) versehene Entnahmevornchtung (10, 33) un-
terhalb der Vorderseite der Vorratskammer {29) angeordnet ist. :

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriche 3-19, dadurch gekennzeichnet, dass die
drehbare, hohle Férderscheibe (13, 36) der Emnahmevomchtung (10, 33) einen unrunden
Aulenumfang besitzt. _ .

Einlegevorrichtung nach einem der Anspruche 3-19, dadurch gekennzeichnet dass die
drehbare, hohle Forderscheibe (13, 36) der €ntnahmevorrichtung {10, 33) einen eckpgen :
AulRenumfang besitzt.

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriiche 3-19, dadurch gekennzeichnet, dass die

_ drehbare, hohle Forderscheibe (13, 36) der Entnahmevorrichtung (10, 33) an ihrem &ulRe-

ren Umfang mit in Umfangsrichtung aufeinanderfolgenden Abﬂachungen versehen ist. -

Einlegevorrichtung nach einem der Anspriiche 3-19, dadurch gekennzeichnet, dass: die
drehbare, hohle Forderscheibe (13, 36) der Entnahimevorrichtung (10, 33) mit absteheﬂ-'
den, durch die Sammelkammer (30) bewegbaren Vorsprungen {50) versehenist. - ‘

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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