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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pod-
noszenia i opuszczania elementéw maszyn, zwlasz-
cza wspornikow i wrzeciennikéw obrabiarek.

W znanych konstrukcjach mechanizmoéw stuzg-
cych do podnoszenia i opuszczania elementéw ma-
szyn za pomoca S$ruby i nakretki caly ciezar spo-
czywa na $rubie, na skutek czego nastepuje szyb-
kie zuzywanie sie nakretek.

Duzy moment oporu wynikajgcy z pelnego cie-
zaru przypadajgcego na zlgcze S$rubowe utrudnia
dokiadne nastawianie zadanych wymiaréw oraz
decyduje o wielkoSci mocy koniecznego do zain-
stalowania silnika.

Znane s3 rowniez rozwigzania mechanizméw
zmniejszajgcych obcigzenie $ruby i nakretki przez
stosowanie przeciwciezaréw lub przez wywarcie
sit r6wnowazacych ciezar przypadajacy na zigcze
Srubowe, za pomocg ukiadu cylindréw hydraulicz-
nych lub pneumatycznych.

Stosowanie mechanizmoéw odcigzajgcych w oder-
waniu od $ruby i nakretki powoduje niedogodnos-
ci wynikajace z réznej szybkoSci i obcigzenia
poszczegblnych tlokéw, co jest przyczyng kanto-
wania sie przesuwanych elementéw maszyn, wy-
maga dysponowania odpowiednim miejscem oraz
powoduje nieréwnomierno$é obcigzenia zlgcza.

Znane jest rozwigzanie mechanizmu podnosze-
nia i opuszczania wspornikéw frezarek za pomocg
Sruby i nakretki, w ktorym ciezar przypadajgcy
na ztgcze $rubowe zostal pomniejszony o wielkosé
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sitly wynikajgcej z powierzchni tloka opierajgcego
sie o wolny koniec obracajgcej sie Sruby oraz re-
gulowanego ci$nienia pod tlokiem, przy zastoso-
waniu nieruchomej nakretki.

Niedogodnos$cig tego rozwigzania jest utrudniony
demontaz i montaz umieszczonej wysoko we
wsporniku nakretki oraz zwigzanej w gornej cze$-
ci ze wspornikiem S$ruby, napedzanej osadzonym
na niej kotem zebatym.

Ze wzgledu na prawie jednakowe obcigzenie
gornego lozyska kulkowego oraz lozyska wzdiuz-
nego, na ktérym spoczywa S$ruba, zachodzi po-
trzeba demontazu i wymiany tych lozysk w roéz-
nym czasie. Przy szybkich i czestych ruchach
ustawczych wystepuje silne grzanie sie nakretki
i Sruby, co pociaga za soba koniecznosé¢ obfitego
ich smarowania, co w tym rozwigzaniu jest wy-
raznie utrudniane.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodnos$ci. Cel ten zostal osigg-
niety dzieki temu, ze nakretka, polgczona rozigcz-
nie z kolem zebatym za pomocg lgcznika, w kto-
rym umieszczony jest swobodny koniec Sruby
podnos$nikowej, ma na swoim obwodzie rozmiesz-
czone kanalki umozliwiajgce przeplyw oleju, ktory
reguluje polozenie walka zabierakowego na obej-
me nakretki przesuwajgcej sie w kolumnie zam-
knietej. Cisnienie oleju powoduje zmniejszenie sity
dzialajgcej na zwoje Sruby i nakretki.
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Zastosowanie nieruchomej $ruby i ruchomej na-
kretki dato zwarta konstrukcje, a wprowadzenie
ukladu odcigzajgcego pozwala na szybki oraz do-
godny demontaz i montaz mechanizmu przy za-
pewnieniu ciggtego i obfitego smarowania olejem
znajdujgcym sie po dwoéch stronach nakretki i
przeplywajacym przez zwoje gwintu po stronie
nieobcigzonej.

Praca $ruby i nakretki w przestrzeni wypeinio-
nej olejem zapewnia duzg zywotno$é gwintu oraz
gwarantuje dobre chlodzenie.

Przedmict wynalazku jest przykladowo uwidocz-
niony na rysunku, ktéry przedstawia urzadzenie
w przekroju przez wspornik oraz podstawe frezar-
ki w widoku z boku.

Z podstawg frezarki 1 polgczona jest §rubami 2
kolumna 3, zabezpieczona przed obrotem kotka-
mi 4. Do kolumny 3, w dolnej jej czeSci, przy-
krecona jest $Srubami 5 pokrywa 6, na ktérej spo-
czywa polgczona z nig za pomocg wpustu 7 Sruba
podnosnikowa 8. Nakretka 9 polgczona jest z wal-
kiem 10 zabierakowym za posrednictwem lgcznika
11 mieszczgcego w sobie swobodny koniec nieru-
chomej $ruby 8 podno$nikowej. kgcznik 11 potg-
czony jest z nakretkg 9 za pomocg $rub 12 i unie-
ruchomiony kotkami 13.

Pomiedzy waltkiem 10 zabierakowym, polaczo-
nym z 1gcznikiem 11 $rubami 14 i kotkami 15,
a gérng powierzchnig l!gcznika 11 znajduje sig
pierscien 16 uszczelniajgcy. Na watku 10 zabiera-
kowym osadzone jest kolo 17 zebate ulozyskowane
w dwoch lozyskach 18 promieniowych, na ktérych
spoczywa wspornik frezarki 19 poprzez tozysko
wzdiuzne 20 oraz wkladke regulacyjng 21.

Luz osiowy lozyska 20 kasowany jest przecieta
nakretkg 22 zabezpieczong wkretem 23. Na nakret-
ce 9 osadzona jest obrotowo obejma nakretki 24
z pierScieniami 25 uszczelniajgcymi, opierajgca sie
o lozysko 26 wzdluzne i zabezpieczona przed cpad-
nieciem pier$cieniem 27 osadczym sprezynujgcym.

W zaleznosci od kierunku obrotéw napedzaja-
cego kola 28 zebatego nakretka 9, obcigZona cie-
zarem wspornika 19, wykreca sie ze $Sruby 8 pod-
nos$nikowej, lub sie wkreca, co powoduje pcdno-
szenie lub opuszczanie wspornika.

W celu zmniejszenia obcigzenia przypadajacego
na zlgcze Srubowe, do przestrzeni 29 doprowadzo-
ny jest kanatem 30 olej, ktéry przeplywa nastep-
nie do przestrzeni 31 przez kanaly 32 rozmieszczo-
ne na obwodzie nakretki 9.

Wielko$é ci$nienia doprowadzonego oleju uzalez-
niona jest od wielko$ci ciezaru elementu maszyny,
ktérym obcigzona jest nakretka. Doprowadzone do
przestrzeni 29 i 31 ci$nienie oddzialywuje na obej-
me nakretki 24 oraz na dolng powierzchnie wat-
ka 10 zabierakowego, wytwarzajgc dwie skladowe
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sily dzialajgce w kierunku przeciwnym do ciezaru.

W ten sposdb nieruchoma $ruba 8 podnos$nikowa
obcigzona jest tylko roéznicg sit wynikajacych z
ciezaru oraz sumy sil skladowych wytworzonych
przez ci$nienie oleju.

W czasie ruchu nakretki 9 zmienia sie objetosé
przestrzeni 29 i 31, dlatego uklad ci$nieniowy mu-
si zapewnié¢ state ciSnienie oraz doprowadzenie
oleju przy podnoszeniu ciezaru, lub odprowadze-
nie w wypadku ruchu w dot.

Odpowietrzenie ukladu nastepuje po otwarciu
kanatu 33 przez wykrecenie korka 34. Zaistniate
w czasie pracy ukladu ci$nieniowego przecieki zo-
stajg odprowadzone do przestrzeni 35 nad obejma
nakretki 24; nastepnie do przestrzeni 36, skad ka-
natem 37 sptywajg do wspornika 19.

Wielko$¢ ci$nienia moze by¢é tak dobrana, zZe
obcigzenie przypadajgce na zlgcze Srubowe mozna
zredukowaé¢ do zera, lub nawet przewyizszy¢ silg
wynikajgcg z ciezaru wspornika. Ze wzgledu jed-
nak na konieczno$§é zapewnienia ciggltego kontaktu
zwojow gwintu nakretki i $ruby warto$é ci$nie-
nia ustala sie w taki spos6b, aby sita odcigzajgca
nie przekroczyla obcigzenia nakretki 9 oraz opo-
réw ruchu unoszonego elementu maszyny.

Dzieki nieznacznemu obcigzeniu przypadajgce-
mu na zlgcze oraz dobre smarowanie i chlodze-

~ nie, zywotno$¢ ruchowego zlgcza Srubowego jest

bardzo duza.

Ze wzgledu na to, ze lozysko 26 wzdluzne ob-
cigzone jest tylko skladowg wynikajgcag z ci$nienia
i powierzchni obejmy nakretki 24 moze ono by¢
znacznie mniejsze od lozyska 20 wzdluinego, przy
zalozeniu jednakowej ich zywotnos$ci. Zredukowa-
nie do koniecznego minimum momentu oporu
przypadajgcego na zlgcze $rubowe ma szczegélnie
wazne znaczenie przy recznym podnoszeniu i
opuszczaniu elementéw maszyn, zmniejszajac sile
na korbie oraz obcigzenie kot zebatych pracujg-
cych w lancuchu kinematycznym przesuwu piono-
wego.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do podnoszenia i opuszczania elemen-
tow maszyn, zwlaszcza wspornikéw i wrzecienni-
kow obrabiarek, wyposazone w nieruchomg S$rube
podno$nikowa sprzezong z ruchomg nakretka, zna-
mienne tym, ze nakretka (9), polgczona rozigcznie
z kolem zebatym za pomocg lgcznika (11) mie-
szczgcego swobodny koniec Sruby podnosnikowej
zaopatrzona jest na swoim obwodzie w co naj-
mniej jeden kanat (32), umozliwiajacy przeptyw
czynnika ci$nieniowego regulujgcego polozenie wal-
ka (10) zabierakowego i obejmy nakretki (24) w
kolumnie (3).
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