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Ausgabevorrichtung zur Ausgabe eines bahnférmigen Flachenproduktes von einer

Rolle mit einer Rollenfiihrung

Die Erfindung betrifft eine Ausgabevorrichtung zur Ausgabe eines bahnférmigen
Flachenproduktes von einer Rolle. Insbesondere umfasst die Ausgabevorrichtung ein

Gehduseteil und eine Rollenfiihrung.

Ausgabevorrichtungen dieser Art sind aus dem Stand der Technik allgemein bekannt.
Beispielsweise ist aus der DE 36 90 545 T1 eine Ausgabevorrichtung fiir Rollen aus flexiblem
Bandmaterial mit einer Trommel und einer Schneidklinge bekannt. Die Schneidklinge ist
verschiebbar innerhalb der Trommel gelagert, um sich in einer Bahn zu bewegen, die
parallel und versetzt zu einem Radius der Trommel verlduft. Die Schneidklinge ist an einem
Messertrager angeordnet, der genau zwei Nocken aufweist, die in genau einer Nockenbahn
verlaufen. Durch die Formgebung der Nockenbahn bewegt sich die Schneidklinge parallel

und versetzt zu einem Radius der Trommel.

Die aus dem Stand der Technik bekannten Schneidvorrichtungen, insbesondere
Schneidvorrichtungen, deren Messer innerhalb der Zufuhrrolle beziehungsweise Trommel
angeordnet sind, haben den Nachteil, dass die Klinge in der Regel das Flaichenprodukt eher
zerreif3t als einen sauberen Schnitt ausfiihrt. Auch stellt sich das Einsetzen von Produkten in

die bekannte Ausgabevorrichtung als etwas umstandlich und nicht wartungsfreundlich dar.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine verbesserte Ausgabevorrichtung zur Verfigung zu stellen.
Weiterhin ist die Aufgabe der Erfindung, die aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile

zu umgehen.

Die Aufgabe wird erfindungsgemald gel6st mittels einer Ausgabevorrichtung nach Anspruch
1 und ein Verfahren zur Fiihrung einer Rolle in einer Ausgabevorrichtung nach Anspruch 8,

wie beginnend auf Seite 15 dieser Erfindung im Detail beschrieben.
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Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind der Beschreibung, den Figuren sowie den
Unteranspriichen zu entnehmen. Die Einzelmerkmale der beschriebenen Ausgestaltungen
sind nicht auf diese beschrankt, sondern kénnen untereinander und mit anderen Merkmalen

zur weiteren Ausgestaltungen verknlipft werden.

Ein Flachenprodukt oder flaichenartiges Gebilde oder Fldchengebilde ist vorzugsweise
bahnférmig ausgebildet und bevorzugt auf einer Rolle aufgerollt, die weiter bevorzugt
einen Rollenkern beziehungsweise eine Hilse aufweist. Das Flachenprodukt ist in einer
weiteren Ausgestaltung gepragt oder ungepragt ausgefiihrt und kann eine oder mehrere
Lagen aufweisen. Weiterhin kann das Flachenprodukt gemaR einer weiteren Ausgestaltung
zumindest abschnittsweise perforiert oder unperforiert ausgestaltet sein. In einer weiteren
Ausgestaltung ist das Flachenprodukt vereinzelt eingesetzt und insbesondere gefaltet,
insbesondere 1dngs gefaltet, beispielsweise in einer C- oder W oder V- oder Z-Faltung,

ausgefihrt.

Bevorzugt betrifft die vorliegende Erfindung die Verwendung der Ausgabevorrichtung fur
die Ausgabe von Toilettenpapier, Handtlichern, Kosmetiktlichern und/oder Wischtiichern
beziehungsweise Reinigungstiichern im Allgemeinen. Ausgabevorrichtungen werden auch
fur die Ausgabe von Reinigungsflussigkeiten wie Desinfektionsmitteln oder Seifen oder
sonstigen der Reinigung und Pflege dienenden Lotionen beziehungsweise Flissigkeiten

verwendet. Andere Verwendungsmdglichkeiten sind ebenfalls mdglich.

Das fldchenartigen Gebilde wird vorteilhafterweise hergestellt aus einem Tissue-Material,
Tissue-ahnlichem Material, Baumwollfasern und/oder Non-woven-Material. Insbesondere
sind im Sinne der vorliegenden Erfindung auch Ausgestaltungen vorgesehen, in denen
Kombinationen der genannten Materialien fur die fldchenartigen, gefalteten Gebilde

eingesetzt werden.
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Besonders bevorzugt wird die erfindungsgemafle Ausgabevorrichtung eingesetzt zur
Ausgabe von aus Tissue-Material oder Tissue-dhnlichem Material hergestelltem

Toilettenpapier beziehungsweise einem oder mehreren Papierhandtiichern.

Die beanspruchten Ausgabevorrichtungen kdnnen beispielsweise als Handtuchspender im
hduslichen Gebrauch, besonders aber in 6ffentlich zuganglichen Sanitaranlagen verwendet
werden. Auf jeden Fall weist die erfindungsgemafie Ausgabevorrichtung eine Entnahme-
beziehungsweise Ausgabedffnung, die von aulRen zugdnglich und insbesondere nicht erst
durch eine sonstige Tatigkeit/Bewegung wie eine Offnung einer Tur zur Verfiigung gestellt
wird, fir das Produkt auf. Weiter bevorzugt wird die erfindungsgemaile

Ausgabevorrichtung an einer Wand befestigt, bevorzugt tiber deren Riickwand.

Eine Ausgabevorrichtung fiir ein aufgewickeltes bahnférmiges Flachenprodukt umfasst ein
Gehauseteil, ein Deckelteil und eine Férdereinheit. Die Férdereinheit umfasst zumindest eine
Trommel, wobei der Trommel eine Ladevorrichtung zugeordnet ist. Die Ladevorrichtung
umfasst zumindest einen Ladearm. In die Ausgabevorrichtung ist zumindest eine Rolle mit
einem bahnférmigen Flachenprodukt einbringbar, wobei das bahnférmige Flachenprodukt
zumindest abschnittsweise zwischen dem Ladearm und der Trommel anordbar ist. Mittels
des Ladearms ist zumindest in einer aktiven Position des Ladearms das bahnférmige
Flachenprodukt gegen die Trommel driickbar. Insbesondere ist das Flachenprodukt so lange

gegen die Trommel driickbar, bis die Trommel das bahnférmige Flachenprodukt férdert.

Ferner umfasst die Fordereinheit neben einer Trommel eine Antriebseinheit. Die
Antriebseinheit treibt die Trommel vorzugsweise an. Gemal einer weiteren
Ausfuhrungsform ist die Fordereinheit ein System umfassend die Antriebseinheit und die
Fordereinheit, wobei die Antriebseinheit zumindest ein Betatigungsmittel, das mit einem
Antriebstrang in Verbindung steht, sowie weitere Bauteile, die zur Férderung des
bahnférmigen Flachenproduktes vorgesehen sind, umfasst. Vorzugsweise ist die
Betatigungseinheit zur mechanischen Betdtigung der Antriebseinheit, weiter bevorzugt fir

einen Krafteintrag in die Antriebseinheit, ausgestaltet.
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Vorteil an der vorgeschlagenen Ausgabevorrichtung ist, dass das bahnférmige
Flachenprodukt nicht aufwendig zwischen einer Trommel und einer Andriickrolle
eingefddelt werden muss. Durch die vorgeschlagene Vorrichtung werden insbesondere
Verletzungen wie zum Beispiel Quetschungen der Finger verhindert, die bei einem solchen
Einfadelvorgang vorkommen. Die vorgeschlagene Ausgabevorrichtung weist eine
vorteilhafte Ladevorrichtung insbesondere mit einem Ladearm auf, wobei der Ladearm den
Einfadelvorgang vornimmt. Das Flachenprodukt muss lediglich zwischen den Ladearm und
die Trommel positioniert werden. Vorteilhafterweise kann der Ladearm derart von der
Trommel wegbewegt werden, dass ein Einbringen der neuen Rolle mit Flachenprodukt in
die Ausgabevorrichtung zur Erreichung der Funktion ausreicht, wobei das Flachenprodukt
vorzugsweise bis zu einer bestimmten Stelle gefiihrt und dort héngen gelassen wird, ohne
dieses aufwendig zwischen zwei Bauteile einzufddeln. Weiter bevorzugt wird der Ladearm
beim Offnen der Ausgabevorrichtung, insbesondere zur Beladung, von der Trommel

wegbewegt.

Das bahnférmige Flachenprodukt kann insbesondere ein Toilettenpapier, ein Handtuch, ein
Kosmetiktuch und/oder ein Wischtuch sein. Andere Verwendungsmaoglichkeiten sind
moglich. Das bahnférmige Fldchenprodukt wird vorteilhafterweise herstellt aus

Tissuematerial, Tissue-dhnlichem Material, Baumwollfasern und/oder Nonwoven Material.

In einer Ausgestaltung wird vorgeschlagen, dass in die Ausgabevorrichtung eine erste Rolle
mit einem ersten bahnférmigen Flachenprodukt und eine zweite Rolle mit einem zweiten
bahnférmigen Flachenprodukt einbringbar ist. Das Einbringen der zweiten Rolle hat den
grofien Vorteil, dass das Flachenprodukt jederzeit, insbesondere nachdem die erste Rolle
verbraucht ist, in der Ausgabevorrichtung vorrétig ist. Sollte die erste Rolle verbraucht sein,
ist die zweite Rolle noch vorrdtig und kann sofort genutzt werden. Gemal einer weiteren
Ausgestaltung kann die zweite Rolle in die Ausgabevorrichtung eingebracht werden, sobald
die erste Rolle zumindest zu einem Teil aufgebraucht ist, vorzugsweise wenn auf der ersten

Rolle weniger als die Halfte des bahnformigen Flachenproduktes, weiter bevorzugt weniger
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als ein Viertel des urspriinglich auf der Rolle vorhandenem Flachenproduktes vorhanden ist,
weiter bevorzugt wenn der Rollendurchmesser der ersten Rolle kleiner als ein definierter
Rollendurchmesser ist, vorzugsweise kleiner als etwa 70 mm. In einer weiteren
Ausfuhrungsform ist vorgesehen, dass die zweite Rolle in die Ausgabevorrichtung
einbringbar ist, sobald das Flachenprodukt der ersten Rolle von der Ausgabevorrichtung

geférdert ist, das heillt insbesondere zwischen Trommel und Andriickrolle eingefadelt ist.

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Ladevorrichtung
eine vorzugsweise mechanische Sensoreinheit zur Detektion vom Flachenprodukt auf der
Rolle und/oder auf der Trommel umfasst. Vorzugsweise kann die Sensoreinheit detektieren,

ob eine in die Ausgabevorrichtung eingebrachte Rolle verbraucht ist.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass das erste bahnférmige Flachenprodukt
derart an der Sensoreinheit vorbeifiihrbar ist, dass die Sensoreinheit direkt oder indirekt
derart auf den Ladearm wirkt, dass dieser in einer inaktiven Position verbleibt. Bei einem
Spannungsverlust des ersten bahnférmigen Flachenproduktes, das insbesondere bis zu
diesem Zeitpunkt gefordert wird oder wenn die Sensoreinheit kein Flachenprodukt auf der
Trommel detektiert, wirkt die Sensoreinheit derart auf den Ladearm, dass dieser in eine
aktive Position verschwenkt. Vorzugsweise entlastet die Sensoreinheit den Ladearm derart,
dass dieser in eine aktive Position verschwenkt. Mittels des Ladearms in der aktiven Position
ist das zweite bahnférmige Flachenprodukt zumindest teilweise gegen die Trommel

druckbar.

Im Sinne der Erfindung ist unter der aktiven Position des Ladearmes die Stellung oder
Position zu verstehen, bei der der Ladearm das zweite bahnférmige Flachenprodukt
einfddelt beziehungsweise das zweite bahnférmige Flachenprodukt gegen die Trommel
driickt, insbesondere derart, dass es von der Trommel gefdrdert wird. Weiterhin ist unter der
inaktiven Position die Stellung oder Position zu verstehen, bei der der Ladearm nicht

einfddelnd auf das zweite bahnférmige Flachenprodukt wirkt.
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Im Sinne der Erfindung ist unter dem ersten bahnférmigen Flachenprodukt ein
Flachenprodukt zu verstehen, das bereits in die Férdereinheit eingefadelt wurde und von
dieser forderbar ist. Das zweite bahnférmige Flachenprodukt ist im Sinne der Erfindung ein
Flachenprodukt, das insbesondere zur Reserve in die Ausgabevorrichtung eingebracht wird.
Somit wird das zweite bahnférmige Fldchenprodukt so lange nicht in die Fordereinheit
eingefddelt beziehungsweise von dieser gefordert, solange das erste bahnférmige
Flachenprodukt noch nicht aufgebraucht ist. Vorteilhafterweise wird, sobald das erste
bahnférmige Flachenprodukt aufgebraucht ist, mittels der Ladevorrichtung das zweite
bahnférmige Fldchenprodukt in die Fordereinheit eingefddelt und ist von dieser férderbar
beziehungsweise ausgebbar. Vorteilhafterweise kann aber bei der Erstbestiickung der
Ausgabevorrichtung lediglich das zweite bahnférmige Fldchenprodukt in die
Ausgabevorrichtung eingebracht werden, wobei zu diesem Zeitpunkt noch kein erstes,
bereits gefordertes bahnférmiges Flachenprodukt in der Ausgabevorrichtung vorhanden ist.
Das neu eingebrachte zweite bahnférmige Flachenprodukt wird sodann von der
Ladevorrichtung automatisch eingefadelt, so dass dieses ausgegeben werden kann. In einer
besonders bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Ladearm ausschlief3lich dann
in der aktiven Position ist, wenn kein Fldchenprodukt auf der Trommel ist beziehungsweise

wenn kein Flachenprodukt auf der Trommel detektiert wird.

Gemal einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Sensoreinheit mindestens

einen Sensorfinger umfasst, der ein Fldchenprodukt auf der Trommel detektiert.

Die Sensoreinheit ist gemaf einer Ausgestaltung ein schwenkbar gelagertes Bauteil.
Vorteilhaferweise weist die Sensoreinheit einen ersten sowie einen zweiten Arm auf. Der
erste Arm ragt in Richtung des Ladearms der Ladevorrichtung, wahrend der zweite Arm in
Richtung der Trommel ragt. In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung ist mindestens
ein Sensorfinger am zweiten Arm der Sensoreinheit angeordnet. Der Sensorfinger ist gemal
einer weiteren Variante mindestens einer Nut auf der Trommel zugeordnet. Vorzugsweise ist
vorgesehen, dass der Sensorfinger in die Nut eingreift, wenn kein Flachenprodukt Gber die

Trommel gefiihrt ist. Wird hingegen ein Flachenprodukt tiber die Trommel gefiihrt, so hebt
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dieses den Sensorfinger aus der Nut heraus. Das Flachenprodukt verdeckt somit im

vorgesehenen Betriebszustand, wenn die Trommel das Flachenprodukt fordert, die Nut.

Gemal einer Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Sensoreinheit zwei, drei oder mehr als
drei Sensorfinger aufweist. Weiterhin ist gemal einer Ausgestaltung vorgesehen, dass die
Trommel zumindest zwei, drei oder mehr als drei Nute aufweist, die insbesondere jeweils

einem Sensorfinger zugeordnet sind.

In einer Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Sensoreinheit in eine erste Stellung
kippbar ist, wenn beispielsweise mittels des Flachenprodukts auf der Trommel der
Sensorfinger angehoben wird. Entsprechend sieht eine weitere Ausgestaltung vor, dass die
Sensoreinheit in eine zweite Stellung kippbar ist, wenn der Sensorfinger in die Nut eingreift.
Vorteilhafterweise ist in einer Ausgestaltung vorgesehen, dass mittels einer Feder ein
Moment in Richtung der zweiten Stellung auf die Sensoreinheit ausgeiibt wird. In einer
weiteren Variante ist vorgesehen, dass Giber den ersten Arm das bahnférmige
Flachenprodukt flihrbar ist. Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, dass mittels des ersten
bahnférmigen Flachenprodukt eine Kraft auf den ersten Arm aufbringbar ist, so dass die

Sensoreinheit in eine erste Stellung kippt.

Gemal einer anderen Variante wird das Flachenprodukt Giber den ersten Arm gefiihrt,
insbesondere derart gespannt Giber den ersten Arm gefiihrt, dass das Flachenprodukt die
Kraft auf den ersten Arm aufbringt. Hiermit wird eine alternative Variante aufgezeigt, die den
Sensorarm dazu veranlasst, in die erste Stellung zu kippen, die anzeigt, dass bahnférmiges
Material geférdert wird, wobei diese alternative Variante mit derjenigen der Vorsehung
mindestens eines Sensorfingers kombinierbar ist. In einer weiteren Variante ist vorgesehen,
dass die Sensoreinheit ohne Kraft auf den ersten Arm in eine zweite Stellung kippt. Sobald
beispielsweise die Spannung im bahnférmigen Flachenprodukt signifikant nachldsst, und
somit keine Kraft mehr auf den ersten Arm ausgeiibt wird, insbesondere wenn das
bahnférmige Fldchenprodukt von einem Rollenkern abreil3t, wird dem Sensorarm vermittelt,

dass kein beziehungsweise nicht mehr geniigend Flachenprodukt vorhanden ist. Der
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Sensorarm kippt somit in die zweite Stellung und veranlasst den Ladearm, Fldchenprodukt

von der zweiten Rolle einzufadeln.

Der Ladearm ist bevorzugt mit einer Kraft in Richtung Trommel beaufschlagt. Vorzugsweise
ist der Ladearm mit einer Federkraft beaufschlagt, die den Ladearm in eine aktive Position
dréangt. Weiterhin bevorzugt ist der Ladearm mit zumindest einer Feder, vorzugsweise zwei
Federn, weiter bevorzugt mehr als zwei Federn versehen, die den Ladearm in Richtung der
aktiven Position driicken oder ziehen. Weiter bevorzugt ist die mindestens eine Feder
zumindest an dem Deckelteil befestigt. Die Sensoreinheit wird, beispielsweise durch die
Detektion von Flachenprodukt auf der Trommel mittels des Sensorfingers, in die erste
Stellung geschwenkt, so dass diese direkt oder indirekt entgegen der Federkraft auf den

Ladearm wirkt.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Ladearm zumindest in einem
Querschnitt gesehen L-fdrmig ausgestaltet ist. Weiterhin ist eine Ausgestaltung vorgesehen,
bei der der Ladearm ein, zwei oder mehr L-férmige Vorspriinge aufweist. Insbesondere ist in
einer Ausgestaltung vorgesehen, dass die Andriickrolle eine Anzahl, insbesondere zwei,
bevorzugt drei, weiter bevorzugt vier, weiter bevorzugt mehr als vier Walzen aufweist, die
nebeneinander auf einer Achse angeordnet sind. Weiter vorteilhaft ist zwischen den Walzen
ein Abstand vorgesehen. In einer bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der
Ladearm derart ausgestaltet ist, dass dieser zwischen die Walzen beziehungsweise in
Zwischenrdume zwischen den Walzen der Andriickrolle eingreift. Das einzufadelnde
Flachenprodukt kann so sicher zwischen Andriickrolle und Trommel eingefiihrt werden.
Insbesondere ist vorgesehen, dass die Vorspriinge des Ladearmes zwischen die Walzen in

der aktiven Position eingreifen.

Der Ladearm, der vorzugsweise am Deckelteil angeordnet ist, ist in der Lage mittels eines
Kraftarms das Flachenpodukt in Richtung Trommel zu driicken. Bevorzugt ist der Kraftarm
kraftbeaufschlagt, insbesondere federkraftbeaufschlagt. Weiterhin bevorzugt erstreckt sich

der Ladearm entlang zumindest der Breite des in die Ausgabevorrichtung einbringbaren
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Flachenprodukts beziehungsweise der Trommel, so dass das Flachenprodukt mittels des
Ladearms Uber die gesamte Breite der Trommel beziehungsweise des Flachenprodukt an die

Trommel andruckbar ist.

In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Sensoreinheit in der zweiten
Stellung den Ladearm derart entlastet, dass dieser in die aktive Position bewegbar ist.
Vorzugsweise ist der Ladearm mittels zumindest einer Feder in die aktive Position fihrbar.
Vorteilhafterweise bt die zumindest eine Feder ausreichend Kraft auf den Ladearm aus, so
dass der Ladearm das bahnférmige Flachenprodukt mit einer ausreichenden Kraft an die
Trommel driickt, so dass die insbesondere mit einer Gummierung fiir eine Haftreibung
versehene Trommel beziehungsweise der Trommelmantel bei einer Drehbewegung des-
beziehungsweise derselben das bahnférmige Flachenprodukt férdert. Vorzugsweise fadelt
der Ladearm des bahnférmigen Fldchenprodukts zwischen einer Andriickrolle der

Fordereinheit und der Trommel ein.

Vorteilhafterweise ist der Ladearm derart angeordnet und/oder ausgeformt, dass dieser das

Flachenprodukt zwischen die Andriickrolle und die Trommel driickt.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Sensoreinheit insbesondere in der

ersten Stellung Uiber eine Steuereinheit auf den Ladearm wirkt.

Die Steuereinheit, die vorzugsweise direkt an der Sensoreinheit angeordnet ist, ist
vorzugsweise als Betatigungsmittel fir den Ladearm ausgestaltet. Insbesondere betétigt die
Sensoreinheit die Steuereinheit, so dass der Ladearm ausgelenkt wird. Die Steuereinheit ist
vorzugsweise zwischen Sensoreinheit und Ladearm angeordnet, so dass diese eine
Kraftlibertragung von der Sensoreinheit auf den Ladearm ermdglicht. Die Steuereinheit
betdtigt den Ladearm insbesondere iber einen Betdtigungshebel, der mit dem Ladearm
verbunden ist beziehungsweise Teil des Ladearms ist. In einer Ausgestaltung ist der
Betdtigungshebel Teil der Steuereinheit. Weiterhin ist vorteilhafterweise vorgesehen, dass

durch die Steuereinheit eine Hebelwirkung zwischen Sensoreinheit und Ladearm ausgeiibt
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wird. Die Steuereinheit kann gemaf einer weiteren Ausgestaltung derart ausgelegt sein,
dass beispielsweise durch die Hebelwirkung ein Weg verstérkt wird. Insbesondere bedeutet
dies, dass bei einem kleinen Ausschlag der Sensoreinheit, also einem kleinen Schwenkweg
beziehungsweise einem geringen Verschwenken der Sensoreinheit, die Steuereinheit derart
auf den Ladearm wirkt, dass der Ladearm weiter von der Trommel wegbewegt
beziehungsweise gedriickt wird, als es der Ausschlag der Sensoreinheit vermocht hatte. In
einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Steuereinheit mittels einer
Hebelwirkung die Kraft verstérkt, die von der Sensoreinheit ausgeiibt wird. Vorzugsweise ist
die Steuereinheit derart ausgelegt, dass einerseits ausreichend Kraft auf den Ladearm
ausgeiibt wird, um eine Auslenkung des Ladearms gegen eine Kraft, insbesondere
Federkraft, in Richtung einer aktiven Position zu bewirken. Weiter bevorzugt ist vorgesehen,
dass die Steuereinheit derart ausgelegt ist, dass der Ladearm ausreichend weit in die passive
Position gefiihrt wird, so dass insbesondere das zweite bahnférmige Flachenprodukt nicht
versehentlich eingefddelt wird. Insbesondere soll ein versehentliches Einfadeln bei
Erschiitterungen oder dhnlichen Vorféllen vermieden werden. Besonders bevorzugt ist die
Steuereinheit derart ausgelegt, dass sowohl eine ausreichende Kraft auf den Ladearm als

auch eine ausreichende Auslenkung des Ladearms erfolgt.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass der Ladearm an dem Deckelteil
gelagert ist. Dies hat den Vorteil, dass das einzufaddelnde Fldchenprodukt von der Rolle
lediglich ein Stiick abgerollt werden muss, bis dieses in den Einflussbereich des Ladearms
héngt. Da der Ladearm an dem Deckelteil angeordnet ist, ist kein Fadeln zwischen Ladearm
und Trommel notwendig. Es reicht aus, das Deckelteil zu 6ffnen. Wird der Deckel
geschlossen, kann der Ladearm sofort, sollte kein Fldchenprodukt mehr auf der Trommel
sein, gefdrdert werden oder das neu eingelegte Fldchenprodukt in die Férdereinrichtung

einfadeln.

Es wird weiterhin ein Verfahren zum Einfddeln eines auszugebenden Flachenproduktes in
eine FOrdereinheit einer Ausgabevorrichtung vorgeschlagen, wobei die Ausgabevorrichtung

ein Gehduseteil, ein Deckelteil und die Férdereinheit umfasst. Die Fordereinheit umfasst des
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Weiteren eine Trommel, wobei der Trommel eine Ladevorrichtung zugeordnet ist und die
Ladevorrichtung mindestens einen Ladearm umfasst. Eine Rolle mit einem bahnférmigen
Flachenprodukt wird in die Ausgabevorrichtung eingebracht, so dass das bahnférmige
Flachenprodukt zwischen dem Ladearm und der Trommel angeordnet ist. Detektiert
beispielsweise die Sensoreinrichtung, dass kein Flaichenprodukt mehr auf der Trommel
vorhanden ist, kippt diese in die zweite Stellung, wobei die Steuereinheit entlastet
beziehungsweise vom Ladearm bewegt und insbesondere zuriickgezogen wird. Da der
Ladearm nun entlastet ist, wird dieser in die aktive Position gebracht und driickt das
bahnférmige Flachenprodukt gegen die Trommel. Vorzugsweise driickt der Ladearm das
bahnférmige Flachenprodukt derart gegen die Trommel, dass die Trommel das

Flachenprodukt bei Drehung der Trommel fordert.

In einer Ausgestaltung ist vorgesehen, dass eine erste Rolle mit einem ersten bahnférmigen
Flachenprodukt und eine zweite Rolle mit einem zweiten bahnférmigen Flachenprodukt in
die Ausgabevorrichtung eingebracht wird, so dass zumindest das zweite bahnférmige
Flachenprodukt zwischen dem Ladearm und der Trommel angeordnet wird. Vorzugsweise
wird die zweite Rolle mit dem zweiten Fldchenprodukt eingebracht, wenn das erste

Flachenprodukt bereits eingefadelt ist.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass die Ladevorrichtung eine
Sensoreinheit aufweist, mittels der ein bahnférmiges Fldchenprodukt auf der Trommel
detektiert wird. Insbesondere sieht eine Ausgestaltung vor, dass die Sensoreinheit
mindestens einen Sensorfinger umfasst, der mit mindestens einer Nut in der Trommel
korrespondiert, wobei ein Flachenprodukt auf der Trommel den Sensorfinger aus der Nut
hebt. Der Sensorfinger ist vorzugsweise derart gestaltet, dass ein neu eingefadeltes
Flachenprodukt sich zwischen den Sensorfinger und der Trommel schieben kann.
Insbesondere ist eine Andriickrolle derart angeordnet, dass das Flachenprodukt zwischen
Trommel und Sensorfinger gefadelt wird. Weiterhin ist die Kraft, die der Sensorfinger auf die
Trommel beziehungsweise auf die Nut der Trommel, weiterhin vorteilhafterweise auf das

Flachenprodukt, was sich zwischen Sensorfinger und Trommel befindet, ausilibt, derart
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ausgewahlt, dass das Flachenprodukt nicht reif3t, nicht blockiert und insbesondere nicht in

die Nut eingedriickt wird.

Gemal einer Ausfihrungsform ist die Andriickrolle derart zur Trommel positioniert, dass
diese einen Abstand von etwa 0,01 mm bis etwa 1 mm aufweist. In einer weiter
bevorzugten Ausgestaltung ist die Andriickrolle derart ausgestaltet, dass diese direkt auf der
Trommel aufliegt oder aufliegen kann. Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, dass die
Andrickrolle beweglich ausgestaltet ist. Vorzugsweise ist die Andrickrolle mittels einer
Kraft, vorzugsweise einer Federkraft, in Richtung der Trommel beaufschlagt. Weiter
bevorzugt kann die Andriickrolle vorzugsweise entgegen der Kraft bewegt werden,
vorzugsweise etwa 5 mm bis etwa 15 mm, weiter bevorzugt etwa 10 mm bis etwa 15 mm,
weiter bevorzugt etwa 11 mm bis etwa 12 mm. Durch die vorgenannten

Ausfiihrungsformen wird ein gleichmédRiger Anpressdruck erzielt.

Bevorzugt weist die Andriickrolle einen Freiheitsgrad auf. Vorzugsweise ist der Freiheitsgrad
der Andrickrolle etwa 0° bis etwa 70°, bevorzugt etwa 30° bis etwa 60°, weiter bevorzugt
etwa 40° bis etwa 50° zu einer Radialen der Trommel geneigt. Weiter bevorzugt ist der
Freiheitsgrad der Andriickrolle etwa gleich zu einem Radius der Trommel geneigt wie das
zur Trommel hin gefiihrte bahnférmige Flachenprodukt. Vorteil an den genannten
Ausfiihrungsformen ist, dass ein Abriss des bahnférmigen Flachenproduktes vermieden
werden kann. Vorzugsweise erfolgt der Krafteintrag der Andriickrolle auf das bahnférmige

Flachenprodukt in Richtung des Freiheitsgrades.

In einer alternativen Ausgestaltung, die mit der Ausgestaltung mit mindestens einem
Sensorfinger kombinierbar ist, ist vorgesehen, dass das erste bahnférmige Flachenprodukt
derart gespannt Uber einen ersten Arm der Sensoreinheit gefiihrt wird, dass die
Sensoreinheit direkt oder indirekt derart auf den Ladearm wirkt, dass dieser in einer inaktiven
Position verbleibt, bei der der Ladearm von der Trommel weggeschwenkt wird.
Vorteilhafterweise wird der Ladearm derart von der Trommel weggeschwenkt, dass dieser

nicht auf das zweite bahnférmige Flachenprodukt wirkt.
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In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass die Sensoreinheit durch eine Kraft,
die durch das erste bahnférmige Flachenprodukt, das tiber den ersten Arm der Sensoreinheit
gespannt ist, auf den ersten Arm ausgelibt wird, in eine erste Stellung gekippt wird.
Vorteilhafterweise ist in einer weiteren Ausgestaltung vorgesehen, dass die Sensoreinheit bei

unbelastetem ersten Arm in eine zweite Stellung gekippt wird.

In einer weiteren Variante ist vorgesehen, dass bei einem Spannungsverlust des ersten
bahnférmigen Flachenproduktes, insbesondere bei Abriss des ersten bahnférmigen
Flachenproduktes vom Rollenkern beziehungsweise von der Hilse, auf welchem/r das
bahnférmige Fldchenprodukt aufgewickelt ist, die Sensoreinheit den Ladearm entlastet, so
dass dieser in eine aktive Position geschwenkt wird, so dass das zweite bahnférmige

Flachenprodukt mittels des Ladearms zumindest teilweise an die Trommel gedriickt wird.

Gemal einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass entweder die Sensoreinheit durch
das Belasten des ersten Armes durch das erste bahnférmige Flachenprodukt eine Spannung
im Flachenprodukt detektiert oder mittels mindestens eines Sensorfingers, der mit
mindestens einer Nut auf der Trommel korrespondiert, die Forderung des Flachenproduktes
auf der Trommel detektiert. Vorteilhaft an der Detektion mittels des Sensorfingers ist, dass
die Sensoreinheit respektive die Steuereinheit erst dann den Ladearm in die aktive Position
Uberfiihren lasst, wenn tatsachlich kein bahnférmiges Flachenprodukt mehr auf der
Trommel gefdrdert wird. Vorteilhaft an der Ausgestaltung, bei der mittels der Spannung des
bahnférmigen ersten Flachenproduktes eine Kraft auf den ersten Arm ausgeiibt wird, ist,
dass das zweite bahnférmige Flachenprodukt bereits dann geférdert wird, wenn sich noch
Flachenprodukt auf der Trommel befindet. Dies kann von Vorteil sein, wenn vermieden
werden soll, dass ein Benutzer zu dem Fehlschluss kommen kénnte, die
Ausgabevorrichtung sei leer. Jedoch wird bei dieser Ausgestaltung zumindest fiir die
Ausgabe des Restes des ersten Flachenproduktes nach diesem Spannungsabriss auch das
zweite Flachenprodukt mitausgegeben. In einer weiteren Variante wird vorgeschlagen, diese

beiden Detektionsverfahren zu kombinieren.
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Gemal einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass zumindest ein Fiihrungsmittel,
insbesondere zumindest eine Rippe, an der Sensoreinheit vorgesehen ist. Vorzugsweise sind
eine Anzahl von Fihrungsmitteln an der Sensoreinheit vorgesehen. Insbesondere sind die
FUihrungsmittel derart ausgestaltet, dass sie das bahnférmige Flachenprodukt auf der

Trommel fuhren.

In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass mittels der Sensoreinheit eine
Steuereinheit ausgelenkt wird, die den Ladearm in eine inaktive Position bewegt. Die
Sensoreinheit wirkt mechanisch auf die Steuereinheit, die wiederum auf den Ladearm wirkt.
Die Steuereinheit ist gemaR einer Ausgestaltung derart ausgelegt, dass diese mittels eines
Hebelmechanismus die Kraft, die von der Sensoreinheit Gibertragen wird, verstéarkt oder den
Weg, den die Sensoreinheit zuriicklegt, vergréRert. Weiterhin kann die Steuereinheit derart
ausgelegt sein, dass die Bewegungsrichtung der von der Sensoreinheit auf die Steuereinheit
ausgeiibten Kraft in ihrer Wirkrichtung verandert wird. Beispielsweise ist vorgesehen, dass
die Sensoreinheit kippt und somit ein Moment auf die Steuereinheit ausibt. Die
Steuereinheit ist ebenso wie die Sensoreinheit schwenkbar gelagert, bevorzugt mit dieser
verbunden, so dass durch Krafteinwirkung von der Sensoreinheit auf die Steuereinheit eine
Hebelwirkung eintritt, vorzugsweise eine VergréRerung eines beschriebenen Winkels der
Sensoreinheit. In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Kraft auf den
Ladearm mittels der Hebelwirkung der Steuereinheit vergrofRert wird. Die Steuereinheit ist
gemal einer Ausgestaltung an der gleichen Achse wie die Sensoreinheit gelagert. In einer
weiteren Variante ist vorgesehen, dass die Steuereinheit mittels einer Feder, insbesondere

einer Torsionsfeder, kraftschllissig mit der Sensoreinheit verbunden ist.

Eine weitere Ausfiihrungsform sieht vor, dass das bahnférmige Flachenprodukt bei
Reduzierung eines Rollendurchmessers Dy mittels einer Rollenfiihrung auf zumindest den
ersten Arm der Sensoreinheit gelegt wird. Die Rollenfiihrung ist gemaR einer Ausgestaltung
derart ausgestaltet, dass diese insbesondere in Abhdngigkeit eines Rollendurchmessers die

Rolle auf einer vorbestimmten Bahn durch den Innenraum der Ausgabevorrichtung fuhrt.
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Insbesondere ist die Rollenfiihrung dahin ausgelegt, dass, nachdem ein Verbrauch des
bahnférmigen Flachenprodukts von der Rolle erfolgt ist, die Rolle in eine Position tberfiihrt

wird, in der eine weitere Rolle in die Ausgabevorrichtung eingelegt werden kann.

Erfindungsgemal wird eine Ausgabevorrichtung zur Ausgabe eines bahnférmigen
Flachenprodukts von einer Rolle, die zumindest ein Gehduseteil und eine Rollenfiihrung
umfasst, vorgeschlagen. Die Rollenfiihrung umfasst zumindest eine erste Laufflache und
eine zweite gegeniuberliegende Laufflache. Beide Laufflachen bilden im Betriebszustand der

Ausgabevorrichtung eine schiefe Ebene.

Im Sinne der Erfindung ist der Betriebszustand der Ausgabevorrichtung ein Zustand, in dem
die Ausgabevorrichtung fiir den Fachmann erkennbar aufrecht, beispielsweise an einer

Wand, aufgehangt ist.

In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Ebenen insbesondere derart
angeordnet sind, dass die Rolle mit abnehmendem Rollenmesser Dy die Lauffldchen

hinunterrutscht.

Die Ausgabevorrichtung kann geméR einer Ausgestaltung eine Rolle mit bahnférmigem
Flachenprodukt aufnehmen, die kernlos oder mit Kern versehen ist. Eine kernlose Rolle ist
insbesondere eine Aufwicklung von Flachenprodukt, die nicht auf einem Kern
beziehungsweise einem Wickel oder einer Spule oder einer Hiilse aufgerollt ist. Eine solche
kernlose Rolle weist gemdR einer Ausgestaltung Einsetzteile auf, die in insbesondere einen
Hohlraum der Rolle eingebracht sind. Diese Einsetzteile ragen, beispielsweise liber
zylindrische Vorspriinge, Uber die Langsausdehnung der Rolle hinaus und kdnnen gemaf
einer weiteren Ausfihrungsform Abrollfldchen aufweisen. Diese Abrollflachen sind
insbesondere dafir geeignet, auf den Laufflaichen der Ausgabevorrichtung abzurollen. In
einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Rolle einen Rollenkern
beziehungsweise Hiilse aufweist. Dieser Rollenkern beziehungsweise Hilse kann

beispielsweise aus Kunststoff, Pappe oder jeglichem anderen Material oder Materialgemisch
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ausgestaltet sein. In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Rollenkern
beziehungsweise -hiilse ein oder mehrere Trennungen aufweist. Der Rollenkern kann
insbesondere derart ausgestaltet sein, dass dieser, sobald das bahnférmige Material von
dem Rollenkern entfernt ist, in mehrere Teile zerfdllt. Diese Ausgestaltung nennt man im
Fachjargon "split core". Auch die Ausgestaltung der Rolle mit einem Rollenkern kann gemafi
einer Ausgestaltung derart ausgefiihrt sein, dass Einsetzteile insbesondere in den Rollenkern
eingelassen beziehungsweise eingesetzt, eingeklebt und/oder eingeklemmt sind. GemaR
einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Einsetzteile, die
beidseitig in den Rollenkern beziehungsweise in die Rolle eingesetzt sind, sich in der
Gestaltung unterscheiden. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass ein erstes Einsetzteil einen
geringeren Abrolldurchmesser, zur Verfligung gestellt beispielsweise durch die zylindrischen
Vorspriinge, als ein zweites Einsetzteil aufweist. Vorzugsweise ist die Ausgabevorrichtung
derart ausgestaltet, dass die Einsetzteile auf den Lauffldchen derart ablaufen, abrollen oder
herunterrutschen kénnen, ohne dass dabei die Rolle in der Ausgabevorrichtung verkantet

oder schrag abwickelt.

Vorteil an der Ausgestaltung mit zwei unterschiedlichen Laufflachen ist, dass
produktionsseitig vorgegeben werden kann, in welcher Orientierung die Rolle in die
Ausgabevorrichtung einsetzbar ist. Insbesondere ist vorgesehen, dass die erste Laufflache
derart ausgestaltet ist, dass diese das zweite Einsetzteil nicht aufzunehmen vermag. Ein
Einsetzen der Rolle mit einer falschen Orientierung ist somit nicht méglich. Die Orientierung
ist insbesondere wichtig fur das korrekte Einbringen des bahnférmigen Fldchenprodukts
zwischen einer Trommel und einem Ladearm, wie dies vorstehend im Zusammenhang mit
der weiteren Erfindung erldutert ist. Auch ist in einer weiteren Ausgestaltung der
Ausgabevorrichtung ist die Orientierung des bahnférmigen Flachenprodukts wichtig, um

eine Verklemmung oder Verkantung des Flachenprodukts bei der Ausgabe zu vermeiden.

In einer weiteren Ausflihrungsform der Ausgabevorrichtung ist vorgesehen, dass die
Laufflachen zu einer Rickwand oder einer Begrenzungsvorrichtung hin geneigt sind.

Insbesondere ist die Begrenzungsvorrichtung der Riickwand zugeordnet beziehungsweise
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an dieser angeordnet. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die eingesetzte Rolle die
Laufflachen soweit herunter rollt beziehungsweise rutscht, bis ein AuBRenumfang der Rolle
gegen die Rickwand und/oder die Begrenzungsvorrichtung anliegt. Der Vorteil an dieser
Ausgestaltung ist, dass bei fortschreitendem Verbrauch des bahnférmigen Flachenprodukts,
der dazu fuhrt, dass der Rollendurchmesser kleiner wird, die Rolle zumindest bis zu einem
festgelegten Rollendurchmesser stets an der Riickwand beziehungsweise
Begrenzungsvorrichtung anliegt. Dabei lduft das Einsatzteil beziehungsweise die Rolle auf

den Laufflachen herunter.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Ausgabevorrichtung zumindest
eine Begrenzungsvorrichtung aufweist, die derart ausgestaltet ist, dass die in der
Rollenfiihrung angeordnete Rolle durch die Begrenzungsvorrichtung und abhdngig von
einem Rollendurchmesser am Herunterrutschen auf den Laufflachen gehindert wird. Die
Begrenzungsvorrichtung ist gemdR einer Ausgestaltung an der Riickwand des Gehduses
angeordnet. Weiter vorteilhaft ist die Begrenzungsvorrichtung ein Teil der Riickwand des
Gehduses. Weiter vorteilhaft ist die Begrenzungsvorrichtung derart ausgestaltet, dass die
Rolle auf ihr abgleiten kann. Weiter bevorzugt ist eine Ausgestaltung vorgesehen, bei der die
Begrenzungsvorrichtung derart ausgestaltet ist, dass diese die Rolle in Abhdngigkeit von

dem Rollendurchmesser filhrt und/oder in Position halt.

Die Laufflachen sind insbesondere derart ausgebildet, dass ein Abrollen des
Flachenproduktes von der Rolle leicht mdglich ist. Hierzu wird vorzugsweise ein Kunststoff
gewahlt, der passend zu den Abrollfldichen der Einsetzteile einen geringen Reibwiderstand
aufweist. Weiterhin ist gemal einer bevorzugten Ausgestaltung vorgesehen, dass die
Begrenzungsvorrichtung aus einem Material gefertigt oder mit einem Material beschichtet
ist, das einen geringen Reibwiderstand mit dem Flachenprodukt aufweist. Die
Begrenzungsvorrichtung ist geometrisch derart ausgestaltet, dass eine mdglichst kleine
Flache gegen das Flachenprodukt driickt, ohne dass ein zu starkes Einbeulen des
Flachenproduktes durch die Begrenzungsvorrichtung erfolgt. Vorzugsweise umfasst

zumindest die Begrenzungsvorrichtung, zumindest eine Oberflache derselben, die der Rolle
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zugewandt ist, und/oder die Laufflachen ein Material ausgewahlt aus einer Gruppe
umfassend Polyolefin, Polyoxymethylen (POM), ein Polystyrol (PS) und/oder ein Polyethylen
(PE).

Gemal einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass die Rollenfiihrung zumindest
einseitig einen Toleranzausgleich umfasst. Dies hat den Vorteil, dass bei einer
unterschiedlichen Ldngenausdehnung der einzelnen Rollen die jeweilige Rolle korrekt in die

Ausgabevorrichtung eingelegt werden kann.

Die Rollen sind produktionsbedingt mit Toleranzen versehen. Insbesondere sind Toleranzen
im Bereich der Lédnge der Rolle Uiblich. Weiterhin kommt es produktionsbedingt oft dazu,
dass bei Vorsehung von Einsetzteilen diese unterschiedlich weit in den Rollenkern
beziehungsweise in die Rolle hinein eingesetzt sind, so dass diese unterschiedlich weit Gber
die Rollenldnge hinausragen. Aus dem Stand der Technik ist allgemein bekannt, eine starre
Aufnahme fiir die Rollen vorzusehen. Dies hat sich als nachteilhaft erwiesen, da die Rolle,
sollte sie eine Ldingenausdehnung unterhalb eines nur gering bemessenen
Toleranzbereiches aufweisen, aus der Rollenfiihrung und insbesondere von den Lauffldchen
rutscht. Hierdurch kommt es zur Verkantung der Rolle innerhalb der Ausgabevorrichtung
und die Rolle kann nicht weiter genutzt werden, beziehungsweise die Ausgabevorrichtung

kann kein weiteres Fldachenprodukt ausgeben.

Eine Variante sieht vor, dass der Toleranzbereich zumindest die zweite Lauffliche umfasst,
die in lateraler Ausrichtung ausstellbar ist. In lateraler Richtung ist insbesondere in
Langsrichtung der Rolle. Das heil3t, der Toleranzbereich ist gemal einer Ausgestaltung
derart ausgefiihrt, dass dieser, sollte die Rolle nicht die maximal zuldssige
Langenausdehnung aufweisen, insbesondere weniger als die maximale vorgesehene
Langenausdehnung aufweisen, die zumindest zweite Laufflache in Richtung der Rolle, das
heil’t in lateraler Richtung der Ausgabevorrichtung, ausgestellt ist, so dass die Rolle noch auf

beziehungsweise die Abrollfldche der Einsetzteile noch auf den Lauffldchen abrollen kann.
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Eine Ausstellung in lateraler Richtung kann auch ein Neigen oder Kippen der Laufflache,

insbesondere der zweiten Laufflache, in Richtung der Rolle oder Gehdusemitte umfassen.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass der Toleranzbereich federnd
gelagert ist. Insbesondere ist mindestens eine Blattfeder vorgesehen, die das Ausstellen des
Toleranzausgleiches beziehungsweise der zweiten Laufflache bewirkt. In weiteren
Ausgestaltungen sind auch andere Federmechanismen, insbesondere zumindest eine
Torsionsfeder oder zumindest eine Schraubendruckfelder, vorgesehen. Gemal einer
weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Feder zumindest ein Material,
ausgesucht aus einer Gruppe umfassend ein Metall oder ein Kunststoff, insbesondere

Polyoxymethylen (POM) aufweist.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Toleranzausgleich an einer
seitlichen Wandung beispielsweise einer Seitenwand und/oder Einsatzwandung angelenkt
ist. Der Toleranzausgleich, der zumindest eine Lauffldche aufweist, kann als Klappe oder
wippendhnlich ausgestaltet sein. Dies erlaubt insbesondere beim Einlegen der Rolle eine
leichte Handhabung. Ist der Toleranzausgleich beispielsweise federnd gelagert, wird dieser
beim Einsetzen der Rolle vorzugsweise in seine der Gehdusemitte zugewandte Position
verschoben und dann die Rolle auf die Lauffliche des Toleranzausgleichs aufgelegt und
nachfolgend auf die gegeniberliegende Laufflache aufgelegt. In Folge zum Beispiel des
Auflegens des gegeniiberliegenden Einsetzteils in oder auf die gegeniiberliegende
Laufflache wird der Toleranzausgleich insbesondere mittels der Feder soweit ausgestellt,
dass die Abrollflache des dem Toleranzausgleich zugeordneten Einsetzteils auf der
Laufflache des Toleranzausgleiches abrollen kann. Insbesondere ist vorgesehen, dass der
Toleranzausgleich soweit ausgestellt wird, dass dieser zumindest teilweise an der Rolle oder
dessen Einsetzteil anliegt. Gemal einer Ausgestaltung ist der Toleranzausgleich derart
ausgestaltet, dass dieser die Rolle bremst, insbesondere um eine optimale Spannung des

Flachenproduktes zu erzielen.
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Weiter bevorzugt driickt das Einsetzteil und/oder eine Stirnseite der Rolle den

Toleranzausgleich in die optimale Position.

Weiterhin wird ein Verfahren zur Fiihrung einer Rolle in einer Ausgabevorrichtung
vorgeschlagen. Eine Rolle mit einem bahnférmigen Flachenprodukt wird auf oder in einer
Rollenfiihrung, die zumindest zwei Laufflachen umfasst, die eine schiefe Ebene bilden,
angeordnet. Die Rolle liegt zumindest teilweise auf den Laufflachen auf und wird in
Abhdngigkeit von einem Rollendurchmesser Dy die Rollenfiihrung entlanggeleitet.
Insbesondere wird die Rolle derart an die Ausgabevorrichtung eingelegt, dass die
Einsetzteile beziehungsweise die Abrollfléchen der Einsetzteile der Rolle auf den Lauffldchen

aufliegen.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass die Rollenfiihrung eine
Begrenzungsvorrichtung umfasst und die Rolle mittels der Begrenzungsvorrichtung gestiitzt
wird. Weiterhin ist in einer Ausgestaltung vorgesehen, dass die Rolle in Abhdngigkeit vom

Rollendurchmesser Dy die Laufflaichen heruntergeleitet wird beziehungsweise herunterrollt.

Gemal einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass die Rolle nach Unterschreiten
eines bestimmten Rollendurchmessers D von den Laufflaichen in eine Restrollenaufnahme
Uberfihrt wird. Insbesondere ist vorgesehen, dass die Lauffldchen in Verbindung mit der
Begrenzungsvorrichtung beziehungsweise mit der Riickwand, gegen die der AuRenumfang
der Rolle in einer Ausgestaltung zumindest anfangs angelehnt ist, derart ausgestaltet ist,
dass nach Unterschreiten eines bestimmten Rollendurchmessers die Rolle die Laufflachen
verlasst, insbesondere von diesen herunterfillt, insbesondere bis zu einer
Restrollenaufnahme herunterféllt. Der bestimmte Rollendurchmesser liegt gemaR einer
Ausgestaltung in einem Bereich von etwa 60 mm bis etwa 75 mm, und ist bevorzugt kleiner
als etwa 75 mm, weiter bevorzugt kleiner als etwa 71 mm, weiter bevorzugt kleiner als etwa

65 mm.
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Wird im Rahmen der Erfindung der Begriff "etwa" oder " im Wesentlichen" insbesondere fur
Werte und Wertebereiche verwendet, so ist darunter ein Toleranzbereich zu verstehen, den
der Fachmann auf diesem Gebiet flir Uiblich erachtet. Insbesondere ist darunter ein

Toleranzbereich von +/- 20 %, bevorzugt +/-10 %, weiter bevorzugt +/- 5 % zu verstehen.

Die in die Aufnahmevorrichtung eingesetzte Rolle ist gemaf einer Ausgestaltung in einem
ersten Schritt auf den Laufflichen der Rollenfiihrung angeordnet. Wird das bahnférmige
Flachenprodukt von der Rolle abgewickelt, rutscht die Rolle langsam die Laufflaichen
herunter. Gemal} einer bevorzugten Ausgestaltung enden die Laufflichen in einem
definierten Abstand von der Riickwand beziehungsweise von der Begrenzungsvorrichtung.
Unterschreitet die Rolle einen Durchmesser vorzugsweise einen Radius, der dem Abstand
zwischen einem Ende der Laufflachen und der Begrenzungsvorrichtung entspricht, so fallt
die Restrolle durch die Liicke zwischen Laufflaichen und Begrenzungsvorrichtung
beziehungsweise Riickwand. Insbesondere wenn ein Radius der Rolle zuziiglich dem Radius
zumindest eines Einsetzteiles oder einer Hiilse kleiner als der Abstand zwischen einem Ende
der Laufflichen und der Begrenzungsvorrichtung ist, féllt die Restrolle durch die Liicke
zwischen Laufflaichen und Begrenzungsvorrichtung beziehungsweise Riickwand. Die
Restrolle beziehungsweise Einsetzteile wird beziehungsweise werden vorzugsweise von
einer Restrollenaufnahme aufgefangen. Die Restrollenaufnahme ist gemal einer
Ausgestaltung eine strukturelle Vorrichtung, beispielsweise mindestens ein Vorsprung, der
einen Abstand zur Riickwand aufweist, der vorzugsweise etwa 1 %, weiter bevorzugt etwa
5 %, weiter bevorzugt etwa 10 % grof3er ist als der Rollenkern- beziehungsweise

Hulsendurchmesser einer Rolle, die fiir die Ausgabevorrichtung zur Ausgabe vorgesehen ist.

In einer weiteren Variante ist vorgesehen, dass ein Rollenkern beziehungsweise eine Hiilse
der Rolle, nachdem das bahnférmige Flachenprodukt von der Rolle entfernt wurde, in eine
Rollenkernaufnahme tberfiihrt wird. Wird die Restrolle weiter abgewickelt, ist das
Flachenprodukt auf der Rolle irgendwann verbraucht. Der Abstand zwischen
Restrollenaufnahme und Riickwand ist wie oben beschrieben in einer Ausgestaltung so

bemessen, dass der leere Rollenkern zwischen Riickwand und Restrollenaufnahme
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hindurchfallen kann. Unterhalb der Restrollenaufnahme, insbesondere unterhalb der
Ausgabevorrichtung, ist in einer Ausgestaltung die Rollenkernaufnahme vorgesehen. Die
Rollenkernaufnahme ist vorzugsweise derart ausgestaltet, dass ein Benutzer oder ein
Servicepersonal den leeren Rollenkern beziehungsweise die Hiilse, gegebenenfalls mit
Einsetzteilen, oder nur die Einsetzteile leicht, insbesondere ohne Offnen des Deckels der
Ausgabevorrichtung, dieser entnehmen kann. In einer weiteren Ausgestaltung ist
vorgesehen, dass der leere Rollenkern aus der Ausgabevorrichtung herausfallt, insbesondere
wenn keine Rollenkernaufnahme vorgesehen ist. Weiter bevorzugt kann vorgesehen sein,
einen Auffangbehalter insbesondere ein Abfallbehalter, unter die Ausgabevorrichtung zu

positionieren, in die der Rollenkern hereinfallen kann.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Rolle keinen Kern beziehungsweise
Hulse aufweist. In die Rolle eingefiihrte Einsetzteile fallen demnach nach dem Aufbrauchen
des Flachenprodukt in die Rollenkernaufnahme oder aus der Ausgabevorrichtung heraus.
Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, dass die Ausgabevorrichtung die Aufnahme von Rollen
mit split core, gegebenenfalls mit Einsetzteilen, vorsieht. Die Restrollenaufnahme ist dann
gemal einer weiteren Ausgestaltung derart ausgefiihrt, dass die Rollenkernteile und
gegebenenfalls die Einsetzteile nach dem Verbrauchen des Flachenproduktes kollabieren
beziehungsweise auseinanderfallen. Gemal einer weiteren Ausgestaltung ist bei der
Ausgabevorrichtung fir split cores oder bei kernlosen Rollen der Abstand der
Restrollenaufnahme beziehungsweise der mindestens eine strukturelle Vorsprung, der die
Restrollenaufnahme bildet, zu einem weiteren Bauteil insbesondere der Riickwand der
Ausgabevorrichtung kleiner als der Durchmesser des Rollenkerns. Insbesondere ist
vorgesehen, dass kein Abstand vorgesehen ist. Die Restrollenaufnahme ist gemaR einer
Ausfuhrungsform derart ausgelegt, dass eine Liicke beziehungsweise eine
Durchtrittsmdglichkeit des kollabierten Rollenkerns insbesondere zwischen den

Vorspriingen gegeben ist.

Die Rollenfiihrung, die insbesondere vorsieht, dass die Restrolle hinter der Férdereinrichtung

gelagert wird, macht es im Fall eines ungeplanten Abrisses des Flaichenproduktes von der
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Rolle notwendig, auf die Rolle zuzugreifen. Auch bei einer fehlerhaften Rolle
beziehungsweise fehlerhaften Aufwicklung des Flachenproduktes auf der Rolle oder zur
Reinigung der Ausgabevorrichtung ist es beizeiten notwendig, auf Einzelteile der

Ausgabevorrichtung zuzugreifen.

Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin eine Ausgabevorrichtung zur Ausgabe eines
bahnférmigen Flachenprodukt umfassend ein Gehduseteil, ein Deckelteil sowie eine
Fordereinheit, wobei die Fordereinheit schwenkbar an der Ausgabevorrichtung angeordnet

ist.

Das Ausschwenken der Fdrdereinheit hat im Wartungsfall den Vorteil, dass ein
Wartungspersonal auf alle Seiten der Fordereinheit sowie auf jeden Bereich des Gehduses

Zugriff hat. Eine Reinigung oder eine Fehlerbehebung ist somit leicht méglich.

In einer Ausgestaltung wird vorgeschlagen, dass die Fordereinheit zwischen einer
Betriebsposition und einer Wartungsposition schwenkbar ist. Die Betriebsposition ist
insbesondere eine Position, die beim reguldren Betrieb, das heif3t bei der Ausgabe
beziehungsweise zwischen den Ausgaben des Flachenproduktes eingenommen ist. Die
Wartungsposition hingegen ist vorzugsweise nur dem Wartungspersonal zugdnglich,
beziehungsweise das Wartungspersonal kann die Férdereinheit in die Wartungsposition
Uberfiihren. Hierzu ist insbesondere das Offnen des Deckels notwendig, der
vorteilhafterweise mit einem Verriegelungsmechanismus gesichert ist. In der
Wartungsposition befindet sich die Fordereinheit im Wesentlichen aulRerhalb der
Ausgabevorrichtung, insbesondere im Wesentlichen auRerhalb des Gehduses. Besonders
vorteilhaft ist die Férdereinheit zur Uberfiihrung in die Wartungsposition aus dem Gehause
im Wesentlichen herausschwenkbar. Weiterhin vorteilhaft ist vorgesehen, dass die
Férdereinheit nach unten hin ausschwenkbar ist, insbesondere von der Betriebsposition in
die Wartungsposition nach unten ausschwenkbar ist. In einer weiteren Ausgestaltung ist
vorgesehen, dass die Fordereinheit um etwa 170° bis etwa 190°insbesondere um eine

Langsachse verschwenkbar ist. Vorzugsweise ist eine Schwenkachse der Fordereinheit im
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Wesentlichen in einem unteren Gehdusebereich an der Ausgabevorrichtung angeordnet.
Weiterhin bevorzugt ist ein Scharnier im Wesentlichen in Deckelndhe, das heif}t
insbesondere im Wesentlichen vorne an der Ausgabevorrichtung im unteren
Gehdusebereich, angeordnet. Insbesondere ist das Scharnier derart an der
Ausgabevorrichtung angeordnet, dass die Férdereinheit aus der Ausgabevorrichtung,

insbesondere aus dem Gehduse der Ausgabevorrichtung, herausschwenkbar ist.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass die Fdrdereinheit zwischen zwei
Wandungen schwenkbar gelagert ist. GemaR einer Ausgestaltung ist vorgesehen, dass eine
Wandung eine Einsatzwandung und/oder einer Gehdusewandung umfasst. Die
Einsatzwandung ist beispielsweise eine Wandung, an der zumindest eine Lauffliche
realisiert ist. In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass das Lager beziehungsweise
Scharnier zur Ausschwenkung der Férdereinheit in oder an der Wandung angeordnet ist.
Besonders vorteilhaft ist vorgesehen, dass das Scharnier derart angeordnet ist, dass nach
dem Ausschwenken der Fdrdereinheit in die Wartungsposition sich diese im Wesentlichen

aulerhalb des Gehauses befindet.

Gemal einer weiteren Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass die Férdereinheit mittels
mindestens einem Rastmittel in der Betriebsposition gehalten ist. Weiterhin ist in einer
Ausgestaltung vorgesehen, dass das Rastmittel mindestens einen Stellhebel aufweist, mittels
dem das Rastmittel I&sbar ist. Das Wartungspersonal kann den Stellhebel betdtigen, die

Rastung somit I6sen und die Fordereinheit in die Wartungsposition Uberfihren.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass das Rastmittel in der Betriebsposition in
mindestens einem Arretierungsmittel eingreift, das vorteilhafterweise an der
Ausgabevorrichtung insbesondere an zumindest einer Wandung angeordnet ist. Besonders
bevorzugt ist gemaf einer Ausgestaltung vorgesehen, dass die Fdrdereinheit mindestens
eine Trommel und eine Antriebseinheit insbesondere fir die Trommel umfasst.
Vorzugsweise sieht eine Ausfuhrungsform vor, dass das Rastmittel mittels des Stellhebels

von dem Arretierungsmittel I6sbar ist.



10

15

20

25

30

WO 2015/166021 PCT/EP2015/059452
25

Eine weitere, alternative Ausgestaltung einer Ausgabevorrichtung zur Ausgabe von
Flachenabschnitten eines bahnférmigen Flachenprodukts von einer Rolle umfasst eine
Trommel und eine Schneidvorrichtung. Die Schneidvorrichtung umfasst einen in der
Trommel angeordneten Messertrager, der zumindest zwei Nocken umfasst. Weiterhin
umfasst die Schneidvorrichtung zumindest eine Nockenbahn. Die Trommel umfasst des
Weiteren zumindest zwei Nockenfiihrungen, die auf einer Stirnseite der Trommel
angeordnet sind. Die Trommel umfasst des Weiteren eine Ausnehmung in einem Mantel fir
den Austritt zumindest eines Teils zumindest eines Messers. Mindestens ein erster Nocken
greift in die Nockenbahn ein, um bei der Drehbewegung der Trommel um dessen
Langsachse den Messerhalter derart zu bewegen, dass das auf diesem angeordnete Messer
zumindest teilweise durch die Ausnehmung im Mantel tritt. Ein zweiter Nocken greift in
mindestens eine Nockenfiihrung der Trommel ein, so dass bei einer Bewegung des
Messerhalters insbesondere der zweite Nocken derart gefiihrt ist, dass der Messerhalter um
eine Langsachse kippt. Vorzugsweise kippt der Messerhalter um die Langsachse des ersten
Nockens. Weiter bevorzugt kippt der Messerhalter zumindest um eine Ldngsachse, die nicht
mit einer Rotationsachse der Trommel ibereinstimmt. Langsachse der Nocken und

Rotationsachse der Trommel sind bevorzugt koaxial zueinander angeordnet.

Im Sinne der Erfindung ist die Bewegung des Messertragers und insbesondere die radiale
Bewegung und die Kippbewegung relativ zur Trommel und insbesondere relativ zu einem
Fixpunkt auf dem Trommelmantel beschrieben. Bei Rotation der Trommel wird der
Messertrager um die Rotationsachse der Trommel bewegt und zusétzlich fihrt der
Messertrager zumindest eine weitere Bewegung und insbesondere eine Kippbewegung

relativ zum Trommmelmantel aus.

In einer Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass der Messertrager an jeweils
gegeniiberliegenden Stirnseiten jeweils einen ersten Nocken und einen zweiten Nocken
umfasst. Weiter bevorzugt ist in einer Ausfiihrungsform vorgesehen, dass die jeweiligen

ersten und zweiten Nocken, die in einer jeweils zugeordneten ersten und zweiten
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Nockenfiihrung gefiihrt sind, in den korrespondierenden Stirnseiten der Trommel
angeordnet sind. Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, dass die ersten Nocken in jeweils
gegeniberliegende Nockenbahnen eingreifen. Eine weitere Ausfihrungsform sieht vor, dass
ein erster Nocken auf einer Seite des Messertrdgers beziehungsweise der Trommel in eine
erste Nockenbahn und ein zweiter Nocken auf der gegeniiberliegenden Seite der Trommel
in eine zweite Nockenbahn eingreift. Die Nockenbahnen auf den beiden Seiten der Trommel
kdnnen gleich oder unterschiedlich ausgestaltet sein, so dass der Messertrager in der
Trommel in einer Ausfihrungsform nicht nur um die Achse des ersten Nockens kippt,
sondern auch um eine weitere zu der Ldngsachse des ersten Nockens senkrecht stehende
Achse verschwenkt wird. In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die
Nockenfiihrungen fiir die ersten Nocken gleich oder unterschiedlich ausgestaltet sind,
insbesondere gleich gerichtet oder mit einem Winkel zueinander versehen sind. In einer
weiteren Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass die zweiten Nockenfiihrungen, in die jeweils
die zweiten Nocken eingreifen, gleich oder unterschiedlich, insbesondere zueinander
versetzt oder mit unterschiedlichen Bahnverldufen ausgestaltet sind. Im Sinne der Erfindung

ist unter "gleich" auch gespiegelt zu verstehen.

Unter dem Begriff "Nocken" ist im Rahmen der vorgeschlagenen Erfindung jegliche Art von
Auspragung zu verstehen, die insbesondere am Messertrager angeordnet ist und die dazu in
der Lage ist, in die Nockenfiihrung und/oder die Nockenbahn einzugreifen. Insbesondere
versteht der Fachmann unter Nocken Stifte, die in einer Ausgestaltung stirnseitig zumindest
teilweise abgerundet sind. Eine Langsachse eines Nockens ist eine Achse aus einer Schar
paralleler Achsen durch den Nocken, die zu einer transversalen Bewegungsrichtung, die

insbesondere durch eine Nockenbahn vorgegeben wird, senkrecht stehen.

Vorteil der beschriebenen Ausgabevorrichtung ist, dass die Schneidvorrichtung das auf der
Trommel transportierte Fldchenprodukt nicht, wie im Stand der Technik bekannt, einfach
durchreifdt, sondern durch die Austritts- und gleichzeitige Kippbewegung vorzugsweise die
Langsachse des ersten Nockens beziehungsweise der ersten Nocken des Messers ein

Flachenprodukt geschnitten wird. Das Flachenprodukt wird sauber durchgeschnitten und
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nicht gerissen. Selbst bei einer schnellen Abwicklung des Flachenprodukts Giber die Trommel
und einer damit verbundenen schnellen Schneidbewegung durch das Messer wird ein
sauberer Schnitt durchgefiihrt. Weiterhin vorteilhaft an der beschriebenen Ausgestaltung
der Ausgabevorrichtung mit Schneidvorrichtung ist, dass trotz der komplexen Bewegung
des Messers eine geringe Reibung durch die Betatigung des Messerhalters mittels der
Nocken und Nockenbahn erfolgt. Es bedarf somit keiner hohen Kréfte beziehungsweise
Momente, die Trommel zu drehen, beziehungsweise das Flachenprodukt aus der
Ausgabevorrichtung zu befdrdern. Dies unterstiitzt einen sauberen Schnitt. Das System ist
zudem sehr robust, was bedeutet, dass im Gegensatz zu den aus dem Stand der Technik
bekannten Ausgabevorrichtungen fiir Flachenprodukte ein Verklemmen des Messers bei der
Ausgabe weitgehend verhindert wird. Vorteilhaft ist weiterhin, dass das System sehr einfach
aufgebaut ist und wenig bewegliche Teile in der Schneidvorrichtung vorhanden sind.
Zudem ist die vorgeschlagene Ausgabevorrichtung fehlertolerant und kostengiinstig

herstellbar.

Gemal einer Ausgestaltung ist vorgesehen, dass sich der erste Nocken durch eine erste
Nockenfiuihrung hindurch in eine erste Nockenbahn erstreckt. Vorzugsweise ist die
zumindest eine Nockenbahn der Stirnseite der Trommel zugeordnet. Weiterhin bevorzugt
sind jeder Stirnseite der Trommel jeweils mindestens eine Nockenbahn zugeordnet.
Entsprechend sind beidseitig des Messerhalters erste Nocken vorgesehen, die jeweils in eine
zweite Nockenbahn eingreifen. Bei der Drehung der Trommel um ihre Langsachse wird die
Nocke, die in die Nockenbahn eingreift, von der Nockenbahn gefiihrt. Weiterhin wird die
Nocke, die in die Nockenbahn eingreift, von einer Nockenfiihrung, die insbesondere als
Ausnehmung, weiter bevorzugt als radialer Schlitz in der Trommel ausgefihrt ist, gefuhrt.
Die Nockenbahn ist vorzugsweise derart ausgestaltet, dass sich der Messertréger in einem
bestimmten Bereich beziehungsweise bei einem bestimmten Drehwinkel der Trommel
zumindest teilweise radial zur Trommel bewegt. Durch die radiale Bewegung des
Messerhalters wird das Messer zumindest teilweise nach aufRerhalb der Trommel bewegt. Im
Sinne der Erfindung ist hier unter einer radialen Bewegung auch eine Bewegung, die

insbesondere parallel versetzt zu einem Radius beziehungsweise zu diesem parallel verlauft,
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zu verstehen. Im weitesten Sinne ist eine radiale Bewegung eine Bewegung des
Messerhalters und insbesondere einer Schneidkante des Messers von innerhalb der Trommel

in Richtung des Trommelmantels und dartber hinaus.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass eine zweite Nocke zumindest in

eine zweite Nockenfuhrung eingreift.

Die zweite Nockenflihrung ist vorzugsweise in einem Winkel zu der ersten Nockenfiihrung
angeordnet, insbesondere sind die Nockenfiihrungen in einem Winkel von etwa 5° bis etwa
90°, bevorzugt etwa 20° bis etwa 60°, weiter bevorzugt etwa 30° bis etwa 45°, zu
einander angeordnet. Eine winklige Anordnung der Nockenfiihrungen umfasst
insbesondere eine Anordnung zumindest von Nockenabschnitten der ersten und zweiten
Nockenfiihrung, die jeweils eine Hauptachse umfassen, die sich schneiden. Weiterhin ist in
einer Ausgestaltung vorgesehen, dass die Nockenfiihrungen versetzt zu einander, auf
unterschiedlichen Radien der Trommel, in einem Winkel zu einem Radius der Trommel
und/oder versetzt zu einem Radius der Trommel angeordnet sind. Beispielsweise kdnnen die
Nockenfiihrungen jeweils Abschnitte umfassen, die parallel zueinander, auf parallelen
Achsen oder auf der gleichen Achse liegen und Abschnitte aufweisen, die winklig

zueinander angeordnet sind.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der zweite Nocken sich durch die
zweite Nockenfiihrung hindurch in eine zweite Nockenbahn erstreckt, die vorzugsweise der
Stirnseite der Trommel zugeordnet ist. Beispielsweise kann vorgesehen sein, dass sich zwei
Nockenbahnen teilweise Giberschneidend oder Uiberkreuzend an den Stirnseiten der
Trommel befinden. Weiterhin sieht eine Ausgestaltung vor, dass sich eine erste Nockenbahn
an einer ersten Stirnseite der Trommel befindet und eine zweite Nockenbahn an der zweiten
Stirnseite der Trommel befindet, wobei gemal einer ersten Ausgestaltung vorgesehen ist,
dass ein erster Nocken in die erste Nockenbahn und ein zweiter Nocken in die zweite
Nockenbahn eingreift. In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass ein erster

Nocken einer ersten Stirnseite der Trommel beziehungsweise des Messertrdgers in die erste
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Nockenbahn eingreift und ein erster Nocken der zweiten Stirnseite des Messertragers

beziehungsweise der Trommel in die zweite Nockenbahn eingreift.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass zumindest eine Nockenfiihrung
zumindest eine Kurvenform beschreibt. Insbesondere beschreibt die zweite Nockenfiihrung
zumindest abschnittsweise eine Kurvenform. Eine Kurvenform kann beispielsweise ein
Kreisbogen oder eine komplexe Kurve, beispielsweise wie ein Spline, sein. In einer weiteren
Ausgestaltung ist vorgesehen, dass zumindest eine Nockenfiihrung, vorzugsweise die
zweite Nockenfiihrung, einen gebogenen oder geschwungenen Verlauf aufweist. Weiterhin
bevorzugt ist gemaf einer Ausgestaltung vorgesehen, dass die Nockenfiihrung eine
schneidende und/oder reiRende Bewegung des Messertragers und insbesondere der
Schneidkante des Messers erzwingt. Eine solche Bewegung hat sich als vorteilhaft
gegeniiber einem aus dem Stand der Technik bekannten Durchstechen des Flaichenmaterials

erwiesen.

Gemal einer Ausgestaltung weist der Messerhalter den ersten Nocken und den zweiten
Nocken an seinen jeweils beiden Stirnseiten auf. Durch die Anordnung der Nocken und der
vorteilhafterweise zueinander nicht parallel verlaufenden Nockenfiihrungen wird beim
Ausstellen des Messerhalters beziehungsweise des Messers ein Kippmoment um die Achse
vorzugsweise der ersten Nocke, weiter bevorzugt zumindest der Nocke, die in die
Nockenbahn eingreift, erzeugt. Durch die verschiedenen Ausgestaltungen der

Nockenfiihrung wird eine optimale Schneidbewegung des Messers erzeugt.

In einer weiteren Variante ist vorgesehen, dass die Trommel relativ zur Nockenbahn drehbar
gelagert ist. Die Trommel wird vorzugsweise zum Transport des Flachenprodukts und
weiterhin bevorzugt zur Ausgabe des Flachenprodukts aus der Ausgabevorrichtung

verwendet. Weiterhin bevorzugt ist das Flachenprodukt Giber die Trommel fihrbar.

Es wird weiterhin ein Verfahren zur Trennung eines bahnférmigen Flachenprodukts

vorgeschlagen, wobei das Flachenprodukt Giber eine Trommel gefiihrt wird, in der ein
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Messertrager insbesondere mit einem Messer angeordnet ist. Die Trommel weist eine
Mantelflache auf, die einen Durchbruch fiir einen Durchtritt des Messers umfasst. Die
Trommel wird zur Ausgabe des Flachenprodukts gedreht. Wahrend der Drehung wird der
Messertrager derart bewegt, dass das Messer aus der Trommel austritt, wobei eine erste
Achse des Messertrdgers, insbesondere eine Lédngsachse eines ersten Nockens, im
Wesentlichen radial zur Trommel bewegt und der Messertrager wahrend der radialen

Bewegung um die erste Achse gekippt wird.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass nach dem Trennen des
Flachenprodukts der Messertrager zuriickschwenkt, so dass das Messer in die Trommel
zurlickgefuihrt wird. Vorzugsweise wird der Messertrager mittels einer ersten in der ersten

Nockenbahn gefiihrten Nocke zuriickgefuhrt.

In einer weiteren Variante ist vorgesehen, dass eine Messerschneide des Messers, das heil3t
die AulRenkante des Messers, wéahrend des Austritts aus der Trommel eine Bewegung
durchgefiihrt, die eine zur Trommel radiale Bewegungskomponente, das heil’t einen ersten
Vektor, der radial zur Trommel verlduft, und eine zweite Bewegungskomponente, das heif3t
einen zweiten Vektor, der zur radialen Richtung einen Winkel aufweist, umfasst. Bevorzugt
liegt ein Winkel des zweiten Vektors beziehungsweise der zweiten Bewegungskomponente
zum Radius der Trommel in einem Bereich von etwa 5° bis etwa 90°, bevorzugt etwa 20°
bis etwa 60°, weiterhin bevorzugt etwa 30° bis etwa 45°. In einer weiteren Ausgestaltung
ist vorgesehen, dass der zweite Vektor einen Bogen beschreibt beziehungsweise die zweite
Bewegungskomponente wahrend des Ausstellvorgangs das Messer zumindest einmal seine

Richtung dndert.

Der Begriff "im Wesentlichen" oder "etwa" im Sinne der vorliegenden Erfindung gibt einen
Toleranzbereich an, der fir den Fachmann unter technischen Gesichtspunkten zu vertreten
ist, so dass das entsprechende Merkmal noch als solches zu erkennen ist. Insbesondere ist
darunter ein Toleranzbereich von +/- 20 %, bevorzugt +/-10 %, weiter bevorzugt +/- 5 % zu

verstehen.
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Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin eine Ausgabevorrichtung zur Ausgabe eines

bahnférmigen Flachenproduktes, die eine Férdereinheit mit mindestens einer Trommel und
einer Antriebseinheit umfasst. Die Antriebseinheit umfasst mindestens ein Betdtigungsmittel
und mindestens einen damit verbundenen Antriebsstrang, der mit der Trommel verbunden

ist, wobei der Antriebsstrang mindestens einen Freilauf umfasst.

Vorteil der Ausgabevorrichtung mit Freilauf ist, dass die Trommel mittels des
Betatigungsmittels nur in eine Richtung angetrieben ist. Insbesondere beim Zuriickstellen
des Betdtigungsmittels wird durch den Freilauf verhindert, dass eine umgekehrte Drehung
der Trommel erfolgt, die beispielsweise ein Wiedereinziehen des bahnférmigen

Flachenproduktes zur Folge hatte.

Im Sinne der Erfindung umfasst ein Freilauf unterschiedliche Freilaufarten beziehungsweise
Vorrichtungen, die einen Freilauf ermdglichen. Zumindest ist unter einem Freilauf ein
Klemmrollenfreilauf, ein Klemmkd&rperfreilauf, ein Zahnscheibenfreilauf und/oder ein
Schlingfederfreilauf zu verstehen. Weitere Freilaufmechanismen fallen ebenfalls unter den
Begriff "Freilauf", solange sie eine Drehung beziehungsweise einen Antrieb der Trommel in

nur eine Richtung ermdglichen.

In einer Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Antriebsstrang mindestens eine Zahnstange
umfasst, die dem Betatigungsmittel zugeordnet ist. In einer weiteren Ausgestaltung ist
vorgesehen, dass dem Betatigungsmittel zwei, drei oder mehr als drei Zahnstangen
zugeordnet sind, die in jeweils einem Antriebsstrang eingreifen. Die Zahnstange ist
insbesondere fest mit dem Betatigungsmittel verbunden oder einteilig mit diesem

ausgestaltet.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Zahnstange mit einem Ritzel in
Eingriff steht, das Gber einen Freilauf mit weiteren Komponenten des Antriebsstranges

verbunden ist. Insbesondere ist vorgesehen, dass das Betatigungsmittel zumindest zwei
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Zahnstangen aufweist, die jeweils mit einem Ritzel in Eingriff stehen. Vorteilhafterweise sind
die beiden Ritzel Gber eine Welle miteinander verbunden. Insbesondere sind die Ritzel Teil
von jeweils einem Antriebsstrang. Vorzugsweise ist gemal einer Ausgestaltung vorgesehen,
dass dem Betdtigungsmittel mindestens zwei Antriebsstrange zugeordnet sind, die jeweils
die Trommel antreiben. Dies hat den Vorteil, dass, wenn die Antriebsstrange beidseitig des
Betatigungsmittels angeordnet sind, eine gleichmaRige Krafteintragung an die

Antriebsstrange und somit in die Trommel erfolgt.

In einer weiteren Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass zumindest ein Antriebsstrang einen
Rickstellmechanismus umfasst, mittels dem die Trommel in eine Grundposition gedreht
wird. Die Grundposition ist insbesondere eine Position, in der das Messer beziehungsweise
der Messertrager in der Trommel in einer Position verbleibt, in der das Messer nicht Gber

den Trommelmantel hinausragt.

Verharrt die Trommel in der Grundposition, wird kein Flachenprodukt geférdert. Besonders
vorteilhaft ist vorgesehen, dass bei einem einmaligen Betdtigen des Betdtigungsmittels die
Trommel eine vollstandige Umdrehung vollfiihrt, wobei insbesondere der
Ruckstellmechanismus dafiir Sorge tragt, dass die Trommel eine vollsténdige Umdrehung
vollfiihrt, auch wenn durch den Krafteintrag des Betdtigungsmittels in den Antriebsstrang
nur eine teilweise, insbesondere etwa eine halbe, vorzugsweise mehr als eine halbe, weiter

bevorzugt etwa eine dreiviertel Umdrehung der Trommel ausgefiihrt wird.

Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, dass der Riickstellmechanismus zumindest eine Feder
umfasst. Vorzugsweise umfasst der Rickstellmechanismus zumindest eine Biegefelder und
zumindest ein Umlenkmittel. Eine Ausgestaltung sieht weiterhin vor, dass der
Ruckstellmechanismus zumindest genau eine Biegefeder mit genau einem Umlenkmittel
umfasst. Die Biegefeder wird bei Betdtigung des Betdatigungsmittels beziehungsweise bei
Drehung der Rolle ausgelenkt beziehungsweise mittels des Umlenkmittels umgelenkt, so
dass bei Erreichen einer definierten Umdrehung der Trommel die verbleibende Drehung der

Trommel bis zur Grundposition durch die Rickstellkraft der Biegefeder erfolgt. Weiterhin
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sieht eine Ausgestaltung vor, dass der Rickstellmechanismus zumindest zwei Federn
umfasst, wovon weiter bevorzugt zumindest eine Feder eine Biegefeder ist. In einer weiteren
Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass zumindest eine Feder eine andere Federsteifigkeit
aufweist. Insbesondere ist eine Feder dazu ausgelegt, eine einmal begonnene Rotation der
Trommel zu Ende zu fiihren. Weiterhin ist vorteilhaft vorgesehen, dass eine weitere Feder
dazu ausgelegt ist, die Rotationsbewegung zu bremsen. Vorteilhafterweise wird dadurch
erreicht, dass etwa eine vollstdndige Umdrehung der Trommel bei einmaligen Betdtigen des
Antriebstranges vollzogen wird. In einer Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass die Federn

an unterschiedlichen Seiten der Trommel angeordnet sind.

Gemal einer Ausgestaltung vorgesehen, dass die Feder mit einem Ende an einem Hebel
angeordnet ist, der wiederum mit dem Antriebsstrang verbunden ist. Der Hebel ist gemaR
einer Ausgestaltung mit einem polygonalen Einsatzteil verbunden, das in eine
entsprechende Aufnahme im Antriebsstrang einsetzbar ist. Vorzugsweise ist das polygonale
Einsatzteil gleichmaRig, vorzugsweise sternférmig ausgestaltet. Diese Ausgestaltung hat den
Vorteil, dass Federn mit unterschiedlichen Federkonstanten oder Federldngen, die
insbesondere auf Fertigungstoleranzen zuriickzufiihren sind, einsetzbar sind. Bei dem
Zusammenbau der Ausgabevorrichtung kann eine Vorspannung der Feder justiert werden,
indem das polygonale Einsetzteil entsprechend gedreht in die Aufnahme gesetzt wird.
Weiterhin ist gemal einer Ausgestaltung vorgesehen, dass die Federn derart angeordnet
sind, dass eine erste Feder nach einer ersten Teilumdrehung der Trommel eine zweite
Teilumdrehung der Trommel bewirkt. Weiterhin ist in einer Ausgestaltung vorgesehen, dass
zumindest eine zweite Feder nach einer zweiten Teilumdrehung der Trommel eine dritte
Teilumdrehung der Trommel bewirkt. Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass die erste
Teilumdrehung und die zweite Teilumdrehung eine vollsténdige Umdrehung ergeben. In
einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die erste Teilumdrehung, die zweite
Teilumdrehung und die dritte Teilumdrehung eine vollsténdige Umdrehung der Trommel
ergeben. Vorzugsweise wirkt die erste Feder nach einer Teilumdrehung der Trommel von
etwa 20° bis etwa 45°. Weiter bevorzugt wirkt die zweite Feder nach einer Teilumdrehung

von etwa 35° bis etwa 90°. In einer weiterhin bevorzugten Ausgestaltung wirken die Federn
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in einem Umdrehungsabstand von etwa 10° bis etwa 30°, vorzugsweise etwa 15° bis etwa
20°. Unter Umdrehungsabstand ist im Sinne der Erfindung ein Umdrehungswinkel zu
verstehen, um den die Trommel bewegt wird, zwischen dem Wirken der ersten Feder und
dem Wirken der zweiten Feder. Beispielsweise wird die Trommel eine erste Teilumdrehung
von etwa 30° durch eine Betdtigung eines Benutzers gedreht. Die erste Feder ist derart
insbesondere vorgespannt angeordnet, dass diese die Trommel nun um mindestens etwa
15° weiter dreht - den Umdrehungsabstand, der in diesem Beispiel der zweiten
Teilumdrehung entspricht. Die zweite Feder ist beispielsweise derart angeordnet, dass diese
bei einem Umdrehungswinkel von etwa 45° wirkt und die Trommel etwa um weitere 315°

dreht.

Eine weitere Ausfihrungsform sieht vor, dass der Antriebsstrang ein Klinkenrad und eine
Sperrklinke umfasst. Das Klinkenrad und die Sperrklinke wirken derart zusammen, dass bei
einer Drehung der Trommel ein Zuriickdrehen der Trommel insbesondere durch die Kraft

der Biegefeder weitgehend verhindert wird.

Des Weiteren wird ein Verfahren zum Antrieb einer Trommel einer Ausgabevorrichtung
vorgeschlagen, wobei die Ausgabevorrichtung eine Férdereinheit mit zumindest einer
Trommel und einer Antriebseinheit umfasst. Dabei wird ein Betdtigungsmittel der
Antriebseinheit betatigt und ein insbesondere iber das Betdtigungsmittel eingeleitetes
Moment in den Antriebsstrang auf die Trommel ibertragen. Das Betdtigungsmittel wird
nach Betdtigung zuriickgestellt, wobei mittels eines Freilaufs im Antriebsstrang eine Umkehr

der Drehrichtung der Trommel verhindert wird.

In einer Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass mittels eines Ruickstellmechanismus die
Trommel nach einer Betdtigung des Betdtigungsmittels in eine Grundposition Gberfiihrt

wird.

In einer weiteren Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dass der Riickstellmechanismus eine

Biegefeder und einen Umlenkmechanismus umfasst, wobei die Biegefelder einseitig an der
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Trommel und/oder dem Antriebsstrang zugeordnet ist und bei einer Drehung der Trommel
und/oder einer Betdtigung des Antriebsstranges die Biegefeder ausgelenkt wird. Nach
Uberschreiten einer definierten Auslenkung der Biegefeder strebt die Biegefeder in einen

energiearmen Zustand zurtick und die Trommel wird in eine Grundstellung tberfuhrt.

Eine weitere Ausgestaltung sieht vor, dass der Trommel und/oder dem
Antriebsmechanismus ein Klinkenrad und eine in das Klinkenrad eingreifende Sperrklinke
zugeordnet sind. Das Klinkenrad und die Sperrklinke bewirken, vorzugsweise bei einer
Auslenkung der Biegefeder vor Uberschreiten der definierten Auslenkung, dass die Trommel

nur in eine Drehrichtung gedreht wird.

Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin eine Ausgabevorrichtung umfassend ein
Deckelteil und ein Gehduseteil und zwei Seitenwdnde, wobei die Ausgabevorrichtung im
Inneren des Gehauseteils wenigstens einen Offnungsarm aufweist, wobei der wenigstens
eine Offnungsarm ein unteres Ende, ein oberes Ende und einen Schaft aufweist, und der
wenigstens eine Offnungsarm einer der beiden Seitenwande zugeordnet ist und der Schaft
des wenigstens einen Offnungsarms im Wesentlichen parallel zu einer der beiden
Seitenwdnde in einer unteren Halteposition, welche einem Deckelteil in SchlieBstellung
zugeordnet ist, angeordnet ist, und der wenigstens eine Offnungsarm durch wenigstens
einen Fithrungsschacht derart fiihrbar ist, dass der wenigstens eine Offnungsarm in eine
obere Halteposition, welche einem Deckelteil in Offenstellung zugeordnet ist, tiberfihrbar

ist.

Durch ein Hochklappen des Deckelteils der Ausgabevorrichtung wird diese derart getffnet,
dass ein Nachfiillen mit flaichenartigen Produkten bequem mdglich ist. So sind im Falle der
vorgeschlagenen Ausgabevorrichtung beim Nachfillen keinerlei stdrende Teile vorhanden,

wie zum Beispiel zu den Seiten oder nach unten hin aufgeklappte Deckelteile.

Allerdings haben die Erfinder Probleme, welche mit dem Hochklappen des Deckels der

Ausgabevorrichtung verbunden sind, festgestellt. Auf das nach oben geklappte Deckelteil
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wirkt im gedffneten Zustand der Ausgabevorrichtung eine Gewichtskraft, welche das
Deckelteil ungewollt herunterklappen ldsst. Zudem kénnen durch den KraftstoB, welche
dadurch entsteht, dass das Deckelteil mit den Seitenwanden oder einem Boden der
Ausgabevorrichtung beim SchlieRen der Ausgabevorrichtung zusammentrifft,
Materialschadigungen oder Verletzungen beim Benutzer verursacht werden. Weiterhin
muss beim Offnen der Ausgabevorrichtung die Gewichtskraft, welche auf das Deckelteil
wirkt, iberwunden werden, was zusatzlichen Kraftaufwand in Form einer Hubkraft durch

den Benutzer erfordert.

Geldst wird das Problem dadurch, dass die Offnungsarme in gedffneter Position des
Deckelteils sich sicher in einer Halteposition befinden, wodurch ein ungewolltes Nach-
Unten-Klappen des Deckelteils verhindert ist. Ein Haltemittel trdgt zu einer Stabilisierung der
Rastposition und somit des gedffneten Zustands der Ausgabevorrichtung bei. Ferner ist das
Haltemittel bevorzugt derart ausgestaltet, dass zum Offnen der Ausgabevorrichtung ein

geringerer Kraftaufwand notwendig ist als zum SchlieRen der Ausgabevorrichtung.

Bevorzugt weist die Ausgabevorrichtung wenigstens ein Haltemittel auf. Bevorzugt ist das
wenigstens eine Haltemittel wenigstens teilweise im Fiihrungsschacht angeordnet.
Bevorzugt ist das wenigstens eine Haltemittel wenigstens einer Wand des Fiihrungsschachts

zugeordnet.

Bevorzugt weist das wenigstens eine Haltemittel eine langliche Erstreckung L, eine Tiefe,
und eine Dicke auf. Bevorzugt weist das wenigstens eine Haltemittel eine langliche
Erstreckung L, eine Tiefe, eine Hohe und eine Dicke auf. Eine Hohe H ist bevorzugt als
maximale Hohe des Haltemittels definiert. Bevorzugt ist das Haltemittel teilweise flachig
ausgebildet. Bevorzugt ist das Haltemittel teilweise flachig ausgebildet aufweisend eine
Lange, eine Tiefe, und eine Dicke. Bevorzugt ist das Haltemittel in Richtung einer Normalen
einer oberen Flache desselben elastisch ausgebildet. Bevorzugt weist das Haltemittel in

Richtung einer Normalen wenigstens einer oberen Flache des Haltemittels eine groRRere
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Elastizitat auf als in wenigstens einer Richtung senkrecht zu der Normalen der Fldche des

Haltemittels.

Bevorzugt ist das Haltemittel derart ausgebildet, dass an wenigstens einer oberen oder
unteren Fliche des Haltemittels der Offnungsarm entlang fiihrbar ist und der Offnungsarm
dabei in Kontakt mit der wenigstens einen oberen oder unteren Fldche des Haltemittels
fuhrbar ist. Bevorzugt ist das Haltemittel derart ausgebildet, dass an einer oberen oder
unteren Fliche des Haltemittels der Offnungsarm aufweisend wenigstens einen Vorsprung
vorbeifiihrbar ist und der wenigstens eine Vorsprung des Offnungsarms wenigstens

teilweise in Kontakt mit der wenigstens einen Fldche des Haltmittels fiihrbar ist.

Bevorzugt weist das Haltemittel wenigstens ein Segment auf. Im Zusammenhang der
vorliegenden Erfindung ist ein Segment bevorzugt ein Bereich des Haltemittels, der
zwischen wenigstens zwei ausgezeichneten Stellen des Haltmittels liegt. Bevorzugt weisen
die ausgezeichneten Stellen in wenigstens einer Raumrichtung ein Maximum, Minimum
und/oder Wendepunkt bzw. Sattelpunkt auf oder sind Anfangs- oder Endpunkte des

Haltmittels.

Bevorzugt ist das wenigstens eine Segment flachig ausgebildet. Bevorzugt weist das
Haltemittel wenigstens zwei Segmente auf. Bevorzugt weist das Haltemittel wenigstens zwei

Segmente auf, die aneinander anschlieRen.

Bevorzugt weist das Haltemittel wenigstens ein Segment auf, das in Richtung einer
Normalen einer Oberflache des Segmentes elastisch ausgebildet ist. Bevorzugt weist das
Haltemittel wenigstens ein Segment mit wenigstens einer Oberfldche auf, das in Richtung
einer Normalen der wenigstens einen Fldche eine grofiere Elastizitat aufweist als in

wenigstens einer Richtung senkrecht zu einer Normalen der Fléche.

Bevorzugt ist das Haltemittel derart ausgebildet, dass an wenigstens einem Segment des

Haltemittels der Offnungsarm entlangfiihrbar und der Offnungsarm dabei in Kontakt mit
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dem Segment fihrbar ist. Bevorzugt ist das Haltemittel derart ausgebildet, dass an einem
Segment des Haltemittels der Offnungsarm mit einem Vorsprung vorbeifithrbar ist und der
Offnungsarm dabei durch den wenigstens einen Vorsprung in Kontakt mit dem wenigstens

einen Segment fuhrbar ist.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Haltemittel wenigstens ein Maximum M
auf. In einer weiteren Ausfuhrungsform weist das Haltemittel wenigstens zwei Maxima auf.
Ein Maximum M kann in diesem Zusammenhang auch ein unstetiges Maximum sein, d.h.

ein Maximum M welches spitz ausgebildet ist.

Der Ausdruck Maximum M im Zusammenhang mit dem wenigstens einen Haltemittel ist
Uber ein streng mathematisches Verstdndnis hinausgehend zu verstehen. Ein Maximum M
im Sinne der Anmeldung muss nicht notwendigerweise entlang allen Raumrichtungen

vorliegen, sondern wenigstens entlang einer Raumrichtung.

Bevorzugt weist das Haltemittel wenigstens zwei Segmente auf, die derart aneinander
anschlieen, dass ein Maximum M gebildet wird. Dem Maximum werden bevorzugt die
beiden Innenwinkel » und L zugeordnet, wobei jeweils einer der beiden Winkel jeweils

einem der beiden das Maximum M bildenden Segmente zugeordnet ist.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform nehmen A/ und A zusammen einen Wert im
linearenBereich von etwa 20° bis etwa 140°, weiter bevorzugt einen Wert im Bereich von

etwa 50° bis etwa 140°, noch weiter bevorzugt von etwa 70° bis etwa 120°,an.

Bevorzugt nimmt der Winkel A einen Wert im Bereich von etwa 10° bis etwa 70°, weiter
bevorzugt einen Wert im Bereich von etwa 25° bis etwa 70°, noch weiter bevorzugt von

etwa 35° bis etwa 60°, an.
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Bevorzugt nimmt der Winkel A einen Wert im Bereich von etwa 10° bis etwa 70°, weiter
bevorzugt einen Wert im Bereich von etwa 25° bis etwa 70°, noch weiter bevorzugt von

etwa 35° bis etwa 60°, an.

Bevorzugt weist die Ausgabevorrichtung wenigstens zwei Haltemittel auf. In einer
Ausfihrungsform sind die zwei bevorzugt zumindest teilweise flachig ausgebildeten
Haltemittel der selben Wandung des Fiihrungsschachts zugeordnet. In einer weiteren
Ausfihrungsform sind die zwei bevorzugt zumindest teilweise flachig ausgebildeten
Haltemittel zwei senkrecht zueinander angeordneten Wandungen des Fiihrungsschachts
zugeordnet. In einer weiteren Ausflihrungsform sind die zwei bevorzugt zumindest teilweise
flachig ausgebildeten Haltemittel zwei senkrecht zueinander angeordneten Wandungen des

FUhrungsschachts zugeordnet.

Eine derartige Anordnung kann dahingehend als Grundeinheit angesehen werden, dass
mehrere solcher Grundeinheiten innerhalb eines Haltemittels miteinander verkntpfbar sind.
Die Verkniipfung solcher Grundeinheiten kann entweder unmittelbar oder mittelbar durch
weitere Segmente erfolgen. Die Grundeinheiten kdnnen gleich oder unterschiedlich

ausgebildet sein.

Das sichere SchlieRen der Ausgabevorrichtung wird bevorzugt durch wenigstens ein
Bremsmittel unterstiitzt. Durch das Bremsmittel wird das Herunterklappen des Deckelteils
verlangsamt und somit insbesondere Materialschdadigungen verhindert, welche dadurch
entstehen, dass das Deckelteil mit den Seitenwanden oder dem Boden der
Ausgabevorrichtung in einem starken Kraftstof zusammentrifft. Sofern der Benutzer mit
seinen Gliedmalen, insbesondere mit seinen Fingern, sich noch zwischen Bodenbereich
und Deckelteil oder Seitenwanden und Deckelteil befindet, wird erreicht, dass die
entsprechenden Gliedmalen des Benutzers nur eine verringerte Kraft durch das

hinunterklappende Deckelteil erfahren.
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Dieser Mechanismus wird bevorzugt durch eine gefederte Verbindung der Offnungsarme
mit dem Deckelteil der Ausgabevorrichtung unterstiitzt, wodurch erreicht wird, dass beim
Herunterklappen des Deckelteils die auf das Deckelteils wirkende Kraft Giber die
Offnungsarme abgefedert wird und die entsprechende Energie als Federenergie gespeichert
wird. Dies ist auch vorteilhaft beim Offnen der Ausgabevorrichtung. In einer
Ausfihrungsform wird die gespeicherte Federenergie dazu verwendet, beim Hochklappen

des Deckels die notwendige Hubkraft aufzubringen.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung ist unter dem Ausdruck "geschlossene
Ausgabevorrichtung" eine Ausgabevorrichtung mit geschlossenem oder auch
verschlossenem Deckelteil beziehungsweise Deckelteil in SchlieRstellung zu verstehen.
Unter dem Ausdruck "offene" oder auch "gedffnete Ausgabevorrichtung" ist eine
Ausgabevorrichtung mit gedffnetem Deckelteil beziehungsweise Deckelteil in Offenstellung
zu verstehen. Bevorzugt wird die Ausgabevorrichtung durch ein Hocklappen des Deckelteils
gedffnet. Dabei bedeutet der Ausdruck "Hocklappen" des Deckelteils bevorzugt eine
Kombination von Dreh- und Translationsbewegung des Deckelteils, weiter bevorzugt eine
Translationsbewegung parallel zur Riickwand der Ausgabevorrichtung und eine
Drehbewegung um eine Achse, die bevorzugt zwischen der Oberseite des Deckelteils und

der Riickwand der Ausgabevorrichtung angeordnet ist.

Ferner ist der Ausdruck geschlossene Ausgabevorrichtung im Zusammenhang mit der
vorliegenden Erfindung nicht nur auf jene Zustédnde der Ausgabevorrichtung beschrédnkt, in
denen das Deckelteil formschlissig mit dem Gehduseteil der Ausgabevorrichtung
verbunden ist, sondern umfasst auch einen solchen Zustand, in dem das Deckelteil
heruntergeklappt zumindest teilweise am Gehduse der Ausgabevorrichtung zum Anliegen

kommt.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung bezeichnet der Ausdruck "Innenseite
einer Seitenwand der Ausgabevorrichtung" den Teil der Seitenwand, welcher dem Inneren

des Gehduseteils zugeordnet werden kann. Die "Auflenseite einer Seitenwand der
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Ausgabevorrichtung" bezeichnet hingegen die Seite der Seitenwand der

Ausgabevorrichtung, welche in Kontakt mit der Umgebung steht.

In einer Ausgestaltung umfasst die Ausgabevorrichtung wenigstens eine erste
Einsatzwandung. Bevorzugt ist die Einsatzwandung im Wesentlichen parallel zu der ersten

und/oder zweiten Seitenwand der Ausgabevorrichtung angeordnet.

In einer bevorzugten Ausgestaltung umfasst die Ausgabevorrichtung wenigstens eine erste
und eine zweite Einsatzwandung. Bevorzugt sind die wenigstens eine erste und wenigstens
eine zweite Einsatzwandung im Wesentlichen jeweils parallel zu der ersten und zweiten

Seitenwand der Ausgabevorrichtung angeordnet.

Die "Innenseite einer Einsatzwandung" bezeichnet im Zusammenhang mit der vorliegenden
Erfindung die Seite der Einsatzwandung, deren Fldchennormalen von der Innenseite der
Seitenwand der Ausgabevorrichtung, welche beziiglich der betreffenden Einsatzwandung

naher beabstandet ist, im Wesentlichen wegzeigten.

Die "Aullenseite einer Einsatzwandung" bezeichnet im Zusammenhang mit der
vorliegenden Erfindung die Seite der Einsatzwandung, deren Flachennormalen auf die
Innenseite der Seitenwand der Ausgabevorrichtung, welche bezliglich der betreffenden

Einsatzwandung ndher beabstandet ist, im Wesentlichen hinzeigen.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter dem Begriff "Vorsprung" ein
Teil eines Elementes verstanden, welches wenigstens in einer Raumrichtung bezliglich

wenigstens eines anderen direkt angrenzenden Bereichs eines Elementes hervorsteht.

Soweit im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung davon die Rede ist, dass ein
bestimmtes Bauteil einem anderen Bauteil zugeordnet ist, insbesondere einer Wand oder
Wandung zugeordnet ist, ist hierunter zu verstehen, dass das entsprechende Bauteil

entweder unmittelbar an das andere Bauteil, insbesondere die Wand oder Wandung,
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angrenzt, oder Uber dem Fachmann bekannte Verbindungsmittel mit dem anderen Bauteil,
insbesondere der Wand oder Wandung, verbunden ist oder lediglich eine rdumliche Ndhe

zu dem anderen Bauteil, insbesondere der Wand oder Wandung aufweist.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter dem Begriff "untere
Halteposition" eine Stellung des wenigstens einen Offnungsarms verstanden, welche der
Offnungsarm einnimmt, wenn die Ausgabevorrichtung in einem geschlossenen Zustand
vorliegt. Bevorzugt kann der Offnungsarm ausgehend von der unteren Halteposition

innerhalb der Ausgabevorrichtung nicht weiter nach unten bewegt werden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter dem Begriff "obere
Halteposition" eine Stellung des wenigstens einen Offnungsarms verstanden, welche der
Offnungsarm einnimmt, wenn die Ausgabevorrichtung in einem geéffneten Zustand
vorliegt. Bevorzugt kann der Offnungsarm ausgehend von der oberen Halteposition

innerhalb der Ausgabevorrichtung nicht weiter nach oben bewegt werden.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird unter dem Begriff "Fiihrungs-
schacht" im Wesentlichen der Teil des Inneren der Ausgabevorrichtung verstanden, durch
welchen sich der wenigstens eine Offnungsarm hindurchbewegt, wenn sich der wenigstens

eine Offnungsarm zwischen der unteren und der obere Halteposition bewegt.

Der wenigstens eine Offnungsarm weist drei Bereiche auf: einen mittleren als Schaft
bezeichneten Teil und jeweils zwei endstandige Teile. GemalR der Anordnung des
wenigstens einen Offnungsarms im Inneren der Ausgabevorrichtung wird der erste der
beiden endstindigen Teile des wenigstens einen Offnungsarms als unteres Ende und der
andere endstandige Teil als oberes Ende des wenigstens einen Offnungsarms bezeichnet.
Dabei entspricht die Lédnge des Schafts etwa 50 % bis etwa 90 %, weiter bevorzugt etwa 60
% bis etwa 80 % und weiter bevorzugt etwa 75 % einer Gesamtlange des Offnungsarms .
Weiter bevorzugt ist der mittlere Teil des Offnungsarms in einer Breite gegeniiber den

beiden Enden verjiingt.
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Der Begriff "im Wesentlichen" oder "etwa" im Sinne der vorliegenden Erfindung gibt
insbesondere flir Werte oder Wertebereiche einen Toleranzbereich an, der fiir den
Fachmann unter technischen Gesichtspunkten zu vertreten ist, so dass das entsprechende
Merkmal noch als solches zu erkennen ist. Insbesondere ist darunter ein Toleranzbereich

von +/- 20 %, bevorzugt +/-10 %, weiter bevorzugt +/- 5 % zu verstehen.

Das obere Ende des Deckelteils ist mit dem Deckelteil der Ausgabevorrichtung drehbar
verbunden. Bevorzugt ist das obere Ende einen Deckelteils mit dem Deckelteil der
Ausgabevorrichtung drehbar federnd verbunden. Der Ausdruck "drehbar federnd
verbunden" bedeutet im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung, dass die
entsprechenden Bauteile derart miteinander verbunden sind, dass die beiden Bauteile relativ
zueinander wenigstens um eine Drehachse wenigstens teilweise unter Aufbringen einer
Kraft, bevorzugt Riickstellkraft, weiter bevorzugt einer Federkraft, gegeneinander drehbar

sind.

In einer bevorzugten Ausgestaltung ist das obere Ende des wenigstens einen Offnungsarms
drehbar federnd durch eine Spiralfeder, bevorzugt durch eine Drehfeder, mit dem Deckelteil
verbunden. Die Drehfeder hat in einer Ausgestaltung im Wesentlichen die gleiche Form wie
eine zylindrische Schraubenfeder und ist so ausgebildet, dass die Feder durch ein Verdrehen
um die Federachse belastet werden kann. Die Beanspruchung des Federdrahtes ist
bevorzugt eine Biegebeanspruchung. Bevorzugt ist die Drehfeder aus rundem

Federstahldraht gefertigt. Alternativ kann eine Spiralfeder verwendet werden.

In einer Ausfiihrungsform wird die Drehfeder auf einem Bolzen gefiihrt. Bevorzugt ist die
Feder derart ausgestaltet, dass geniigend Spiel zwischen Bolzen und Feder vorhanden ist.
Bevorzugt betrégt der Durchmesser des Bolzens etwa 60 % bis etwa 95 %, weiter bevorzugt
etwa 80 % bis etwa 95 % und noch bevorzugter etwa 80 bis etwa 90 % des
Innendurchmessers der Feder. Die Verwendung eines Bolzens kann der Feder zusatzliche

Stabilitat verleihen und ein Ausknicken der Feder verhindern.
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Schenkelldngen und -formen werden auf die gewiinschte Fiihrung von Offnungsarm und
Deckelteil abgestimmt. Bevorzugt findet diese Abstimmung mit den anderen Teilen der

Ausgabevorrichtung statt, bevorzugt mit dem Haltemittel.

Die obere Halteposition ist bevorzugt so ausgestaltet, dass sich der untere Teil des
Offnungsarms in die obere Halteposition einpassen kann. Bevorzugt entspricht das Profil
oder die Form der oberen Halteposition im Wesentlichen dem Profil oder der Form des
unteren Teils des Offnungsarms. Hierdurch kann der Offnungsarm stabil in der oberen

Halteposition gehalten werden.

In einer weiteren Ausflihrungsform weist die obere Halteposition ein Begrenzungsmittel auf,
welches die obere Halteposition wenigstens teilweise nach oben hin begrenzt. Hierdurch
kann der Offnungsarm nicht weiter als bis zu der oberen Halteposition bewegt werden und

es wird vermieden, dass der Offnungsarm den Fiihrungsschacht verlasst.

Bevorzugt weist der wenigstens eine Offnungsarm wenigstens einen Vorsprung auf.

Im Zusammenhang mit dem wenigstens einen Offnungsarm ist das Merkmal ,,Vorsprung“
als ein Bereich des wenigstens einen Offnungsarms aufzufassen, der in Bezug auf
wenigstens eine Raumrichtung eine Ausdehnung gegeniiber den nicht als Vorsprung

ausgebildeten Bereichen des wenigstens einen Offnungsarms aufweist.

Bevorzugt weist der wenigstens eine Offnungsarm wenigstens einen ersten seitlichen
Vorsprung auf. Bevorzugt ist der weist der wenigstens eine Offnungsarm wenigstens einen
ersten mittigen Vorsprung auf. Bevorzugt ist der weist der wenigstens eine Offnungsarm
wenigstens einen ersten seitlichen und/oder wenigstens einen ersten mittigen Vorsprung

auf.
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Im Zusammenhang mit dem wenigstens einen Vorsprung des wenigstens einen
Offnungsarms ist das Merkmal ,,seitlich“ bevorzugt als im Wesentlichen senkrecht zu
wenigstens einer Seitenwand der Ausgabevorrichtung zu verstehen. Im Zusammenhang mit
dem wenigstens einen Vorsprung des wenigstens einen Offnungsarms ist das Merkmal
»mittig” bevorzugt als im Wesentlichen parallel zu wenigstens einer Seitenwand der

Ausgabevorrichtung zu verstehen.

Bevorzugt weist der wenigstens eine Offnungsarm mit wenigstens einem ersten seitlichen
Vorsprung auf, welcher im Wesentlichen senkrecht aus dem Offnungsarm hervor tritt.
Bevorzugt weist der wenigstens eine Offnungsarm wenigstens einen ersten seitlichen
Vorsprung, der im Wesentlichen senkrecht aus dem Offnungsarm hervor tritt, und weiter

bevorzugt eine im Wesentlichen abgerundete Teilstruktur aufweist, auf.

Bevorzugt weist der Offnungsarm wenigstens einen ersten seitlichen Vorsprung an seinem
unteren Ende auf, welcher bevorzugt im Wesentlichen senkrecht aus dem unteren Ende des
Offnungsarms hervor tritt. Besonders bevorzugt weist der erste seitliche Vorspruch eine
nockenartige Form auf, wobei vorzugsweise der erste seitliche Vorsprung weist an einem
Ende eine im Wesentlichen kreisrunde Teilstruktur auf, welche am anderen Ende des

Vorsprungs einen spitz zulaufenden Fortsatz ausbildet.

In einer weiteren Ausfiihrungsform weist der Offnungsarm einen zweiten seitlichen
Vorsprung an seinem unteren Ende auf, welcher bevorzugt im Wesentlichen senkrecht aus
dem unteren Ende des Offnungsarms gegeniiberliegend zum ersten seitlichen Vorsprung
hervor tritt. Besonders bevorzugt weist der zweite seitliche Vorsprung eine nockenartige
Form auf, die vorzugsweise entsprechend derjenigen des ersten seitlichen Vorsprungs

gebildet sein kann.

In einer weiteren Ausfiihrungsform weist der Offnungsarm einen mittleren, zwischen erstem

und zweitem seitlichen Vorsprung angeordneten Vorsprung auf, welcher bezliglich einem
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ersten und einem zweiten seitlichen Vorsprung senkrecht angeordnet ist. Bevorzugt ist der

mittlere Vorsprung ldnglich in Langsrichtung des Offnungsarms ausgepragt.

Bevorzugt wird der Fihrungsschacht durch die Bewegung des wenigstens einen
Fihrungsarms von einer unteren in eine obere Halteposition definiert. Der Fihrungsschacht
ist bevorzugt als wenigstens dasjenige Volumen aufzufassen, in dem der Offnungsarm

gefihrt ist.

In einer Auffihrungsform umfasst der Filhrungsschacht wenigstens eine Filhrungsschiene.
Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung bezeichnet der Ausdruck
"FUhrungsschiene" ein langliches Element umfassend wenigstens eine Fihrungsbahn, wobei
die Fihrungsbahn bevorzugt ein Steg oder eine Rille oder auch nur eine Teilflache der
Filhrungsschiene ist, auf der der Offnungsarm gefiihrt ist. Die Fiihrungsbewegung entlang
der Fihrungsschiene findet bevorzugt durch Rollen und besonders bevorzugt durch Gleiten

statt.

Bevorzugt ist die Fihrungsbahn der Fiihrungsschiene eine langlich ausgebildete Aussparung
oder Steg oder Kufe. Weiter bevorzugt ist die Fihrungsbahn der Fiihrungsschiene eine
langlich ausgebildete Aussparung. Bevorzugt ist die Aussparung entweder als Rille/Nut oder

als Durchgang ausgebildet.

Bevorzugt ist die Fihrungsbahn derart ausgestaltet, dass ein Vorsprung des wenigstens
einen Offnungsarms in die Fiihrungsbahn eingreifen kann. Bevorzugt ist die Fiihrungsbahn
derart ausgestaltet, dass der Offnungsarm mit einem Vorsprung in die Filhrungsbahn
eingreifen kann und der Offnungsarm zumindest teilweise entlang der Fiihrungsbahn in
einer Richtung entlang einer Ldnge der Fihrungsbahn gefiihrt werden kann. Bevorzugt wird

der Offnungsarm dabei von einer unteren in eine obere Halteposition iberfiihrt.

Bevorzugt ist das Haltemittel teilweise flachig ausgebildet und eine obere Flache des

Haltemittels im Wesentlichen senkrecht zu einer Lénge der Fihrungsbahn angeordnet.
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Bevorzugt ist die langliche Erstreckung L des Haltemittels im Wesentlichen parallel zu einer
langlichen Erstreckung L der Fiihrungsbahn angeordnet. In einer bevorzugten
Ausfuhrungsform greift ein seitlicher Vorsprung des wenigstens einen Fiihrungsarms in eine
als Durchgang ausgebildete Fihrungsbahn ein. In einer weiteren Ausfihrungsform greift ein
mittlerer Vorsprung des wenigstens einen Filhrungsarms in eine als Rille ausgebildete

Fihrungsbahn ein.

Bevorzugt weist die Fihrungsschiene wenigstens einen ersten Wandabschnitt auf.

Sofern im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung der Ausdruck "Wandabschnitt"
im Zusammenhang mit einer Fihrungsschiene verwendet wird, ist als "Wandabschnitt"
derjenige Bereich zu verstehen, der die Fihrungsbahn von den weiteren Bereichen der

Fihrungsschiene abgrenzt und/oder die Fiihrungsbahn definiert.

Bevorzugt weist die Fihrungsscheine wenigstens einen ersten und einen zweiten
Wandabschnitt auf. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Fihrungsscheine
wenigstens einen ersten, einen zweiten und einen dritten Wandabschnitt auf. Bevorzugt
weist die Fihrungsscheine wenigstens einen Wandabschnitt auf, wobei der wenigstens eine

Wandabschnitt wenigstens eine Wandung aufweist.

Im Zusammenhang mit dem Wandabschnitt gemdaR der vorliegenden Erfindung ist der
Ausdruck "Wandung" als ein oberflachig ausgebildeter Bereich des Wandabschnitts zu
verstehen. Bevorzugt ist als Wandung derjenige oberfldchige Bereich des Wandabschnitts zu
verstehen, der die Fuhrungsbahn von den weiteren Bereichen der Fihrungsschiene

abgrenzt und/oder die Fiihrungsbahn definiert.

Bevorzugt filhrt der Offnungsarm an der Wandung vorbei, bevorzugt mit einem Vorsprung,
wobei die Wandung bevorzugt derart ausgestaltet ist, dass eine Normale der Wandung im

Wesentlichen senkrecht zu der Bewegungsrichtung des Offnungsarms ist.
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Sofern die Flihrungsbahn als Durchgang ausgebildet ist, weist die Fihrungsscheine
wenigstens einen ersten und wenigstens einen zweiten Wandabschnitt auf, wobei der
wenigstens eine erste Wandabschnitt wenigstens eine Wandung aufweist und der
wenigstens eine zweite Wandabschnitt wenigstens eine Wandung aufweist. Wenigstens
eine Wandung des wenigstens einen ersten Wandabschnitts und wenigstens eine Wandung
des wenigstens einen zweiten Wandabschnitts definieren die als Durchgang ausgebildete

Fihrungsbahn und grenzen diese von den weiteren Bereichen der Flihrungsschiene ab.

Sofern die Flihrungsbahn als Rille ausgebildet ist, weist die Flihrungsscheine wenigstens
einen ersten, wenigstens einen zweiten und wenigstens einen dritten Wandabschnitt auf,
wobei der wenigstens eine erste Wandabschnitt wenigstens eine Wandung aufweist, der
wenigstens eine zweite Wandabschnitt wenigstens eine Wandung aufweist und der
wenigstens eine dritte Wandabschnitt wenigstens eine Wandung aufweist. Wenigstens eine
Wandung des wenigstens einen ersten Wandabschnitts und wenigstens eine Wandung des
wenigstens einen zweiten Wandabschnitts und wenigstens eine Wandung des wenigstens
einen dritten Wandabschnitts definieren die als Rille ausgebildete Fihrungsbahn und

grenzen diese von den weiteren Bereichen der Fiihrungsschiene ab.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst der Fihrungsschacht wenigstens eine erste
und wenigstens eine zweite Flihrungsschiene. Bevorzugt ist der wenigstens eine
Offnungsarm von der unteren Halteposition in die obere Halteposition wenigstens teilweise
entlang der wenigstens einen ersten und der wenigstens einen zweiten Fiihrungsschiene

fuhrbar.

Bevorzugt weist die wenigstens eine erste Filhrungsscheine und die wenigstens eine zweite

FUhrungsschiene jeweils wenigstens einen Wandabschnitt auf.

Bevorzugt weist die wenigstens eine erste Filhrungsscheine und die wenigstens eine zweite

Fihrungsschiene jeweils wenigstens einen Wandabschnitt auf, wobei der wenigstens eine
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Wandabschnitt der wenigstens einen ersten Fiihrungsschiene und der wenigste eine
Wandabschnitt der wenigstens einen zweiten Fiihrungsschiene jeweils wenigstens eine

Wandung aufweisen.

Bevorzugt weist die wenigstens eine erste Filhrungsscheine und die wenigstens eine zweite
FUhrungsschiene jeweils wenigstens einen Wandabschnitt auf, wobei der wenigstens eine
Wandabschnitt der wenigstens einen ersten Fiihrungsschiene und der wenigste eine
Wandabschnitt der wenigstens einen zweiten Flihrungsschiene jeweils wenigstens eine
Wandung aufweisen, deren Normalen jeweils zueinander im Wesentlichen senkrecht
angeordnet sind. In einer solchen Ausfiihrungsform sind die Fiihrungsschienen im
Wesentlichen senkrecht zueinander liegenden Wandungen des Fiihrungsschachts

zugeordnet.

In einer weiteren Ausflihrungsform weist die wenigstens eine erste Fiihrungsscheine und die
wenigstens eine zweite Fihrungsschiene jeweils wenigstens einen Wandabschnitt auf,
wobei der wenigstens eine Wandabschnitt der wenigstens einen ersten Fihrungsschiene
und der wenigste eine Wandabschnitt der wenigstens einen zweiten Fiihrungsschiene
jeweils wenigstens eine Wandung aufweisen, deren Normalen jeweils zueinander im
Wesentlichen antiparallel angeordnet sind. In einer solchen Ausfiihrungsform sind die

Fihrungsschienen gegeniiberliegenden Wandungen des Fiihrungsschachts zugeordnet.

Bevorzugt weist die Ausgabevorrichtung wenigstens ein zumindest teilweise flachig
ausgebildetes Haltemittel und wenigstens eine Fiihrungsschiene auf. Bevorzugt sind das
wenigstens eine Haltelement und die wenigstens eine Fiihrungsschiene derselben Wandung

des Fihrungsschachts zugeordnet.

In einer Ausfiihrungsform sind das wenigstens eine Haltelement und die wenigstens eine
Fihrungsschiene jeweils zwei im Wesentlichen senkrecht zueinander angeordneten

gedachten Wandungen des Filhrungsschachts zugeordnet.
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In einer Ausfiihrungsform sind das wenigstens eine Haltelement und die wenigstens eine
FUhrungsschiene jeweils zwei im Wesentlichen gegeniiberliegend angeordneten

Wandungen des Fiihrungsschachts zugeordnet.

In einer bevorzugten Auffihrungsform umfasst der Filhrungsschacht wenigstens eine
Fihrungsschiene, wobei die Flihrungsschiene wenigstens einen ersten Wandabschnitt und
eine zweiten Wandabschnitt und eine zwischen erstem und zweitem Wandabschnitt

angeordnete Flihrungsrille umfasst.

In einer alternativen Ausfihrungsform umfasst die Fihrungsschiene wenigstens einen
mittleren Fiihrungssteg als Fiihrungsbahn und bevorzugt zwei beziiglich dem mittleren

Steg abgesenkte Wandabschnitte.

In einer Ausfihrungsform ist wenigstens ein Haltemittel derart in dem Fuhrungsschacht
angeordnet, dass der wenigstens eine Offnungsarm in der oberen Halteposition gehalten

wird.

Weiter bevorzugt halt das wenigstens eine Haltemittel den wenigstens einen Offnungsarm
derart in der oberen Halteposition, dass es zu keiner Bewegung des Offnungsarms aus der
oberen Halteposition durch den Fiihrungsschacht in Richtung der unteren Halteposition
kommt, ausgel&st durch Kréfte, welche innerhalb der Ausgabevorrichtung und besonders
auf die Ausgabevorrichtung wirken, insbesondere die Gewichtskraft, und nicht vom

Benutzer durch gewolltes Herunterklappen des Deckelteil bewirkt werden.

Weiter bevorzugt halt das wenigstens eine Haltemittel den wenigstens einen Offnungsarm
derart in der oberen Halteposition, dass selbst bei einer im Wesentlichen kurzen
unbeabsichtigten Berlihrung des Deckelteils durch den Benutzer es im Wesentlichen zu
keiner Bewegung des Offnungsarms in Richtung der unteren Halteposition kommt.
Insbesondere ist ein Kraftaufwand, der von dem Benutzer auf das Deckelteil zum

Herunterklappen aufgebracht wird, grofer etwa 10 N.
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Bevorzugt ist das Haltemittel aus einem etwas elastisch verformbaren Material gebildet. In
einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das Haltemittel der Ausgabevorrichtung eine

Blattfeder bzw. wirkt wie eine solche.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung wird mit dem Ausdruck ,,Blattfeder” ein
Haltemittel bezeichnet, wobei das Haltemittel wenigstens in einer Richtung wenigstens

teilweise elastisch ausgebildet ist.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Blattfeder wenigstens drei
zusammenhdngende Abschnitte auf. An einen ersten Bereich schliel3t sich ein zweiter
Bereich unter einem Winkel m an und an den zweiten Bereich schlie3t sich ein dritter Bereich
unter einem Winkel i~ an, wobei die Winkel m und it~ einen unterschiedlichen Drehsinn
aufweisen. Bevorzugt sind die unterschiedlichen Bereiche durch Ausbildung einer

abgerundeten Verbindungskante miteinander verbunden.

Bevorzugt nimmt der Winkel it einen Wert im Bereich von etwa 150° bis etwa 175°, weiter
bevorzugt einen Wert im Bereich von etwa 155° bis etwa 170°, noch bevorzugter von etwa

155° bis etwa 165° und noch weiter bevorzugt von etwa 160° an.

Bevorzugt nimmt der Winkel i~ einen Wert im Bereich von etwa 10° bis etwa 70°, weiter
bevorzugt einen Wert im Bereich von etwa 20° bis etwa 65°, noch bevorzugter von etwa

30° bis etwa 55° und ganz besonders bevorzugt von etwa 50° an.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform ist etwa 180° abzliglich von Winkel it

kleiner als Winkel rt".

In einer ganz besonders bevorzugten Ausfihrungsform weist der Winkel it einen Wert von

155° bis etwa 165° auf und der Winkel it~ einen Wert im Bereich von etwa 30° bis etwa



10

15

20

25

WO 2015/166021 PCT/EP2015/059452
52

55° auf, und weiter bevorzugt weist der Winkel it einen Wert von etwa 160° auf und der

Winkel it~ einen Wert von etwa 50° auf.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist die Blattfeder aus einem Kunststoff gefertigt.

Bevorzugt ist die Blattfeder mit ihrem unteren Ende an der Ausgabevorrichtung angeordnet.

Weiter bevorzugt ist die Blattfeder mit der Ausgabevorrichtung durch Kraftschluss und/oder
Formschluss verbunden. Weiter bevorzugt ist die Blattfeder mit der Ausgabevorrichtung

durch eine Steckverbindung verbunden.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist das Haltemittel neben einer Filhrungsbahn
angeordnet. Weiter bevorzugt ist das Haltemittel neben einer Fiihrungsbahn angeordnet
und hilt den Offnungsarm in einer oberen Halteposition. Noch weiter bevorzugt ist das
Haltemittel neben einer Fiihrungsbahn angeordnet und hilt den Offnungsarm in einer
oberen Halteposition durch Wechselwirkung eines seitlichen Vorsprungs des Offnungsarms
mit dem Haltemittel. Dabei ist besonders bevorzugt der seitliche Vorsprung nockenartig
ausgebildet und kommt mit einer seiner langlichen Seiten auf dem Haltemittel, welches

bevorzugt wie oben beschrieben eine Blattfeder darstellt, zum Liegen.

Weiter bevorzugt ist der mittlere Teil des Offnungsarms etwa um die Hilfte beziiglich der
Hohe gegeniiber den Enden des Offnungsarms verjiingt. Die entsprechende Aufweitung der
Enden des Offnungsarms beziiglich des mittleren Teils des Offnungsarms erméglicht am
oberen Ende die stabile Verbindung des Offnungsarms mit dem Deckelteil, wihrend am
unteren Ende des Offnungsarms die Aufweitung des Offnungsarms in einer noch weiter
bevorzugten Ausfihrungsform durch wenigstens einen mittigen Vorsprung gebildet wird,
welcher in eine Rille einer Fiihrungsschiene eingreift und somit dazu beitrégt, dass der
Offnungsarm in einer gleichmaRigen Trajektorie entlang der Fiihrungsschiene durch den
FUhrungsschacht geleitet werden kann. So finden keine unerwiinschten

Seitwartsbewegungen des Offnungsarms statt. Insbesondere kann sich der Offnungsarm



10

15

20

25

WO 2015/166021 PCT/EP2015/059452
53

dadurch nicht aus der Fihrungsbahn herausbewegen, was unweigerlich zu einem Defekt

des Offnungsmechanismus fiihren wiirde.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Ausgabevorrichtung wenigstens eine

Fihrungsschiene auf, wobei die Fiihrungsschiene wenigstens ein Bremsmittel umfasst.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung umfasst der Ausdruck "Bremsmittel"
derartige Merkmale, welche bevorzugt im Filhrungsschacht der Ausgabevorrichtung
angeordnet, und derart ausgestaltet sind, dass, wenn die Ausgabevorrichtung von einem
offenen in einen geschlossenen Zustand Uberfihrt wird und der wenigstens eine erste
Offnungsarm durch den Fithrungsschacht hinunter bewegt wird, die
Offnungsarmbewegung nicht ganzlich abrupt, sondern durch das Bremsmittel verlangsamt

wird.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst die Filhrungsschiene ein Bremsmittel,
umfassend zwischen der unteren Halteposition und der oberen Halteposition wenigstens
einen ersten Bereich mit einem erstem Abstand in einer bestimmten Richtung von einem
bestimmten Bauteil, bevorzugt von der Riickwand, und wenigstens einen zweiten Bereich
mit einem zweiten Abstand in einer bestimmten Richtung von dem bestimmten Bauteil,
bevorzugt von der Riickwand, wobei die beiden Bereiche durch einen Verbindungsstiick,
d.h. einen Verbindungsbereich der Fiihrungsschiene, miteinander verbunden sein kdnnen,

aber nicht notwendiger sein mussen.

Bevorzugt sind die Kanten, die an den Verbindungstellen zwischen den Bereichen des
Bremsmittels der Flihrungsschiene auftreten, abgerundet. Durch die abgerundeten Kanten
des Bremsmittels des Verbindungsbereichs kommt es insbesondere zu einem weniger
abrupten und somit weniger materialschddigenden Abbremsen durch das

Verbindungsmittel.
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Bevorzugt befindet sich das wenigstens eine erste Bremsmittel im Wesentlichen mittig

zwischen unterer und oberer Halteposition.

In einer Ausgestaltungsform ist das Bremsmittel auf einer Ldnge von etwa 5% bis etwa 30 %,
bevorzugt etwa 10% bis etwa 15 % einer Gesamtlange der Flihrungsschiene angeordnet.
Bevorzugt ist vorgehsehen, dass die Flihrungsschiene noch wenigstens ein weiteres
Bremsmittel aufweist, wobei das wenigstens eine weitere Bremsmittel auf einer Lange von
etwa 50 % bis etwa 90 %, bevorzugt etwa 60 % bis etwa 80 % einer Gesamtlange der

FUhrungsschiene angeordnet ist.

Durch ein zweites Bremsmittel im oberen Bereich der Fiihrungsschiene kann ein abruptes,
materialschadigendes Abbremsen des Offnungsarms beim SchlieRen der

Ausgabevorrichtung weiter vermindert werden.

In einer Ausgestaltung ist die Fihrungsschiene im Bereich des Bremsmittels teilweise aus
einem Material gefertigt, welches eine hohe Reibungswirkung aufweist. Bevorzugt weist die
FUhrungsschiene, insbesondere die Flihrungsrille oder der Filhrungssteg, eine hohe
Reibungswirkung in Zusammenwirkung mit dem wenigstens einen Offnungsarm der
Ausgabevorrichtung auf. Bevorzugt ist insbesondere ein Verbindungsbereich des
Bremsmittels aus einem Material gefertigt, welches eine hohe Reibungswirkung aufweist,
insbesondere eine hohe Reibungswirkung in Zusammenwirkung mit dem Material des

wenigstens einen Offnungsarms der Ausgabevorrichtung.

In weiteren Ausfihrungsformen ist vorgesehen, dass wenigstens eine Fiihrungsschiene
mehrere Bremsmittel aufweist, wobei die mehreren Bremsmittel voneinander bevorzugt
aquidistant angeordnet sind, weiter bevorzugt wird der Abstand der Bremsmittel

voneinander mit zunehmender Ldnge derselben gréRer.

Durch die kleineren Abstande der Bremsmittel zueinander im Bereich der unteren

Halteposition wird bewirkt, dass unmittelbar bevor die Ausgabevorrichtung in den



10

15

20

25

WO 2015/166021 PCT/EP2015/059452
55

geschlossenen Zustand Uberfihrt wird, das Herunterklappen des Deckelteils verlangsamt
wird und somit insbesondere Materialschddigungen verhindert werden kénnen, welche
dadurch entstehen, dass das Deckelteil mit den Seitenwdanden und gegebenenfalls einen
Boden der Ausgabevorrichtung zusammentrifft. Ebenfalls wird auf diese Weise erreicht, dass,
sofern der Benutzer mit seinen Gliedmalen, insbesondere mit seinen Fingern noch
zwischen Bodenbereich und Deckelteil oder Seitenwanden und Deckelteil verbleibt, die
entsprechenden Gliedmalen des Benutzers nur eine verringerte Kraft durch das

hinunterklappende Deckelteil erfahren und Verletzungen des Benutzers vermieden werden.

Die vorliegende Erfindung betrifft weiterhin eine Ausgabevorrichtung, umfassend
wenigstens ein Verriegelungsmittel, umfassend ein Gehduse und einen Gehduseeinsatz,
wobei das Verriegelungsmittel wenigstens einen ersten Zustand und einen zweiten Zustand
aufweist, wobei das Verriegelungsmittel wenigstens einen ersten Zustand und einen
zweiten Zustand aufweist, wobei der wenigstens eine erste und eine zweite Zustand des
Verriegelungsmittels durch eine Drehung des Gehduseeinsatzes in einer ersten Richtung
Uberfiihrbar sind, und das Verriegelungsmittel wenigstens einen Fixierstift und wenigstens
ein Rickstellmittel aufweist, wobei das wenigstens eine Riickstellmittel im zweiten Zustand
wenigstens teilweise eine andere Orientierung beziiglich des wenigstens einen Fixierstiftes
aufweist als im ersten Zustand, und der wenigstens eine Fixierstift im zweiten Zustand mit
dem wenigstens einen Rickstellmittel in unmittelbarem Kontakt steht. Die
erfindungsgemafie Ausfihrungsform weist wenigstens ein Deckelteil und ein Gehduseteil

auf.

Bevorzugt weist die Ausgabevorrichtung in einer Ausfiihrungsform ein Deckelteil und ein
Gehauseteil auf, wobei das Gehauseteil eine Riickwand, zwei Seitenwande und einen Boden
umfasst und das das Deckelteil eine Vorderwand und einen Oberboden aufweist, wobei der

eine Vorderboden Vorderwand bevorzugt parallel in etwa zu der Riickwand ausgebildet ist.
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Bevorzugt weist die Ausgabevorrichtung in einer Ausfiihrungsform ein Deckelteil und ein
Gehauseteil auf, wobei das Gehauseteil eine Riickwand und zwei Seitenwande umfasst und

das das Deckelteil eine Vorderwand und einen Oberboden aufweist.

Bevorzugt weist die Ausgabevorrichtung in einer Ausfiihrungsform ein Deckelteil und ein
Gehauseteil auf, wobei das Gehauseteil eine Riickwand und zwei Seitenwande umfasst und

das das Deckelteil eine Vorderwand und einen Oberboden aufweist.

In einer weiteren Ausfiihrungsform weist die Ausgabevorrichtung ein Deckelteil und ein
Gehauseteil auf, wobei das Gehauseteil eine Riickwand, einen Boden und zwei Seitenwande

und einen Oberboden umfasst und das das Deckelteil eine Vorderwand aufweist.

In einer weiteren Ausfiihrungsform weist die Ausgabevorrichtung ein Deckelteil und ein
Gehauseteil auf, wobei das Gehauseteil eine Riickwand, einen Boden und zwei Seitenwande

und eine Vorderwand umfasst und das das Deckelteil einen Oberboden aufweist.

In einer weiteren Ausfiihrungsform weist die Ausgabevorrichtung ein Deckelteil und ein
Gehauseteil auf, wobei das Gehduseteil eine Rliickwand, einen Boden, eine erste Seitenwand,
eine Vorderwand und einen Oberboden umfasst und Deckelteil eine zweite Seitenwand

umfasst.

In einer weiteren Ausflihrungsform weist die Ausgabevorrichtung einen Boden mit einer

Entnahmed&ffnung auf.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform steht im ersten Zustand das wenigstens eine

Ruckstellmittel nicht in Kontakt mit dem wenigstens einen Fixierstift.

In einer weiter bevorzugten Ausfiihrungsform ist das wenigstens eine Rickstellmittel

elastisch ausgestaltet. Weiter bevorzugt umfasst das wenigstens eine Riickstellmittel
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wenigstens ein elastisches Material, weiter bevorzugt wenigstens einen elastischen

Kunststoff.

In einer weiter bevorzugten Ausfiihrungsform ist das wenigstens eine Rickstellmittel mit
wenigstens einem Fihrungsstift verbunden, und weiter bevorzugt zudem mit einer

zentralen Achse des Gehduseeinsatzes.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Verriegelungsmittel, bevorzugt der
Gehduseeinsatz, wenigstens ein Seitenwandteil auf, wobei das Seitenwandteil bevorzugt

nicht den gesamten Gehduseeinsatz seitlich umgibt.

Bevorzugt geht eine den Gehduseeinsatz umgebende Seitenwand des Gehduseeinsatzes
durch eine Abstufung in das Seitenwandteil tiber, wobei das Seitenwandteil des
Gehduseeinsatzes bevorzugt ein Spiel beziehungsweise einen Abstand von der Innenwand

des Verriegelungsmittels aufweist.

Weiter bevorzugt ist das Seitenwandoteil elastisch ausgestaltet, wobei das Seitenwandteil
noch bevorzugter wenigstens ein elastisches Material, noch weiter bevorzugt wenigstens

einen elastischen Kunststoff umfasst.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Verriegelungsmittel, bevorzugt der
Gehduseeinsatz, wenigstens ein Seitenwandteil, wobei das Seitenwandteil bevorzugt nicht
den gesamten Gehduseeinsatz seitlich umgibt, und wenigstens einen ersten
Blockiervorsprung, bevorzugt wenigstens einen ersten und einen zweiten Blockiervorsprung
auf. Bevorzugt stehen der wenigstens eine erste und eine zweite Blockiervorsprung zur

Innenwand des Verriegelungsmittels hin von dem Seitenwandteil des Gehduseeinsatzes ab.

In einer besonders bevorzugten Ausfihrungsform weist das Verriegelungsmittel wenigstens
einen, bevorzugt zwei Vorspriinge an der Innenseite des Gehduses auf. Bevorzugt ist der

Zwischenraum zwischen wenigstens einem ersten und wenigstens einem zweiten
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Blockiervorsprung des Seitenwandteils derart ausgestaltet, dass der wenigstens eine an der
Innenseite des Gehduses angeordnete Vorsprung in diesen Zwischenraum eingreifen kann.
Besonders bevorzugt ist das Seitenwandteil derart ausgestaltet, dass durch Drehung des
Gehduseeinsatzes gegen das Gehduse der Vorsprung an einem der Blockiervorspriinge sich
vorbeibewegen und in den Zwischenraum eingreifen kann. Besonders bevorzugt liegt ein
Servicezustand vor, wenn der wenigstens eine an der Innenseite des Gehduses angeordnete
Vorsprung in den Zwischenraum zwischen wenigstens einem ersten und wenigstens einem

zweiten Blockiervorsprung des Seitenwandteils eingreift.

Ein derartiger Servicezustand ist besonders vorteilhaft, insbesondere wenn ein rascher Zu-
griff auf das Innere des Gehduseteils notwendig ist und die Betdtigung des Verriegelungs-

mittels, insbesondere die Betdtigungsmittels mittels eines Schlissels, vermieden werden soll.

So kann die Ausgabevorrichtung ldngere Zeit im Servicezustand betrieben werden, wobei
der Benutzer im Wesentlichen nicht wahrnimmt, dass die Ausgabevorrichtung durch
Heraufklappen des Deckelteils 6ffenbar ist. Der Servicezustand bietet somit dem Benutzer

besondere Effizienz und einfache Bedienbarkeit.

Der erfindungsgemélle Verriegelungsmechanismus ermdglicht somit dem Benutzer der
Ausgabevorrichtung, sich auf das Umfeld, in welchem die Ausgabevorrichtung verwendet
wird, als auch auf besondere Umstédnde einzustellen. So kdnnte beispielsweise bei der
privaten Nutzung die Verwendung der Serviceposition vorteilhaft sein, wahrend bei der
Verwendung der Ausgabevorrichtung in 6ffentlichen Sanitaranlagen, insbesondere bei stark
frequentieren Veranstaltungen, eine Verriegelung der Ausgabevorrichtung notwendig ist,

um eine unerwiinschte Offnung der Ausgabevorrichtung zu vermeiden.

Bevorzugt weist das Verriegelungsmittel zwei, weiter bevorzugt drei Zustéande auf.
Bevorzugt ist wenigstens ein Fihrungsstift, bevorzugt zwei Fihrungsstifte, in wenigstens

zwei, bevorzugt in jedem der Zustande des Verriegelungsmittels, in unterschiedlichen
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Positionen in einer bogenférmigen Aussparung im Verrieglungsmittel positioniert. Dabei

ragen die FUhrungsstifte tber die eine duRere Kontur des Verriegelungsmittel hinaus.

Bevorzugt kann ein entriegelter Zustand und ein Servicezustand ineinander Uberfiihrt
werden, weiter bevorzugt kann ein verriegelter und ein Servicezustand ineinander tUberfuhrt
werden, noch weiter bevorzugt kann ein verriegelter Zustand und ein entriegelter Zustand

ineinander Uberfihrt werden.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform kdnnen durch Betdtigung des wenigstens
einen Verriegelungsmittels drei unterschiedliche Zustdnde der Ausgabevorrichtung in
einander Uberfihrt werden, bevorzugt umfassen diese Zustande einen entriegelten Zustand,

einen verriegelten Zustand und einen Servicezustand.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung bedeutet der Ausdruck "verriegelter
Zustand", dass das Deckelteil derart mit dem Gehauseteil wechselwirkt, dass eine Offnung

des Deckelteils, das heil3t ein Nachobenklappen des Deckels, nicht méglich ist.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung bedeutet der Ausdruck "entriegelter
Zustand", dass das Deckelteil von einem Benutzer der Ausgabevorrichtung nach oben

geklappt werden kann.

Im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung bedeutet der Ausdruck
"Servicezustand", dass das Deckelteil wie im entriegelten Zustand nach oben geklappt
werden kann, aber im Gegensatz zum entriegelten Zustand und in Ubereinstimmung mit
dem verriegelten Zustand das Deckelteil unmittelbar bevorzugt formschliissig in Kontakt mit

den Seitenwanden und dem Bodenbereich steht.

Vorteilhafterweise kann der beschriebene Verriegelungsmechanismus der
erfindungsgemalen Ausgabevorrichtung in einer besonderen Ausfiihrungsform derart

benutzt werden, dass der Benutzer durch Drehen des Verriegelungsmittels mittels eines
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Schlissels die Ausgabevorrichtung in einen entriegelten Zustand bringt und dann den
Deckel der Ausgabevorrichtung hochklappt. Das Verriegelungsmittel geht sodann
spatestens nach Entfernen des Schlissels von selbst in eine Position zuriick, welche dem
verriegelten Zustand entspricht. Dies hat den Vorteil, dass der Benutzer nach Benutzung,
das heil’t wenn er den Deckel der Ausgabevorrichtung wieder nach unten klappt, nicht
erneut das Verriegelungsmittel betdtigen muss, da sich dieses bereits in der gewiinschten

Position befindet.

Mittels Wechselwirkung der Flihrungsstifte mit einem geeigneten Verriegelungssystem
innerhalb der Ausgabevorrichtung, besonders bevorzugt einem Verriegelungsarm und
einem Eingreifvorsprung, kdnnen die unterschiedlichen Stellungen der Fiihrungsstifte in

unterschiedliche Verriegelungszustdnde einer Ausgabevorrichtung Uibersetzt werden.

Dieses Verriegelungssystem ist besonders bevorzugt ein Verriegelungsarm. Bevorzugt ist der
Verriegelungsarm einer der Seitenwdnde zugeordnet und weiter bevorzugt drehbar

gelagert.

An einem Ende, bevorzugt einem der Vorderwand eines Deckelteils der Ausgabevorrichtung
zugeordneten Ende, weist der Verrieglungsarm eine hakenartige Struktur auf. In einer
weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform weist der Verriegelungsarm an einem der
Rickwand der Ausgabevorrichtung zugeordneten Ende, weist der Verrieglungsarm eine
Feder auf, wobei die Riickstellfeder bevorzugt mit einem Ende an einem der Riickwand des

Ausgabevorrichtung zugeordneten Bereich verbunden oder abstiitzend angeordnet ist.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist der Verriegelungsarm wenigstens einen
seitlichen Vorsprung, bevorzugt wenigstens zwei seitliche Vorspriinge auf, welche
bevorzugt an der Seite des Verriegelungsarms angeordnet sind, welche dem
Verriegelungsmittel zugeordnet werden kann. Weiter bevorzugt tritt wenigstens ein
FUhrungsstift, bevorzugt zwei Fihrungsstifte, mit wenigstens einem seitlichen Vorsprung,

bevorzugt zwei seitlichen Vorspriingen des Verriegelungsarms, in Wechselwirkung.
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Bevorzugt unterscheidet sich in einem Zustand des Verriegelungsmittels der Abstand des
wenigstens einen ersten seitlichen Vorsprungs beziiglich des wenigstens einen ersten
FUhrungsstiftes von einem Abstand des wenigstens einen zweiten seitlichen Vorsprungs
beziiglich des wenigstens einen zweiten Fihrungsstiftes. Dieser Unterschied der Absténde
ist vorzugsweise nicht grofier als die Ldnge einer bogenférmigen Aussparung zur Fiihrung

der FUhrungsstifte.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist die Ausgabevorrichtung wenigstens zwei
Verriegelungsarme auf, welche wenigstens durch ein drehbares Achselement miteinander
verbunden sind. Bevorzugt ist jeder der wenigstens zwei Verriegelungsarme jeweils einer
der beiden Seitenwdnde beziehungsweise einer entsprechenden Einsatzwandung der
Ausgabevorrichtung zugeordnet. Bevorzugt ist das Achselement im Wesentlichen senkrecht
zu den Seitenwédnden beziehungsweise den Einsatzwandungen der Ausgabevorrichtung

angeordnet.

In einer alternativen Ausfihrungsform ist das Verriegelungssystem ein Eingreifteil, bevorzugt
umfassend wenigstens zwei Arme, mit welchen der wenigstens eine erste und/oder
wenigstens eine zweite Fihrungsstift wechselwirken kann, vorgesehen. Bevorzugt weisen
diese Arme an einem Ende jeweils wenigstens einen Haken auf. Bevorzugt kénnen die zwei
Arme mit wenigstens einem Eingreif- oder Aufnahmeelement wechselwirken, wobei das
Eingreif- oder Aufnahmeelement bevorzugt wenigstens zwei Eingreifmittel oder Eingreifstifte

aufweist.

In einer Ausfiihrungsform ist das Eingreifteil und das Verriegelungsmittel tiber einen
Eingreifring, bevorzugt zwei, bevorzugt in Form von am Verriegelungsmittel angeordneten
Halbringen, verbunden. Bevorzugt greifen die Arme des Eingreifteils unter die Seitenrander

des Eingreifrings und bilden eine Klemmverbindung.
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In einer Ausfiihrungsform ist das Verriegelungsmittel einer der Seitenwédnde der
Ausgabevorrichtung zugeordnet. Alternativ kann das Verriegelungsmittel der an der
Oberseite des Deckelteils der Ausgabevorrichtung oder an Seiten des Deckelteils angeordnet
sein. Durch die vorteilhafte Ausgestaltung des erfindungsgemalien Verriegelungsmittels
kommen zahlreiche M&glichkeiten fiir die Position des Verriegelungsmittels am Gehduseteil
beziehungsweise am Deckelteil der Ausgabevorrichtung in Frage. Zudem ist das
erfindungsgemafie Verriegelungsmittel kompatibel mit verschiedensten

Ausgabevorrichtungen unterschiedlicher Bauweise.

Weiter bevorzugt ist das Verriegelungsmittel an lediglich einer von beiden Seiten der
Ausgabevorrichtung angeordnet. Hierdurch werden vorteilhafterweise Herstellungskosten

reduziert und ein Bedienen bei der Wartung der Ausgabevorrichtung komfortabler.

Das Verriegelungsmittel weist ein Gehduse und einen Gehduseeinsatz auf. Bevorzugt sind

Gehduse und Gehduseeinsatz im Wesentlichen rund ausgebildet.

Der Gehduseeinsatz umfasst eine bevorzugt zentral angeordnete Achse. Die zentral ange-
ordnete Achse umfasst bevorzugt an ihrem Ende wenigstens einen Haken, wobei der Haken
bevorzugt mit konzentrisch das Drehlager des Gehduses umgebenden Vorspriingen
zusammenwirkt und somit zu einer stabilen Verbindung von Gehduseeinsatz und Gehduse
beitragt. Bevorzugt weist die zentral angeordnete Achse des Gehduseeinsatzes zwei, drei
oder weiter bevorzugt vier Haken auf. Bevorzugt sind dabei solche Haken, welche elastisch
sind und somit leicht in die konzentrisch um das Drehlager angeordneten Vorspriinge

eingreifen.

Sowohl der Gehduseeinsatz als auch das Gehduse weisen eine im Wesentlichen zylindrische
Grundgeometrie auf, wobei der Zylinder eine zentral angeordnete ebenfalls zylinderférmige
Aussparung umfasst. Die zylinderférmige Aussparung bilden den Innenraum des
Gehduseeinsatzes beziehungsweise des Gehduses. Gehduse und Gehduseeinsatz sind

dadurch zum Verriegelungsmittel kombinierbar, in dem der Gehduseeinsatz mit seiner
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offenen Seite, das heil}t mit der Seite umfassend die zylinderférmige Aussparung in die

zylinderférmige Aussparung des Gehduses eingreift.

Bevorzugt ist der Durchmesser des Gehduses gréRer als der Durchmesser des
Gehduseeinsatzes, weiter bevorzugt nicht mehr als etwa 10 % und noch weiter bevorzugt

nicht mehr als etwa 5 % grofer als der Durchmesser des Gehduseeinsatzes.

Der Begriff "im Wesentlichen" oder "etwa" im Sinne der vorliegenden Erfindung gibt
insbesondere fiir Werte oder Wertebereiche einen Toleranzbereich an, der fiir den
Fachmann unter technischen Gesichtspunkten zu vertreten ist, so dass das entsprechende
Merkmal noch als solches zu erkennen ist. Insbesondere ist darunter ein Toleranzbereich

von +/- 5 %, bevorzugt +/-10 %, weiter bevorzugt +/- 20 % zu verstehen.

In einer Ausfiihrungsform umfasst das Verriegelungsmittel wenigstens ein erstes
Einbaumittel, bevorzugt ist das Einbaumittel an der Wand des Gehduses angeordnet. In
einer weiteren Ausfiihrungsform umfasst das Verriegelungsmittel, bevorzugt das Gehduse,
zwei diametral gegeniiberliegende erste Einbaumittel. Bevorzugt sind hierfiir an der
entsprechenden Stelle der Ausgabevorrichtung ebenfalls Einbaumittel angebracht, welche
zu dem wenigstens einen ersten Einbaumittel des Verriegelungsmittels korrespondierend

ausgestaltet ist.

In einer weiteren Ausflihrungsform weist das Verriegelungsmittel, insbesondere das
Gehduse, wenigstens ein zweites Einbaumittel auf, welches mit dem Deckelteil
beziehungsweise mit dem Gehduseteil der Ausgabevorrichtung wechselwirken und dadurch
das Verriegelungsmittel an der Ausgabevorrichtung befestigt werden kann. Bevorzugt stellt
das wenigstens eine zweite Einbaumittel einen Vorsprung beziglich der duRReren
Seitenwand des Verriegelungsmittelgehduses dar und kann mittels dieses Vorsprungs mit
entsprechenden Ausnehmungen an dem Deckelteil beziehungsweise dem Gehduseteil der
Ausgabevorrichtung wechselwirken, insbesondere in diese eingreifen. Bevorzugt weist das

Gehduse zwei diametral gegeniiberliegende zweite Einbaumittel auf. Weiter bevorzugt liegt
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das wenigstens eine zweite Einbaumittel in einem Winkel von etwa 90° bezliglich der

wenigstens eines ersten Einbaumittels vor.

In einer ganz besonders bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Gehduse an seiner
Seitenwand dquidistant beabstandete Einbaumittel auf, wobei noch weiter bevorzugt die
vier Verriegelungsmittel zwei erste und zwei zweite Verriegelungsmittel umfassen, welche in

alternierender Reihenfolge angeordnet sind.

Bevorzugt weist die Seitenwand des Gehduses einen Rand auf, wobei der Rand des
Gehduses einen gréReren Durchmesser aufweist als der Boden, beziehungsweise die
Seitenwand des Gehduses. Der Rand steht somit von der Seitenwand hervor. Der
vorstehende Rand kann in einer bevorzugten Ausfiihrungsform in ein entsprechend
geformtes Element an der Ausgabevorrichtung eingreifen und somit zusatzlich zu dem
wenigstens einen ersten und wenigstens einen zweiten Einbaumittel dazu dienen, dass
Verriegelungsmittel an dem Deckelteil beziehungsweise an dem Gehduseteil der

Ausgabevorrichtung zu befestigen.

Ganz besonders bevorzugt weist das Verriegelungsmittel somit drei Elemente, namlich das
wenigstens eine erste Einbaumittel, das wenigstens eine zweite Einbaumittel sowie den
hervorstehenden Rand des Gehauses auf, welche in vorteilhafter Weise zusammenwirken,
um dem eingebauten Verriegelungsmittel eine besondere Stabilitdt gegeniiber
Verschiebung beziehungsweise Verdrehung gegeniiber dem Gehduseteil oder dem

Deckelteil zu verleihen.

Das Gehduse weist bevorzugt mindestens eine bogenférmige Aussparung auf, wobei weiter
bevorzugt die bogenférmige Aussparung im Wesentlichen unmittelbar an der inneren
Seitenwand des Gehduses verlduft. In einer alternativen Ausfiihrungsform kann die
bogenférmige Aussparung auch weiter von einer Innenflache der Seitenwand des Gehduses
beabstandet sein. In einer bevorzugten Ausfihrungsform weist die bogenférmige

Aussparung eine Abrundung an einem Ende, bevorzugt an beiden Enden auf. Weiter
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bevorzugt weisen die Enden der bogenférmigen Aussparung eine halbkreisférmige Form
auf, welche bevorzugt im Wesentlichen der Form wenigstens eines des Querschnitts des
wenigstens einen Fihrungsstiftes angepasst sind. Auf diese Weise kann der Fiihrungsstift
bis ans Ende der bogenférmigen Aussparung gefiihrt. In einer weiteren Ausfiihrungsform
weist die bogenférmige Aussparung eine Lange auf, welche einer Drehung einer
Verbindungslinie zwischen bogenférmiger Aussparung und Zentrum des Gehduses von 90°

entspricht auf.

In einer weiteren Ausflihrungsform weist die bogenférmige Aussparung eine Breite auf,

welche dem Durchmesser des wenigstens einen Fihrungsstiftes entspricht.

Bevorzugt weist der Fixierstift im Wesentlichen eine zylinder-férmige Grundgeometrie
aufweist. Weiter bevorzugt ist der Fixierstift beztiglich wenigstens einer der bogenférmigen
Aussparungen derart angeordnet, dass die Verbindungslinie zwischen dem Mittelpunkt der
bogenférmigen Aussparung, dem Zentrum des Gehduses und dem Zentrum des Fixierstiftes

etwa 80° bis etwa 100°, weiter bevorzugt etwa 90° betragt.

In einer weiteren Ausflihrungsform weist das Gehduse bevorzugt ein Drehlager auf. In einer
bevorzugten Ausfihrungsform ist das bevorzugte kreisrunde Drehlager von wenigstens
einem Vorsprung, bevorzugt einem beziglich des Drehlagers konzentrisch angeordneten
Vorsprung, umgeben. Bevorzugt ist der Vorsprung derart ausgebildet, dass an einer fir das
Drehlager vorgesehenen Achse angeordneten Eingreifthaken mit dem konzentrisch
angeordneten Vorsprung in Wechselwirkung treten kénnen und die Achse somitin
Achsrichtung fixieren und mit dem Gehduse verbinden. In weiteren Ausfihrungsformen
weist der konzentrisch angeordnete Vorsprung Ausnehmungen auf in welche derartige

Eingreifarme eingreifen kdnnen.

In einer weiteren Ausfiihrungsform weist das Innere des Gehduses wenigstens einen
Vorsprung, bevorzugt an der Innenfldche der Seitenwand des Gehduses auf. Bevorzugt

weist das Gehduse zwei im Wesentlichen an der Innenseite der Seitenwand anliegende
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diametral gegeniliberliegende Vorspriinge auf. Weiter bevorzugt weisen die Vorspriinge im
Wesentlichen eine quaderférmige Grundgestalt auf. Weiter bevorzugt ist der wenigstens

eine Vorsprung einteilig mit der Innenseite der Wand des Gehduses verbunden.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist der wenigstens eine Vorsprung derart innerhalb
des Gehduses angeordnet, dass die Verbindungslinie des Mittelpunkts der bogenférmigen
Aussparung mit dem Zentrum des Verriegelungsmittelgehduses und dem wenigstens einen

Vorsprung einen Winkel von etwa 80° bis etwa 110° aufweist.

Bevorzugt ist das wenigstens eine Riickstellmittel 1anglich ausgestaltet, weiter bevorzugt
betragt die Ldnge des wenigstens einen ersten Riickstellmittels etwa 40 % bis etwa 80 % des
Durchmessers des Gehduseeinsatzes, weiter bevorzugt etwa 50 % bis etwa 70 % und am

besonders bevorzugt etwa 60 % des Durchmessers des Gehduseeinsatzes.

Weiter bevorzugt weist das wenigstens eine Rickstellmittel eine Orientierung beziglich der
Seitenwand des Gehduseeinsatzes auf, welcher bevorzugt etwa 40° bis etwa 80°, weiter

bevorzugt etwa 50° bis etwa 70° und noch weiter bevorzugt etwa 60° aufweist.

Weiter bevorzugt ist das etwa eine Ruckstellmittel mit der zentralen Achse des
Gehduseeinsatzes durch ein Verbindungselement verbunden. Weiter bevorzugt ist sind das
wenigstens eine Riickstellmittel und das entsprechende Verbindungselement sowie die

zentrale Achse einteilig ausgestaltet.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist das wenigstens eine Riickstellmittel einen
Abstand vom Boden des Gehduseeinsatzes auf. In einer bevorzugten Ausfihrungsform
umfasst das wenigstens eine Riickstellmittel einen Kunststoff, bevorzugt einen elastischen

Kunststoff, weiter bevorzugt ein Elastomer.

In einer weiteren Ausfiihrungsform umfasst die Seitenwand des Gehduseeinsatzes

wenigstens ein Seitenwandteil, wobei unter Ausbildung einer Abstufung bevorzugt das



10

15

20

25

30

WO 2015/166021 PCT/EP2015/059452
67

Seitenwandteil in radialer Richtung nach innen beziiglich der Seitenwand eine Aussparung
aufweist. Beziiglich der Seitenwand des Verriegelungsgehduses weist das Seitenwandteil
somit Spiel auf. Bevorzugt weist das Seitenwandteil wenigstens einen ersten
Blockiervorsprung auf welcher weiter bevorzugt derart ausgestaltet ist, dass sich dieser
radial verjiingt. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist das Seitenwandteil wenigstens
einen zweiten Blockiervorsprung auf, welcher bevorzugt radial ausgestaltet ist und sich

weiter bevorzugt am Ende des Seitenwandteils befindet.

Das Gehduseinnenteil weist bevorzugt wenigstens einen Fiihrungsstift auf, wobei bevorzugt
der wenigstens eine Fiihrungsstift eine zylinderférmige Grundgeometrie aufweist. Weiter
bevorzugt weist der wenigstens eine Flihrungsstift eine abgerundete Oberkante auf. In einer
weiteren Ausfiihrungsform umfasst der wenigstens eine Fiihrungsstift eine hohlzylindrige

Form.

In einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform weist der Gehduseeinsatz eine
zweizdhlige Symmetrieachse, welche durch das Zentrum der zylinderartigen

Grundgeometrie des Gehduseeinsatzes verlduft auf.

Bevorzugt findet das Uberfiihren der unterschiedlichen Zustande, besonderes der unter-
schiedlichen Verriegelungszustande, des Verriegelungsmittels durch die Drehbewegung des
Gehduseeinsatz im Gehduse statt. In einer bevorzugten Ausfihrungsform ist diese
Drehbewegung durch Verwendung eines Schlissels durchfiihrbar. In einer bevorzugten
Ausfuihrungsform umfasst das Schlissel ein Haltemittel und ein daran angrenzendes
Eingreifmittel. Der Benutzer kann bei Entriegelung das Schlisselmittel am Haltemittel
festhalten und das Eingreifmittel in die Aussparung des Verriegelungsmittels einfiihren.
Bevorzugt ist das Eingreifmittel langlich ausgestaltet und umfasst eine Querschnittsform

welche zu den Enden hin beziiglich der Mitte aufgeweitet ist.

Die vorgeschlagenen einzelnen Ausgestaltungen der Erfindung lassen sich vorteilhaft

miteinander kombinieren. Insbesondere ist gemaM einer Ausgestaltung vorgesehen, dass
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eine Ausgabevorrichtung mit einer oben beschriebenen Ladevorrichtung eine oben
beschriebene Rollenfiihrung, eine oben beschriebene schwenkbare Férdereinheit, eine oben
beschriebene, in einer Trommel angeordnete Schneidvorrichtung, eine oben beschriebene
Antriebseinheit, einen oben beschriebenen Offnungsmechanismus mit einem Offnungsarm
und/oder einen oben beschriebene Verriegelungsmechanismus umfasst. Insbesondere ist
von Vorteil, wenn eine Ausgabevorrichtung mit einer Ladevorrichtung ein Rollenfiihrung
umfasst, die die Rolle, zumindest bis das Flachenprodukt eingefddelt ist, in einer dafir
vorteilhaften Position halt. Weiterhin vorteilhaft an dieser Kombination ist, dass eine weitere
Rolle in die Ausgabevorrichtung einbringbar ist, wenn die erste Rolle zumindest teilweise
aufgebraucht ist, so dass nach dem Verbrauch der ersten Rolle, das zweite Fldchenprodukt

der zweiten Rolle zwischen Andriickrolle und Trommel einfadelbar ist.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass eine Ausgabevorrichtung mit einer
oben beschriebene Rollenfiihrung eine oben beschriebene schwenkbare Férdereinheit, eine
oben beschriebene, in einer Trommel angeordnete Schneidvorrichtung, eine oben
beschriebene Antriebseinheit, einen oben beschriebenen Offnungsmechanismus mit einem
Offnungsarm, einen oben beschriebenen Verriegelungsmechanismus und/oder eine oben

beschriebene Ladevorrichtung umfasst.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass eine Ausgabevorrichtung mit einer
oben beschriebene schwenkbare Férdereinheit eine oben beschriebene Rollenfiihrung, eine
oben beschriebene, in einer Trommel angeordnete Schneidvorrichtung, eine oben
beschriebene Antriebseinheit, einen oben beschriebenen Offnungsmechanismus mit einem
Offnungsarm, einen oben beschriebenen Verriegelungsmechanismus und/oder eine oben
beschriebene Ladevorrichtung umfasst. Vorteilhafterweise umfasst die Ausgabevorrichtung
mit der schwenkbaren Férdereinheit eine in der Trommel angeordnete Schneidvorrichtung.
Die Kombination der Bauteile erlaubt insbesondere ein leichtes Reinigen sowie eine sichere
und leichte Wartung der Schneidvorrichtung als auch der Ausgabevorrichtung mit einer

solchen Schneidvorrichtung.
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In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass eine Ausgabevorrichtung mit einer
oben beschriebenen, in einer Trommel angeordnete Schneidvorrichtung eine oben
beschriebene Rollenfiihrung, eine oben beschriebene schwenkbare Férdereinheit, eine oben
beschriebene Antriebseinheit, einen oben beschriebenen Offnungsmechanismus mit einem
Offnungsarm, einen oben beschriebenen Verriegelungsmechanismus und/oder eine oben
beschriebene Ladevorrichtung umfasst. Vorteilhafterweise umfasst die Ausgabevorrichtung
mit der Schneidvorrichtung die Antriebseinheit, um insbesondere einen komfortablen
Antrieb zu gewahrleisten. Weiterhin vorteilhaft an dieser Kombination ist, dass die
Schneidvorrichtung einen sauberen Schnitt erméglicht, da der Freilauf den durchgangigen
Schneidvorgang begiinstigt und ein unbeabsichtigtes zuriickziehen des Messers, bevor der

Schneidvorgang beendet ist, vermieden wird.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass eine Ausgabevorrichtung mit einer
oben beschriebenen Antriebseinheit eine oben beschriebene Rollenfiihrung, eine oben
beschriebene, schwenkbare Férdereinheit, eine oben beschriebene in einer Trommel
angeordnete Schneidvorrichtung, einen oben beschriebenen Offnungsmechanismus mit
einem Offnungsarm, einen oben beschriebenen Verriegelungsmechanismus und/oder eine

oben beschriebenen Ladevorrichtung umfasst.

In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass eine Ausgabevorrichtung mit einem
oben beschriebenen Offnungsmechanismus mit einem Offnungsarm eine oben
beschriebene Rollenfiihrung, eine oben beschriebene schwenkbare Férdereinheit, eine oben
beschriebene, in einer Trommel angeordnete Schneidvorrichtung, eine oben beschriebene
Antriebseinheit, einen oben beschriebenen Verriegelungsmechanismus und/oder eine oben
beschriebene Ladevorrichtung umfasst. Vorteilhafterweise wirken Offnungsmechanismus
und Verriegelungsmechanismus derart zusammen, dass ein Losen eines
Verriegelungsmittels ein zumindest teilweises Offnen mittels des Offnungsmechanismus

bewirkt.
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In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass eine Ausgabevorrichtung mit einem
oben beschriebenen Verriegelungsmechanismus eine oben beschriebene Rollenfiihrung,
eine oben beschriebene schwenkbare Férdereinheit, eine oben beschriebene, in einer

Trommel angeordnete Schneidvorrichtung, ein oben beschriebene Antriebseinheit, einen
oben beschriebenen Offnungsmechanismus mit einem Offnungsarm und/oder eine oben

beschriebene Ladevorrichtung umfasst.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltung gehen aus den nachfolgenden Zeichnungen hervor. Die
dort dargestellten Abbildungen sind jedoch nicht beschrdnkend auszulegen, vielmehr
kdnnen die dort beschriebenen Merkmale untereinander und mit den oben beschriebenen
Merkmalen zur weiteren Ausgestaltung kombiniert werden. Des Weiteren sei darauf
verwiesen, dass die in der Figurenbeschreibung angegebenen Bezugszeichen den
Schutzbereich der vorliegenden Erfindung nicht beschranken, sondern lediglich auf die in
den Figuren gezeigte Ausfiihrungsbeispiele verweisen. Gleiche Teile oder Teile mit gleicher
Funktion weisen im Folgenden die gleichen Bezugszeichen auf. Es zeigen:

Fig. 1  eine AuBenansicht einer Ausgabevorrichtung;

Fig. 2 die Ausgabevorrichtung aus Fig. 1 mit getffnetem Deckel;

Fig. 3  die Ausgabevorrichtung aus Fig. 2 mit einem teilweise aufgebrauchten

Flachenprodukt;

Fig. 4 die Ausgabevorrichtung mit der Rolle in einer Restrollenposition;

Fig. 5 die Ausgabevorrichtung mit einer ausgeklappten Fordereinheit;

Fig. 6  eine Schnittansicht der Ausgabevorrichtung;

Fig. 7 eine weitere Schnittansicht der Ausgabevorrichtung;
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eine Querschnittansicht der Ausgabevorrichtung mit Blick auf die Antriebseinheit;

die Antriebseinheit;

eine weitere Ansicht der Antriebseinheit;

einen Langsschnitt durch eine Férdereinheit;

eine Prinzipskizze zur Verdeutlichung der Messertragerbewegung wahrend des

Betriebes der Ausgabevorrichtung;

eine Prinzipskizze zur Verdeutlichung der Messertragerbewegung wahrend des

Betriebes der Ausgabevorrichtung;

eine Prinzipskizze zur Verdeutlichung der Messertragerbewegung wahrend des

Betriebes der Ausgabevorrichtung;

einen Langsschnitt durch die Ausgabevorrichtung;

einen weiteren Langsschnitt durch die Ausgabevorrichtung;

einen weiteren Langsschnitt durch die Ausgabevorrichtung;

einen weiteren Langsschnitt durch die Ausgabevorrichtung;

eine Teilansicht der Ausgabevorrichtung mit gedffnetem Deckel;

die Ansicht aus Fig. 19, bei der ein Toleranzausgleich in eine andere Position

geschwenkt ist;
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eine Prinzipskizze zur Verdeutlichung der Rollenfiihrung der Ausgabevorrichtung;

eine weitere Prinzipskizze zur Verdeutlichung der Rollenfiihrung der

Ausgabevorrichtung;

eine weitere Prinzipskizze zur Verdeutlichung der Rollenfiihrung der

Ausgabevorrichtung;

eine weitere Prinzipskizze zur Verdeutlichung der Rollenfiihrung der

Ausgabevorrichtung;

eine Teilschnittansicht der Ausgabevorrichtung;

eine Schnittansicht der Ausgabevorrichtung;

eine weitere Teilschnittansicht der Ausgabevorrichtung;

eine weitere Schnittansicht der Ausgabevorrichtung;

eine Darstellung einer Ausgabevorrichtung mit einer anderen Papierfiihrung;

eine weitere Darstellung der Ausgabevorrichtung mit einer anderen Papierfihrung;

eine weitere Darstellung der Ausgabevorrichtung mit einer anderen Papierfihrung;

eine weitere Darstellung der Ausgabevorrichtung mit einer anderen Papierfihrung;

und

eine weitere Darstellung der Ausgabevorrichtung mit einer anderen Papierfihrung.
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Fig. 1 zeigt eine Ausgabevorrichtung 10 mit einem Gehéduseteil 14 und einem an dem
Gehduseteil angelenkten Deckelteil 12. Das Deckelteil 12 ist an dem Gehduseteil 14 Gber ein
Scharnier 13 an dem Gehduseteil angelenkt. Wie der Fig. 1 zu entnehmen ist, wird das
Deckelteil 12 nach oben hin verschwenkt, um die Ausgabevorrichtung 10 zu 6ffnen. Zur
Sicherheit, um unbefugten Zugriff auf die Ausgabevorrichtung zu vermeiden, ist ein
Verriegelungsmittel 210 vorgesehen. Der Fig. 1 ist weiterhin zu entnehmen, dass die

Ausgabevorrichtung ein bahnférmiges Fldchenprodukt 26 ausgibt.

Fig. 2 zeigt die Ausgabevorrichtung 10 mit gedffnetem Deckelteil 12. Zu erkennen ist, dass
das Deckelteil 12 mittels eines Offnungsarms 110 in einer Offenstellung gehalten ist. Der
gedffnete Deckel 12 gibt den Blick in das Gehduse 14 frei, in dem eine Rolle 28 mit einem
Flachenprodukt 26 angeordnet ist. Das Flachenprodukt 26 erstreckt sich in eine
Fordereinheit 30, die das Flachenprodukt 26 von der Rolle férdert und ausgibt. Der Fig. 2 ist
des Weiteren zu entnehmen, dass neben der Seitenwandung 18 und 20 des Gehduses 14
auch noch Einsatzwandungen 40 und 42 vorgesehen sind. Diese Einsatzwandungen 40 und
42 sind separate Bauteile, an denen insbesondere funktionelle Teile integriert oder
angeordnet sind. Eine Ausgestaltung, bei der die Einsatzwandungen 40 und 42 alle
funktionellen Teile der Gehduseseiten aufnehmen, erlaubt eine grofiere Gestaltungsfreiheit

der Seitenwande 18 und 20 des Gehduses 14.

Fig. 3 zeigt die Ausgabevorrichtung 10 aus Fig. 2, wobei ein Grofteil des bahnférmigen
Flachenproduktes 26 von der Rolle 28 abgewickelt wurde. Wie in dieser und der folgenden
Fig. 4 erkennbar ist, gleitet eine Ldngsachse der Rolle 28 in Abh&ngigkeit von deren

Durchmesser entlang eines vorbestimmten Weges durch das Gehduseteil 14.

Fig. 4 zeigt unter anderem die Gehduseriickwand 16, in die Schlissel 207 fur das
Verriegelungsmittel 210 derart eingelassen sind, dass diese von einem Benutzer leicht

heraustrennbar sind.
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Fig. 5 zeigt die Ausgabevorrichtung 10 ohne eingesetzte Rolle mit Fldchenprodukt, wobei
eine Fordereinheit 30 in eine Wartungsposition ausgeklappt ist. Die Fordereinheit 30 umfasst
eine Trommel 32 zur Férderung von Flachenprodukt, sowie eine mechanische Sensoreinheit
506 mit einem ersten Arm 507 und einem zweiten Arm 508. Der zweite Arm 508 der
Sensoreinheit 506 weist in der hier dargestellten Fig. 5 verdeckte Sensorfinger auf, die in

Nute 513 der Trommel 32 eingreifen.

Des Weiteren ist der Fig. 5 zu entnehmen, dass die Férdereinheit 30 an der
Ausgabevorrichtung 10 angelenkt ist. In der hier gezeigten Ausfiihrungsform ist die
Anlenkung an den Einsatzwandungen 40 und 42 vorgenommen. Das heil}t, es ist zwischen
den Einsatzwandungen 40 und 42 sowie der Férdereinheit 30 ein hier verdecktes Gelenk
vorgesehen. Der Férdereinheit 30 weist zudem Rastmittel 402, die mit Arretierungsmitteln
408 zusammenwirken, auf. Die Rastmittel sind durch Betdtigung des Stellhebels 406 von

dem Arretierungsmittel 408 I6sbar.

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt durch die Ausgabevorrichtung 10, wobei deutlich zu
erkennen ist, dass in die Ausgabevorrichtung 10 eine erste Rolle 28.1 mit einem ersten
bahnférmigen Flachenprodukt 26.1 und eine zweite Rolle 28.2 mit einem zweiten
bahnférmigen Flachenprodukt 26.2 eingelegt sind. Die erste Rolle 28.1 ist bedingt durch
ihren geringeren Durchmesser bereits in einer Restrollenaufnahmeposition geglitten. Die
zweite Rolle 28.2 ist bedingt durch die noch spéter erlduterte Rollenfiihrung in Verbindung
mit ihrem Durchmesser noch oberhalb der ersten Rolle 28.1 angeordnet. Die Rolle liegt mit

ihrem Auflenumfang an zumindest einer Begrenzungsvorrichtung 614 an.

Das bahnférmige Flachenprodukt 26.1 der Rolle 28.1 wird oberhalb einer Achse 830 und
Uber den ersten Arm der Sensoreinheit 506 gefiihrt. Das Flachenprodukt 26.1 verlduft
zwischen Andriickrolle 33 und Trommel 32. Mittels der Trommel 32 wird das
Flachenprodukt 26.1 geférdert und aus der Ausgabevorrichtung 10 ausgegeben. Eine hier
nicht weiter dargestellte Schneidvorrichtung, die in der Trommel 32 angeordnet ist,

portioniert das bahnférmige Flachenprodukt 26.1 in einzelne Abschnitte.
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Durch die erwdhnte Fihrung der Rolle in Abhéngigkeit von ihrem Durchmesser wird bei
einem bestimmten Rollendurchmesser der Rolle 28.1 ausreichend Platz in der
Ausgabevorrichtung 10 frei, um eine zweite Rolle 28.2 in die Ausgabevorrichtung 10 zu
platzieren. Eine Ladevorrichtung, die die mechanische Sensoreinheit 506, eine Steuereinheit,
die hier nicht dargestellt ist, sowie einen Ladearm 520 umfasst, ermdglicht das automatische
Nachladen des Flachenproduktes 26.2 von der zweiten Rolle 28.2, sobald die Sensoreinheit

506 detektiert, dass kein Flachenprodukt 26.1 mehr auf der Trommel 32 vorhanden ist.

In Fig. 6 ist weiterhin zu sehen, dass Abstreifrippen 50 das Flachenprodukt 26.1 von der

Trommel 32 abstreifen.

Fig. 7 zeigt den Léngsschnitt aus Fig. 6, wobei die erste Rolle 28.1 mit dem ersten
bahnférmigen Flachenprodukt 26.1 entfernt ist, beispielsweise weil die erste Rolle 28.1
verbraucht wurde. Da kein Flachenprodukt 26.1 mehr auf der Trommel 32 gefiihrt wird,
kann der Sensorfinger 512 in die Nut 513 auf der Trommel 32 eingreifen, wobei die
mechanische Sensoreinheit 506 mit dem Seitenarm 508 in Richtung der Trommel 32 kippt.
Durch diese Kippbewegung der Sensoreinheit 506 wird der Ladearm 520 mittels eines hier
nicht dargestellten Federmechanismus dazu veranlasst, in Richtung der Trommel 32
auszustellen. Dabei wird das bahnférmige Flachenprodukt 26.2 von dem Ladearm 520
zwischen die Trommel 32 und die Andriickrolle 33 gedriickt. Bei Betdtigung der Trommel
wird das Flachenprodukt 26.2 zwischen Andriickrolle 33 und Trommel 32 gezogen und der

Trommel 32 geférdert.

Fig. 8 zeigt unter anderem einen leeren Rollenkern 28.3, der in einer Rollenkernaufnahme
636 liegt. In den Rollenkern sind Einsetzteile 640 und 642 eingelassen, die jeweils eine
unterschiedliche geometrische Ausgestaltung haben. Insbesondere weist das erste
Einsetzteil 640 eine erste Abrollfliche 617 und das zweite Einsetzteil 642 und eine zweite

Abrollflache 618 auf.



10

15

20

25

30

WO 2015/166021 PCT/EP2015/059452
76

Fig. 8 zeigt des Weiteren auch ein Betdtigungsmittel 702, das mit zwei Zahnstangen 704
verbunden ist. Die Zahnstangen sind Teil eines hier nicht im Detail zu erkennenden
Antriebsstranges 713, die einen Antrieb der Trommel 32 bewirken. Weiterhin ist der Fig. 8
zu entnehmen, dass das Betdatigungsmittel 702 mittels Riickstellfedern 706 nach der

Betdtigung zuriickstellbar ist.

Fig. 9 zeigt die Antriebseinheit 34 der Ausgabevorrichtung 10. Insbesondere ist zu erkennen,
dass ein Teil das Nachlademechanismus, insbesondere die mechanische Sensoreinheit 506
mit einer Steuereinheit 515 an der Antriebseinheit 34 angelenkt sind. Ebenfalls zu erkennen
ist, dass das Stellmittel 406 mitsamt dem Rastmittel 402 an der Antriebseinheit 34

angeordnet ist.

Die Antriebseinheit 34 umfasst ein Betdtigungsmittel 702, das mit zwei Zahnstangen 704
starr verbunden ist. Eine Riickstellfeder 706 bewirkt ein Zurtickstellen des Betdtigungsmittels
702 nach der Betdtigung, sprich nach dem Driicken des Betatigungsmittels 702 durch einen
Benutzter in eine hier gezeigte Ausgangsstellung. Driickt der Benutzer das Betatigungsmittel
702, so wird dieses verschoben, wobei die Zahnstangen mit einem Ritzel 708
zusammenwirken. Die Ritzel 708 sind Uiber eine Welle 710 zur Synchronisierung
miteinander verbunden. Das Ritzel 708, welches Teil des Antriebsstranges 713 ist, ist Uber
einen Freilauf 712 mit einem zweiten Zahnrad 714 verbunden. Der Freilauf 712 sorgt dafir,
dass das zweite Zahnrad 714 bei Betatigung des Betatigungsmittels von dem Ritzel 708
mitgenommen wird. Lasst der Benutzer von dem Betdtigungsmittel 702 ab, stellen die
Rickstellfedern 706 das Betatigungsmittel 702 zurlick, wobei sich auch das Ritzel 708 in die
entgegengesetzte Richtung bewegt. Der Freilauf 712 zwischen dem Ritzel 708 und dem
zweiten Zahnrad 714 bewirkt, dass sich bei dieser Zurtickbewegung das zweite Zahnrad 714

nicht mitbewegt.

Momente, die auf das zweite Zahnrad 714 Gbertragen werden, werden in der gezeigte
Ausgestaltung Uber ein drittes Zahnrad 716 und ein viertes Zahnrad 718 auf ein der

Trommel 32 zugeordnetes Rad 720 Ubertragen. Das der Trommel 32 zugeordnete Rad 720
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ist mittels einer Trommelkupplung 732 mit der hier nicht dargestellten Trommel 32
verbunden. In einer weiteren Ausgestaltung ist vorgesehen, dass zusatzlich oder alternativ
die Trommelkupplung 732 einen Freilauf aufweist, der eine Bewegung oder eine Rotation

der Trommel 32 nurin eine Richtung ermdglicht.

Ein Gelenk 412 erm&glicht das Herausschwenken der hier nicht vollstédndig dargestellten
Fordereinheit 30, deren Teil die Antriebseinheit 34 ist, aus der Ausgabevorrichtung 10

heraus.

Fig. 10 zeigt eine weitere Ansicht der Antriebseinheit 34 aus Fig. 9, bei der zu erkennen ist,
dass einseitig an der Antriebseinheit 34 ein Klinkenrad 728 sowie eine darin eingreifende
Sperrklinke 730 vorgesehen ist. Weiterhin ist der Fig. 10 zu entnehmen, dass an dem
Klinkenrad 728 beziehungsweise an dem Antriebsstrang 713 eine Biegefelder 724, die um
ein Umlenkmittel 726 gefihrt ist, angeordnet ist. Wird die Trommel 32 respektive der
Antriebsstrang 713 betétigt, dreht auch das Klinkenrad 728 mit, wobei die Feder 724 weiter
ausgelenkt wird. Es ist deutlich zu erkennen, dass, sobald die Biegefeder 724 soweit
ausgelenkt wird, dass eine definierte Umdrehung des Klinkenrades 728 beziehungsweise der
Trommel 32 erfolgt ist, die Biegefelder 724 in einen energiearmen Zustand strebt, wobei
diese Bestrebung die Restumdrehung bis zu einer hier dargestellten Grundstellung
vornimmt. Durch den Freilauf 712 im Antriebsstrang 713 wird dies ermdglicht, ohne dass
das Betdtigungsmittel 702 dabei bewegt wird. In dem Fall, bei dem durch Betdtigung des
Betatigungsmittels 702 die oben angesprochene definierte Umdrehung, bei der die
Biegefelder 724 die Restumdrehung vollziehen kann, noch nicht vollzogen ist, verhindert
das Klinkenrad 728 mit der Sperrklinke 730 ein Zurlickdrehen der Trommel 32. Ein zweites
Betatigen des Betdatigungsmittels 702 treibt dann die Trommel 32 beziehungsweise den
Antriebsstrang 713 genau von der Position an, beziehungsweise von dem
Umdrehungswinkel an, in der der Antriebsstrang 713 beziehungsweise die Trommel 32 von

dem Klinkenrad 728 gehalten wird.
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Fig. 11 zeigt eine Schnittansicht durch die Férdereinheit 30, wobei neben dem
Antriebsstrang 713 mit der Zahnstange 704 und dem Freilauf 712 auch eine Nockenbahn
312 zu erkennen ist. Deutlich zu sehen ist ein erster Nocken 308 eines hier nicht

dargestellten Messertragers, der in die Nockenbahn 312 eingreift.

Fig. 12, Fig. 13 und Fig. 14 zeigen die Fordereinheit 30 der Ausgabevorrichtung 10 in einer
schematischen Ansicht zur Erlduterung der Schneidvorrichtung 304. Die Schneidvorrichtung
304 weist einen Messertradger 306 und ein Messer 307 auf, der beweglich in der Trommel 32
gelagert ist. Der erste Nocken 308 und ein zweiter Nocken 310 sind an dem Messertrager
306 angeordnet. Der erste Nocken 308 greift in die Nockenbahn 312 ein, die einer Stirnseite
der Trommel 32 zugeordnet ist. Dreht sich die Trommel 32 um ihre Langsachse, die in den
Fig. senkrecht zur Bildebene ist, wird der erste Nocken 308 in der Nockenbahn 312 gefiihrt,
so dass das an dem Messertrager 306 angeordnete Messer 307 durch eine Ausnehmung
324 im Mantel 320 der Trommel 32 hindurchtritt. Zur radialen Fiihrung des Messertragers
306 beziehungsweise des Messers 307 ist eine erste Nockenfiihrung 314 vorgesehen, durch
die der erste Nocken 308 hindurchgreift. Die erste Nockenfiihrung 314 ist auf der Stirnseite
der Trommel 32 angeordnet. Wie in den Fig. 13 und 14 zu sehen ist, wird der Messertrager
306 bei der Drehung der Trommel 32 entsprechend der Fiihrung der Nockenbahn 312 in
Zusammenhang mit der Nockenfiihrung 314 bewegt. Eine zweite Nockenfiihrung 316, die
insbesondere an der Stirnseite der Trommel 32 angeordnet ist, fiihrt den zweiten Nocken
310. Durch die zur ersten Nockenflihrung 314 nicht parallel laufende zweite
Nockenfiihrung 316 wird erreicht, dass der Messertrager 306 bei einer umlaufenden
Bewegung der Trommel 32 um eine Ldngsachse 322 des ersten Nockens 308, die sich
senkrecht zur Bildebene erstreckt, gekippt wird. Vorzugsweise, wie auch hier dargestellt,
verlduft die zweite Nockenfiihrung 316 in einer gekrimmten Bahn. Die Bahn ist derart
ausgestaltet, dass das Messer 307, insbesondere eine Schneidkante 305 des Messers 307,
wahrend der umlaufenden Bewegung der Trommel 32 zuerst eine Bewegung parallel zur
ersten Nockenfiihrung 314 vollfiihrt. Ist das Messer 307 zum Teil ausgestellt und hat
insbesondere schon Kontakt mit dem bahnférmigen Flachenprodukt, wird zu dieser ersten

Bewegungskomponente 326 eine zweite Bewegungskomponente 328 von der
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Schneidkante 305 des Messers 307 ausgefiihrt. Die beiden Bewegungskomponenten 326
und 328 sind exemplarisch und skizzenhaft in der Fig. 13 angedeutet. Diese zusatzliche
Bewegungsrichtung, die durch die spezielle Kurvenfiihrung der zweiten Nockenfiihrung
316 erreicht wird, fihrt zu einer schneidenden Bewegung, wobei das Flachenprodukt 26.1
nicht wie aus bei dem Stand der Technik bekannten Schneidvorrichtungen schlicht

durchgerissen oder durchgestof3en wird, sondern ein sauberer Schnitt vollzogen wird.

Fig. 15 bis Fig. 18 zeigen weitere Schnittansichten der Ausgabevorrichtung 10, in der einige

Einzelteile gut zu erkennen sind.

Fig. 19 und 20 zeigen eine Teilansicht der Ausgabevorrichtung 10 mit getffnetem Deckelteil
12. Deutlich zu erkennen ist, angeordnet in der zweiten Einsatzwandung 42, ein
Toleranzausgleich 620 mit einer zweiten Laufflache 612. Der Toleranzausgleich 620 ist an
die zweite Einsatzwandung 42 angelenkt und mittels einer Feder 622 kraftbeaufschlagt. Die
Feder 622 lenkt den Toleranzausgleich 620 in eine in Richtung des Gehduseinneren
ausgestellte Position aus. Fig. 19 zeigt den Toleranzausgleich 620 in der ausgestellten
Position und Fig. 20 zeigt den Toleranzausgleich 620 in der kraftbeaufschlagten Position.
Eine hier nicht dargestellte Rolle wird derart in die Ausgabevorrichtung 10 eingelegt, dass
die erste Abrollfldiche 617 des ersten Einsatzteils 640, die hier nicht weiter dargestellt sind, in
die hier nicht sichtbare erste Lauffliche eingesetzt wird. Die zweite Abrollfliche 618 wird auf
die zweite Laufflache 612, die auf dem Toleranzausgleich 620 angeordnet ist, derart gesetzt,
dass der Toleranzausgleich 620 entsprechend der Langsausdehnung der Rolle in Richtung
des Gehduseinneren soweit gekippt ist, dass ein sicheres Laufen der Abrollfldchen 617 und
618 auf den Lauffldchen 610 und 612 ermdglicht wird. Bei eingesetzter Rolle driicken die
Einsetzteile 640, 642 und/oder eine Stirnseite der Rolle 28 auf den Toleranzausgleich 620, so

dass dieser in der optimalen Position gehalten ist.

Die Fig. 19 und Fig. 20 zeigen weiterhin eine Begrenzungsvorrichtung 614, die der
Rickwand 16 zugeordnet , beziehungsweise an dieser angeordnet ist. Eine in die

Ausgabevorrichtung eingesetzte insbesondere volle Rolle legt sich mit ihrem Aulenumfang
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gegen diese Begrenzungsvorrichtung 614. Um ein leichtes Abrollen von Flachenprodukt
von der Rolle zu ermdglichen, ist diese Begrenzungsvorrichtung 614 aus einem moglichst
glatten Werkstoff insbesondere Kunststoff, bevorzugt Polyoxymethylen oder Metall,
ausgestaltet. Weiterhin ist den Fig. 19 und Fig. 20 die Sensoreinheit 506 mit den beiden
Armen 507 und 508 zu entnehmen. Die Sensoreinheit 506 wirkt Giber eine Steuereinheit
515, die Kraft und Weg der Sensoreinheit 506 zur Betdtigung des Ladearmes, der hier nicht

dargestellt ist, verstarkt .

Fig. 21 bis Fig. 24 zeigen jeweils schematische Schnittansichten der Ausgabevorrichtung 10,
bei der der Weg der Rolle 28 durch die Ausgabevorrichtung 10 in Abhédngigkeit von ihrem
Durchmesser Dy verdeutlicht wird. Fig. 21 zeigt eine neu eingesetzte Rolle 28, bei der
schematisch das Einsatzteil 40 mit der Abrollfliche 617 zu sehen ist. Die Rolle 28 weist einen
Durchmesser Dy auf und liegt mit der Abrollfliche 617 in beziehungsweise auf der
Laufflache 610 auf. Die Lauffliche 610 ist als Kanal ausgestaltet, der die Bewegung des
Einsetzteiles 640 beziehungsweise der Rolle 28 begrenzt. Wird die Rolle 28 in die Laufflache
610 eingesetzt, so bewegt sie sich ein Stiick in Richtung Riickwand 16 der
Aufnahmevorrichtung 10, bis diese mit ihrem Aullenumfang an dem Begrenzungsteil 614

anliegt.

Dadurch, dass die Rolle 28 mit Verbrauch des Flachenproduktes in ihrem Durchmesser Dy
kleiner wird, rollt das Einsetzteil 640 der Rolle 28 (iber die Abrollfldche 617 auf der ersten
Lauffldche 610, die eine schiefe Ebene bildet, herunter. Dies ist in Fig. 22 verdeutlicht. Zu
erkennen ist weiterhin, dass die erste Laufflache 610 derart ausgestaltet ist, dass wenn der
Rollendurchmesser Dy unter einem bestimmten Wert liegt, die Rolle 28 bis zur
Restrollenaufnahme 630 féllt. Dieser Zustand istin Fig. 23 zu sehen. Ist die Rolle 28 in die
Position gefallen, in der diese von der Restrollenaufnahme 630 gehalten wird, legt sich das
bahnférmige Flachenprodukt, welches hier in der Fig. nicht dargestellt ist, iber den hier
ebenfalls nicht dargestellten ersten Arm der Sensoreinheit 506. Die Restrollenaufnahme 630
ist derart ausgestaltet, dass diese einen Abstand von der Riickwand 16 aufweist, der in etwa

dem Durchmesser des Rollenkernes 29 entspricht, und der vorzugsweise etwas grofier als
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der Durchmesser des Rollenkerns 29 ist. Ist das Flachenprodukt auf der Rolle 28 verbraucht,
fallt der Rollenkern 29 zwischen der Restrollenaufnahme 630 und der Riickwand 16 durch in

die Rollenkernaufnahme 636. Dies ist in Fig. 24 gezeigt.

Fig. 25 bis 28 erldutern die Ladevorrichtung der Ausgabevorrichtung 10. Die Fig. 25 und
Fig. 26 zeigen eine erste Rolle 28.1, die in einer hier nicht gezeigten Restrollenaufnahme
liegt, sowie eine zweite Rolle 28.2, die auf den hier nicht gezeigten Laufflichen aufliegt. Fig.

25 ist eine perspektivische Teilschnittansicht, und Fig. 26 eine Schnittansicht.

In den Fig. 25 und Fig. 26 ist zu erkennen, dass der Sensorfinger 512 von dem
bahnférmigen Flachenprodukt 26.1, welches Gber die Rolle gefiihrt wird, aus der Nut 513
der Trommel 32 herausgehoben ist. Die Sensoreinheit 506 wirkt sodann tber die
Steuereinheit 515 auf den Ladearm 520. Sensoreinheit 506 und Steuereinheit 515 sind im
gleichen Drehlager gelagert, wobei bei einem Kippen beziehungsweise Verschwenken der
Sensoreinheit 506 die Steuereinheit 515 mitbewegt wird. Die Steuereinheit 515 wirkt auf
den Ladearm 520 und verschwenkt diesen entgegen einer Kraft, die durch eine Feder 522
ausgeiibt wird, in Richtung des Deckelteils 12. Vorzugsweise sind mehrere Federn zwischen
Deckelteil 12 und Ladearm 520 angeordnet, so dass der Ladearm 520 sich gleichmaRig

bewegt.

Die Fig. 27 und Fig. 28 zeigen den Zustand der Ladevorrichtung bei fehlenden
Flachenprodukt auf der Trommel 32. Das Flachenprodukt 26.2 ist zwischen dem am
Deckelteil 12 angeordneten Ladearm 520 und der Trommel 32 lose eingelegt. Da kein
Flachenprodukt auf der Trommel 32 vorhanden ist, greift der Sensorfinger 512 der
Sensoreinrichtung 506 in die Nut 513 der Trommel 32 ein. Durch diesen Eingriff kippt der
zweite Arm 508 der Sensoreinrichtung 506 in Richtung Trommel 32. Durch diese
Kippbewegung wird auch die Steuereinheit 515 mitgenommen, die insbesondere mittels
einer Torsionsfeder kraftschliissig mit der Sensoreinheit 506 verbunden ist. Die Bewegung
|6st den Ladearm 520, der wiederum durch die Feder 522, die am Deckelteil 12 angeordnet

ist, in Richtung der Trommel 32 schwenkt. Bei dieser Schwenkbewegung wird das
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Flachenprodukt 26.2 der Rolle 28.2 an die Trommel 32 insbesondere zwischen Trommel 32
und Andrickrolle 33 gedriickt. Wird die Trommel 32 angetrieben beziehungsweise rotiert
diese um ihre Ldngsachse, wird das Flachenprodukt 26.2 zwischen Andriickrolle 33 und
Trommel 32 gezogen. Im Folgenden wird, da das Fldchenprodukt 26.2 nun Uber die
Trommel 32 geférdert wird, der Sensorfinger 512 wieder aus der Nut 513 herausgehoben,
so dass der Ladearm 520 wieder in seine inaktive Stellung zuriickgeschoben wird. Hierdurch
wird vermieden, dass der Ladearm 520 wahrend des normalen Betriebes auf die Trommel
32 und das Fldchenprodukt 26.2 driickt und die Reibung und somit den Kraftaufwand zur

Betatigung der Ausgabevorrichtung 10 unnétig erhéht.

Fig. 29 bis Fig. 33 zeigen eine Ausfihrungsform der Ausgabevorrichtung 10 mit anderer
Fihrung des Flachenprodukts 26. Die Rolle 28 mit dem Flachenprodukt 26 wird in dieser
Ausfiihrungsform mit einer Abrollrichtung nach hinten in die Ausgabevorrichtung 10
eingesetzt. Insbesondere entsprechen die Ausfiihrungsformen der Ausgabevorrichtung 10
der Fig. 2 bis Fig. 4 den Ausfiihrungsformen der Fig. 29 bis Fig. 31 und die
Ausfuihrungsformen der Fig. 6 und 7 den Ausfiihrungsformen der Fig. 32 und 33 jeweils mit

entgegengesetzter Abrollrichtung der Rolle 28 beziehungsweise der Rollen 28.1 und 28.2.
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Patentanspriiche

. Ausgabevorrichtung (10) zur Ausgabe eines bahnférmigen Flachenprodukts (26) von

einer Rolle (28) umfassend zumindest ein Gehduseteil (14) und eine Rollenflihrung,
wobei die Rollenfiihrung mindestens eine erste Lauffliche (610) und eine zweite
gegeniberliegende Lauffliche (612) umfasst, wobei beide Laufflichen (610, 612) im

Betriebszustand der Ausgabevorrichtung (10) eine schiefe Ebene bilden.

. Ausgabevorrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Laufflachen (610, 612) zu einer Riickwand (16) oder einer Begrenzungsvorrichtung

(614) hin geneigt sind.

. Ausgabevorrichtung (10) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Ausgabevorrichtung (10) mindestens eine Begrenzungsvorrichtung (614) aufweist,
die derart ausgestaltet ist, dass die in der Rollenfiihrung angeordnete Rolle (28)
durch die Begrenzungsvorrichtung (614) abhéngig von einem Rollendurchmesser

(Dr) am Herunterrutschen auf den Laufflachen (610, 612) gehindert wird.

. Ausgabevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass die Rollenfiihrung zumindest einseitig einen Toleranzausgleich

(620) umfasst.

. Ausgabevorrichtung (10) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der

Toleranzausgleich (620) die mindestens eine zweite Laufflache (612) umfasst, die in

lateraler Richtung ausstellbar ist.

. Ausgabevorrichtung (10) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der

Toleranzausgleich (620) federnd gelagert ist.
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Ausgabevorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Toleranzausgleich (620) an einer seitlichen Wandung (42)

angelenkt ist.

Verfahren zur Filhrung einer Rolle (28) in einer Ausgabevorrichtung (10), wobei eine
Rolle (28) mit einem bahnférmigen Flachenprodukt (26) auf oder in einer
Rollenfiihrung, die zumindest zwei Laufflachen (610, 612) umfasst, die eine schiefe
Ebene bilden, angeordnet wird, wobei die Rolle (28) zumindest teilweise auf den
Lauffldchen (610, 612) aufliegt und in Abhdngigkeit von einem Rollendurchmesser

(Dr) die Rollenfiihrung entlang geleitet wird.

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollenfiihrung eine
Begrenzungsvorrichtung (614) umfasst, und die Rolle (28) mittels der

Begrenzungsvorrichtung (614) gestitzt wird.

10.Verfahren nach einem der Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die

Rolle (28) in Abhdngigkeit von dem Rollendurchmesser (Dg) die Laufflichen (610,

612) heruntergleitet wird.

11.Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die

Rolle (28) nach Unterschreiten eines bestimmten Rollendurchmessers (Dg) von den

Laufflachen (610, 612) in eine Restrollenaufnahme (630) Gberfihrt wird.

12.Verfahren nach Anspruche 11, dadurch gekennzeichnet, dass ein Rollenkern (29) der

Rolle (28), nachdem das bahnférmige Fldchenprodukt (26) von der Rolle entfernt

wurde, in eine Rollenkernaufnahme (636) Gberfihrt wird.
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