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(54) Spésob hydrodynamického objemového tvarnenia materiédlov a zariadenie na prevedenie
spdsobu

Yynédlez se tyka spdsobu hydrodyna-
mického objemového tvarnenia materidlov,

ktorého podstatou je, Ze na tvarneny — ; -
~ polotovar, umiesteny v tlakovej kvapa- . [ ~]

line, pripadne uloZeny v prostredi &isto- : ‘ﬁ(":gfij"]

plastickej hmoty obklopujicej dany po- 3

lotovar zo vSetkych strén sa pasobi [ ']

synchronne tlakom a mechanickym razom
pri rychlostiach vad&ich nei 0,3 ms~1

az do rychlosti 100 ms™1 uvazujic linedr-
nu deformaéni dréhu. Predmetom vynélezu
je aj zariadenie na prevedenie spdsobu,
ako je znazornené na obr. 1.
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Vyndlez sa tyka spdsobu hydrodynemického ob;emoveho tvérnenia ma-
teridlov , |

a zeriadenia na prevedenie, ipBsoby .

VZo sG&asného stavu techniky je zndme, Ze vyhodou tvdrnenia vie-
strennym vysokym tlekom je prirastok plasticity kovev alebo tvédrnjtel-
nosti vytvarkov a vyhodou vysokorychlostného tvérnenia'zasa Jje spewne-~
nie povrchovych vrstiev, dobrd zatekavost a priazniva textdra.

Snehou vyskumu je vyuZit a spojit prieznivé GEinky oboch tychto
technoldgii a zvysit tekto celkovd G&innost objemového tvdrnenia ake
aj doseahovanie vysokokvalitnych vytverkov.

Si¥asny stav techniky vsek umoZfuje iba oddelené tlakové alebe
dderové pdsobenie pri objemovom tvérnen{ materidlov. Tlekové sp8sody -
tvédrnenia sa rozvijali cestou zvySovenia tlakov prostrednfetvom hy@-
rostatickyech médif. Dnes sd zndme spdsoby tvdrnenia vysokymi hydre-
statickymi tlakmi s vyznamnym tenzorickym zvysenim tvérniteInosti taZ-
kotvdrniteInyjch kovove Uderové spbsoby. tvdrnenia sa zase rozvijali
cestou zvydovania rychlost{ rdzov telies, resp. deformyénych Tych=
lostf{ s vyznemnym prekovanim alebe spevnenim povrchovyjch vrstiev.

Spésob hydrodynamického objemového tvdrnenia podle predmetu vy~
nélezu spdja vyznaky oboch -silasne znémyéh najpokrokove j§ich techno-
16gii tym, %e na tvérneny polotovar umiesteny v kvapalnom prostredf,
pripadne v prostred{ &¢istoplastickej hmoty sa synchronne p8sobf tla-—
kom a mechanickym rézom za rychlost{ vySsich neZ 0,3 a¥ do 100 m&'l
ne linedrnej deformalnej dréhe.

Predmetom vyndlezu je aj viacﬁéelové‘zariadenie, ktoré pozostdva
z reznika uniestenéhe v ose nad srmevanym vinutym kontejnerom, z valt~
ra opatrenom tesnenim, ktory je zespodu uleZeny a pevne spogeny se
zékladovou doskou. Na zdkladovej doske a vo vniltornom priestore kon~-
‘tajneru si vymenitelne uloZené a upevnené prislusné tvérnisce néstreje,
pripadne eSte opatrené pritlaénikon, ktory je opetreny tesnenim, pri-
dom vnutro konatajneru je vyplnené tlakovym médiom alebo Eisteplastic-
kou hmotou a pre reguldciu tlaku je kontajner edte opatreny redukénou
tlakovou poistkou.

Vyhodou sp8sobu podTa predmetu vynélezu a pokrokom oproti sidas-
nénu stavu techniky Je, Ze synchronné superpoziéné uéinky na plasti-
citu a povrchové spevnenie umoénuJu tvarnit taZkotvdrnitelné materiély
prostrednictvom hydraulickych tlakovych vin v kvapalindch alebo v éis-'
toplastickych hmotéch, ktoré vznikaJu pod U¥inkom mecl.an anickych rdzov.
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do hydrostatickych médif. . . 233 208
Na pripojenom vykrese - T Je v reze v néryse znézornené za-

riadenie na prevedenie spasobu podIa vynalezu.

R Zariadenie. ' L pozostéva z reznika 1l,.

uniesteného v ose nad armovanym vinutym konta;&nerom 2 , ktory je z

- vnutra opatreny tesnenfim 3 a zospodu uloieny a pevne spogeny so zék—-
ladovou doskeu 4. Na zdkladovej doske 4 a nad touto vo vnitornom
priestore kontajneru 2 sl vymenitel’he uleZené a upevnené tvédrniace
ndstroje 3 a 6, pripadne edte opatrené aj pritladnikom I, ktory je
opatreny tesnenim 3. Vnitro kontajneru 2 je vyplnené tlakovym médiom 8
alebe ¢istoplastickou hmotou. Pre reguldeiu tlaku je kontojner e’te

- opatreny reduknou tlakovou peistkou 9.

Spdsob hydrodynemického objemového tvdrnenie materidlov je vy-
uziteIny vo vsetkych oblagtiach priemyselnej vyroby ale hlavne tem,
kde s& vyzadugu vyrobky so &pecifickymi poZiadavkemi na materidlové
zloZenie a fyzikdlne-mechanické vlastnosti vytvarku, obvykle u taZko-

. tvdrnitelnych kovov. '
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bposob hydrodynamickéhe ob,]emového tvédrnenia materidlov vyzna-
éuaue1 se tym, Ze na tvarneny polotovar umlesteny v tlekove]

kvapaline, pripadne uloZenj v prostredf &istoplestickej hmoty
obklopujﬁce.j deny polotovar zo v3etkych strédn sa pbésobi synch-

ronne tlskom a mechanickym rdzem pri rychlostiach vB&sSich neZ

0,3 ms"?', a¥ do ryechlosti 100 ms™+ na linesdrnej deformadnej
dréhe. JA ,
Zar:.adenie na prevedenie sp6sobu podla bodu lS vyznaéu,]uce sa
tym, Ze pozestéve—# raznike /1/ umiestenéha v ose nad armove=—
nym vinutym kontajnerem /2/, ktory je z vnitra opatreny tesne-
nim /3/ a zospodu ulofeny a pevme spojeny so zékladovou dos=
kou /4/, na ktorej sU vymenitelne usporiadané a upevnené tvér-
niasce néstroje /5 , & 6/ eko aj pritladnik /7/, ktory je tieZ
opatreny tesnenim /3/ kde vnatro kontajneru /2/ je vyplnené
tlakovym médiom /8/ alebo ¥istoplastickou hmoteou & deny kontaj-
ner /2/ je e&te opatreny reduk&nou tlakovou poistkou /9/.

1 vjkreg
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