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@ Machine a étiqueter perfectionnée.

& La machine & étiqueter comprend une bobine
d'alimentation (3) d'une bande (1) support d'étiquet-
tes (2), une bobine de réception (12) de ladite bande
aprés dépose des étiquettes, une plaque de distribu-
tion (6) placée & proximité de deux tiges de détour
(5,7) et un systéme de traction (8,9) de la bande
placé aprés la seconde tige de détour.

La machine comprend en outre :

a. un bras (16), & une extrémité duquel est
fixée la premidre tige de détour (5), ledit bras étant
pivotant autour d'un premier axe (17),

- b. une pidce (18) sur laquelle sont montés
<d'une part une butée (20) et d'autre part le premier
QM axe (17),
- ¢. un premier moyen de rappel, solidaire de la
q'piéce (18) pivotante et du béti (15) de la machine,
K apte 2 faire pivoter la piece (18) autour d'un second
'&D’axe 21),

d. et un second moyen de rappel, solidaire de
Ola pigce (18) pivotante et du bras (16), apte 2 faire
Q) Pivoter le bras (16) autour du premier axe (17).
Ll
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MACHINE A ETIQUETER PERFECTIONNEE

La présente invention concerne la pose d'éti-
quettes sur des articles 2 partir d'une bande conti-
nue constifuée d'un support anti-adhésif du type
siliconé sur lequel sont placées les étiquettes. Elle
concerne plus particulierement une machine auto-
matique & étiqueter, dans laquelle la bande support
d'étiquette est déroulée et passe sur une plaque de
distribution selon un angle vif, de telle sorte que
I'étiquette se détache de la bande au passage de
la bande sur l'arte de la plaque et peut étre
apposée sur un article.

Les machines & étiqueter de ce type compor-
tent non seulement des moyens de déroulement
de la bande provenant de la bobine d'alimentation
mais également des moyens d'enroulement de la
bande exempte d'étiquettes, aprés passage sur la
plaque de distribution. De plus ia formation de
I'angle vif au niveau de la plaque de distribution est
obtenue par passage de la bande sur au moins
deux tiges de détour placées a proximité de cette
plaque et qui dévient la bande dans son parcours
provenant de la bobine d'alimentation et se prolon-
geant vers la bobine de réception.

L'ensemble de ces moyens de déplacement
de la bande est commandé en fonction de la
présentation des articles, généralement gréce & un
capteur mécanique ou opto-électronique, placé au
niveau de la bande transporteuse sur laquelle se
déplacent lesdits articles.

Par ailleurs une telle machine comporte des
accessoires complémentaires destinés a freiner le
déroulement de la bobine d'alimentation, & régler ia
tension de la bande en pariiculier lorsqu'elle se
présente entre les deux tiges de détour et la pla-
que de distribution de telle sorte que la bande soit
constamment sous tension et que le détachement
des étiquettes de leur support anti-adhésif se fasse
dans les meilleures conditions, méme lors des a-
coups d'avancement de la bande. Ces accessoires
consistent en particulier dans des embarrages mul-
tiples de la bande, dans des tiges flexibles s'appli-
quant sur la bande etc.

Ainsi les machines & étiqueter de ce type , 2 la
connaissance du demandeur, ont une structure
compliquée et encombrante du fait notamment de
la présence de tous ces accessoires sur le par-
cours de la bande.

De pius on connait par le brevet
US.A.3,113,904 un dispositif de pose d'étiquettes
dans lequel le systéme de -détachement des éti-
quettes consiste en une roue a empreinte chauffée
et non en une plaque de distribution 2 angle vif.
Cependant ce dispositif comporte au niveau de
I'alimentation de la bande un ensemble de freinage
. Cet ensembie de freinage comprend un patin de
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frein apte & s'appliquer sur un tambour solidaire de
I'axe de la bobine d'alimentation, un levier coudé
pivotant ayant & une extrémité le patin de frein et &
{'autre un rouleau guide pour la bande , et enfin un
ressort de rappel qui est solidaire du levier et qui
tend & appliquer le patin sur le tambour. En fonc-
tionnement, le déplacement de la bande par une
roue crantée crée une tension sur la bande et,
corrélativement , le déplacement du rouleau guide
et le pivotement du levier. Ce pivotement débloque
le patin qui était en contact avec le tambour, per-
met & la bobine de tourner autour de son axe et
donc & la bande d'avancer.

Cependant ce systéme fonctionne par a-coup
et ne donne pas entiére satisfaction.

Or on a frouvé, et c'est ce qui fait I'objet de
I'invention, une machine & étiqueter qui pallie les
inconvénients constatés, en ce que d'une part elle
présente un nombre réduit d'organes dont la dispo-
sition peut étre trés compacte et d'auire part le
systéme de freinage est 2 double effet.

De maniére connue, la machine a étiqueter
comprend une bobine d'alimentation d'une bande
support d'étiquettes , une bobine de réception de
ladite bande aprés dépose des étiquettes, une pla-
que de distribution placée & proximité de deux
tiges de détour déviant la bande en sorte que
celle-ci forme un angle vif dans son parcours entre
la premigre tige de détour, la plaque et la seconde
tige de détour, et un systtme de traction de la
bande placé aprés la seconde tige de détour. Se-
lon l'invention, elle comprend :

a. un bras , & une extrémité duquel est fixé
la premiére tige de détour , ledit bras étant pivotant
autour d'un premier axe ,

b. une piéce sur laquelle sont montés d'une
part une butée et d'autre part le premier axe ,
ladite piéce étant elle-méme pivotante par rapport
4 un second axe , fixé sur le bati de la machine,

c. un premier moyen de rappel , solidaire de
la pidce pivotante et du bati de la machine, apte 2
faire pivoter la pieéce autour du second axe de telle
sorte que la butée s'applique directement ou indi-
rectement sur i'axe de rotation de la bobine d'ali-
mentation

d. et un second moyen de rappel , solidaire
de la piéce pivotante et du bras , apte 2 faire
pivoter le bras autour du premier axe de telle sorte
que la premiére tige de détour se rapproche de la
butée.

Ainsi selon l'invention, le freinage de la bobine
d'alimentation et la mise sous tension de la bande
dans son parcours enire les tiges de détour et la
plaque de distribution sont obtenus grce a un
double pivotement, d'une part celui de la piéce sur
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laquelle est montée la premiére tige de détour et
d'autre part celui du levier qui entraine 'application
ou la libération de la butée bloquant la rotation de
I'axe de la bobine d'alimentation.

De préférence l'axe de rotation de la bobine
d'alimentation est solidaire d'un flasque circulaire
dont la tranche est en regard de la butée.

La disposition particuliere de l'invention permet
de dissocier la fonction de freinage de la bobine
d'alimentation , qui est réalisée par la bltée sous
I'action du moyen de rappel associé 2 la piéce
pivotante , et la fonction de mise sous tension de la
bande, qui est réalisée par le déplacement de la
premiére tige de détour sous I'action du moyen de
rappel associé au bras pivotant.

L'invention sera mieux comprise , et d'autres
caractéristiques et avantages apparafront a la lec-
ture de la description qui va étre faite du mode
préféré d'une machiné & étiqueter perfectionnée ,
illustré par le dessin annexé dans lequel:

La figure 1 est une vue schématique de cbté
des principaux organes de la machine , en position
d'arrét de la bande,

La figure 2 est une vue schématique partielle
, en position de mise sous tension de la bande,

La figure 3 est la méme vue schématique
partielle, en position d'avancée de la bande.

La bande 1 supportant les étiquettes 2 provient
d'une bobine d'alimentation 3 montée sur un axe 4.
L'axe 4 est libre en rotation et la bobine 3 est fixée
rigidement sur cet axe 4, par exemple a |'aide d'un
mandrin dont une partie en caoutchouc souple est
déformable par vissage d'une tige filetée. La bande
1 provenant de la bobine d'alimentation 3 passe
sur une premiére tige de détour 5, sur la plaque de
distribution 8, sur une seconde tige de détour 7 ;
elle est tractée par un dispositif de traction com-
prenant dans le cas présent un rouleau principal 8
en caouichouc , sur lequel s'applique un rouleau 9
de contre-pression en métal dont la surface est
rainurée , et deux rouleaux 10,11 en caoutchouc
placés tangentiellement sous la rouleau principal 8.
L'axe de rotation du rouleau 9 de contre-pression
est monté sur une plaque 27 dont une extrémité
est solidaire d'un axe 28 de rotation appartenant au
montant 15 vertical du bati de la machine et dont
I'autre extrémité est solidaire d'un ressort de rappel
29, ancré sur le montant 15, de telle sorte que le
rouleau 9 de contre-pression tende a s'appliquer
contre le rouleau principal 8. La bande 1 est enrou-
lée sur la bobine de réception 12, montée sur un
axe 13. Le rouleau principal 8 est entrainé en
rotation par des moyens moteurs non représentés,
et entraine en rotation I'axe 13 de la bobine de
réception 12 par exemple & l'aide de la courroie
14.

Les axes 4,13 des bobines , les axes des
cylindres 8,9,10,11, les tiges de détour 57 sont
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parallgles et perpendiculaires au montant vertical
15 du bati de la machine.

Comme montré sur la figure 1 , la bobine de
réception 12, immédiatement au-dessus de la bobi-
ne d'alimentation 3, et la bobine d'alimentation 3
sont placées prés de la plaque 6 de distribution,
au-dessus et entre la premiére tige de détour 5 et
la plaque 6.

Ainsi la bande 1 provenant de la bobine 3

s'enroule sur une partie de la périphérie de la tige

5 avant de parvenir & la plaque 6. La premiére tige
de détour 5 est montée 2 une exirémité d'un bras
16 dont I'autre extrémité est solidaire d'un axe 17,
appartenant au levier 18. Sur l'axe 4 de la bobine
d'alimentation 3 est fixé un flasque circulaire 19, de
faible épaisseur. Le levier 18 est placé & proximite
immédiate du flasque 19, il comporte une butée 20
et un axe de rotation 21 solidaire du montant 15 du
bati. L'axe 17 de liaison entire le bras 16 et le levier
18 est positionné sur le levier 18 en-dessous de
l'axe de rotation 21 du levier 18, tandis que la
butde 20 est au-dessus dudit axe 21. Un premier
ressort de rappel 22 relie le bras 16 et le levier 18,
un second ressort de rappel 23 relie le levier 18 au
montant 15. Les points d'ancrage 24,25 des res-
sorts de rappel 22,23 sur le levier 18 se trouvent
sur la partie supérieure du levier , au-dessus de
'axe de rotation 21 ; le point d'ancrage 24 du
premier ressort 22 sur le levier 18 est approximati-
vement au niveau de la butée 20 ; le point d'ancra-
ge 25 du second ressort 23 sur le levier 18 est a
I'exirémité supérieure du levier 18 . Le point d'an-
crage 26 du second ressort 23 sur le montant 15
est dans la direction opposée de la premiére tige 5
de détour, a droite sur la figure 1.

La machine & étiqueter comporte aussi des
moyens connus et non représentés : bande trans-
porteuse des articles & étiqueter , des capteurs
permettant de détecter la présence d'un article au
niveau de la plaque 6 de distribution , d'arréter la
bande transporteuse et d'entralner en rotation le
rouleau principal 8 et la bobine de réception 12.

Le fonctionnement de la machine est le suivant
. La figure 1 correspond a la position d'arrét de la
bande. La bande 1 & l'arr8t n'exerce pas de ten-
sion sur la premiére tige de détour 5.Les ressorts
de rappel 22,23 respectivement du bras 16 et du
levier 18 sont dans leur état de repos, comprimés
au maximum. La butée 20 est appliquée sur la
tranche du flasque 19, l'axe 4 de rotation de la
bobine d'alimentation 3 étant bloqué et la bobine 3
immobilisée.

La figure 2 montre les mouvements des diffé-
rents organes de tension et de freinage au démar-
rage de la bande 1, aprés mise en rotation du
rouleau principal 8 et de la bobine de réception 12.
La rotation du rouleau principal 8 provoque la mise
en iension de la bande 1, qui se fraduit par le
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déplacement de la premiére tige de détour 5 dans
le sens de la fleche F ; ce déplacement correspond
3 la rotation de I'axe 17 de liaison du bras 16 et du
levier 18 d'un angle «; les forces exercées sur la
tige 5 sont compensées par l'extension du ressort
de rappel 22.

Une fois que le ressort de rappel 22 est arrivé
4 son maximum d'extension , ou que l'angle « a
atteint une valeur donnée matérialisée par une bu-
tée, la tension exercée sur la bande 1 augmentant
du fait de la rotation du rouleau principal 8, le
déplacement de la premiére tige 5 de détour en-
traine la rotation du levier 18 autour de son axe 21
de rotation d'un angle g:les forces exercées sur la
tige 5 sont compensées par l'extension des res-
sorts de rappel 22 et 23. Cetie rotation du levier 18
éloigne la butée 20 de sa position initiale et déblo-
que le flasque 19. La tension de la bande 1 entra®
ne alors en rotation la bobine 3 d'alimentation.

Ainsi, comme on vient de le voir, le dispositif
de linvention permet au démarrage dans un pre-
mier temps de metire la bande 1 sous tension
avant que dans un second temps la butée 20 de
freinage soit libérée et que la bande 1 puisse
avancer.

Aussi grice a cette disposition de l'invention,
la machine & étiqueter ne comporte pas d'acces-
soires superflus, mais présente une structure com-
pacte avec une qualité de travail améliorée, du fait
de la mise sous tension constante de la bande 1
lors de son alimentation a la plaque de distribution
6.

L'invention n'est pas limitée au mode de réali-
sation qui vient d'8tre décrit, mais en couvre toutes
les variantes . On comprend en particulier que la
tige de détour 5 montée sur la piéce pivotante,
caractéristique de l'invention, peut n'étre pas &
proprement parler la premiére tige de détour, et
que l'on peut, tout en restant dans le cadre de
J'invention , intercaler entre la tige 5 mobile une
tige fixe de formation de I'angle vif.

Revendications

1. Machine & étiqueter du type comprenant
une bobine d'alimentation (3) d'une bande (1) sup-
port d'étiquettes (2), une bobine de réception (12)
de ladite bande aprés dépose des étiquettes, une
plaque de distribution (6) placée a proximité de
deux tiges de détour (5,7) déviant la bande (1) en
sorte que celle-ci forme un angle vif dans son
parcours entre la premigre tige de détour (5). la
plaque (B) et la seconde tige de détour (7), et un
systéme de traction (8,9) de la bande placé aprés
la seconde tige de détour (7),caractérisée en ce
qu'elle comprend :

a. un bras (16), a2 une extrémité duquel est
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fixée la premiére tige de détour (5), ledit bras étant
pivotant autour d'un premier axe (17},

b. une pigce (18) sur laquelle sont montés
d'une part une butée (20) et d'autre part le premier
axe (17), ladite piece (18) étant elle-mé&me pivotan-
te par rapport 4 un second axe (21), fixé sur le bati
(15) de la machine,

¢. un premier moyen de rappel, solidaire de
la pigce (18) pivotante et du bati (15) de la machi-
ne , apte & faire pivoter la piéce (18) autour du
second axe (21) de telle sorte que la butée (20)
s'applique directement ou indirectement sur ['axe
de rotation de la bobine d'alimentation (3),

d. et un second moyen de rappel, solidaire
de la pigce (18) pivotante et du bras (16) , apte 2
faire pivoter le bras (16) autour du premier axe (17)
de telle sorte que la premigre tige de détour (5) se
rapproche de la butée (20).
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