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(54) Zwischenbehailter fiir Vakuumtoilette

(57)  Zwischenbehalter fir Vakuumtoiletten, der in
seiner Aulenerstreckung durch die AuRenwandung
des sich unter dem Sitz der Toilette befindlichen Gehau-

FIG 1

EinlaB

ses und die im Innern des Gehauses angeordneten Ag-
gregate umgrenztist. Er wird durch ein Rotationsverfah-
ren aus Kunststoff, vorzugsweise Polyathylen, herge-
stellt.
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Beschreibung

[0001] Bei derartigen Behaltern ist die Form insofern
eine bedeutsame GroRe als diese eben nicht aus reinen
Festigkeitserwagungen heraus gewahlt werden kann.
Im allgemeinen Behéalterbau wahlt man Druckbehalter
in ihren Abmessungen und in ihren Wanddicken so,
dass das Verhalten gegenlber der Druckbeanspru-
chung optimal ist. Demzufolge gelangt man bei den mei-
sten Ausflihrungen zu zylindrischen Behaltern oder ku-
gelférmigen Behaltern, die zudem noch den Vorteil er-
bringen, dass sie bei geringstem Materialaufwand das
gréRte Volumen einschlielRen.

[0002] Bei Anwendungsfallen, wo jedoch rdumliche
Begrenzungen vorliegen, kann man auf diese "idealen
Formen" von Behaltern nicht zurlickgreifen, sondern
man muss als Randbedingungen aullere Begrenzun-
gen bericksichtigen, Uber die man mit dem Behélter
nicht hinausgehen kann oder die dazu fiihren wirden,
dass nur relativ kleine Behalter in diesen umgrenzten
Raum hineinpassen kénnten, was dann nun wiederum
zu Kapazitatsproblemen fihrt. Rein von Raumlichkeiten
und von dem eingeschlossenen Volumen her waren da-
her Behalter vorteilhaft, die sich eng an die aueren Be-
grenzungen anlegen oder deren Teile sogar Teile der
aulleren Begrenzung des Gerates selbst bilden. Ein sol-
cher Behalter tragt jedoch den Nachteil in sich, dass er
kaum mit den Ublicherweise zur Verfligung stehenden
Verfahren hergestellt werden kann, was zu einer relativ
teuren Herstellung fuhrt. Wenn man dann noch die re-
lativ _hohen Druckbeanspruchungen bericksichtigt,
kommen nur Metallblech-Behalter in Frage, was jedoch
dazu fihrt, dass komplizierte Schweifvorgange erfor-
derlich sind, die nicht nur die Fertigung erschweren,
sondern auch zu Korrosionserscheinungen fiihren kén-
nen, wenn der Schweiflvorgang nicht einwandfrei aus-
gefiihrt werden kann, was wiederum durch kompliziert
gelegte Schweilindhte bewirkt wird.

[0003] Ideal wére ein Behalter, der sich ganz eng an
die duReren vorgegebenen rdumlichen Begrenzungen
halt, leicht herzustellen ist und dennoch im Hinblick auf
seine Druckbelastung hdéchste Anforderungen erfiillt.
Dies ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung.

[0004] Bei der vorliegenden Erfindung wird fir den
vorgesehenen Einsatzzweck zunachst einmal die du-
Rerste raumliche Begrenzung ermittelt und diese als du-
Rere Formbegrenzung zur Herstellung des eigentlichen
Druckbehélters herangezogen. Mit Hilfe relativ einfa-
cher Mittel kann eine Form aus Metallteilen hergestellt
werden, die weder hohen Temperaturen bei dem spater
erfolgenden Formvorgang standhalten muss noch ir-
gendwelche Druckbelastung bei diesem Formvorgang
aushalten muss. Liegt nun diese Vorform vor, wird sie
beim Rotationsverfahren in einen Manipulator einge-
hangt, der gezielt solche réumliche Bewegungen durch-
fuhren kann, die es ermdglichen, dass praktisch jeder
Begrenzungspunkt der Vorform zeitweilig die unterste
geodatische Hohe einnimmt. In die Form wird pulverfor-
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miger Kunststoff getan und durch Erhitzen der Form bei
den vorangehend geschilderten Bewegungen schmilzt
von der Oberflache der Vorform her der Kunststoff an
und bildet so die endgliltige Behalterform, die die oben
genanten Bedingungen erflillt, d.h. die Form stimmt mit
den vorgesehenen dulieren Begrenzungen Uberein, die
Wandung ist so dick ausgefiihrt, dass hohen Driicken
Widerstand entgegengesetzt werden kann, seien es
Uber- oder Unterdriicke und schlieRlich sind keine Kor-
rosions- oder Zersetzungsvorgange zu erwarten, wenn
das gewahlte Pulver bzw. das Material des Pulvers dem
spateren Einsatzzweck entsprechend ausgewahlt wird.
[0005] Als Einsetzzweck eines solchen Behalters sei
der Zwischenbehalter einer Vakuumtoilette genannt. In
diesem Zwischenbehalter wird zum Entleeren der
Schissel des Klosetts ein Unterdruck erzeugt, so dass
die abzuférdernde Masse angesaugt werden kann. Um
die angesaugte Masse dann in den endgiiltigen Aufnah-
mebehalter zu Uberflihren, wird ein Druck auf den In-
nenraum des Zwischenbehalters ausgelibt, so dass in-
nerhalb kirzester Zeit die Ablaufmasse weggeférdert
werden kann.

[0006] Als Material, das insbesondere fakalienbe-
standig ist, kann Polyathylen herangezogen werden.
Gerade bei Toiletten ist die raumliche Umgrenzung fir
den Zwischenbehélter von besonderer Bedeutung, da
dieser Zwischenbehalter im sog. Sitz der Toilette, d.h.
unterhalb des Klosettdeckels und unterhalb der Schis-
sel untergebracht werden muss. Von der GréRRe her ge-
sehen sind hier erhebliche Begrenzungen vorgegeben,
wobei die Dricke relativ hoch sein kénnen. Um auch
noch eine verniinftig kurze Forderzeit und auch eine si-
chere Forderung der Ablaufmasse sicherzustellen,
muss der Zwischenbehalter hinsichtlich seines Volu-
mens auch eine ausreichende Gréf3e haben.

[0007] Bei einem solchen Zwischenbehalter kdnnen
Arbeitsstiicke von -0,8 bis 1,4 bar bewaltigt werden, wo-
bei Wanddicken von 8 mm, Rundungsradien von uber
16 mm bei einem Volumen von 51 eingehalten werden
kénnen.

[0008] Die Erfindung wird nachstehend anhand der
Zeichnungen beispielsweise erlautert.
[0009] Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht,
Fig. 2 eine Draufsicht und die

Fig. 3 eine weitere Seitenansicht der vorliegenden
Erfindung.

[0010] In Fig. 1 ist der Einlal® und der Auslal} eines
Zwischenbehalters als beispielhafte Ausfihrungsform
der Erfindung bezeichnet. Die AuRenkonturen des Be-
halters sind so ausgestaltet, daR der Zwischenbehalter
eng in den Raum paft, den die Sitzverkleidung einer
Toilette und andere dort vorhandene Aggregate zulaft.
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1. Zwischenbehalter fur Vakuumtoiletten, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behalter in seiner Aul3ener-
streckung durch die AuBRenwandung des sich unter %
dem Sitz der Toilette befindlichen Gehauses und
die im Innern des Gehauses angeordneten Aggre-
gate umgrenzt ist und durch ein Rotationsverfahren
aus Kunststoff, vorzugsweise Polyathylen, herge-
stellt ist. 10
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