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DESCRIPCION

Dispositivo para el manejo del tablero superior
movil portador del punzén en una prensa plegadora.

El objeto de la presente invencién es un dispositi-
vo para el manejo del tablero superior mévil portador
del punzoén en una prensa plegadora.

Como es conocido, las prensas plegadoras tienen
una estructura que estd compuesta principalmente de
una mesa o tablero inferior sobre la que se apoyan
herramientas (matriz de plegado) y un tablero supe-
rior que lleva incorporado los punzones para llevar a
cabo el plegado de la chapa colocada en la matriz de
plegado.

El tablero superior es mévil por accionadores de
empuje que consisten en dos cilindros hidraulicos
controlados por una unidad hidrdulica (ver por ejem-
plo la Patente US-B- 6 240 758, fig. 11).

Los accionadores de empuje deben llevar a cabo
un recorrido de aproximacién de los dos tableros a
gran velocidad con el objetivo de reducir al minimo
el tiempo que se necesita para la aproximacion.

En las prensas plegadoras que se encuentran ac-
tualmente en el mercado con accionadores hidrdulicos
compuestos de dos cilindros, la fase de aproximacién
rdpida aprovecha la fuerza de gravedad con el obje-
tivo de que el tablero superior descienda; durante la
operacion de prensado, la velocidad lenta es realizada
por una medida del caudal de dimensién y presion de
forma adecuada de la bomba hidrdulica unitaria.

El sistema manual del tipo hidrdulico tiene varios
inconvenientes, entre los cuales se encuentran:

- debido al efecto de la friccién interna de
los cilindros de empuje, el descenso libre
del tablero superior ocurre con aceleracio-
nes muy bajas, con una consecuente pérdi-
da de tiempo;

- EI sistema hidrdulico suministra para el
uso de grandes cantidades de aceite con
grandes cargas para los usuarios que hacen
uso de éste por lo que se refiere al mante-
nimiento, la instalacién y disposicion del
aceite gastado.

El objeto de la presente invencion elimina comple-
tamente todos los inconvenientes debido al uso de un
sistema hidraulico por medio de la realizacién de un
dispositivo manual del tablero superior de tipo elec-
tromecdnico.

Este objetivo es alcanzado por medio del disposi-
tivo de la presente invencidn, de acuerdo con las solu-
ciones alternativas de las reivindicaciones 1 y 2.

Las caracteristicas de la presente invencién serdn
mejor sefialadas a través de la siguiente descripcidn
de una forma de realizacion preferida que se mues-
tra de un modo ilustrativo no limitativo en los dibujos
relativos, en donde:

- La Figura 1 muestra de forma esquematica la
prensa de plegado en una vista en elevacién frontal;

- Las Figuras 2 y 2A muestran la prensa y su de-
talle relativo con el dispositivo manual en su punto
muerto superior en la fase préxima al inicio;

- Las Figuras 3 y 3A representan la prensa y su
relativo detalle en el punto de cambio de la velocidad
durante la fase de comienzo del prensado;

- Las Figuras 4 y 4A representan la prensa y su re-
lativo detalle en el punto de terminacién del prensado
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y al comienzo de la fase de retorno al punto muerto
superior.

Haciendo referencia a la Figura 1, el ntimero 1 se-
fiala un tablero inferior de una prensa de plegado de-
signada como un todo por el niimero 2.

El tablero inferior tiene una matriz de plegado 3 en
la cual se apoya una chapa de metal para ser doblada.

El nimero 4 designa un tablero superior que pue-
de ser trasladable en sentido vertical a lo largo de pos-
tes conductores 5 con el objetivo de ir desde un punto
muerto superior hasta un punto muerto inferior y vi-
ceversa.

La herramienta o punzén 6, adaptado para prensar
sobre la chapa préxima a la matriz de plegado abierta
para llevar a cabo el plegado, es ensamblado sobre el
tablero superior.

El niimero 7 sefala dos dispositivos perfectamente
idénticos para mover el tablero superior.

Cada uno de dichos dispositivos estd provisto de
una barra roscada 8 que puede ser rotada por un mo-
tor de relacidn eléctrico, no mostrado.

Un espiral 9, adaptado para trasladarse a lo largo
de la barra roscada cuando esta dltima es rotada, es
insertado en la barra roscada.

La barra roscada rota libremente con respecto al
perno en forma de U 15 articulado al tablero superior
en una posicién central 16 con respecto a las barras
de guiado.

La barra roscada es una varilla articulada al table-
ro superior a lo largo de la cual medios de desplaza-
miento de una palanca principal 10 pueden deslizarse.

El brazo conductor 10a de la palanca principal 10,
articulado en 11 préximo al eje de los postes conduc-
tores 5, estd articulado al espiral.

Una manivela 12 estd articulada al brazo de resis-
tencia 10b de la palanca principal 10, dicha manivela
12 estd provista de una excéntrica 13 a la cual una
barra de conexion 14 esta articulada, dicha barra de
conexion transformando el movimiento rotatorio de la
manivela en un movimiento de traslacién rectilineo y
transmitiendo este tltimo al tablero superior del modo
que sera descrito a continuacién haciendo referencia
alas figuras 2, 2A, 3, 3A, 4 y 4A.

En relacién a las figuras 2 y 2A, el tablero supe-
rior estd en el punto muerto superior en la posicién de
inicio de la fase de aproximacién rapida.

A través de la rotacion de la barra roscada, el ta-
blero superior de la prensa de plegado llevard a ca-
bo la etapa de descenso rdpido, dicho descenso esta-
rd controlado por una barra roscada y por el sistema
manivela - barra de conexion, hasta que la barra de
conexion es llevada a una posicién substancialmente
vertical axial con las columnas ascendentes conducto-
ras. Durante esta fase de descenso rapido, la palanca
principal no estd sujeta a rotaciones, sino a una tras-
lacién simple vertical mediante el movimiento sola-
mente de su punto de rotacién, tal como se muestra
en las figuras 3 y 3A.

La fase de prensado comienzo entonces a través de
la accién de la palanca principal que reduce altamente
la velocidad de descenso del tablero, incrementando
altamente la fuerza de empuje.

Como se puede observar, los dos brazos de palan-
ca principales estdn en una proporcioén de aproxima-
damente 8 - 10 de forma que una multiplicacién del
empuje de esta proporcion en el tablero serd obtenida.

Una ventaja adicional de la presente invencién es
que las dos barras roscadas presionan directamente
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sobre el tablero superior en una posicién substancial-
mente central, reduciendo de ese modo la flexion del
tablero, durante la fase de prensado.

Ademds, ya que estin provistos dos sistemas me-
cénicos diferentes para los movimientos de los dos ta-
bleros (los rapidos y los lentos) desde el punto de vista
de seguridad de la maquina, pueden ser suministradas
barreras Opticas activas para la velocidad de aproxi-
macioén alta y la falta de proteccién a la velocidad de
prensado lenta.

La barra roscada con espiral puede ser reemplaza-
da por otros medios de traslacion del brazo de resis-
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tencia de la palanca principal, tal como por ejemplo,
un elemento de desplazamiento que se desliza a lo lar-
go de un soporte.

De acuerdo a una variacién de una posible forma
de realizacion, no mostrada, la excéntrica puede ser
reemplazada por una varilla articulada por un lado a
la barra de conexion y por el otro lado a la manivela,
como se determina en la reivindicacion 2.

Obviamente, la relacién entre el brazo conductor
de la palanca principal y el brazo de resistencia puede
cambiar en dependencia del empuje que tiene que ser
ejercido sobre el tablero superior.



5 ES 2265612 T3 6

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para el movimiento del tablero su-
perior mévil portador del punzén en una prensa plega-
dora y deslizable a lo largo de dos postes conductores
(5), dicho dispositivo consta para cada poste conduc-
tor de:

una palanca principal (10) articulada préxima al
eje vertical de sus respectivos postes conductores y
cuyo brazo conductor (10a) esta articulado a medios
(9) trasladando a lo largo de una varilla (8) articulada
al tablero superior;

una manivela (12) articulada, a través de una ex-
céntrica (13), a una barra de conexién (14) adaptada
para transmitir el movimiento de traslacion rectilineo
al tablero superior, dicha manivela siendo rotada por
el brazo de resistencia (10b) de la palanca principal
(10).

2. Dispositivo para el movimiento del tablero su-
perior mévil portador del punzén en una prensa plega-
dora y deslizable a lo largo de dos postes conductores
(5), dicho dispositivo consta para cada poste conduc-
tor de:

una palanca principal (10) articulada préxima al
eje vertical de sus respectivos postes conductores y
cuyo brazo conductor (10a) estd articulado a medios
(9) trasladando a lo largo de una varilla (8) articulada
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al tablero superior;

una manivela (12) articulada, a través de una va-
rilla de conexién de acoplamiento, a la barra de co-
nexion (14), por lo cual dicha varilla de conexioén de
acoplamiento estd articulada por un lado a la barra de
conexion (14) y por el otro lado a la manivela (12),
por lo cual dicha barra de conexién (14) estd adapta-
da para transmitir el movimiento de traslacién recti-
lineo al tablero superior, dicha manivela (12) siendo
rotada por el brazo de resistencia (10b) de la palanca
principal (10).

3. Dispositivo segtin la reivindicaciones 1 6 2 ca-
racterizado por el hecho que los medios de traslacién
es compuestos de un espiral (9) que se desliza a lo
largo de una barra roscada (8) rotada por un motor de
relacién.

4. Dispositivo segun la reivindicaciones 1 6 2 ca-
racterizado por el hecho que las dos barras roscadas
estdn colocadas substancialmente en un drea central
del tablero con respecto a los postes conductores del
tablero con el objetivo de reducir la flexion del tablero
durante el proceso de prensado.

5. Dispositivo segtin la reivindicaciones 1 6 2 ca-
racterizado por el hecho que la relacién entre el bra-
zo conductor de la palanca principal y el brazo de re-
sistencia de la palanca principal es de entre 8 a 10.
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