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Sposéb wykonywania ferrytowej glowicy wizyjnej z mala szczeling robocza

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania ferrytowej gtowicy wizyjnej z mata
szczeling robocza. Wynalazek dotyczy gtowic wizyjnych z rdzeniem z ferrytéw magnetycznie miekkich o duzej
gestosci i matej porowatosci stosowanych w wideomagnetofonach. ‘

Stan techniki. W wideomagnetofonach szpulowych i kasetowych ferrytowe gtowice wizyjne maja szczeliny
robocze o dtugosci 0,5 do 1 um. Szczeliny te wypetnione s3 materiatem niemagnetycznym w postaci na
przyktad specjalnego lutowania szklanego, ktére spetnia role lepiszcza +3aczacego potéwki rdzenia.

W gtowicach magnetycznych z rdzeniem ferrytowym w celu otrzymania szczelin roboczych o dtugosci od
2_ do 15 um miedzy dwie odpowiednio przygotowane i wypolerowane potéwki rdzenia ferrytowego umieszcza
si¢ element dystansujacy o grubosci réwnej wymaganej dfugosci szczeliny roboczej. Jako element dystansujacy
stosowana jest na ogé+ folia na przyktad folia z miedzi berylowe;j.

W odpowiednio scisnigte rdzenie ferrytowe wraz z elementem dystansujagcym umieszcza sie lutowie szklane
Podgrzewajac w piecu do temperatury okoto 750°C. Roztopione szkto wypetnia przestrzeri miedzy rdzeniami,
okreslong gruboscia elementu dystansujacego. Nastepnie gtowice poddaje sie obrébce mechanicznej. )

"W przypadku gtowic wizyjnych wymagana jest dtugos¢ szczelin roboczych od 0,6 do 1 um. Sposéb
Otrzymywania tak matych szczelin metodq opisang powyzej jest niemozliwy poniewaz nie produkuje sie folii
0 grubosci mniejszej niz 1,5 um, ktéra stanowi element dystansujacy. Szczeliny robocze o dtugosci od 0,5 do
1 um uzyskuje sig stosujac zamiast elementu dystansujacego w postaci folii, warstwy na przyktad krzemu, ktéra
Napyla sig prézniowe na odpowiednio przygotowane rdzenie ferrytowe..

Uzyskanie szczeliny metoda napylania warstwy dystansujacej jest bardzo skomplikowane, dtugotrwajace
oraz kosztowne. Poza tym uzyskanie szczelin roboczych o okreslonych wymiarach wyZzej opisanym sposobem jest
bardzo trudne poniewaz uzyskane szczeliny posiadaja duZe tolerancje dochodzace do okoto 3 um, powodujac
znaczne odpady produkcyjne.

Istota wynalazku. Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych wad przez opracowanie prostego
sposobu wykonywania szczelin roboczych o bardzo matych dtugosciach w ferrytowych gtowicach wizyjnych,
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Sposéb wykonywania gtowic wedfug wynalazku polega nza szlifowaniu ferrytowych ptytek o odpowied-
nich wymiarach a nastepnie umieszczeniu miedzy tymi ptytkami elementu dystansujacego i wypetfnieniu
lutowiem szklanym. Ptytki ferrytowe sktada sie tak, Ze oszlifowane ptaszczyzny tworzq kat ostry, ktérego
rozwarto$é okreslona jest gruboscia elementu dystansujacego, za$ jego wierzchotek stanowia krawedzie styku
ptytek, przy czym co najmniej w jednej z ptytek wykonuje sie réwnolegty do krawedzi styku kanatek, ktérego
boczna $cianka od strony szczeliny roboczej tworzy kat ostry zsymetralng ptaszczyzng ztozenia ptytek.
Szczeline robocza dobiera sie w odlegtosci od miejsca styku ptytek ferrytowych réwnej iloczynowi Zadanej
dtugosci szczeliny i stosunku dtugosci ptytek ferrytowych do grubosci elementu dystansujgcego.

Sposéb wedtug wynalazku jest technologicznie prosty i pozwala na wykonanie gtowic wizyjnych z bardzo
matgq szczeling robocza i duzg doktadnoscia. 7

Przyktad wykonania. Gtowica wykonana sposobem wedtug wynalazku jest przedstawiona w przyktadzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok z boku ptytek ze szczeling roboczg od strony miejsca
styku krawedzi ptytek, fig. 2 widok z boku ptytek ze szczeling robocza od strony elementu dystansujgcego.

Miedzy ptytkami ferrytowymi 1, 2 usytuowanymi tak, Zze oszlifowane ptaszczyzny tych ptytek tworza kat
ostry umieszczony jest element dystansujacy 6, ktérego grubosé d okreéla rozwartosé kata, za$ wierzchotek kata
stanowia krawedzie ptytek, W ptytce 1 wykonany jest réwnolegty do krawedzi styku ptytek 1, 2 kanatek 3,
ktérego boczna $cianka 4 od strony szczeliny roboczej 7 tworzy kat ostry z symetralng ptaszczyzn ztozenia,
Szczelina robocza 7 usytuowana jest w odlegtosci x od miejsca styku ptytek ferrytowych 1, 2 réwnej iloczynowi
2adanej dtugosci g szczeliny roboczej 7 i stosunku dtugosci 1 ptytek ferrytowych 1 i 2 do grubosci d elementu
dystansujgcego 6. Przestrzeri miedzy ptytkami 1 i 2 wypetniona jest lutowiem szklanym 5.

Sposéb wedtug wynalazku jest nastepujacy: ferrytowe ptytki 1, 2 otrzymuje sie przez cigcie blokéw lub
pastylek wykonanych ze specjalnego ferrytu gestego za pomoca pit diamentowych. W ptytce 1 wykonuje sie
éciernicq diamentowa, réwnolegty do krawedzi styku ptytek kanatek 3, ktérego boczna $Scianka 4 od strony
szczeliny roboczej 7 tworzy kat ostry z symetralng ptaszczyzn ztozenia. W celu uzyskania 2adanej dtugosci g
szczeliny roboczej dobiera si¢ wymiary ptytek ferrytowych 1 i 2 oraz grubosé d elementu dystansujacego 6. Po
otrzymaniu ptytek o odpowiednich wymiarach powierzchnie przewidziane do ztoZenia poddaje si¢ procesowi
szlifowania ipolerowania a nastepnie miedzy ptytki ferrytowe 1, 2 umieszcza si¢ element dystansujacy 6
i wypetnia przestrzern miedzy ptytkami lutowiem szklanym 5, podgrzewajac w piecu do temperatury okoto
750°C. Szczeline robocza 7 dobiera sie¢ w odlegtosci x od miejsca styku ptytek ferrytowych 1 i2 réwnej
iloczynowi Zadanej dfugosci g szczeliny roboczej 7 i stosunku dtugosci 1 ptytek ferrytowych 1 i 2 do grubosci d
elementu dystansujacego 6. Nastepnie wycina si¢ gtowice w zalezno$ci od usytuowania szczeliny roboczej 7
wzgledem elementu dystansujacego 6. -

ZastrzeZenie patentowe

Sposéb wykonywania ferrytowej gtowicy wizyjnej z mata szczeling roboczgq polegajacy na szlifowaniu
ferrytowych ptytek o odpowiednich wymiarach a nastepnie umieszczeniu elementu dystansujgcego miedzy tymi
ptytkami i wypetnieniu lutowiem szklanym, znamienny tym, e oszlifowane ptytki ferrytowe (1, 2)
sktada sie tak, ze oszlifowane ptaszczyzny twotzg kat ostry, ktérego rozwarto$¢ okreslona jest gruboscia (d)
elementu dystansujacego (6), za$ jego wierzchotek stanowig krawedzie ktyku ptytek (1, 2), przy czym co
najmniej w jednej z tych ptytek wykonuje si¢ réwnolegty do krawedzi styku kanatek (3), ktérego boczna
Scignka (4) od strony szczeliny roboczej tworzy kat ostry z symetralng ptaszczyzn ztozenia, za$ szczeling
roboczg (7) dobiera si¢ w odlegtosci (x) od miejsca styku ptytek ferrytowych (1, 2) réwnej iloczynowi Zadanej
dtugosci (g) szczeliny roboczej (7) i stosunku dtugosci (1) ptytek ferrytowych (1, 2) do grubosci (d) elementu
dystansujacego (6).
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