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Spos6b i urzadzenie do przeprowadzania zabiegéw metalurglcznych
w kadzi

Przedmiotem wynalazku jest\ sposob i urzadzenie do przeprowadzania zabiegdw metalurgicznych w kadzi
zwtaszcza dla otrzymywania ciektego metalu na odlewy o wymaganych wtasciwosciach. ' ‘

Znany jest sposOb przeprowadzania zabiegdw metalurgicznych w kadzi przez wprowadzanie dodatkow
z jednoczesnym mieszaniem metalu (Pzt. ZSRR nr 319138), wedtug ktérego ciekty metal w kadzi miesza sie za
pomacy gtowicy z materiatu zaroodpornego, zaopatrzonej w trzypalce i umieszczonej mimo$rodowo na pionowej
osi wprowadzonej w ruch obrotowy.

Opisane rozwigzanie daje mato efektywne mieszanie metalu, wymagajace zapewnienia odpowiednio
dtugiego czasu dla réwiiomiernego wymieszania catej objetosci metalu, atakze duze straty dodatkéw,
wprowadzanych na powierzchnige metalu, a wiec narazenych na utlenianie i parowanie. Konstrukcja mechanizmu
mieszad+ta jest skomplikowana ze wzgledu na zastosowanie dwdch napgdOw: mechanizmu obrotu i mechanizmu
podnoszenia mieszadta. :

Sposob przeprowadzania zabiegdbw metalurgicznych w kadzi wedtug wynalazku polega na tym, ie czes$é
dodatkd:: metalurgicznych, potrzebnych do dokonywania zabiégbw metalurgicznych, podwiesza sie@ w postaci
porcji pod gtowica talerzowgy mieszadta mechanicznego. P \wprowadzeniu gtowicy z podwieszonymi dodatkami
na dno kadzi, porcja dodatkéw odtacza si¢ od gtowicy na skutek rozpuszczenia podtrzymujacych Ja uchwytéw
' ciektym metalu iwchodzi w reakcje z metalem, a mieszadto zostaje wprowadzone w ruch obrotowy i/lub -
poosiowy, powodujacy intensywne mieszanie catej objetosci metalu. W trakcie mieszania, przez umieszczony
w pokrywie urzadzenia zasyp dodaje sie pozostatg cze$¢ dodatkéw bezposrednio na powierzchnie metalu.
Operacje mieszania wykonuje sie do czasu catkowitego zakoriczenia reakcji metalurgicznych w kadzi.

Urzadzenie do przeprowadzania zabiegbw metalurgicznych wedtug wynalazku ma posta¢ mieszadta
mechanicznego, wyposazonego w gtowice talerzowa, umieszczona na dolnym koricu pionowego draga oslometego
tulejg ceramiczna. Gérny koniec draga potaczony. jest bezposicdnio lub poprzez -prowadnice $rubows
i sprzegto — z sitownikiem, korzystnie pneumatycznym. Prowadnica $Srubowa ma ksztatt tulei, w ktdrej Scianie
wykonane jest wyciecie o ré.wnolegtych krawedziach i ksztatcie linii srubowe] o duzym skoku, przy czym
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,wwycigciu tym prowadzony jest kotek draga, nadajac dragowi i potaczonej z nim gtowicy ruch obrotowy
i poosiowy. Drag mieszadta w czeéci nad pokrywq ma ztaczke, ztozong z dwu kotnierzy, potaczonych
naprzemian $rubami poprzez element ceramiczny w ksztatcie krazka, z otworami na $ruby, stanowiacy izolator
cieplny. Na odcinku kontaktu z metalem iwysoks temperaturg drag ostoniety jest kulkusegmentowq tulejq
ceramiczng, przy czym czgsci tulei potgczone s ze sobg spoiwem zaroodpornym.

W wariantowym rozwigzaniu urzadzenia wedtug wynalazku drag potaczony jest bezposrudnio
2 sitownikiem, dzieki czemu mieszadto pracuje ruchem poosiowym. Jest to rozwigzanie prostsze i przydatne do
zabiegbw \ kadziach bardziej smuktych. Gtowica urzadzenia pracujaca ruchem obrotowo poosiowym posiada na
swym obwodzie wystepy. zapewniajace mieszanie metalu wok6t usi pionowe]. Gtowica urzadzenia praculqca '
ruchem poosiowym wykonana jest bez tych wystepow. :

Sposob przeprowadzania zabiegdbw metalurgicznych wedtug wynalazku umozliwia dokonywanle takich
operacji, jak ujednorodnianie, zmiang sktadu chemicznego, modyfikacje czy sferoidyzacje zeliwa w dowolnym
miejscu hali. odlewni, bezposrednio w kadzi. Urzadzenie do stosowania sposobu wedtug wynalazku Zapewnia
szybkie wykonywanie wymienionych operacji bez nadmiernego spadku temperatury metalu, w sposéb zdalnie
sterowany i bezpieczny dla obstugi.

Urzadzenie wedtug wynalazku przedstawione jest W przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
pizedstawia urzadzenie w pionowym przekroju, fig. 2 wariantowe rozwigzanie urzadzenia w przekroju
pionowym, fig. 3 — gtowice talerzowa mieszadta w widoku z dotu, fig. 4 — ztgczke draga w przekroju osiowym,
natomiast fig. 5 — prowadnice $Srubowa w przekroju poziomym.

Urzadzenie wedtug wynalazku przedstawione na rysunku fig. 1 posnada mechaniczne mieszadto, ztoZone
z gtowicy talerzowej 1, draga 2 z tulejg ceramiczng 3, sprzegta 4 i sitownika 5. W czesci gérnej drag ma ztaczke
6 z elementem ceramicznym 7. Na odcinku skoku roboczego drag prowadzony jest w prowadnicy $rubowej 8,
posiadajacej wycigcie 10 wykonane wzdtuz linii Srubowej. W wycieciu przesuwa sie kotek 9 draga 2, powodujac
podczas ruchu osiowego obrot draga wok6t osi symetrii. W wariantowym wykonaniu przedstawionym na
rysunku fig. 2 mieszadto pracuje ruchem poosiowym, dlatego nie poslada elementow nadajacych gtowicy obrét
s wiec prowadnicy, sprzegta i kotka.

Pod gtowicg talerzowa 1 przed rozpoczeciem procesu podwiesza sie za pomocq uchwytdw 13 porcje
dodatkéw 12 yw postaci pakietu. Glowica talerzowa pracujaca ruchem obrotowo poosiowym posiada na swoim
obwodzie wystgpy 14. Konstrukcja wsporcza mieszadta przymocowana Jest do pancerza pokrywy 11
posiadajacej okap 17 i wytozonej od spodu wyktadzing ogniotrwata 16. Pokrywa posiada otwSr centralny, przez
ktory przechodzi drag z tulejq oraz otw6r boczny z zasypem 15, stuzacym do wprowadzania dodatkéw podczas
mieszania metalu. ‘

Zabiegi metalurgiczne w kadzi sposobem wedtug wynalazku przeprowadza sie w dowolnym miejscu hali
odlewni, w ktérym na wciagniku podwieszone jest urzadzenie do wykonywania zabiegéw. Do gtowicy talerzowe|
1 urzadzenia przymocowuje sie za pomocg uchwytéw 13 porcje dodatkdw 12, przy czym dodatki te sq w postaci
brykietu, pakietu lub umieszczone sq w koszu z siatki drucianej. Nastepnie urzadzenie naprowadza si¢ nad kad#
z ciektym mectalem iopuszcza w dot, tak by pokrywa 11 oparta sie o brzeg kadzi. Przez doprowadzenie
sprezonego powietrza nad tiok sitownika 5 powoduje sie zanurzenie gtowicy w ciektym metalu. W dolnym
potozeniu, nad dnem kadzi gtowica zatrzvmuje sie, za$ podwieszone dodatki wchodzg w reakcje metalurgiczng
z metalem w kadzi.

Uchwyty 13 ulegaja w tym czasie rozpuszczeniu w goracym metalu, dlatego powinny byé wykonane
z odpowiedniego materiatu np. z drutu aluminiowego, miedzianego lub stalowego. Po zakoriczeniu pierwsze]
czeséci operacji wprawia sie mieszadto w ruch przez sterowanie doptywu spre2onego powietrza doprowadzanego
na przemian nad i pod ttok sitowr.ika. W praktyce realizuje sie to za pomoca uktadu nawrotnego, powodujacego
przetaczenie doptywu powietrza przez system zaworOw, przez co sitownik pracuje ruchem oscylujacym
pomiedzy gérnym i dolnym potozeniem t}oka.

W rozwigzaniu urzadzenia zawierajacym prowadnice $rubowg 8, sprzegto 4 ikotek 9 ruch poosiowy
ttoczyska sitfownika zamie‘niany jest. na ruch obrotowo poosiowy, w zwigzku z czym wystepy 14 gtowicy
talerzowej 1 przemieszczajg sie wzdtuz linii $n: howej, za$ mieszanie metalu odbywa'sie w ptaszczyZnie pionows]
i poziomej. W wersyjnym wykonaniu urzadzenia przedstawionym na rysunku fig. 2 drag 2 potgczony jest
z sitownikiem poprzez ztaczke 6 i przemieszcza sie ruchem poosiowym.

Poriczas mieszania metalu przez zasyp 15 w pokrywie dodaje si¢ pozostata, iloSciowo i Jekosciowo
uwarunkowana rodzajem procesu ilo$¢é dodatkéw. Dodatki te zostajq wciagnigte do kqpieli podczas ruchu metalu
iwchodza w reakcje ‘metalurgiczng z metalem, Po zakoriczeniu reakcji metalurglcznej i.wymieszaniu catej
objetosci metalu zatrzymuje si¢ mieszadto w gérnvm potozeniu gtowicy, podnosl urzgdzenie ponad kadZ
i rzekazuje kadz z metalem na stanowisko zalewania. Dla unikniecia niebezpiecznych dla obstugi wypryskéw
metalu na boki, pokrywa urzadzenia posiada okap, ostaniajacy i przechwytujacy ewentualne wypryski.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb przeprowadzania zabiegdbw metalurgicznych w kadzi przez wprowadzanie dodatkéw
i mechaniczne mieszanie ciektego mutalu w nieruchomej kadzi, znamienny tym, %e cze$é¢ dodatkéw
metalurgicznych potrzebnych do przeprowadzenia zabiegu podwiesza si@ Jako porcje pod gtowicq tarczowq
mieszadta mechanicznego i opuszcza sie glowice na dno kadzi, przetrzymujacc tam przez czas wymagany
rodzajem procesu, a nastepnie wprawia sie gtowice wiruch obrotowy i/lub poosiowy mieszajgc intensywnie
metal, a pozostalg cze$¢ dodatkéw wprowadza sie bezposrednio na powierzchnie metalu, kontynuujac proces
mieszania do catkowitego zakoriczenia reakcji metalurgicznych w kadzi. ‘

2. Urzadzenie do przeprowadzania zabiegdbw metalurgicznych w kadzi majace postaé mieszadta
mechanicznego z pokrywa, znamienne tym, ze posiada gtowice talerzowq (1) potaczong roztgcznie
2 dolnym koricem draga (2), umieszczonego wewnatrz tulei ceramiczne] (3), za$ drugi koniec draga potgczony
jest bezposrednio, lub poprzez prowadnice S$rubowa (8) isprzegto (4) zsitownikiem (5), korzystnie
pneumatycznym. ’

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, 2e drgg (2) posiada ztaczkg (6), zawierajgca
izolator cieplny w postaci elementu ceramicznego (7) potjczonego $rubami naprzemian z kotnierzem gérnym
i kotnierzem dolnym z43czki. - :

4, Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, Ze tuleja ceramiczna (3) sktada sig z kilku
segmentdw potaczonych znanym spoiwem zaroodpornym.

5. Urzadzenie wedtug zastrz, 2, znamienne tym, Ze prowadnica érubowa (8) wykonana Jako tuleja
o $rednicy wewnetrznej nieco wieksze] od s$rednicy draga, ma w $cianie wyciecie (10) o réwnolsegtych
krawedziach i ksztatcie linii Srubowej o duzym skoku, w ktérym to wycieciu przesuwa sie kotek (9) potgczony
2z dragiem (2). .

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 5, znamienne tym, 2e gtowica talerzowa ma na swym obwodzie

wystepy (14).
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