\

- CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

(19)

POPIS VYNALEZU
K AUTORSKEMU OSVEDCENI

>

1205347

(11) (B1)

(2
(21) [PV 121—-78)

ORAD PRO VYNALEZY
A OBJEVY

2} P¥ihlaSeno 05 01 78

(40) Zvefejnéno 29 08 80
(45) Vydéno 30 03 84

(51) Int. CL3
F 27 B 21/06

(75)
Autor vynéalezu

TUMA JIRI ing. CSc., Stramberk,

' PROUZA MIROSLAV doc. ing. CSc., Ostrava,
, DRABINA JOSEF ing. CSc., Vratimov
a CHLEBEK LUBOMIR ing., Ostrava

(54)

1

Vynélez se tyka zplisobu Fizeni dodavky
tepla spékané vsédzce ze’ smési prachovych
rud, paliva, pifsad vratného podilu, na kte-
ré se vyrdbi aglomerdt spalovdanim plynu
nad vrstvou vsdzky na spékacim pésu. _

Spalovanim plynu nad povrchem vséazky
vznikaji spaliny, jejichZ prostfednictvim je
spékané vrstvé doddvéno teplo pro iniciaci
procesu spékani ohfdtim povrchové vrstvy

'vsdzky ur¢ité tlouStky na uréitou teplotu,

kterd umoZni- pokraovani pfesunu tohoto
pédsma vysokych teplot za soutasného slino-
vani Castic' do niZ8ich vrstev prosavanim
studeného vzduchu. Po iniciaci procesu spé-
kéni miiZe byt vsdzce dodavédno teplo navic
k dostatetnému ohfevu spékané vrstvy, s ci-
lem nahradit pevné palivo rozptylené ve
vsdzce nebo piiznivé teplotn& ovlivnit tepel-
né podminky spékéani jednotlivych hor1zon~
th po vySce vrstvy vsazky.

Stavajici zplisob Fizeni rovnovahy’dodav-
ky tepla plynem spékané vrstvd a spotfeby
tepla k iniciaci procesu spékdni nebo k do-
datet. ohFevu podle teploty povrchu ohFaté
vsdzky nebo teploty spalin z ho¥dkfi mé své

nevyhody. Teplota spalin nebo povrchu vsiz-
ky se zvétSuje p¥i nadbytku tepla ze spalo-
vani plyhu a zmen3uje se p¥i medostatku. .
tepla. Nevyhodou tohoto zplisobu ¥izeni je-
-ZpoZdéni zmé&n teploty, které jsou zpisobeny
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nerovnovdhou mezi pFikonem a spotiebou
tepla, protoZe systém zapalovaci a piitdpéci
hlavy ma tepelnou setrvaénost. To vyvoldva -
I zpoZdéné prizplsobeni doddvky spékané
vrstvé ‘a tim i nerovnomérnost vysledné ja-
kosti aglomeratus. !
Tyto nedostatky odstraiuje zpusob ¥izeni

- dodavky tepla spékané vsdzce podle vynéle-

zu pfi vyrob& aglomerdtu na spékacim péa-
su, jehoZ ‘podstata spo€iva v tom, Ze se re-
guluje jak celkovy tepelny vykon zapalova-
ci sekce, tak i celkovy tepelny vykon sekce
hotakid dodate¢ného ohfevu, Gm&rng k rych- |
losti pohybu spékaciho pasu, pii.danych. -
koeficientech tmérnosti, které se koriguji
podle vyhfevnosti plynu, pr‘iéemi rychlost
pohybu ‘spékaciho ‘pdsu se zmen3uje, kdyZ

.je spalin z ho¥akd vice neZ je nasévéno do

nah¥ivané vrstvy. vsazky .
Navrhovany zpisob Fizeni mé tyto vyho—

dy: v

Pfednosti navrhovaného zptsobu Fizent je

stabilizace -doddvky tepla povrchu vrstvy

vsazky.- Stabilni doddvka tepla ma za 1udi-
nek zrovnomérn&ni kvality povrchové vrst-
vy a rovnom&rné&jsi prib&h spékani vsdzky
ve spodnich &astech vrstvy. Tento -zplisob
Fizeni doddvky tepla spékané vrstvd je pod-
statné odoln&j$i proti plisobeni ob]e:ktlvné’
existujicich porichovych Vllvﬁ
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Ke spefeni daného mnoZstvi vsdzky je tfe-
ba prosat vrstvou konstantni objem spalin.
Objektivng existujici odchylky v propustnos-
ti vsdzky vyvoldvaji zmé&ny rychlosti pohybu
spékaciho péasu, protoZe reguldtor synchro-

nizace postupu pésma .vysokyth teplot vrst--

vou a rychlosti pohybu pédsu p¥Fizplisobuje
rychlost pésu tak, aby pdsmo vysokych tep-
lot dospélo k ro$tu pésu v poZadovaném mis-
t& na konci pésu.

KdyZ je mnoZstvi produkovanych spalin.

mensi neZ mtZe byt prosato pri daném pod-

, tlaky pod rostem spékaciho pésu vrstvou

vsdzky, pak.tepelny prikon hofdk je na-
stavovdn tmérng rychlosti pohybu spékaci-

ho pésu. Vlivem poruchy propustrnosti vrst- .

vy vsédzky v oblasti zapalovacich a pFit4psé-
cich ho#dkl mfiZe nastat situace, kdy spali-
ny produkované hofdky nemohou byt nasé-
ty do spékané vrstvy a unikaji neuZite&né&
mimo vrstvu. Tento stav miZe byt indikovan
m&Fenim pretlaku spalin’v prostoru hofaki
nebo teplotou spalin méFenou v mists, kde
mohou spaliny z prostoru hofédkf, unikat.
V tomto piipadé je tepeln§ vykon hordkl
snif%en aZ do hranice, kdy nastane rovnova-

ha mnoZstvi produkovanych a odsavanych

spalin, zjiSftovand vySe uvedenymi zpfsoby.
RovnovaZnému teupelnemu vykonu je pFizpd-
sobena rychlost pasu tak, aby byla zachové-
na mira mezi sniZenym tepelnym vykonem
hotdkit a rychlosti pohybu spékaciho pésu.
Prestanou-li spaliny z pod zapalovaci hlavy
unikat, coZ lze zjistit méfenim teploty nebo
pretlaku v uvedenych mistech, je tepelny
" vykon ho¥dkd zvySen ria hodnotu odpovida-
jict rychlosti pehybu spékaciho pésu, kterd
je urfena regulatorem synchronizace pohy-
bu pésu s postupem pdsma vysokych teplot
ve vrstvé vsézky. JestliZe porucha propust-
nosti vsézky trvéd déle neZ je doba spékéni,
reguldtor rychlosti pehybu spékaciho pésu
sniZ! poZadovanou velikost této rychlosti pod
hodnotu odpovidajici rovnovdze mezi produ-
kovanymi a odsdvanymi spalinami z hofdkd
a opravené rychlosti je p¥izplsoben i tepel-
ny vykon hofdkfi. Plyne to ze skutefnosti,
podle které dané mnoZstvi vsazky se spede
prosatim uréitého objemu spalin z pod ro-
_tu spékaciho pésu. Tepelny vykon hofdkd je

zdvisly pFimo Gmérné na soufinu mnoZstvi -

spalovaného plynu a . na vyhfevnosti plynu
pii regulovani vhodného poméru mezi mno%-

Pfedmét

Zplisob Fizeni dodévky tepla spékané
vsdzcé pii vyrob# aglomerdtu na spékacim
péasu, vyznateny tim, %e se reguluje jak cel-
kovy tepelny vykon spalovaci sekce, tak i
sekce hordkd dodateného ohfevu umérné
k rychlosti pohybu spékaciho pasu pfi da-
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stvim plynu a vzduchu do hofdkd, zajistu-
jicim Uplné spalovéni plynu. .

Vyhrevnost plynu lze urCovat kontinudlng
kalorimetrem nebo analyzou periodicky ode~
biranych vzorkd plynu. V¥hodné je regulace
vyhFevnosti plynu na konstantni hodnotu.
dal3im dopliikovym systémem.

Iniciace procesu spékédni se zajisti teplem.
o velikosti 65 aZ 75 MJm-2 zapalované vséz-
ky, ziskanym z plynu o vyhfevnosti 12 aZ

‘16 MJm-3. Délka useku hofé&kl pro iniciaci

procesu spékdni se voli tak, aby doba pii-
sobeni spalin na vsdzku byla asi 1 minuta.
Teplo dodavané vsézce spalovdnim plynu
plfesahujici vySe uvedené meze, pFedstavuje
dodatetny ohfev a jeho velikost je urfena.
systémem . fizen! jakosti- vyrdb&ného -aglo-
mer4tu.

Déle je uveden Jeden Z mozn{rch ‘kon--.
krétnich p¥ikladit podle zpiisobu Fizeni do-
davky tepla spékané vsdzce dle vynélezu.
Iniciace procesu spékdni se zajisti teplem.
o velikosti 65 aZ 75 M]/m? zapalované vsdz-
ky. Teplo se ziskd spalovédnim plynu o v§-
h¥evnosti 12 aZ 16 M]/m3. Délka dseku ho- .
Fakd pro iniciaci procesu spékédni se voll
tak, aby doba pfisobeni spalin na vsdzku
byla asi 1 minutu. Koeficient pfebytku vzdu-

.chu pro spalovén{ plynu je 1,1. Napfiklad.

pro priim&rné teplo 70 MJ/m? k iniciaci pro-
cesu spékéni je tepelny vykon zapalovacich.
hofakti v M]/s ‘urfen néasobenim rychlosti -
spékaciho pasu v m/s koeficientem, ktery je
dén soufinem konstanty 70 MJ/m? a 3iFky
spékaciho pdsu. PoZadovany priitok plynu v
m3/s je urden podilem poZadovaného tepel--
ného vykonu.v MJ]/s a vyhFevnosti plynu v
MJ/m3. Teplo presahujici mez 75 MJ/m? je
spotfebovdno k dodatefnému ohFevu. Jeho
velikost .je  promé&nlivd podle poZadované
kvality .povrchu vsédzky, horni mez je v3ak.
200 M]/m?2. Tepelny vykon pfisluinych ho¥d-
ki je urden stejnym postupem jako pro ini-
ciaci procesu spékéni. Koeficient prebytku.
vzduchu je v rozmezi 1,3 aZ 1,7. .

Popsany zpiisob rlzelni 1ze reahzovat bézZ--
m]m1 analogovym1 nebo ‘&slicovymi regulad-
nimi prostfedky. Koeficienty Gmérnosti me-
zi rychlosti spékaciho pésu a tepelnymi vy-
kony hofékdt pro iniciaci procesu spékéni
a pro dodateény ohf¥ev plynou z v§se uvede-
nych &iselnych ddajd a rozmérd spékaciho
pésu.

vynédlezu

ném koeficientu dmeérnosti, pfi€emZ ve sta--
vu kdy spaliny unikaji z prostoru ho¥gkd. .
do okoli spékaciho pédsu se rychilost pohybu
pédsu zmendl 1id hodnotu, pifi které mnoZstvi’
spalin ‘produkovanych hofdky odpovida.
mroZstvi spalin nasatych vrstvou vsazky.

Cena: 2,40 Kés
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