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Wynalazek dotyczy elektrycznej lampy wy-
tadowczej, w ktorej uklad elektrod jest utrzy-
mywany w odpowiedniej odlegloSci od Dbanki
lampy za pomocg co najmniej jednego naizadu
podtrzymujacego, wykonanego z miki.

Przy stosowaniu tego rodzaju narzadéw pod-
trzymujacych zachodzi czesto ta niedogodnoéé,
ze z powodu roéznic wewnetrznej Srednicy banki
lamp tego samego typu nacisk narzadéw pod-
trzymujacych na banke w tych lampach jest
rézny. W przypadku lekkiego nacisku nie mozna
uzyskaé odpowiedniego podtrzymania ukladu elek-
trod, a w przypadku.silnego nacisku narzad pod-
trzymujacy moze by¢ latwo uszkodzony lub ze
wzgledu na silne tarcie miki o banke moze powo-
dowaé niedogodno$ci przy laczeniu dna lampy z
banka, szczegdlnie jezeli czynno$§é ta jest doko-

nywana z zastosowaniem przytapiania, wtedy
bowiem nalezy silnie docisngé banke do dna
lampy. W celu usunigcia wyzej wymienionych
wad prébowano stosowaé narzad podtrzymujacy
roznych ksztaltéw i konstrukeji, czyniac go do-
statecznie odpornym na zginanie np. przez zao-
patrzenie w glebokie wecigcia, jezyczki lub wy-
stajace uszka.

W ten sposob osiagnieto pozyteczne rezultaty
w lampach o duzych wymiarach, chociaz narzady

‘podtrzymujace wspomnianego rodzaju maja te

wade, ze wytwarzanie ich wymaga zastosowania
skomplikowanych narzedzi. Czesto wiec rezygno-
wano z ‘duzej odporno$ei na zginanie, co pozwa-
lalo na zastosowanie narzadu podtrzymujacego o
bardziej prostym ksztalcie.



Wspomniana poprzednio wada urasta w przy-
padku lamp o malych wymiarach, w ktérych nie
™a miejsca na umieszczenie narzadéw podirzy-
mujacych o specjalnej konstrukeji, a dopuszezalne
réznice w wymiarach bafki lamp tego samego
typu sa procentowo wigksze. W celu osiagniecia
najlepszych rezultatéw stosuje sie obecnie narza-
dy podtrzymujace, wykonane z miki, zZaopatrzone
w krétkie, np. tréjkatne wystepy. Podeczas czyn-
nosSci wprowadzania ukladu elektrod do banki
lampy, wystepy te zostaja odchylone od swego
potozenia. W przypadku zastosowania sztywnej
miki, narzad podtrzymujacy przy duzym odchy-
leniu moze si¢ ztamaé np. w miejscu otwordw,
stuzacych do odpowiedniego rozmieszczenia pre-
téw wsporezych elektrod. Jezeli banka jest za sze-
roka, to wystepy pozostaja w zasadzie proste
i nie wywieraja zadnego nacisku na $cianke.
Wéwezas wszelkiego rodzaju wstrzasy powoduja
drgania mechaniczne ukltadu elektrod, wobec cze-
go kofice wystepow narzadu podtrzymujacego ude-
rzajac o bafike lampy sa narazone na odtamanie.
Moze wiec nastapié zwigkszenie odleglosci miedzy
banka i koficami narzadu podtrzymujacego, a tym
samym szybkie jego zniszczenie.

Wspomniane wady wynikaja przede wszyst-
kim z faktu, ze we wszystkich, znanych konstruk-
.cjach elektrycznych lamp wyladowczych nie moz-
na kontrolowaé wygiecia wystepéw lub nawet
calego narzadu podtrzymujacego podczas wpro-
wadzania ukladu banki lampy. W elektrycznej
lampie wyladowczej wedlug wynalazku, zawiera-
jacej uklad elektrod, utrzymywany za pomoca
co najmniej jednego narzadu podtrzymujacego,

czeSci tego narzadu, dotykajace Scianki lampy, sa’

zgiete i naprezone w ten sposéb, ze mika tych
czeSci zostaje rozezepiona na warstwy. W ten
sposéb uzyskuje sie pewno§é, ze czeSci te opieraja
sie o $cianke lampy elastycznie. W tym celu na-
rzady podtrzymujace przed wprowadzeniem ich
do bafiki lampy zostaja zaci$niete miedzy dwiema
plytkami, tak ze tylko wymienione czesci wystaja
z plytek, po czym narzad cylindryczny, ktérego
wewnetrzna $rednica odpowiada najmniejszej
dopuszczalnej Srednicy banki, zostaje silnie wtto-
czony na narzad podtrzymujacy. Wowezas tylko
czeSci, wystajace z pltytek, sa silnie wygiete i
naprezone, przy czym mika zostaje rozszczepiona
wzdluz warstwic na calej dlugoSei tych czesci.
Rozszczepione czeSei narzadow podtrzymujacych
przypominaja swoim dzialaniem dziatanie spre-
zyny resorowej. Podczas czynnoSci wprowadzania
ukladu elektrod do banki lampy tarcie miki o
§cianki jest male, wymienione czesci narzadu pod-
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trzymujacego przesuwaja sig delikatnie i sprezy-
nujaco bez obawy znieksztalcenia, a wiec i zla-
mania narzadu podtrzyl.ljaicego. Wymienionym
czeSciom moze byé z korzyscia nadany ksztalt
tréjkatnych wystepujacych jezykéw.

Na rysunku fig. 1 przedstawia znany narzad
podtrzymujacy w widoku z géry, fig. 2 — narzad
podtrzymujacy wedlug wynalazku w przekroju
poprzecznym, fig. 3 — elektryczna lampe wyla-
dowcza, zawierajgca narzady podtrzymujace we-
dlug wynalazku, fig. 4 — przyrzad, za pomoca
ktérego. uzyskuje si¢ rozszczepienie odpowiednich
czgdei narzadu podtrzymujacego.

Fig. 1 przedstawia znany narzad podtrzymu-
jacy 1, wykonany z miki, zaopatrzony w odpo-
wiednie otwory w celu utrzymywania elektrod w
odpowiedniej od siebie odlegloéci oraz w wyste-
py 2. Podczas czynno$eci wprowadzania narzadu
podtrzymujacego 1 wraz z ukladem elektrod do
wnetrza banki lampy, jego wystepy 2 sa odchy-
lane w doé}, przy czym i sam narzad podtrzymu-
jacy 1 zgina sie réwniez. Poniewaz narzady pod-
trzymujace sa zwykle wykonane z sztywnej miki,
zachodzi zatem w danym przypadku mozliwo§é
odlamania cze§ei narzadu w najslabszych jego.
miejscach, np. wzdluz jednej lub kilku linii 7 — I,
lub ostrych koneéw wystepéw 2. Zaréwno w jed-
nym, jak i w drugim przypadku, narzad podtrzy-
mujacy I nie spelnia swego zadania, zatem nie
nadaje si¢ wigcej do uzytku.

W elektrycznej lampie wyladowczej wedlug
wynalazku tylko te czeSei narzadu podtrzymuja-

-cego, ktére maja opieraé si¢ o Scianke lampy, to

jest w danym przypadku wystepy 2, sa zgiete a
mika na tych wystepach jest rozszezepiona.

Fig.2 przedstawia przekrdj poprzeczny narza-
du podtrzymujacego 1 wedlug wynalazku z roz-
szczepionymi wystepami 2, umieszczonego w baf-
ce 8 lampy.

Fig. 3 przedstawia elektrycznag lampe wyla-
dowezg, w ktérej ukiad elektrod 6, zmontowany
na pretach wsporczych 5, zatopionych w dnie 4
lampy, jest utrzymywany elastycznie wzgledem
bafiki 8 lampy za pomoca narzadu podtrzymuja-

-cego 1 z rozszczepionymi wystepami 2.

Fig. 4 przedstawia przyrzad, za pomocg kté-
rego uzyskuje si¢ rozszczepienie wystepéw 2 na-
rzadu podtrzymujacego 1, wykonanego z miki.

Narzad podtrzymujacy I naklada sie na dolna
plytke 7, przy czym otwory narzadu trafiaja na
odpowiednie wystepy ptytki. Nastepnie narzad
podtrzymujacy 1 zostaje docisniety do plytki 7
za pomocg plytki 8, zaopatrzonej w otwory, odpo-
wiadajace wystepom plytki 7. Po wykonaniu tych



czynnoSci zostaje nasuniety z géry wydrazony cy-
linder 9. Poniewaz wystepy 2 narzadu podtrzy-
mujacego I wychodza poza wewnetrzng Srednice
cylindra 9, zatem tylko one zostana odgiete,
Srednica otworu cylindra 9, ksztalt jego dolnego
brzegu 10 oraz ksztalt brzegu 11 plytki 7 sa tak
dobrane, ze wystepy 2 narzadu podtrzymujacego 1
zostaja zgiete i rozezepione, nie ulegajac ztamaniu.

Chociaz zostal opisany tylko jeden ksztalt na-
rzadu podtrzymujacego, jest rzecza oczywista,
ze w elektrycznej lampie wyltadowczej wedtug
wynalazku narzad podtrzymujacy i wystepy moga
posiadaé réwniez inne ksztalty, w zalezno$ci od
ksztaltu banki lampy lub sposobu rozmieszczenia
elektrod.

Zastrzezenia patentowe
1. Elektryezna lampa wyladowcza, zawierajaca
uklad elektrod, podtrzymywany za pomoca

co najmniej jednego narzadu podtrzymuja-
cego, wykonanego z miki, ktéry czeScia ob-
wodu opiera si¢ o banke lampy, znamienna
tym, ze tylko czeSci tego harzadu, ‘ktére do-
tykaja banki lampy, sa zgiete i bedac roz-
szczepione na poszczegélne warstwy wytwa-
rzaja stan naprezenia.

2. Sposéb wytwarzania elektrycznych lamp wy-
tadowczych wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
%Ze co najmniej jeden narzad podtrzymujacy,
wykonany z miki, przed jego wprowadzeniem
do banki lampy, zostaje zaci$niety miedzy
odpowiednimi plytkami tak, iz czeSci, ktére
maja si¢ opieraé¢ o banke lampy, wystaja z
tych plytek, po ezym zostaja zgiete za pomocy
odpowiedniej matrycy w ten sposéb, iz mika
tych czeSci zostaje rozszczepiona na warstwy.
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