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(54) Zigarettenpackung

(57)  Fur Zigarettenpackungen mit einem Zigaretten-
block in der Ausfiihrung als Dichtblock ist eine Zigaret-
tengruppe (22) in einer trayartig ausgebildeten Innenpa-
ckung (25) angeordnet. Deren mit einer Tray-Vorder-
wand (26) verbundene, aufgerichtete Tray-Lappen (27,

28) werden durch ein quergerichtetes Haltemittel, nam-
lich einen Haltestreifen (30), fixiert und stabilisiert, so
dass die Formation der Zigarettengruppe (22) fiir den
Verpackungsprozess stabilisiert ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Zigarettenpackung mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1.

[0002] Zigarettenpackungen mit einem Innenkragen bzw. mit einer Innenpackung innerhalb eines Zigarettenblocks -
Zigarettengruppe mit Folienumhdllung - sind vorrangig bei Dichtpackungen im Einsatz, also bei Zigarettenpackungen,
bei denen die Zigarettengruppe mit Innenkragen oder Innentray von einer dichten, thermisch siegelbaren Folie allseits
umgeben ist. Der so gebildete "Dichtblock" ist tiblicherweise in einer Hartpackung angeordnet, vorzugsweise in einer
konventionellen Klappschachtel.

[0003] Ein Beispiel fur diese Ausfiihrung einer Zigaretten-Dichtpackung ist in DE 10 2011 119 344 A1 gezeigt und
beschrieben. Eine formierte Zigarettengruppe wird zunachst von dem Innenkragen (teilweise) umgeben, vorzugsweise
mit einer groRflachigen Vorderwand, seitlichen, quergerichteten Seitenlappen bzw. Seitenwanden und vorzugsweise
einer Bodenwand. Der Innenkragen ist demnach trayartig und im Querschnitt U-férmig ausgebildet und mindestens im
Bereich einer Ober- bzw. Stirnseite offen, um die Entnahme der Zigaretten zu erméglichen.

[0004] Die die Einheit aus Zigarettengruppe und Innenkragen umgebende Dichtfolie kann mit dichten Siegelndhten
vorzugsweise im Bereich von schmalen Flachen der quaderférmigen Packung versehen sein. Die Siegelnahte sind als
Flossennaht ausgebildet und vorzugsweise im Bereich von schmalen, aufrechten Innen-Seitenwanden des Dichtblocks
angeordnet.

[0005] Weiterhin ist im stirnseitigen Bereich eine Offnungshilfe vorgesehen, namlich eine mehrfach benutzbare Ver-
schlusslasche mit einer Entnahmedffnung des Dichtblocks.

[0006] Die Erfindung befasst sich mit Zigarettenpackungen der vorgenannten oder ahnlicher Ausfiihrung. Es geht
darum, die jeweils gewahlte Formation der Zigaretten - tiblicherweise mit mindestens zwei Zigarettenreihen - wahrend
des komplexen Fertigungsprozesses des Dichtblocks zu sichern.

[0007] Zur Lésung dieser Aufgabe ist die Zigarettenpackung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 ausgebildet.
[0008] Die in der jeweiligen Formation angeordnete Zigarettengruppe wird demnach durch ein zuséatzliches, querge-
richtetes Haltemittel, insbesondere in der Ausfiihrung als Haltestreifen, zusammengefasst, so dass die Zigarettenfor-
mation wahrend des Transports bei der Fertigung des Dichtblocks erhalten bleibt. Der Haltestreifen bzw. ein Halteband
kann die formierte Zigarettengruppe unmittelbar umgeben. Vorteilhaft ist eine Ausflihrung, bei der das Haltemittel die
Einheit aus Zigarettengruppe und Innenkragen bzw. Innentray umgibt. Dabei kann der Haltestreifen das Innentray
vollstdndig umgeben oder als Streifen lediglich im Bereich der (rlickseitigen) offenen Flache des Innenkragens quer zu
den Zigaretten positioniert und mit dem Innenkragen, insbesondere den aufrechten Seitenlappen, verbunden sein.
Dadurch entsteht eine formstabile Einheit, die bei den weiteren Verpackungsschritten die Formation der Zigaretten
gewabhrleistet, bis der Zigarettenblock bzw. der Dichtblock komplettiert ist.

[0009] Eine weitere MalBnahme betrifft die Stabilisierung des Zigaretten- bzw. Dichtblocks, derart, dass die Auf3en-
packung in der Ausfiihrung als Klappschachtel ohne Ublichen Klappschachtel-Kragen ausgebildet sein kann. Zu diesem
Zweck sind Flossen von seitlichen Verschlussnahten des Dichtblocks zur Vorderseite der Packung umgefaltet, so dass
im Bereich aufrechter, frontseitiger Kanten der Packung bzw. des Dichtblocks eine zusatzliche Stabilitat gewahrleistet
ist. Diese kann daruber hinaus durch Anbringen eines Verschlussetiketts Uber die volle Breite der Stirnflache bis in eine
Vorderflache erhéht werden.

[0010] Weitere Einzelheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnungen erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Klappschachtel mit einem Dichtblock bei offenem Deckel in perspektivischer Darstellung,

Fig. 2 die Packung gemal Fig. 1 bei offenem Verschlussetikett des Dichtblocks,

Fig. 3 den Dichtblock als Innenteil der Packung gemaf Fig. 1 in perspektivischer Darstellung,

Fig. 4 einen Materialstreifen flr ein Halteelement einer Zigarettengruppe,

Fig. 5 eine Materialbahn fiir einen Zuschnitt einer Innenpackung,

Fig. 6 einen Zuschnitt fir eine Innenpackung,

Fig. 7 eine Materialbahn flir Zuschnitte einer Innen- bzw. Dichtfolie,

Fig. 8 einen Folienzuschnitt fir eine Innenpackung,

Fig. 9 einen Fertigungsschritt bei der Einfiihrung einer Zigarettengruppe in einen Innenkragen, in perspektivischer

Darstellung,

Fig. 10  eine Einheit aus Innenkragen, Zigarettengruppe und Haltemittel,

Fig. 11 einen Zuschnitt fir einen Innenkragen mit Haltemittel fiir die Zigarettengruppe als Teil des Zuschnitts,

Fig. 12  einen aufgerichteten Innenkragen aufgrund eines Zuschnitts gemaR Fig. 11 beim Einflhren einer Zigaretten-
gruppe, in perspektivischer Darstellung,

Fig. 13  die fertige Einheit aus Innenkragen und Zigarettengruppe,

Fig. 14  einen Querschnitt durch die Packungseinheit gemaf Fig. 13 in der Schnittebene XIV-XIV,

Fig. 15 eine andere Ausfiihrungsform einer Einheit aus Zigarettengruppe und Innenkragen mit in besonderer Weise
fixiertem Haltestreifen, in Perspektive,
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Fig. 16  das Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 15 im Querschnitt - Schnittebene XVI-XVI - in vergréRertem MaRstab.

[0011] Es geht bevorzugt um die Ausbildung von Zigarettenpackungen des Typs Dichtpackung, also mit einer Innen-
packung bzw. einem Zigarettenblock 10 in der Ausfiihrung als Dichtpackung. Der quaderférmige Zigarettenblock 10
sitzt in einer AuRenpackung 11 in der Ausfiihrung als Hartpackung, vorliegend in der Ausfiihrung als Klappschachtel,
bestehend aus einem (unteren) Schachtelteil 12 und einem Deckel 13. Letzterer ist Giber ein quergerichtetes Liniengelenk
14 schwenkbar mit dem Schachtelteil 12 verbunden. Insgesamt ist die Klappschachtel 11 in herkdmmlicher Weise
ausgebildet, vorliegend jedoch ohne den sonst tblichen Kragen bzw. Rahmen im Bereich des Schachtelteils 12.
[0012] Der Zigarettenblock 10 besteht aus einer dichten, thermisch siegelbaren Folie. Fig. 8 zeigt beispielshaft einen
Zuschnitt fir einen derartigen Zigarettenblock 10 mit Vorderwand 15, Riickwand 16, Seitenwanden 17 sowie Stirnwand
18 und gegentiberliegender Bodenwand 19.

[0013] Der von einer Folienbahn 20 abgetrennte Zuschnitt 21 des Zigarettenblocks 10 ist vorliegend so um eine
Zigarettengruppe 22 herumgefaltet, dass an den beiden Seitenwanden 17 aufrechte Verschlussndhte 23 in der Ausfiih-
rung als Flossennaht gebildet sind. Weiterhin ist eine Quernaht 24 im Wesentlichen zur Verbindung von Teilbereichen
der Rickwand 16 gebildet. Die Quernaht 24 erstreckt sich bis in den Bereich der Seitenwénde 17. Jede Flossennaht
besteht jeweils aus zwei aneinander liegenden Materialstreifen, die durch thermisches Siegeln dauerhaft miteinander
verbunden sind. Die dadurch entstehende doppellagige Flosse wird gegen eine Packungsflache umgelegt. Bei dem
vorliegenden Beispiel (Fig. 1 bis Fig. 3) sind die Flossen der seitlichen Verschlussnahte 23 nach vorn umgelegt, also
zur Vorderwand 15 des Zigarettenblocks 10 weisend. Die Flossen der Verschlussnahte 23 sind mindestens in einem
oberen, stirnseitigen Bereich durch thermisches Siegeln und/oder durch Klebung an der betreffenden Flache der Sei-
tenwand 17 fixiert, so dass ein insgesamt mehrlagiger Bereich des Zigarettenblocks 10 mit 6rtlich erhdhter Formstabilitat
entsteht.

[0014] Innerhalb des Zigarettenblocks 10 sind die Zigaretten der Zigarettengruppe 22 in einem Innenkragen bzw. in
einer trayartigen Innenpackung 25, vorzugsweise aus diinnem Karton oder vergleichbarem Werkstoff, gelagert. Die
Zigaretten der Zigarettengruppe 22 sind dabei in einer bestimmten, vorgegebenen Formation angeordnet, bei dem
vorliegenden Ausflihrungsbeispiel (Fig. 13, Fig. 14) unter Bildung von drei Reihen aus sieben bzw. sechs Zigaretten.
Es ist wichtig, die Formation der Zigarettengruppe 22 innerhalb der Innenpackung 25 fiir die weitere Verarbeitung zu
stabilisieren.

[0015] Der Zigarettengruppe 22 ist ein Haltemittel bzw. Halteorgan zugeordnet, welches mindestens nach Einfiihrung
der Zigarettengruppe in die Innenpackung 25 wirksam ist. Diese ist bei dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel trayartig
ausgebildet, namlich mit einer - beim Fertigungsprozess nach unten weisenden - Vorderwand bzw. Tray-Vorderwand
26. An dieser sind seitlich quer- bzw. aufwartsgerichtete Seitenwande bzw. Tray-Lappen 27, 28 angebracht, die sich
vorzugsweise Uber die volle Lange der Tray-Vorderwand 26 erstrecken. Weiterhin ist ein quergerichteter Tray-Boden
29 vorgesehen, an dem die Zigaretten der Zigarettengruppe 22 nach Einfiihrung in die Innenpackung 25 mit ihren freien
Enden anliegen. Der Tray-Boden 29 besteht vorliegend aus Falt- und Stecklaschen, die ohne Klebung miteinander
verbunden sind.

[0016] Um auch komplexe Formationen der Zigarettengruppe 22 innerhalb der an mindestens zwei Seiten offenen,
vorliegend trayartigen Innenpackung 25 zu gewahrleisten, wird die Zigarettengruppe 22 durch mindestens ein querge-
richtetes Haltemittel stabilisiert. Ein Materialstreifen kann die Zigarettengruppe 22 unmittelbar als geschlossenes, ring-
férmiges Haltemittel umgeben. Vorzugsweise wird jedoch das Haltemittel an der Innenpackung 25 angebracht, so dass
deren Form stabilisiert und dadurch die Formation der Zigarettengruppe 22 fixiert wird. Bei der vorliegenden Ausfiihrung
der trayférmigen Innenpackung 25 geht es insbesondere um eine Stabilisierung der seitlichen Tray-Lappen 27, 28.
[0017] Beider dargestellten, bevorzugten Ausfiihrung werden die Tray-Lappen 27, 28 durch ein quergerichtetes Hal-
temittel verbunden. Dieses besteht gemaR Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 9, Fig. 10 aus einem Haltestreifen 30, der mit
den Tray-Lappen 27, 28 verbunden ist und sich quer zu den Zigaretten der Zigarettengruppe 22 erstreckt, derart, dass
die Tray-Lappen 27, 28 in exakter, aufgerichteter, paralleler Position fixiert sind.

[0018] Der Haltestreifen 30 gemaR Fig. 9, Fig. 10 ist mit quergerichteten bzw. abgewinkelten Schenkeln 31 an der
Innenpackung 25 befestigt, und zwar durch Kleben oder durch (thermisches) Siegeln. Bei dem gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel ist der Haltestreifen 30 im Bereich der Schenkel 31 auf der den Tray-Lappen 27, 28 zugekehrten Seite mit einem
Leimfeld 32 versehen. Die freie Lange des Haltestreifens 30 zwischen den Schenkeln 31 entspricht der Querabmessung
der Zigarettengruppe 22 bzw. dem Abstand der aufgerichteten, parallelen Tray-Lappen 27, 28 voneinander.

[0019] Vorzugsweise sind die Schenkel 31 mit der AulRenseite der Tray-Lappen 27, 28 verbunden. Als Kleber flr das
Feld 32 kommen mittels Warme und/oder Druck aktivierbare Kleber in Betracht, zum Beispiel Hotmelt-Leim. Besonders
geeignet sind auch PSA-Kleber (Pressure Sensitive Adhesives). Es handelt sich dabei um als Hotmelt aufgebrachten
dauerklebrigen Leim. Die Leimfelder 32 werden auf den Haltestreifen 30 aufgebracht, bevor dieser mit der Innenpackung
25 verbunden wird. Ein einzelner Haltestreifen 30 ist bei der gezeigten Ausfiihrung der Innenpackung 25 ausreichend.
ZweckmaRigerweise ist der Haltestreifen 30 im Bereich des Ubergangs zwischen Zigarettenfiltern 33 und der eigentlichen
Zigarette angeordnet (Fig. 10).
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[0020] Der(oderdie)Haltestreifen 30 kann als Teil der Innenpackung 25 ausgebildet sein. Bei dem Ausflihrungsbeispiel
gemal Fig. 11 bis Fig. 14 ist der Haltestreifen 30 als Teil eines Zuschnitts fiir die Innenpackung 25 definiert, und zwar
durch zwei parallele Stanzlinien 34 als Begrenzung. Die Stanzlinien 34 erstrecken sich quer tber die Tray-Vorderwand
26 bis in den Bereich der Tray-Lappen 27, 28, und zwar bis zur Mitte derselben. Hier wird eine Faltlinie 35 als Ende des
Haltestreifens 30 definiert. Bei der Fertigung der Innenpackung 25, und zwar insbesondere beim Aufrichten der Tray-
Lappen 27, 28, wird der Haltestreifen 30 ebenfalls gefaltet, wobei Endstlicke des Haltestreifens 30 im Bereich der Tray-
Lappen 27, 28 als Verbindungsschenkel 36 dienen. Diese werden entlang der Faltlinie 35 aufgerichtet, so dass die
Verbindungsschenkel 36 innen an den Tray-Lappen 27, 28 anliegen und mit diesen verbunden werden. Der aus der
Tray-Vorderwand 26 gebildete Haltestreifen 30 erstreckt sich in der Ebene der freien Riickseite der Innenpackung 25
(Fig. 12). Eine (Leim-)Verbindung 37 wird zwischen den Verbindungsschenkeln 36 einerseits und dem freien Teilbereich
der Tray-Lappen 27, 28 angebracht (Fig. 13, Fig. 14). Bei dieser Ausfihrungsform ist zweckmafigerweise der Halte-
streifen 30 etwa im mittleren Bereich der freien Riickseite der Innenpackung 25 angeordnet.

[0021] Fig. 15 und Fig. 16 zeigen ein modifiziertes Ausfliihrungsbeispiel mit einem Haltestreifen 30, der analog zu dem
Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 9, Fig. 10 angebracht ist. Der Haltestreifen 30 ist bei diesem Ausflihrungsbeispiel leimfrei
mit der Innenpackung 25 - Tray-Lappen 27, 28 - verbunden, ndmlich insbesondere durch thermisches Siegeln. Der
Haltestreifen 30 besteht hier insgesamt aus einer siegelbaren Folie bzw. aus einem Tragerstreifen, der mindestens auf
der der Innenpackung 25 zugekehrten Seite mit einer siegelbaren Beschichtung - Siegellack - versehen ist. Die Verbin-
dungsflachen der Schenkel 31 mit den Tray-Lappen 27, 28 kénnen unmittelbar an der (unbeschichteten) Auf3enseite
der Tray-Lappen 27, 28 fixiert sein (Ausfiihrung Fig. 16, links). Fir eine erhdhte Haltbarkeit der Verbindung kann die
Innenpackung 25 insgesamt, also der komplette Zuschnitt, oder &rtlich im Bereich der Schenkel 31 mit einer siegelbaren
Beschichtung versehen sein. Alternativ, ndmlich entsprechend Darstellung in Fig. 16, rechts, kann im Bereich des
Haltestreifens 30 ein an diesen anschliefender Verbindungsstreifen 38 vorgesehen sein, der aus siegelbarem Werkstoff
(Folie) besteht oder eine duflere, siegelbare Beschichtung (Siegellack) aufweist. Die Schenkel 31 sind mit an den Tray-
Lappen 27, 28 anliegenden, aufgerichteten Endstiicken 39 des Verbindungsstreifens 38 verbunden, insbesondere im
Bereich einer Siegelflache 47.

[0022] Als weitere Alternative kann ein Haltestreifen auch als ringsherum laufende Banderole ausgebildet sein, deren
Enden in geeigneter Weise (Kleben, Siegeln) miteinander verbunden sind. Die Gberlappenden Verbindungsenden eines
derartigen Haltestreifens sind vorzugsweise im Bereich der Tray-Vorderwand 26 angeordnet, jedoch derart, dass der
Verbindungslappen bzw. die Verbindungsstelle vollstédndig im Bereich einer Schachtel-Vorderwand des Schachtelteils
12 liegt.

[0023] Bei der Fertigung der Einheiten aus Innenpackung 25 und Zigarettengruppe 22 bzw. bei der Herstellung des
Zigarettenblocks 10 wird vorzugsweise wie folgt verfahren: Zuschnitte fir die Innenpackung 25 werden von einer Tray-
Bahn 40 abgetrennt, und zwar durch quergerichtete, konturierte Trennschnitte unter Bildung einer Stecklasche 41 fiur
den Tray-Boden 29. Entsprechend wird auf der gegentiberliegenden Seite eine konturierte Ausnehmung 42 geschaffen,
die die Entnahme einzelner Zigaretten aus dem Zigarettenblock 10 ermdglichen.

[0024] Die Haltestreifen 30 werden bei der Ausfiihrung als separater, eigensténdiger Streifen vorzugsweise von einer
fortlaufenden Streifenbahn 42 abgetrennt (Fig. 4). Die Leimfelder 32 (oder siegelbare Beschichtungen) werden an der
fortlaufenden Streifenbahn 42 positionsgerecht angebracht. Die Haltestreifen 30 werden demnach in kompletter, verar-
beitungsféhiger Ausflihrung abgetrennt.

[0025] Nach dem Herstellen der trayartigen Innenpackung 25 werden bei Einsatz eines eigenstéandigen Haltestreifens
30 zunéchst die als Zigarettengruppe 22 formierten Zigaretten Uber die offene (Stirn-)Seite in die Innenpackung 25
eingeflhrt (Fig. 9). Danach wird der Haltestreifen 30 angebracht und in der einen oder anderen Weise an der Innenpa-
ckung 25 fixiert. Bei einer Ausflihrung gemaR Fig. 11 bis Fig. 14, also mit einem Haltestreifen 30 als Bestandteil der
Innenpackung 25, wird diese zunachst mit dem Haltestreifen 30 in die fertige Stellung aufgerichtet (Fig. 12). Danach
wird die Zigarettengruppe 22 lber die offene Seite eingeflihrt, zweckmaRigerweise mit entsprechenden, mundsttickar-
tigen Fuhrungsorganen, die eine Verhakung der Zigaretten mit dem Haltestreifen 30 ausschlieRen. Danach kann die
Verklebung der Verbindungsschenkel 36 mit den Tray-Lappen 27, 28 erfolgen.

[0026] Der Zuschnitt 21 des Zigarettenblocks 10 wird in Ublicher Weise um die Einheit aus Zigarettengruppe 22 und
Innenpackung 25 herumgefaltet, Giblicherweise beginnend mit einem U-férmigen Faltschritt Gber die Stirnwand 18. Da-
nach wird die Quernaht 24 und abschlieRend werden die Verschlussndhte 23 hergestellt, analog zu der Technologie
der DE 10 2011 119 344 A1.

[0027] Der Zigarettenblock 10 ist vorzugsweise als Dichtblock ausgebildet und besteht aus dem thermisch siegelbaren
Zuschnitt 21 gemaR Fig. 8 mit einer mehrfach benutzbaren Entnahmedffnung 43, die sich in einem oberen Bereich der
Vorderwand 15 des Zigarettenblocks 10 und der angrenzenden Stirnwand 18 erstreckt (Fig. 2). Die Entnahmeéffnung
43 ist durch eine mehrfach benutzbare Lasche bzw. ein Verschlussetikett 44 verschlieBbar, und zwar aufgrund entspre-
chenden Klebers an der Innenseite.

[0028] Eine Besonderheit besteht darin, dass sich das Verschlussetikett 44 (iber die volle Breite der Stirnwand 18 des
Zigarettenblocks 10 erstreckt, vorzugsweise mit seitlichen Ansatzstlicken 45 des Verschlussetiketts 44. Diese Ansatz-
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stlicke 45 sind durch Klebung dauerhaft mit der Stirnwand 18 und angrenzenden Bereichen der Vorderwand 15 und
Ruckwand 16 des Zigarettenblocks verbunden. Die streifenférmigen Ansatzstiicke 45 sind durch Perforationslinien 46
von dem Betatigungsteil des Verschlussetiketts 44 abgegrenzt, so dass die Ansatzstlicke 45 standig in der Verbindungs-
position mit dem Zigarettenblock 10 bleiben.

[0029] Dadurch wird eine erhdhte Formstabilitat des Zigarettenblocks 10 vor allem im seitlichen Bereich der Oberseite
bewirkt. Zuséatzlich (oder alternativ) sind die durch Siegeln miteinander verbundenen Lappen der seitlichen Verschluss-
nahte 23 zur Vorderwand 15 hin umgefaltet und liegen demnach an der frontseitigen Halfte der Seitenwande 17 an.
Mindestens ein oberer, stirnseitiger Bereich der Lappen der Verschlussnéhte 23 ist durch thermisches Siegeln und/oder
durch Verkleben mitdem Bereich der Seitenwand 17 verbunden, so dass auch hier eine erhéhte Formstabilitat geschaffen
wird. Im Ergebnis kann die Aullenpackung 11 in der Ausfiihrung als Klappschachtel ohne den sonst Ublichen Kragen
bzw. Rahmen im Schachtelteil ausgebildet sein (Fig. 1, Fig. 2).

[0030] Die AuRRenpackung 11 ist vorzugsweise als Klappschachtel (ohne Kragen) ausgebildet. Der vorliegende Ziga-
rettenblock 10 ist aber auch in andere (Hart-)Packungen einsetzbar, zum Beispiel des Typs "Shell and Slide" oder in
eine Kappenschachtel.

Bezugszeichenliste:

10 Zigarettenblock 36 Verbindungsschenkel
11 AuBenpackung 37 (Leim-)Verbindung
12 Schachtelteil 38 Verbindungsstreifen
13 Deckel 39 Endstiick

14 Liniengelenk 40 Tray-Bahn

15 Vorderwand 41 Stecklasche

16 Ruckwand 42 Streifenbahn

17 Seitenwand 43 Entnahmedffnung
18 Stirnwand 44 Verschlussetikett
19 Bodenwand 45 Ansatzstlck

20 Folienbahn 46 Perforationslinie
21 Zuschnitt 47 Siegelflache

22 Zigarettengruppe

23 Verschlussnaht

24 Quernaht

25 Innenpackung

26 Tray-Vorderwand

27 Tray-Lappen

28 Tray-Lappen

29 Tray-Boden

30 Haltestreifen

31 Schenkel

32 Leimfeld

33 Zigarettenfilter

34 Stanzlinie

35 Faltlinie

Patentanspriiche

1. Zigarettenpackung fur eine formierte Zigarettengruppe (22), die (unmittelbar) in einer an mindestens zwei Seiten
offenen Innenpackung (25) - Innenkragen, Innentray-aus formstabilem Packstoff, insbesondere aus (diinnem) Kar-
ton angeordnet ist, wobei die so gebildete Einheit aus Zigarettengruppe (22) und Innenpackung (25) von mindestens
einer AulRenumhiillung - Zuschnitt (21) - aus Folie umgeben ist, insbesondere von einer durch thermisches Siegeln
von SchlieRlappen dichten Umhillung - Dichtblock - als Inhalt einer Hartpackung (11), insbesondere einer Klapp-
schachtel, dadurch gekennzeichnet, dass die Zigarettengruppe (22) bzw. die Innenpackung (25) mindestens an
einer grol¥flachigen, offenen Seite ein quer zu den Zigaretten verlaufendes Haltemittel bzw. einen quergerichteten
Haltestreifen (30) oder Halteband aufweist, welches die Formation der Zigarettengruppe (22) bzw. die exakte geo-
metrische Form der Innenpackung (25) fixiert.
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Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der quergerichtete Haltestreifen (30) mit der Innenpa-
ckung (25) verbunden ist zur Erhaltung der Form desselben, insbesondere durch Klebung und/oder thermisches
Siegeln.

Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Haltestreifen (30) an vorzugsweise beiden
Enden quergerichtete Schenkel (31) aufweist, die mit aufrechten Wandungen der Innenpackung (25), insbesondere
mit aufgerichteten Tray-Lappen (27, 28) verbunden sind, namlich durch Klebung und/oder thermisches Siegeln.

Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an der Innenpackung (25) auf3en ein ringsherum
laufendes Haltemittel, insbesondere ein ringsherum laufender Haltestreifen (30), angeordnet ist, dessen Enden
miteinander durch Klebung und/oder thermisches Siegeln verbunden sind.

Packungnach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass bei einer trayartigen
Ausbildung der Innenpackung (25) - mit Tray-Vorderwand (26), seitlichen, quergerichteten Tray-Lappen (27, 28)
und ebenfalls quergerichtetem Tray-Boden (29) gegeniber zu einer offenen Stirnseite - der quergerichtete Halte-
streifen (30) zur Verbindung der Tray-Lappen (27, 28) aulRermittig benachbart zur offenen Stirnseite der Innenpa-
ckung (25) angeordnet ist, vorzugsweise im Bereich des Ubergangs von Zigarettenfiltern (33) zu den eigentlichen
Zigaretten bei Ausbildung derselben als Filterzigaretten.

Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Haltestreifen
(30) (ausschlieRlich) durch thermisches Siegeln mit der Innenpackung (25) verbunden ist, wobei der Haltestreifen
vollstdndig oder mindestens im Bereich von Schenkeln (31) zur Verbindung mit der Innenpackung (25) mit einer
thermisch siegelbaren Beschichtung - Siegellack - versehen ist oder insgesamt aus siegelbarer Folie besteht.

Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Innenpackung
(25) an der AufRenseite insgesamt oderin Teilbereichen zur Verbindung des Haltestreifens (30) mit der Innenpackung
(25) eine Beschichtung aus siegelbarem Material - Siegellack - aufweist, vorzugsweise mindestens an der Aul3en-
seite der Tray-Lappen (27, 28) im Bereich der Fixierung des Haltestreifens (30).

Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an vorzugsweise
thermisch siegelbaren Haltestreifen (30) ein Fortsetzungsstreifen bzw. Erganzungsstreifen (38) zugeordnet ist, der
sich vorzugsweise im Bereich der Tray-Vorderwand (26) und mindestens von Teilbereichen der Tray-Lappen (27,
28) erstreckt, derart, dass im Bereich einer Uberlappung mit dem Haltestreifen (30) eine Verbindung durch thermi-
sches Siegeln gegeben ist.

Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Haltestreifen
(30) als Teil der Innenpackung (25) ausgebildet ist, vorzugsweise durch Anbringung von (zwei) parallelen Stanzlinien
(34) im Bereich der Tray-Vorderwand (26) und angrenzender Bereiche der Tray-Lappen (27, 28), derart, dass durch
Falten eines so ausgebildeten Zuschnitts der Innenpackung (25) ein in der Ebene der freien Rickseite der Innen-
packung (25) verlaufender Haltestreifen (30) mit Verbindungsschenkeln (36) entsteht, die mit der Innenseite der
Tray-Lappen (27, 28) verbunden sind.

Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der als Dichtblock
ausgebildete Zigarettenblock (10) Verschlussnahte (23) in der Ausfiihrung als Flossennaht im Bereich von schmalen
Seitenwanden (17) aufweist, wobei die durch thermisches Siegeln miteinander verbundenen Flossen in Richtung
zur Vorderseite bzw. zur Vorderwand (15) des Zigarettenblocks (10) umgefaltet und mindestens in einem oberen,
einer Stirnwand (18) zugekehrten Bereich fest mit der Seitenwand (17) verbunden sind, insbesondere durch ther-
misches Siegeln und/oder Klebung.

Packung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der als Dichtblock
ausgebildete Zigarettenblock (10) eine stirnseitige Entnahmeéffnung (43) mit mehrfach benutzbarem Verschlusse-
tikett (44) aufweist, wobei sich das Verschlussetikett (44) Giber die volle Breite der Stirnwand (18) und in angrenzenden
Teilbereichen von Vorderwand (15) und Rickwand (16) des Zigarettenblocks (10) erstreckt, vorzugsweise mit seit-
lichen, streifenformigen Ansatzstiicken (45), die bei Betatigung des Verschlussetiketts (44) von diesem abtrennbar
sind, so dass die Ansatzstiicke (45) als dauerhaft mit dem Zigarettenblock (10) verbundene, streifenformige Ver-
starkungen wirken.
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