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Maszyna do wycinania i wyszywania dziurek do guzikow.

Zgloszono: 28 listopada 1919 r.
Udzielono: 17 wrzesnia 1924 r,
Pierwszenstwo: 20 maja 1914 r. (Austrja).

Niniejszy wynalazek dotyczy tego ro-
-dzaju maszyny do wycinania i wyszy-
wania dziurek do guzikow, zapomoca
ktérej moga by¢ sporzadzane rozmaite
dziurki do guzikéw np. dziurki do gu-
zikow z oczkami 1 zwykle dziurki do
guzikow.

W tym celu maszyna jest zaopatrzona
w specjalne czlony o rozmaitych ksztal-
tach do przecinania tkaniny lub t. p.
W celu regulowania ruchéw wzajemnych
pomiedzy dzwigarem przedmiotu obra-
bianego i urzadzeniem do tworzenia Scie-
gow podczas procesu szycia przewi-
dziane sa w wynalazku, zaleznie od ksztaltu
obwodu obranego cztona do wycinania
nastawialne urzadzenia prowadnicze, do-
wolnie wlaczane.

Korzystne jest polaczenie wynalazku
z maszyna, w ktérej wycinanie dziurek

)

do guzikéw dokonywane jest przed albo
po ich obszywaniu, przyczem dla spo-
rzadzania dziurek do guzikéw z oczkami
przewidziane sa dwa czlony do wyci-
nania, zaopatrzone w odpowiednie rézne
czesci do wybijania oczek, zas dla spo-
rzadzania prostych dziurek do guzikow
przewidziany jest jeden czton do wyci-
nania o ksztalcie noza. Te czesci, shu-
zace do wycinania, sa dowolnie usta-
wione w stosunku do cztona przeciwsta-
wionego czesci wycinajacej.

-Na zalaczonym rysunku fig. 1 jest
widokiem tylnym dolnej czesci, fig. 2 —
rzutem poziomym maszyny, fig. 3 jest
perspektywicznem przedstawieniem urza-
dzenia sterowniczego, dzwigara przed-
miotu obrabianego, fig. 4 jest widokiem
bocznym urzadzenia do wycinania, fig. 5
jest rzutem poziomym dzwigni, na kté-



" rej sa umieszczone rozmaite czlony do
- wycinania, fig. 6 jest widokiem czolo-
wym tej dzwigni w zwiekszonej skali,
fig. 7 przedstawia czlon do laczenia przy
urzadzeniu sterowniczem dzwigara przed-
miotu obrabianego.

Mechanizm do tworzenia Sciegow przy
tej maszynie jest znany 1 posiada tg bu-
dowe, przy ktorej kolyszaca sie bocznie
igta i chwytacz lub t. p., umieszczone
sa na obrotowych dzwigarach i wyko-
nywuja pot obrotu w celu tworzenia

‘promieniowych sciegéw przy jednym
koficu dziurki do guzika.
Dzwigar przedmiotu obrabianego

_uksztaltowany jako zacisk dla materjaly,
~otrzymuje w znany sposob ruch wzgle-
dem igly od krazka rowkowego 13. O ro-
wek lukowy 14 (fig. 3) krazka 13 zachwy-
tuje walek 18, zwieszajacy sie przy
dzwigni 19. Jeden koniec tej dzwigni
obraca sie okolo sztyftu 20, wsrubowa-
nego na dolnej stronie plyty roboczej 1
i posiada na drugim koncu walek 21
zachwytujacy o poprzeczna prowadnice
klocka 22. Klocek 22 przymocowany jest
do dolnej strony plyty 24, ktdéra ze swej
strony przymocowana jest .do szyn 25
dajacych sie przesuwaé w prowadnicach
podtuznych plyty roboczej 1. Szyny 25
polaczonesazesobaprzezdrazek27, nakto-
rym umieszczona jest ptytapodstawowa 29
dzwigara przedmiotu obrabianego, da-
jaca sie przesuwac w kierunku poprzecz-
nym przy pomocy odpowiednich pro-
wadnic przy krawedzi plyty 24. Przy
dolnej stronie plyty 29 umieszczony jest
klocek 30 z prowadnica, o ktdéra zacze-
pia sztyft 31 (fig. 2) przy jednym koncu
dzwigni 32, obracajacej sie okolo czo-
pa 33. Przy drugim koncu dZwigni znaj-
duje sie oczko 34 (fig. 3 i 7), w ktérego
otworze 35 umieszczony jest przesuwal-
nie sztyft 36, niosacy przy dolnym korcu
watek 37, zachwytujacy zazwyczaj o ro-
wek tukowy 15 (fig. 31 7) krazka 13.
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Za posrednictwem opisanych- polg-
czen otrzymuje dzwigar przedmiotu obra-
bianego podiuzne ruchy suwne przez
rowek 14, zas w celu sporzadzenia uko-
snych czesci przejsciowych do obramo-
wania brzegu do promieniowych scie-
goéw oczkowych dziurki do guzika otrzy-
muje ruchy poprzeczne od rowka 15.

Osada 36" sztyftu 36 przechodzi poprzez

otwér 38 plyty 24 i posiada przy gor-

nym koncu guzik chwytny 39. Na ply-
cie 24 przymocowana jest zapomoca
srub 40 plyta 41 z wycieciem prowadni-
czem 42, lezacem ponad otworem 38.
Szyjka 43 sztyftu 36 (fig. 7) znajduje sie
w wycieciu prowadniczem 42, o ile ten
ostatni jest podniesiony. Do jednej strony
tego wyciecia 42 przymocowana jest po-
przecznie plyta zamykajaca 44 na ply-
cie 41 zapomoca $rub 45, przyczem wy-
cigcia 46 pozwalaja na przesuniecie ptyty
zamykadjacej. Sprezyna.47 (fig. 2) przy-
ciska plyte zamykajaca do wyciecia 42
i sprawia, ze zaostrzona krawedz plyty 44
zachwytuje o rowek 48, umieszczony
bezposrednio ponad czescia 43 sztyftu 36.

Stosunek $rednic czesci 36" i 43 jest
taki, ze, jezeli sztyft 36 zamkniety jest
przez plyte 44 w podniesionem potoze-
niu, jak to jest pokazane zapomoca pel-
nych linji na fig. 7, to szyjka 43 jest
obejmowana przez wyciecie 42, przez
co dzwignia 32, a zatem i plyta podsta-
wowa 29 dzwigara przedmiotu obrabia-
nego jest zamknieta przeciwko ruchom
bocznym, podczas gdy prawidtowe ru-
chy suwne w kierunku podiuznym od-
bywaja juz bez przeszkoéd. Jezeli jednak
plyta” zamykajaca 44 jest odciagnieta
wtyl, wowczas trzpiein 36 upada i wa-
tek 37 wchodzi w rowek tukowy 15
(patrz potozenie, oznaczone linjami prze-
rywanemi na fig 7). Pomiedzy osada 36’
sztyftu 36 i krawedziami wyciecia 42
znajduje si¢ dostatecznie wielki odstep
do tego, zeby trzpien 36 mégl poruszaé

-



" sie w kierunku bocznym pod wplywem
rowka lukowego 15. Te boczne poru-
szenia konieczne sa do wzmiankowanego
ruchu poprzecznego dzwigara przed-
miotu obrabianego. Trzpien 36 utrzymy-
mywany jest przez jego ciezar wlasny
w niskiem polozeniu i wskutek tego, ze
plyta zamykajaca 44 przechodzi poprzez
cze$é trzpienia 36, lezaca ponad row-
kiem 48 i zapobiega w ten sposéb wy-
-}aczeniu sie rowkow lukowych z krazka
rowkowego. :

W suwach podluznych wewnatrz
otworu plyty podstawowej, umieszczony
jest klocek slizgowy 53, posiadajacy
czop obrotowy 54, na ktérym ulozone
sa piasty gornej i dolnej dzwigni do wy-
cinania 55 i 46 (fig. 1, 2 i 4). Gorna
dzwignia 55 nosi nastawialny plytki klo-
cek do wycinania 60 (fig. 4). Dolna

dzwignia 56 (fig. 5 i 6) posiada przy-

~ zewnetrznym koncu glowice 61 z pro-
wadnica poprzeczna 62 dla plyty slizgo-
wej 63, posiadajaca rozmaite cztony do
wycinania (fig. 4, 5 i 6). Kazda z prze-
ciwleglych stron plyty zaopatrzona jest
w kolnierz 64, z ktorych jeden posiada
przerwy 65 (fig. 6). O jedna z tych
przerw zachwytuje skierowany ku do-
lowi zab zapadkowy 66 krazka s$lizgo-
wego 67, poruszajacego si¢ w bocznym
rowku dzwigni 6. Pomiedzy bocznym
wystepem 69 drazka 67 i jednem skrzy-
dlem dzwigni 56 wstawiona jest spre-
zyna 70 (fig. 4, 5), ktéra utrzymuje zwy-
kle zab zapadkowy w jednej z przerw 65.
Przymocowany w wystepie 69 1 skiero-
- wany ku ‘gorze paluch 71 umozliwia
wyciagniecie drazka slizgowego 67,
jezeli pltyta slizgowa 63 ma by¢ prze-
sunieta. ’

Przy plycie slizgowej 63 umieszczone

sa w pewnych od siebie odstgpach, da-

jace sie nastawia¢ i wyjmowaé czlony
do wycinania 72 i 73. Kazdy czton do
wycinania posiada przy tylnym koncu

czes¢ do wycinania 72!, wzglednie 73!
o ksztalcie gruszki i o rozmaitych wiel-
kosciach. Pomiedzy czlonami do wyci-
nania 72, 73 przymocowany jest do plyty
slizgowej 63 noz prostolinijny 74, ktéry
daje sie rowniez nastawiaé i ustalac.
Czlon do wycinania 72, 72! posiada prze-
waznie ksztalty gruszki i stuzy do wy-
cinania dziurek do guzikéw z oczkamj
koricowemi przed obszyciem. Drugi czton
do wycinania z mniejsza cze$ciag 73!
o ksztalcie gruszki stuzy do wyciecia
dziurek do guzikéw z oczkami po ob-
szyciu, za$ ndz prostolinijny 74 stuzy
do wycinania prostego wyciecia dziurki
do guzika. Jezeli zab zapadkowy 68 jest
odciagniety wtyl, to plyta slizgowa 63
moze by¢ nastawiana w ten sposob, ze
ktorykolwiek z czlonéw do wycina-
via 72, 73 lub 74 dochodzi do klocka 60,
tworzacego przeciwlegly organ do wy-
cinania, tak, Ze przez nastawianie ptyty
slizgowej 63 maszyna daje sie uzywac
do wycinania dziurek do guzikéw o roz-
maitych ksztaltach i rodzajach.

Jezeli ma byé wytworzona prosta
dziurka do guzika, np. na klapie surduta,
to n6z prosty 74 wprowadzany jest w po-
lozenie przeciwlegle wzgledem klocka 60
i trzpien 36, znajdujacy sie zazwyczaj
w swem glebokiem polozeniu i w za-
czepieniu o rowek tukowy 15, pociagany
jest ku gérze w celu wprowadzenia
szyjki 43 trzpienia 36 w wycigcie 42,
poczem maszyna jest uruchamiana i na-
stepuje proces wycinania i szycia. Po-
niewaz przy tem nastawieniu szyjka 43
trzpienia 36 prowadzona jest przez wy-
ciecie 42, przeto dzierzak przedmiotu
obrabianego nie dokonywa ruchéw po-
przecznych wzgledem dziurkido guzikéw
i porusza sie tylko w kierunkach po-
dluznych wyciecia dziurki do guzika.
W. ten sposob otrzymuje sie prosta
dziurke do guzika, wzmocniona na jed-
nym koncu przez $ciegi promieniowe.



Opisana powyzej maszyna posiada
igle osadzona wspolsrodkowo wzgledem
drazka igielnego w jego polozeniu $cie-
gow krawedziowych w tym celu, azeby
sciegi przy krawedziach podczas obra-
biania bokéw i koncow dziurek do gu-
zikéw znajdowaly sie w stycznosci z pro-
stem wycieciem.

Prowadnica 42 niekoniecznie musi
by¢ nieruchoma lub posiadaé¢ ksztalt
wyciecia, jak réwniez przy zastosowaniu
wyciecia niekoniecznie musi ono by¢
prostolinijne,

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wycinania i wyszy-
wania dziurek do guzikéw, posiadajaca
wieksza ilos¢ czlonéw do wycinania
o rozmaitych ksztaltach i obwodach oraz
urzadzenie do wywolywania wzajemnych
ruchéw suwnych i bocznych pomiedzy
urzadzeniem do tworzenia $ciegéw i dzier-
zakiem przedmiotu obrabianego, tem
znamienna, ze przewidziane sa nasta-
wialne urzadzenia sterownicze (36), (13),
(492), regulujace ruchy wzajemne pomiedzy

urzadzeniem do tworzenia $ciegow i dzier-
zakiem przedmiotu obrabianego, zaleznie
odksztaltui obwoduczlonéw do wycinania.

2. Maszyna podiug zastrz, 1, tem
znamienna, ze przy sporzadzaniu dziu-
rek do guzikéw z oczkami dzierzak przed-
miotu obrabianego otrzymuje ruchy po-
przeczne wzgledem wyciecia dziurki do
guzika przez krazek rowkowy (I13) i, ze
w_celu sporzadzania prostych dziurek
do guzikow nastawialny czlon (36) uru-
chamiany przez krazek (13), jest wyla-
czany z rowka (15) krazka (13) i1 pozo-
stawiany oddzialywaniu prostej pro-
wadnicy (49).

3. Maszyna podlug zastrz. 1, z wigk-
sza iloscia umieszczonych nastawialnie
na dzwigarze czlonéw do wycinania, tem
znamienna, ze na tym dzwigarze oprécz
wiekszej ilosci konczacych sie przy
oczkach (721), (73Y)i stuzacych do sporza-
dzania dziurek do guzikéow z - oczkami
czlonéw do wycinania (72), (73), znajduje
sig takze czlon do wycinania (74), prze-
znaczony do sporzadzania prostych dziu-
rek do guzikow.

The Singer Manufacturing Company.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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