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Vkladacie a vystivacie zariadenie plecho-
vych dielcov pozostdvajuce zo stredového
nosnika, na ktorom je upevnené pohé&iacie
Ustrojenstvo ako aj uchytdvacia konzola.
RieSenym problémom je moZnost pouZitia
vkladacieho a vystvacieho zariadenia pre
lisy s pomerne malym rozovretim néstroja,
€o sa dosahuje tym, Ze v stredovom nosni-
ku pod pohédfiacim tstrojenstvom je priec-
ne uloZeny hriadel, na ktorého oboch vol-
nych koncoch je nasunuty jeden koniec ba-
térie magnetickych Kkladiek, ktorej druhy
koniec je nasunuty na prieny €ap upevne-
ny na druhej strane diZKy stredového nos-
nika.
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Vynélez sa tyka vkladacieho a vysiva-
cieho zariadenia plechovych dielcov, najmé
plochych do alebo z lisovacieho naéstroja,
pozostdvajliceho zo stredového nosnika, na
ktorom je upevnené pohdnacie dstrojenstvo
ako aj uchytdvacia konzola.

Podla stadasného stavu techniky sa plo-
ché dielce vkladaja do lisovacich néstrojov
pomocou poddvadov a manipuldtorov, kto-
rych pouZitie je v8ak vyhradené len pre lisy
s relativne velkym rozovretim néstroja. U
lisov s men$§im rozovretim néstroja moZno
podla stufasného stavu techniky mechanizo-
vane spracivat iba pdsovym materidl, a to
za predpokladu, Ze sa na Hom vykondvaja
len striZné, respektive dierovacie operécie.
V pripade, Ze by sa vystriehnuty dielec aj
hibkovo tvaroval, dochadza ku zmenZeniu
jeho obrysovych rozmerov a jeho dalSie
presivanie vtla€enim sp&t do vystrihu na
pése nie je moZné. Men3ie plechové dielce,
najmé také, na ktorych bola vykonand len
obstrihovd operdcia, moZno manipulovat
cez prepad v stole lisu. To v3ak nie je moZ-
né u velkorozmernych plechovych dielcov,
zv14§t vtedy, ked sa majd dopravit k dalsim
lisovacim operacidm.

Uvedené nevyhody odstraiiuje vkladacie
a vystvacie zariadenie podla vynédlezu, kto-
rého podstata spofiva v tom, Ze v Celnej
Casti stredového nosnika je priecne uloZe-
ny otodny hriadel, na ktorého oboch vol-
nych koncoch je nasunuty jeden koniec ba-
térie magnetickych kladiek, ktorej druhé
strana diZky je nasunutd na priecny C&ap
upevneny na druhej strane dizky stredové-
ho nosnika, kde je zdroveil upevneny aspoil
jeden priamociary motor, u ktorého volny

koniec piestnice, orientovany pozd'Z zaria-

denia smerom navonok, je opatreny odklop-
nym palcom. Pritom hornd cast stredového
nosnika je opatrend polohovacimi otvormi
pre upeviiovaciu konzolu.

Vyhodou vkladacieho a wvysiivacieho za-
riadenia podla vynélezu je, Ze u lisov s re-
lativne malym rozovretim néstroja moZno
vkladat do néstroja a diastotne vystvat z
neho ploché dielce o relativne velkych diz-
kach. Zariadenie umoZiiuje stavat automa-
tické lisovacie linky, pretoZe vysivany ple-
chovy dielec je v zariadeni presne vymedze-
ny z néstroja do takej polohy, v ktorej ho
mobZe dalSie zariadenie prepravit do palety,
alebo na medziopera&ny dopravnik. Zaria-
denie okrem tcho zvySuje bezpeénost a spo-
Tahlivost prevadzky, zniZuje fyzickd néma-
hu a umoZiiuje lepSie vyuZivat vykon lisu.
Oproti manipuldtorom a podévadom je pod-
statne cenove vyhodnejsie.

Priklad vyhotovenia vkladacieho a vysii-
vacieho zariadenia plechovych dielcov je
zndzorneny na vykresoch, na ktorych obr.
1 predstavuje schématicky nérysny pohlad
na celkové umiestnenie zariadenia na lise,
obr. 2 narysny pohlad na samotné zariade-
nie s &iastodnym osovym rezom a obr. 3
pOdorysny pohlad na zariadenie.
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Vkladacie a vystivacie zariadenie plecho-
vych dielcov pozostdva zo stredového nos-
nika 1 prierezu leZatého, smerom dolu ob-
rateného U, na ktorého hornej ploche je
v Celnej casti tejto plochy priskrutkované
pohéiiacie tstrojenstvo 2. Horna plocha v
ostatnych &astiach stredového nosnika je
opatrend ndvarkom s pozdlZnymi vodiacimi
a upinarimi drédZkami 3 pre upnutie uchy-
tdvacej konzoly 4, ktoré sliZi pre uchytenie
celého zariadenia na frému lisu 5. V &elnej
¢asti stredového nosnika 1 je v loZiskdch
prietne uloZeny hriadel! 6. Na oboch vol-
nych koncoch priefneho hriadela 6 st svo-

- jimi koncovymi dastami nasunuté batérie 7

magnetickych kladiek 8. Tieto batérie 7 st
svojimi opatnymi koncami nasunuté na
prieéne Capy 9, ktoré sii zakotvené do stre-
dového nosnika 1 na druhej strane jeho diZ-
ky. KaZda batéria 7 magnetickych kladiek
8 sa skladéd z dvoch rovnobeZnych plochych
1i§t, medzi ktorymi sii v rade na &apoch,
otoéne uloZené magnetické kladky 8 s reta-
zovymi koliskami, spojenymi spolotnou
hnacou retazou 10 pohéiianou cez hriadel
6 a primdrnu retaz 11 od pohaéiiacieho Gstro-
jenstva 2. Vo vnutornej Casti stredového
nosnika 1, v oblasti, kde st ukotvené priec-
ne c¢apy 9, si pomocou konzoliek 12 uch-
tené dva tandemovo usporiadané priamo-
fiare pneumatické motory 13, 14, z ktorych
prvy pneumaticky motor 13 sliZi na vyst-
vanie plechového dielca 15 z néstroja a
druhy pneumaticky motor 14, ktorého zdvih
je voti prvému poloviény, sliZi na zasunutie
plechového dielca 15 na predny doraz 16
v néstroji lisu 5. Volny koniec piestnice 17
prvého pneumotora 13, vykondvajaceho svoj
pracovny pohyb smerom navonok, t. j. v
smere 18 toku materidlu pozdl# zariadenia,
je opatreny odklopnym palcom 19. Na n§-
varku v hornej Casti stredového nosnika si
okrem vodiacich a upinacich drédZok 3 vy-
tvorené polohovacie otvory 20 previtané
priebeZne aj cez stredovy nosnik 1. Tieto sli-
Zia na zapolohovanie uchytdvacej konzoly
4 na stredovom nosniku 1, kde sa nachédza
odpruZeny polohovaci kolik 21,

Funkciou vkladacieho a vystivacieho za-
riadenia podla vyndlezu je zaviest novy pri-
strih & plechovy dielec 15 do lisovacieho
néstroja, dotladit ho na doraz 16 v néstro-
ji lisu 8 a po vykonani lisovacej operacie
vysuniut hotovy dielec 15 z tohto néastroja
tak, aby bol v dosahu dal$ieho manipulad-
ného =zaritadenia 22. Svojou uchytdvacou
konzolou 4 sa vkladacie a vystivacie zaria-
denie pripoji ku stojanu lisu 5. Pracovny
cyklus zariadenia zafina dopravenim pri-
strihu, alebo plechového dielca 15 magne-
tickymi kladkami 8 do néstroja, a to tak,
Ze zadny okraj dielca zostane na poslednom
pdre magnetickych kladiek 8. Potom vyko-
néd pracovny zdvih druhy pneumaticky mo-
tor 14, ktory dotladi dielec 15 na doraz 18
v lisovacom naéstroji a reverzuje do zéklad-
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nej polohy. Akondhle sa splnia podmienky
pre vysunutie dielca 1% z lisovacieho né-
stroja, t. j. ked baran lisu po vykonani liso-
vacej operdcie zaujme hornd polohu, dalej
ked je dielec 15 zodvihnuty na vyhadzova-
cich kolikoch lisovacieho néstroja, a ked je
volné miesto na dalSom manipulatnom za-
riadeni 22, vykond prvy pneumaticky motor
13 pracovny zdvih a vysunie hotovy dielec
15 aZ na dosah dalSieho manipulaéného za-
riadenia 22, v danom pripade na prvy par
magnetickych kladiek vyberacieho zariade-

nia. V inom pripade moZno prvy pneumatic-
k¥ motor 13 a druhy pneumaticky motor 14
nahradit jednym spolofnym priamodiarym
motorom, uspdsobenym na postupné vyko-
navanie oboch zdvihov. Funkciou .odklop-
ného palca 19 je dotia€at plechovy dielec 15
do, resp. z néstroja, priCom pri dopravova-
ni dielca 15 magnetickymi kladkami 8 sa
palec 18 musi vyklopit smerom hore a po
prechode dielca samoCinne klesne do zé-
kladnej polohy.

’ PREDMET VYNALEZU

Vkladacie a vysuvacie zariadenie plecho-
vych dielcov, pozostdvajice zo stredoveho
nosnika, na ktorom je upevnené pohaémacic
tstrojenstvo ako aj uchytdvacia konzola,
vyznadfujice sa tym, Ze v stredovom nosni-
ku (1) pod pohériacim ustrojenstvom je
prieéne uloZeny hriadel (6), na Kktorého
oboch volnych koncoch je nasunuty jeden
koniec batérie (7) magnetickych Kkladiek

(8), ktorej druhy koniec je nasunuty na
prieny €ap (9) upevneny na druhej stra-
ne dizky stredového nosnika (1), kde je
zéroveil upevneny aspoin jeden priamodia-
ry motor (13, 14), u ktorého voIny koniec
piestnice (17) orientovany pozdl? zariade-
nia smerom navonok, je opatreny odklop-
nym palcom (19).

2 listy vykresov
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