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Cilem vyndlezu je vyroba zdékrutového,
nepravym. zdkrutem frik&n¥ tvsarovaného
hedvébi. Hedvdbl vykezuje podél své délky
st¥idejici{ se dseky rozevienych, zobjemnd-
nych filementd a useky vzdjemn¥ sevienych
zakroucenych filementd. Rozeviené useky jsou
pfitom oproti sevienym udsekim widy, avsak
nanegvyé trojndsobné del3i a ¥etnost obou

usekd &ini alespon 40 dvojic na 1
metr., Vyroba tohoto hedvdbi spodivd ve

druhi

zvy3eni tvarovaciho

venému_standardnimu tverovacimu zdkrutu
alespon o0 20 % 'a v nastaveni pom&ru napinaci
s{ly pisobici na hedvdbf v tvarovaci zong
vi&i napinac{ sile v rozkrucovaci zond

v rozmezi 2:1 &% 10:
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(54) Nepravym zdkrutem frikéné tvarované syntetické hedvabi
a zpusob jeho vyroby

zékrutu oproti defino-

1.
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Vynélez se t¥ké nepravym zdkrutem frik&n& tverovaného syntetického hedvdbi & zpisobu
Jjeho vfroby ze svazku paralelnd probfhajicich nezekroucenych filsmentd specidlnim postupem
na b&Zném nepravym z2dkrutem tvarovecim stroji.

Dosud znémé nepravym zdkrutem tvarovend hedvdbi se vyrdbl tek, Ze se bezzdkrutovy
svazek paralelnich filamentl nejprve tveruje na nepravym zdkrutem tverovacim stroji,
%im% se ziskd jeho objemnost. V semostatné operaci na tkacim stroji se takto zobjemnZné
hedvdbi pro zaji3tdni dal3f zpracovatelnosti zakrouti. Zékrut je na niti rozloZen rowno-
m&rng a Jeho hustota Je 50 aZ 200 z.m'1. Vy881 hustota zdkrutd se poufivéd velmi z¥idks,
nebof v tomto p#fped® dochdézf k silnému potledeni objemnosti zakroucené nitd. Nizkozdkru-
tové tvarovené hedvébi s rovnom&rnd rozloZenymi zdkruty se obecn& vyzneluje tim, Ze kaZdy
pfetrZeny filament je-potencitlnim zdrojem zpracovatelskych poti%f. Ve svazku se toti%
mdZe pomdrn& snadno posouvat, a tim vytvdfet na niti siln¥j3{ udseky.

Uvedené nedostetky odstrenuje tvarovené hedvébi podle vyndlezu, vykezujic{ podél své
délky stifdajici se useky rozevi¥enych, zobjemndnych filementd a useky zdkrutem sevie-
nych filesmentl, p¥i¥emZ useky rozevienych filementd Jjsou eproti usekim szdkrutem sevie-
nych filementd vZdy, a to nanejvys trojndsobn¥, deld{ a jeden metr tohoto hedvébi vykazuje
minimélng 40 dvojic rozevi¥enych a sevienych dsekd,

Popsané hedvdbi je zndzorn¥no na obr. 1, zestimco na obr. 2 je pro srovnéni zndzorn&no
b&%né nepravym zdkrutem tvarované hedvdbi stejné Jemnosti opatfené zdkrutem.

Pro vyrobu vyse popseného hedvébi je jako pFedlohovy materidl pouZito bezzékrutové
nepravym zdkrutem tvarovatelnd.hedvdbi, jehoZ filementy se v jedné pracovni operaci na
nepravym zdkrutem tvarovacim stroji zobjemni, dsekovd zakrouti a stabilizujf. Zpisob vyroby
syntetického tveroveného hedvébi podle vyndlezu spo¥ivéd v tom, %e se frikéni tvarovaeni
provéd{ pFi sn{Zendm pom&ru mezi odtshovym a poddvaecim za¥izenim od 0,95 po 1,5 s vy¥3{
zékrutowou hustotou, kde pomdr obvodové rychlosti D frik&niho kotoulku k odtahové rychlosti
Y tvarovacfho stroje je alespon o 10 é vy33f, Soulasnd je napfnaci sila pisocbfei na
tvarovené hedvdbi v zond trvelého zdkrutu nestavena v0&i sfle pisobfci v z0n¥ nepravého
zdkrutu v poméru 2:1 e% 10:1,

Vysokd hustota tvarovacich zdkrutd e nasteveny pomér napinacich sil zplsobi, Ze se vidy
%dst zdkrut) v krutném dstroji neodkrouti a unikne s postupujicim hedvdbim za krutné dstro-
JL. Unik zdkrutd p¥itom neni plynuly, ale puland kvantovy, opakujici se ve statisticky pra-
videlnych intervalech, demu? odpovidd i statisticky pravidelnd tvorba sevienych useki nes
tvarovaném hedvédbi.

Stabilizace zdkrutem sevienych dsekd se provédd{ ndslednym ohfevem svazku filamentd pi¥i
nizkém napitl v druhé topné zdnd tvarovaciho stroje. Lze ji viak té% provést i v samostatné
vyrobni operaci nap¥. parou, horkym vzduchem nebo horkou vodou pouZitim znédmych technickych
prostiedkd.

Nakonec se na svezek filamentd zndmym zplsobem nend3i preparace a takio vyrobené hed-
vébl se formuje do névinu.

Pr{klad 1

Pro vyrobu nepravym zdkrutem tverovaného hedvédbi podle vyndlezu se pouZije rychlozvldk-
noveného PES hedvdbi jemnosti 200 dtex £ 72 a ta%nosti 140 %. Hedvdbi se tvaruje na nepra-
vym zdkrutem tverovacim stroji s frikénimi tvarovacimi Jednotkemi p#i odtehové rychlosti
400 m.min"], p¥i pom&ru D/Y = 3,756, tj. p*i zvysSeni b&%ného pom&ru D/Y o 100 %. Pomdr mezi
odtahovym a poddvacim za¥fzenim je sniZen na 1,344, tj. o 23 %. Napinacf{ sila pisobfef
na tvarované hedvébl v zon¥ trvaeldho zdkrutu je vi¥i napinaci sfle pisobic{ v z6n& nepra-
vého zdkrutu v pom&ru 6:1, Ohfev hadvédbi prpbihd p#i teplotd prvniho topného t&lesa 215 ¢,
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Stebilizace se provddi prichodem hedvédbi druhym ohievnym t&lesem, kde se v uvolniném
stavu pii teplotd 180 °c ysekové zdkruty stebilizuji. Vyrobené tvarované hedvdbi s dsekovy-
mi zdkruty mé jemnost 150 dtex.

Pr{iklad 2

Pro vyrobu nepravym zdkrutem tvarovaného hedvdbi podle vyndlezu se poufiji dve druhy
PES hedvédbi, jedno jemmosti 50 dtex f 12 reZné, druhé Jemnosti 84 dtex f 24 &ernd, barvenéd
ve hmot¥. Ob& hedvdbi se frik¥n& tvaruji na jednom mistZ nepravym zdkrutem pii pomdru
D/Y = 2,95, pom&ru odteahového a poddvactho za¥izeni 0,98 a p#i pom&ru nepfnacich sil 4:1,
Oh¥ev hedvdb{ probihd p¥i teplotd 220 OC, stabilizace usekovych zdkrutd p#i teplotZ 180 °c.
Vyrobené hedvéabi mé charakter dvoubsrevné efektni skené nité&.

Z uvedenych divodi je z¥ejmé, Ze vhodnymi kombinacemi rdznych druhd polymerd, stupn#
orientace, Jemnosti hedvdbi, barevnych odstind apod. lze nastavenim optimdlnich techno-
logickych paremetrd podle vyndlezu vyrédb&t Biroky sortiment tvarovaného usekovd zkrucovené-
ho hedvébi.

PREDMET VINALEZU

1. Nepravym zdkrutem frik¥n& tvarované syntetické hedvdbi vyznadujici{ se tim, Ze
vykazuje podél své délky stiidajici se dseky rozevienych zobjemnénych filamentd & useky
vzdjemné sevienych zekroucenych filamentd, pFidemZ useky rozevienych zobjemndnych fila-
mentd jsou oproti tsekim sevienych zakroucenych filsmentd vidy, a to nanejvy3 trojndsobng,
deldi a jejich &etnost ne 1 metr hedvdbi ¥in{ minimdln& 40 dvojic rozevienych isekl a
sevienych udsekd filamentl.

2. Zpusob vyroby frik&n& tvarovaného syntetického hedvdbi podle bodu 1 vyznadujfct
se tim, %e pii frikdnim tvarovédni neprevym zdkrutem se syntetické hedvdbi oproti standard-
nim podminkdm tvaruje p¥i sniZeném poméru mezi odtshovym & poddvacim zafizenim od 0,95 po
1,5 s vy331 zdkrutovou hustotou, kde pom&r obvodové rychlosti D frikéniho kotoudku k odta-
hové rychlosti Y tvaroveciho stroje je aspon o 10 % vy33f, p¥i%e% napinaci sfla pisobfcl
ne tverované syntetické hedvédbi v zond trvalého zdkrutu je vi&i napinaci sile pisobici
v zon& nepravého zékrutu v pom&ru 2:1 a% 10:1, na¥e% se vzniklé seviené i rozeviend
Useky filamentd tepelnd stabilizuji.
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