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Przy otrzymywaniu blonnika z drzewa
lub z podobnych do drzewa surowcow,
jak stoma, trawait.p. przez warzenie z
ptynami alkalicznemi lub kwas$nemi poste-
powano dotychczas z reguly w ten sposob,
ze do surowca doprowadzano wprost lug
lub kwas warzelny. Niektére fabryki za-
stosowywaly wprawdzie wstepne przygo-
towanie surowca zapomoca pary wod-
nej, czyli t. zw. parzenia, nie mozna jednak
bylo wykaza¢ zadnych szczegdlnych ko-
rzy$ci, ktoreby rownowazyly straty cza-
su, spowodowane przez tego rodzaju przy-
gotowywanie wstepne, chyba tylko przy
sporzadzaniu blonnika siarczynowego.
Sprawa wyrobu blonnika, szczegdlnie me-
toda siarczynowa, przedstawia sie zatem
obecnie wedlug ogélnego zdania tak, ze
lepiej jest, jezeli drzewo jest bardziej suche
i Ze osiaga sie wieksza oszczedno$é ciepla
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przez to, ze wylugi uzyskuje sie w stame
bardziej nasyconym.

Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu
wstepnego  przygotowywania  surowca
przy wyrobie blonnika, ktéry to sposab,
jak sie w praktyce okazalo, pociaga za so-
ba wieksza wydajno$¢ blonnika, przygo-
towywanie za$§ wstepne mozna réwnocze-
$nie tak przeprowadzié, ze otrzymane wy-

- lugi beda mialy taki sam stopiefi Wysoki

nasycenia, jak przy dotychczasowych me-
todach sporzadzania blonnika. Sposdb ten
polega glownie na tem, ze zawierajacy
blonnik ‘surowiec poddaje sie przed dzia-
taniem nafi zapomoca wilasciwego plynu
warzelnego (lug warzelny lub kwas wa-

rzelny) dzialaniu cieplej wody lub cie- ‘
plego rozcieficzonego wylugu poprzednie-
go warzenia przy temperaturze, nizszej od
100°C, tak ze przez to zwieksza si¢ za-
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warto$¢ wody w surowcu, np. do 40¢9—607%.
Skoro ta cze$é plynu do przygotowania
wstepnego, ktorej surowiec nie wchlonal,
zostala catkowicie lub czesciowo wydalo-
na doprowadza sie zwykly plyn warzelny,
‘przyczem nalezy na to baczyé, aby tenze
posiadal tak wysoki stopien nasycenia,
Zeby po zmieszaniu obu plynéw mial plyn
warzelny zadany stopiefi nasycenia. Przez
to wstgpne przygotowywanie zostaje suro-
wiec napojony neutralnym. cieplym ply-
nem, wskutek czego dzialanie plynu wa-
rzelnego zostaje przys$pieszone, réwnocze-
$nie jednak w wysokim stopniu zlagodzo-
ne, tak, ze wydajno$¢ blonnika jest znacz-
nie wieksza. Ma to miejsce szczegdlnie
przy sporzadzaniu btonnika sodowego lub
siarczynowego z drzewa lub z podobnych
do drzewa surowcoOw, jak np. trzcina bam-
busowa. Wydajno$é blonnika mozna pod-
wyzszy¢ o 104 — 25% w pordwnaniu do
wydajnosci, otrzymanej bez zastosowania
tego przygotowywania wstepnego. Przez
to przygotowywanie wstepne doprowadza
si¢ wprawdzie dp surowca wigcej wody,
niz to dotychczas mialo miejsce, spowodo-
wane tem rozcieficzenie lugu warzelnego
mozna jednak przez to usunaé, ze sie do
przygotowania lugu warzelnego uzywa
tak wielkiej iloS$ci wylugu, Ze zawarto$¢
organicznych materji w lugu osiagnie
przeciez zwyczajny stopiefi.

Okazalo sie najkorzystniejszem uzywaé
plynu do przygotowywania wstepnego o
temperaturze od 80° — 90°C. Okres jego
staje sie wtedy stosunkowo krotki i waha
sie np. -przy zwyczajnych trzaskach
drzewnych od pd! godziny do kilku minut,
zaleznie od zawarto$ci wody w trzaskach
drzewnych przed przygotowywaniem. Przy
innych surowcach za$ moze przygotowy-

wanie wstepne trwaé az do jednej godziny, .

zanim osiagnie si¢ Zadany wynik. Ponie-
waz skutek dzialania pojawia sie tylko
wtedy, jezeli uzyty plyn jest cieply, wiec
mozna to przygotowywanie wstepne za-
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stosowaé takze z korzyscia przy tak mo-
krych ‘trzaskach, ktérych zawarto$¢ wo-
dy juz przedtem wynosita, jak wspommia-
no, 50%. Przez poddawanie mokrych trza-
sek dziataniu cieptych ptynéw nie zwiek-
sza si¢ mianowicie zawarto$¢ wody w
nich w sposéb godny uwagi.

Surowiec mozna podda¢ temu wstep-
nemu przygotowywaniu albo przed wpro-
wadzeniem go w aparat warzelny, albo tez
dopiero w tym aparacie. W tym ostatnim
razie osiaga sie zaoszczedzenie na cieple
i ponadto te korzy$é, ze mozna fatwo wy-
mierzy¢ ilo§¢ plynu, wchlonietego przez
surowiec, mierzac réznice miedzy iloscig
wprowadzonego do aparatu plynu, a iloscia
ptynu, wydalonego 2z aparatu. Jezeli
przygotowywanie wstepne odbywa sie za-
pomoca rozcienczonego wylugu, to najlepiej
jest przeprowadzi¢ je w aparacie warzel-
nym, gdyz w innym razie powstaja latwo
straty w lugu. N

Zastosowujac t¢ metode w praktyce, po-
stapi sie najlepiej w ten sposob, jezeli plyn
do przygotowywania wstepnego bedzie sic
przechowywaé w osobnym zbiorniku w
cieplym stanie, z ktdérego to zbiornika
mozna go bedzie szybko wpusci¢ do apa-
ratu warzelnego lub przepompowaé. Moz-
na  przytem wprowadza¢ do aparatu albo
wieksza ilo$§¢ plynu, niz surowiec jest w
stanie wchlonaé, albo tylko te ilo$¢, ktora

“wedlug zZadania ma by¢ wchlonieta. Wpro-

wadzanie ptynu do aparatu moze sie naj--
lepiej wtedy zaczyna¢, skoro aparat na-
pelniony jest mniej wiecej do polowy
trzaskami i z taka szybko$cia postepowag,
ze cala ilo$¢ pltynu dostanie si¢ do aparatu,
kiedy ten napelniony zostal trzaskami.

Nastepnie pozostawia sie plyn w aparacie
na czas, jaki jest potrzebny, przyczem na-
lezy go najlepiej utrzymywaé w ruchu,
aby sie trzaski dobrze z nim pomieszatly.
Dzieje sie to albo w ten sposdb, ze aparat
wprawia sie w ruch obrotowy, lub tez zmu-
sza sie plyn do krazenia. Nastepnie mozna



takze i podczas tego ogrzewal plyn bezpo-
$rednio, lub po$rednio, jezeli sie to bedzie u-
wazalo za stosowne. Po ukornczeniu dziala-
nia odciaga sie lub wypompowuje z aparatu
warzelnego do zbiornika te ilo$¢ ptynu, kto-
rej trzaski nie wchionely, lub tez ktora sie
chce z aparatu wydalié, nastepnie mozna te-
go plynu znowu uzyé, uzupelniwszy te jego
cze$é, ktéra pozostala w aparacie warzel-
nym. Nalezy wspomnieé, ze do wirujace-
go aparatu warzelnego o 30 m® bierze sie
10 — 15 m® plynu. A

Celem ogrzewania plynu do przygoto-
wywania wstepnego mozna zastosowal
najlepiej pare, powstajaca przy spuszczaniu
zawartbs$ci aparatu warzelnego. O ile beda
porwarne trzaski i Iug, pozostana one w
plynie do preparowania, tak, Ze nie bedzie
potrzeba zadnego osobnego urzadzenia do
zbierania tychze, lecz bedzie mozna u-
2y¢ zbiornika na plyn do przygotowywa-
nia wstepnego jako urzadzenia zbieraja-
cego. )

Opisany sposdb do przygotowywania
wstepnego jest bardzo latwy, jezeli sie go
przeprowadzi nalezycie 1 nie przedluza
zbytnio czasu warzenia. Do tego .dolacza
sie jeszcze ta okoliczno$é, ze otrzymuje
sie wicksza ilo$¢ blonnika o lepszej jako-
$ci, niz to ma miejsce przy gotowaniu su-
rowca bez przygotowywania wstepnego.
Niniejszy sposob nalezy: zatem ze wzgledu
na otrzymany wynik odrdézniaé od znane-
g0 przygotowywania wstepnego surowca
zapomoca pary.

Zastrzezenie patentowe.

Spos6db wstepnego przygotowywania su-
rowca zawierajacego blonnik, przy wyro-
bie blonnika, tem znamienny, ze surowiec,
przed dzialaniem nan wlasciwym piynem
warzelnym, poddaje sie dzialaniu cieplej
wody lub cieplych rozcienczonych wytu-
géw o temperaturze, nizszej od 100°C i
wynoszacej najlepiej 80° — 90°C.

Erik Ludvig Rinman.
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