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(57) Abstract: The method and device serves to
blow-mold containers. A parison (1) is shaped into the
container after a thermal conditioning inside a blow mold
(4) due to the action of blowing pressure. Blowing gas
is introduced into an inner space of the parison via a
connecting element (50). The blowing gas is supplied via
at least one valve (63, 64, 65, 66), which is held by a valve
support (52) that can be displaceably guided relative to the
blow mold.

(57) Zusammenfassung: Das Verfahren und die Vorrich-
tung dienen zur Blasformung von Behéltern. Ein Vorform-
ling (1) wird nach einer thermischen Konditionierung in-
nerhalb einer Blasform (4) durch Blasdruckeinwirkung in
den Behilter umgeformt. Blasgas wird durch ein Anschlu-
Belement (50) hindurch, in einen Innenraum des Vorform-
lings eingeleitet. Das Blasgas wird durch mindestens ein
Ventil (63, 64, 65, 66) zugefiihrt, das von einem relativ zur
Blasform beweglich gefiihrten Ventiltriger (52) gehaltert
ist.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR BLASFORMUNG VON BEHALTERN UNTER VERWENDUNG EINES
BEWEGLICH GEFUHRTEN VENTILTRAGERS

Die Erflndung betrlfft ein Vérfahren zZur Blasformung
von Behaltern, bei dem ein vcrformllng nach elner ther-
' mischen Kondltlon;erung innerhalb einer Blasform durch
Blésdruck -einwirkung in den Behdlter umgeformt wird so-
w1e bei dem ein Blasgas durch ein Anschluﬁelement hin-
4durch in einen Innen-raum des Vbrformllngs elngeleltet,

- wird.

Die 'Erfindung betrifft darfiber hinaus eine Vorrichtung
zut 'Blasformung‘ von Béhéltern, die mindestens eine
'Blasstation mit einer Blasform aufweist, sowie bei der
.sich ein Strdémungsweg fir ein Blasgas zur Blasformung
der‘ Behalter durch ein AnschluRelement hlndurch er-

streckt

Bei einer Behdlterformung durch Blasdruckeinwirkung
werden VOrﬁormlinge aus einem therﬁoplastiséhen Materi-
al, bei—spielsweise Vorformlinge aus PET (Polyethylen- ‘
terephthalat), innerhalb einer Blasmaschine unter-
schiedlichen Bearbei-tungsstationen zugefithrt. Typi-
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scherweise weist eine der-artige Blasmaschine eine
Heizeinrichtung sowie eine Blas-einrichtung auf, in de-
ren Bereich der zuvor temperierte Vorformling durch
biaxiale Orientierung zu einem Behadlter expandiert
wird. Die Expansion erfolgt mit Hilfe von Druck-luft,
die in den zu expandierenden Vorformling eingeleitet
wird. Der verfahrenstechnische Ablauf bei einer derar-
tigen 'Expansi,on des Vorformlings' wird in der DE-0S 43
40 291 erlautert. .Die einleitend erwdhnte Einleitung
des unter Druck stehenden Gases umfat auch die Druck-
gaselnleltung in die sich entw:Lckelnde Behalterblase
sowie die Druckgas—elnleltung in den Vorformling zu Be-
glnn des Blasvorganges '
Der grundsatzliche Aufbéu einer Blasstation zur Behz"al—
ter-formung wird in der DE-0S 42 12 583 beschrieben.
Még;liclﬂcéiten zur Temperierung der Vorformlinge ‘w,ercien
in der DE-OS 23 52 926 erlautert. ' |

Tnnerhalb der Vorriéhtung zur Blasformung kéririen "die
' Vorformlinge sow1e die geblasenen Behalter mJ.t Hilfe -
unter—schledllcher Handhabungselnrlchtungen transpor-—
tiert werden ‘Bewahrt hat s:Lch insbesondere die Verwen-
dung von Transport-dornen, auf die die Vorforml:l.nge'
aufgesteckt werden. Die Vorformlinge kdémnen aber auch
mit  anderen Trageinrichtungen gehandhabt ‘werden. Die
Verwendung von Greifzangen' zur Hand-habung von Vorform-
~lingen und die Verwendung von Spreiz-dornen, die ' zur
Halteruﬁg. in einen Mﬁhdungsbéreich des Vor-formlings -
einfGhrbar sind, gehdren ebenfalls zu den ‘verfﬁgbar'en‘
" Konstruktionen. '

Eine Handha.buﬁg von Behaltern unter . Verwendun§ von
ﬁbér-géberadem wird beispielsweise in der DE-0S 199 06

1
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I3

438 bei einer Anordnung des Ubergaberades zwischen el—

nem Blasrad und einer Ausgabestrecke beschrleben

Die bereits erliuterte Handhabung der Vorformlinge er-

folgt zum einen bei den.sogenannten'Zweistufenveffah—

ren, bei denen die- Vbrformlinge zunichst in einem
SpritzguBverfahren hergestellt,>anschlieﬁend zwischen-
gelagert und erst spater hinsichtlich ihrer Temperatur
konditioniert und zu einem Behdlter aﬁfgebiasen werden.

zZum anderen erfolgt eine An-wendung bei den sogenannten

Einstufenverfahren, bei dénén die .Vorformlinge unmit-

telbar nach ihrer spritzguBtech-nischen Herstellung und
einer’ ausreichenden 'Vérfestigung geeignet temperiert

und anschlieRend aufgeblasen«werden; ¢ o

Im Hinblick auf die verwendeten Blasstationen.sind un-
ter-schiedliche\Aﬁsfﬁhrungsformen bekannt. BeiABlaSSta—
ﬁionen, die auf rotierenden Transportfédérn angeordnet
sind, ist eine buchartige Aufklappbarkeit der Formtra-
- ger h&ufig anzu-treffen. Es ist aber auch mdéglich, re-
lativ ‘zueinander ver—schiebliche oder andersartig gé¥
fuhrte Formtrager elnzu—setzen Bei ortsfesten Blassta-
tlonen, die insbesondere dafiir geelgnet sind,. mehrere
Kav1taten zZur Behalterformung aufzunehmen, werden typi-
, scherwelse parallel zueinander angeordnete Platten als
Formtrager verwendet. o ‘
| | N . Coe .
Eine detaillierte Beschreibung‘éines Recksystems einer
Blasstation mit zugeordneter Reckstange erfolgt in der
DE-0S 101 45 579. Die Reckstange ist hier als ein mas-
siver Stab ausgebildet und die Blasluft wird der Blas-
form durch einen Anschlufkolben hindurch zugefﬁhrt,‘der
einen groReren Innendurchmesser'aufweist,,als der Auf
_Bendurchmeéser der Reékstange betragt. Hierdurch wird
‘zwischen der Reckstange und einer Innenflache des An-

« o o
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schluBkolbens ein Ringspalt bereitgestellt,. durch den
das unter Druck stehende Gas hindurchstrdmen kann. B

Die Verwendung  einer hohleaneckstangé ist hkispiels-
weise aus der DE-0S 28 14 952‘bekannt. Ein AnschluR fir
das unter Druck stehende Gas effolgt hier fiber ein ei-
ner Reckstangen-kuppe abgewandtes Ende der fohrartig
ausgebildeten Reck-stange. Einethuckgészufﬁhrung tber
das Ende einer hohlen Reckstange wird dartber hinaus in
der DE 34 08 740 C2 beschrieben. ‘

Bei allen’ bekannten Blasgaszufuhrungen werden zur,
Steuerung der Blasgaszufuhr VEntlle verwendet Verbrel-,
tet 1st insbe-sondere die Verwendung von elektromagne—"
.tlSCh ansteuerbaren Ventilen. Elngange der Ventile sind
ﬁber‘ V@rblndungs-leltungen mit Druckgasversorgungen
verbunden. Nach elnem Offnen der Véntlle wird sowohl -
ein,vom.VEntll bis zum Vbrformllng.bzw. zum Behilter
verlaufender Strdémungsweg als auch ein Innenraum des
Vbrformliﬁgs bzw. des Behalters mit dem Druckgas beauf- -
schlagt. Dies bedeutet, daR zur Er-reichung eines ange-
strebten Drucknlveaus 1nnerha1b des ‘Vorformlings bzw.
des Behalters so viel Druckgas durch das Ventil hin-
‘ durchstrémen muf, daf sowohl der Berelch des Strémungs-
- weges als auch der entsprechende Innenraum des Vbrform—
llngs bzw des Behalters mit: einer ausreichenden Menge
an Druckgas gefiallt ist. Das Volumen des Strémungs- '
- weges hat'somit‘eine‘verzégerung des angestrebten. Druk-
kauf-baues im Vorformling bzw. im Behdlter zur Folge,
da ' zusdtz-lich =zur eigentlich bendtigten Menge an
~ Druckgas auch die zur Flilllung des Stromungsweges erfor-
derliche Menge an Druckgas durch das Ventil hindurch-
stromen muE,‘Neben der_entsprechenden Prozererzogerung
resultiert hieraus 'auch ein erhohter Verbrauch an.
Druckgas mit entsprechend er-h&hten Betriebskosten.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein
Ver-fahren der einleitend genannten Art derart zu ver-"
. bessern, daR sowohl auftretende Verzdgerungszeiten als
auch der Blasgasverbrauch vefringert werden.
Diese Aufgabe wird erfindimgsgemé"tﬁ dadurch geldst, dag -
das Blasgas durch mindestens ein von einem relativ zur
Blasfom‘beweglich gefihrten Ventiltrég,er gehaltertes
Ventil zuge-£lihrt wird. | '

Weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine .
Vorrichtung der einleitend genarfnte'n A’__v:t derart zu kon-
stru-ieréri, daR Totraumvoluminar im Bereich der Blas.-'
. gaszuflihrung vermindert werden. D

B Dieée Aufgabe wird érﬂfi‘n‘ldungsgeméiis dadurch geldst, daB
"das AnschluBelement ein relativ zur Blanom unbeweg-
lich ange-ordnetes Basisteil und einen i‘élativ zum Ba-
sisteil beweg~lich gefiihrten Ventiltrager aufweist und
daB. der Ve'ntil-tré.ger‘ mindestens ein Blé.sventi’l hal-
“tert. ‘

Durch die Anordnung des Blasventils direkt am beweglich
geflithrten Ventiltriger ist es méglich, das Blasventil
mit duBerst kurzem raumlichen Abstand zur Blas,foiﬁn so-
wie zum herzustellenden Behalter  zu positionieren. Es
, werden hiér-durch sehr kurze Strémungswege bereitge-
stellt, die zu einer Verminderung des Blasgasverbrau-
ches sowie zu einer Ver-minderung von Verzdgerungszei-.
ten fihren. Dariber hinaus ist der Blasvorgang exakter

steuerbar.
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Eine kompakte Ausfiihrungsform wird insbesondere dadurch
unterstitzt, daB das Blasgas.von'einem seitlich am Ven-
tiltrager positionierten Ventil zugefiihrt wird.

Beésonders kurze Strdémungswege und kurze Verzdgerungs-
zéiten lassen sich dadurch erreichen, da der Ventil--
trager mindestens teilweise zwischen einem relativ zur
Blasform unbeweglichen Basisteil des AnschluBelementes
und der Blasform positioniert wird. o '

Zur Unterstltzung einer Beweglichkeit des Ventiltrégers
~ wird vorgeschlagen, daR das Blasgas dem Ventil durch
.einen flexiblen Schlauch hindurch zugefﬁhrt‘wird.
“Elne einfache Steuerbarkelt wird dadurch unterstutzt
daB die Blasgaszufuhr durch mindestens ein elektroma-
'gnetlsch steuerbares Véntll zugefuhrt wird.

Eine exakt reproduzierbare tDurchfﬁhrung von Positio-
nierbewegungen des Véntiltrégers wird dadurch erréicht
daR der Ventiltriger von einer Kurvensteuerung p031tlo-u

nlert w1rd

CZu elner verelnfachten Ausfuhrungsfonn tragt es ‘bei,
‘daR von der Kurvensteuerung ledlgllch eine Bewegungs—
richtung des Ventlltragers vorgegeben wird.
! .
Insbesondere ist daran'gedacht daB‘der'VEntiltréger
von mindestens elner Feder 1n eine Grundpos1tlon1erung

'zuruckgefuhrt wird.

Eine weitere Gewichtsreduzierung im Bereich des Ventil-
'tragers laBt 31ch dadurch errelchen, daB mlndestens e1—
nes der VEntlle mit einem Pllotventll verbunden wird.
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GemdR einer Ausfiihrungsform ist vorgesehen, daf der
Ventiltrager in lotrechter Richtung von unten relativ
zum Vorformling bewegt wird.

Ebenfalls ist daran gedacht, daB der Ventiltrager in
lotrechter Richtung von oben relativ zum Vorformling
bewegt wird. '

Zur ‘Vermeidung von Druckverlusten wird vorgeschlagen,
" daR der Ventiltriger relativ zum Vorformling abgedich-
tet wird. . ‘ o

Ebenfalls erweist es sich als zweckmdRig, daR die
Reckstange relativ]zumiventiltréger abgedichtet wird.

Eine relativ zueinander unabhangige Vorgabe von Bewe-
gungsabliufen kann dadurqh\érfolgén, da® die Reckstange
inmerhalb des.Veﬁtiltrégers‘verschieblich gefihrt wird.

Eine kompakte und mechanisch hochbelastbare Anordnung
bei gleichzeitiger Bereitstellung'einpr hohen . Zuverlas~-

sigkeit wird dadurch erreicht, daf der Ventiltrager in

einer axialgn Richtung der Recksténge positioniert

wird. o

In den Zeichnungen sind Ausfﬁhrungsbeispiele der Erfin-
dung schematisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 'l Eine perspektivische Darstellung einer Blas-
station zur Herstéllung von Behdltern aus Vor-
formlingen, ' ' ‘

Fig. 2 ‘einen Langsschnitt durch eine Blasform, in der
' ein Vorformling gereckt und expandiert wird,
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Fig. 3 eine Skizze zur Veranschaulichung eines grund-
satzlichen Aufbaus einer Vorrichtung zur Blas-
formung von Behdltern,

Fig. 4 eine modifizierte Heizstrecke mit vergrdRerter

Heizkapazitat,

Fig. 5 - eine Seitenansidht einer Blasstation, bei der
| 1e1ne Reckstange von einem Reckstangentrager
posi- tlonlert wird und

Fig. 6 . einen Langsschnltt durch einen Anschluﬁkolben
' zur Zufuhrupg von Blasgas, beil dem die Blas-
ventile im  Bereich eines beweglichen Teiles
des AnschluB-elementes sowie in unmlttelbarer

Nihe der Blas-formen angeordnet sind.
Der pfinzipiélle Aufbau einer'Vbrrichtung zZur Umformung
von Vbrformllngen (1) in. Behalter (2) 1st in Fig. 1 und

;)

S in Flg 2 dargestellt
Die berichtung zur Formung des Behdlters (2) besteht

. im wesentlichen aus einer Blasstation (3), die mit ei-
ner Blag-form (4) versehen ist, in die ein Vorformling
(1) einsetz-bar ist. Der Vorformling (1) kann ein
spritzgegossenes Teil\aus'Polyethylenterephthalat sein.
Zur Ermdglichung eines Einsetzens des‘Vbrformiings'(l)
in die Blasform (4) und zur Ermbglichung eines Heraus-
nehmens des fertigen Behalters (2) bestéhﬁ die Blasform
(4) aus Formhdlften (5, 6) und einem Bodenteil (7), das
von einer'Hubvorrichtung (8) positio-nierbar ist. Der
Vorformling (1) kann im Bereich der Blasstation (3) von
einem'Transportdorp (9) gehalten sein;.der gemeinsam -
mit dem Vbrfdrmling (1) eine Mehrzahl von Behandlungs-
stationen innerhalb der Vorrichtung durchlauft. Es ist
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aber auch méglich, den Vorformling (1) beispiels-weise
tber Zangen oder andere Handhabungsmittel direkt in die
Blasform (4) einzusetzen.

Zur Ermoglichung. einer Druckluftzﬁleitung ist unterhalb’
des Transportdornes (9) ein AnschluBkolben (10) ange-
ordnet, der dem Vorformling (1) Druckluft zufthrt und
gleichzeitig eine Abdichtung ,relatlv zum Transportdorn
(9) vornimmt. Bei einer abgewandelten Konstruktion ist
- es grundsétzlich aber auch denkbar, feste Druckluftzu-

leitungen zu verwenden.

Eine Reckung des Vorformllngs (1) erfolgt bei diesem .
Ausfuhrungsbelsplel mit- Hilfe einer Reckstange (11),
die von ‘einem Zylinder (12) positioniert wird. Gemasf
, einer anderen Ausflihrungsform wird eine mechanische Po-
si-tionierung der Reckstange (11) dber Kurvensegmente
durch-gefuhrt d:Le von Abgrlffrollen beaufschlagt s:Lnd

Die Ver-wendung von Kurvensegmenten ist 1nsbesondere
dann - zweck—maﬁlg, wenn eine Mehrzahl von Blasstatlonen’
(3) ~auf einem r_qtlerenden Blasi:ad angeoi‘dnet sind

Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfihrungsform ist das
Recksystem derart ausgebildet, das ‘eine Tandeni-
Anordnung von zwei Zylinderm (12) bereltgestellt ist.
Von einem Pri-marzylinder (13) wird die Reckstange (11)
zundchst vor Beginn. des elgentllchen Reckvorganges bis
~in den Bereich eines Bodens (14) des Vorformlings (1)
gefahren. Wahrend des eigentlichen Reckvorganges wird
der Primérzylinder (13) mit ausgefahrener Reckstange
gemeinsam mit einem den Prinlérzylindér (13) tragenden
Schlitten (15) von einem Sekundirzylinder ' (16) oder
ﬁber ’eine Kurvensteuerung pqsi-’-tioniert.‘ Insbesondere
ist daran gedacht, den ‘Sekundar-zylinder (16) derart
kurvengesteuert einzusetzen, daR von einer Fﬁhmngsrol—
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le (17),,die wéhrend der Durch-fithrung des Reckvorgan-

ges an einer Kurvenbahn entlang gleitet, eine aktuelle

Reckposition vorgegében. wird. Die Flhrungsrolle (17)

wird vom Sekunddrzylinder (16) gegen die Fﬁhrungsbahn

gedrickt. Der Schlitten (15) gleitet entlang von zwei
"Fﬁhrungselementenl(18).

Nach einem SchlieRen def im Bereich von Trégern (19,

20) angeordneten Formhdlften (5, 6) erfolgt eine Ver-

riegelung der. Trager (19, 20) relativ zueinander mit
- Hilfe einer Vérriégelungseinridhtung (20).

Zur - Anpassung an-«untérschiedliqhe Formen eines Mﬁnf
dungsabschnlttes (21) des vVorformlings (1) ist geﬁaﬁ

v Fig. 2 die Verwendung separater Gewindeeinsatze (22) im
Bereich der Blasform (4) vorgesehen.

Fig. 2‘zeigt zusdtzlich zum’géblasenen Behélter'(zl
. auch gestrichelt-eingezeichﬁet den Vorformling' (1) und
schematisch eine sich entwickelnde Behalterblase (23).

Fig. 3 zeigt den grundsétzlichen Aufbau einer "‘Blasma-

schine, die mit einer Helzstrecke (24) sowie eiﬁem‘ro-
tierenden Blasrad. (25) versehen 1st Ausgehend von ei-
ner Vbrform—llngselngabe (26) ‘werden die Vbrformllnge
(1) von ﬁber—gaberédern (27, 28, 29) .in den Berelch der
Heizstreéke (24) transportiert.lEntiahg der Heizstrecke
(24)~sind Heiz-strahler (30) sowie. Geblase (31) ange-

ordnet, um die Vor-formlinge (1) zu temperieren. Nach
einer ausreichenden Temperierung der verformllnge (1)

werden diese an das Blasrad (25) ubergeben in dessen
Bereich die Blasstationen (3) angeordnet sind. Die fer-

tig geblasenen Behdlter (2) werden von weiteren Uberga-=

berddern einer Ausgabestrecke‘(32)'zugefﬁhrp.
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Um einen Vorformling (1) derart in einen Behalter (2)‘
umformen zu kbénnen, dafb der Behilter (2) Materialeigen-
schaften aufweist, die eine lange Verwendungsfahigkeit
von inmerhalb des Beh&lters (2) abgefiillten Lebensmit-
teln, insbesondere von Getranken, gewéhrleisten, miissen
spezielie vVerfahrenggchritte bei der Beheizuﬁg‘und Ori-
entierung der Vorformlinge (1) eingehalten.werden; Dar-
. Glber hinaus kdnnen vorteilhafte Wirkungen durch Einhal-
tung épezieller Dimen—sionierungsvorschriftén. erzielt ’

- werden.

Als thermoplastlsches Materlal kénnen unterschledllche'
Kunststoffe wverwendet’ werden. Elnsatzfahlg sind bel—
spiels-weise'PETh PEN oder PP.

Die Expan81on des VOrformllngs (1) wahrend des Orlen—'
tierungsvorganges erfolgt durch Druckluftzufuhrung Dle

. Druckluftzufuhrung ist 1in eine 'Vorblasphase, in der
Gas, zum Beispiel PreRluft, mit einem niedrigen DfUdkT‘ L
‘niveau gugefithrt wird und in eine sich anschliéﬁende .
Haupt-blasphase unterteilt, in deér Gas mit einem hdhe-
ren Drﬁck-niveau zugefiihrt wird. Wahrend der ybrblas—
phase wird typiédherweise Druckluft mit einem Druck im
Intervall von 10 bar bis 25 bar verwendet und wahrend
der Hauptblasphase wird Druckluft mit elnem Druck im
Intervall von 25 bar bis 40 bar zugefihrt.

Aus Fig. 3. 1st ebenfalls erkennbar, daB‘bei der darge-
stellten Ausfuhrungsform dle Helzstrecke—{24%—aus—einer————
Vielzahl umlaufender Transportelemente (33) ausgebildet
" ist, die kettenartig aneinandergereiht und entlang vbn
Um-lenkradern (34) gefihrt sind. Insbesondere ist daran
ge- dacht durch die kettenartige Anordnung eine im we-
sent-lichen rechteckfbrmige . Grundkontur ~aufzuspannen.

Bei der dargeStellten Ausfithrungsform werden im Bereich



WO 2006/108382 PCT/DE2006/000589

der dem Ubergaberad (29) und einem Eingaberad (35) zu-
gewandten Auédehnung‘der Heizstrecke (24) ein einzelnés
relatlv groR dimensioniertes Umlenkrad (34) und im Be-
reich von benach-barten Umlenkungen zwel vergleichswei-

~ se kleiner dimension-ierte Umlenkrader (36)  verwendet.
Grundsdtzlich sind aber auch beliebige andere Fihrungen
denkbar. | | ‘

zZur Erméglighung einer mbgiichst dichten Anordnung des
Ubergaberades (29) und des Eingaberaées (35) relativ
zuein—ander erweist sich die dargestellte Anordrhung als
,beséhders zweckmiBig, da im Bereich der entsprechenden
Ausdehnung‘der Heizsfrecke (24) drei Umlenkrader (34,
36) positioniert sind, und zwar jeweils die kleineren
Umlenkradder (36) im Bereich der Uberleitung zu den 1i-
nearen Verldufen der Heiz-strecke (24) und das grdRere
Umlenkrad (34) im unmittelQbaren, ﬁbergabebereich. Zum
ﬁbergabefad«(ZQ) ‘und zum Eingabe-rad (35). Alternativ
zur Verwendung von kettenartigen - Transportelementen
(33) ist es beispielsweise auch mogllch ein rotieren-

des Heizrad zu yverwenden.

Nach eéinem fértigeﬁ Blasen der Behalter (2) werdenhdie—
se von elnem Entnahmerad (37) aus dem Bereich der Blas-
statlonen (3) herausgefihrt und Uber das Ubergaberad
K28) und ein’Ausgaberad (38) =zur Ausgabestrecke (32)
trans-portiert. | \ '
Tn der in Fig. 4 dargestellten modifizierten Heizstrek-
ke (24) konnen durch die gréfBere Anzahl von Heizstrah-
lefn (30) eine grdRere Menge von Vorformlingen (1) Jje
Zeiteinheit' temperiert werden. Die Gebldse (31) leiten
:hier K{thl1luft in den Bereich von Kihlluftkandlen (39)
ein, die den zugefordneten Heizstrahlern (30) jeweils

gegenﬁbefliegen und tiber Ausstrémdffnungen die Kithlluft
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1

abgeben. Durch die Anordnung der Ausstrdmrichtungen
wird eine Strémﬁngs—richtung fir die KGhlluft im we-
‘- sentlichen quef zu einer Transportrichtung der Vorform-
linge (1) realisiert. Die Kihlluftkandle (39) kénnen im
Bereich von den Heizstrahlern (30) gegentberliegenden
Oberflachen Reflektoren fir die Heizstrahlung bereit-
stellen, ebenfalls ist es mdglich, Uber die abgegebene
Kahlluft auch eine Kihlung der Heizstrahler (30) zu

realisieren.

Fig. 5 zeigt eine gegenliber der‘Dafstellung in Fig. 1
abge-wandelte Darstellung der Blasstation (3) bei einer
Blick-richtung von vorne. Insbesondere ist aus dieser
‘ Darstellung'erkennbar,‘daB<dielReckstange (11) von ei-
nem Reckstangen—tiéger (41),gehaltert‘ist, der aus ei-
nem Trégergockel (40) und einem tber ein Kupplungsele-
’ ment (42) mit)dem Tréger-sockel-(40) verbundenen Rol-
lentrdger (43) ausgebildet ist. Der Rollentrager (43)
haltert die Fihrungsrolle (17), die zur Positionierung
des Recksystems dient. Die Fﬁhruhgsrblle (17) wird ent-
lang,einer'nicht dargestéllten Kurvenbahn gefﬁhft. Es
ist hier eine vollstdndige mechanische Steuérung des
Reckvorganges realisiert. -
Das in Fig. 5 ‘vefanschauiichte* Kupplungselement '(42)
“kann auch bei der Ausfihrungsform gemaf Fig. 1 zur Er-
méglichung einer vollstadndigen mechanischen Entkopplung
der Zylinder (12) voneinander bzw. von einem Tragele-
ment fir die Fﬁhrungsrolle (1.7) éingesetzt werden.

Fig.'s veranschaulicht einen eingerastetén zustand des
Kup-plungselementes (42),'in dem der Tragersockel (40)
und der Rollentrager (43),miteinaﬁder.durch das Kupp-
lungselemént (42) verbunden sind. Es 1iegt'hierdurch

eine starre mecha-nische Kopplung vor, die dazu fihrt,
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daB eine Positio-nierung der Flhrungsrolle (17) direkt
und unmittelbar in eine Positionierung der Reckstange
(11)‘umgesetzt wird. Es liegt hieidurch in jedem Bewe-
gungszﬁstand des Blasrades (25) eine exakt Vorgegebéne
P031t10n1erung der Reckstange.(11l) vor und die Pogitio-
nierung der Reckstange (11) wird bei einer Mehrzahl von
auf dem Blasrad (25) angeordneten Blasstatiomen (3) bel
jedér Blasstation (3) exakt repro-duziert. Diese exakte
mechanische VOrgabe der Positionie—rung der Réckstange
(11) tragt zu elner hohen Produkt-qualitat sowie zu ei- °
ner hohen Glelchmaﬁlgke1t der herge- stellten Behalter
(2) bel .

Fig. 5 zéigt ebenfallsidie Anordnﬁng éines Pneumatik-
‘blockes (46) zur Blésdruckversorgung der Blasstation
' (3). Der Pneu-matikblock (46) ist mit HQphdruckVentilen

(47) ausge-stattet, die iber Anschliisse (48)‘an eine
oder mehrere Drpckverﬁorgungen ‘angeschlossen werden .
kénnen. Nach einer Blasformung der Behdlter (2) wird in.
-eine Umgebung abzu leitende Blasluft wird uber den

Pneumatlkblock (46) zu—nachst einem Schalldampfer (49)j'

zugefﬁhrt.

Fig. 6'zeigt eine Ausfﬁhrungsform, bei der zur Zufiih-
rung von Blasluft ein AnschluBelement (50) im Bereich -
der Blas-station (3) angeordnet ist, das im wesentli-
chen aus einem relativ zZur Blasform (4) unbewéglich an-
geordneten Basisteil (51) sowie einem relativ zum Ba-
sisteil (51) beweglich gefiithrten Ventiitréger.(SZ) aus-
gebildet ist. Der Ventil-trager (52) erstreckt sich’
mindesténs bereichsweise'zwi—gchén dem Basisteil (51)
ﬁnd der Blasform (4). GemaR der Ausfihrungsform in Fig.
"6 ist der VEntilfréger (52) mit einem Tragerschaft (53).
in einér Ausnehmﬁng (54) des Bgsisteils (51) gefihrt.
Eine -exakte 'Fihrung des Trager-schaftes - (53) in der
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Alsnehmung (54) wird durch Lager (55, 56) unterstiitzt.

Das Basisteil‘(Sl) ist bei der in Fig. 6 da:gestellten.
Ausfthrungsform mit einer Tragstruktur (57) ver-
gschraubt, die als Teil des Blasrades (25) ausgebildet
sein kann. Die Verwendung von AnschluBelementen (50)

gemaf ﬁig] 6 ist aber auch bei ortsfestén Blassﬁationen
moéglich. ' '

Das Basisteil (51) 'und der Ventiltrager (52) koénnen
- durch Federn (58, 59) miteinander gekoppelt werden. Die
Federn (58, 59) kénnen sowohl als Druckfedern als auch
als Zug-federn realisiert werden. Durch die'Fedérn (58,
©59) wird erreicht, daR ‘lediglich eine aktive Positio-
‘nierbewegung flur den Ventiltrégér (52) vorgegeben wer—‘
' den mu® und daf nach Beendigung einer Beauschlagung mit
einer Stellkraft der .Ventiltrdger (52) automatisch in
einé Grundpésitionieruﬁg zurlickkehrt. Abhangig von der
Realisierung der Federn (58, 59) als Druckfedern oder
als Zugfedern kann die Grundposi-tionierung sowohl eine
gemaR der- Darstelluﬁg in Fig. 6 angesenkte P051tlon1e—
rung des Ventlltragers (52) als auch ‘eine angehobene

Positionierung des Ventlltragers (52) dar- stellen

fDie”Federn‘(SB,‘59) kdénnen in Vertiéfungen (60, 61) des
Basisteiles (51) und des Ventiltrigers (52) positio-
niert werden. Hierdurch ist es mdéglich, trotz .der Ver-
wendung der Federn (58, 59) eine méglichst dichte An-
ofdnung des Basisteiles (51) und des Ventiltrigers (52)
vorgeben zu kdénnen. - ' '

" ‘Bei der in Fig. 6 dargestellten Ausfuhrungsform.erfolgt‘
eine Blasverformung der Vorformlinge (1) in Behadlter
(2) mit den Mindungsabschnitten in lotrechter Richtung
nach unten orientiert. Die Anordnung kann aber auch ge-
gehﬁber der Darstellung in. Fig. 6 um 180 ° Grad gedreht
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eingesetzt werden, so daff die Vorformlinge (1) mit ih-
. ren Mindungs-abschnitten in lotrechtér Richtung nach

obén in die Behdlter (2) umgeformt werden.

Flg 6 zeigt eine Ausfiihrung des AnschluﬁélementeS'(SO)
derart, daB Blasluftventlle (63, 64), ein Blasluftrick-
fhhrventil (65) sowie ein Entluftungsvenfil (66) direkﬁ‘
am. Ventiltragers (52) angeordnét und gemeinsam mit die-
sem positionierbar sind. Ein Innenraum (67) des Ventil-
tragers (52) ist {iber Verbindungskandle (68, 69, 70,
71)  mit den Jjeweiligen Ventilen (63, 64, 65, 66)Avér—
bunden. Eine Pésitionierung des Ventiltragers (52) kanﬁ'
kurvengesteuert derart erfolgen, daf eine mit dem Ven—‘
tiltrager (52) verjbundene\Kurvenrollé (72) entlang ei-
ner Steuerkurve (73) geflihrt w1rd Das Blasluftventil
(63) ist mit einer Nleder—druckversorgung (74) verbun-
den, das Blasluftventil- (64) ist an eine Hochdruckver-
sorgung (75) angeschlossen. Das Blas—luftrﬁckfﬁhrventil
(65) ist mit einem RlUckfihrsystem (76) verbunden und.
das'Entlﬁftungéventil (66) ist an einen Schalld&mpfer
'(77) angeschlosseh. ' |

Zur ’Unterstﬁtiung einer verlustarmen Blasdruckzufuhr
zum'Vbrformling (1) ist der’Ventiltréger (52) im Be- -
“reich seiner der Blasform (4) zugewandten Ausdehnung
mit einer Dichtung (78) wversehen. Die Dichtung (78)
kann als ein Dichtring -ausgefihrt seln, der'bereichs—
welse einen in den Mundungs—berelch des Vorformlings
(1) einflihrbaren Stutzen (79) umgibt. Zur weiteren Ver-
meidung von Druckverlusten ist die Reckstange (11) tber
eine Dichtung (80) relativ zum Ventil—trégef (52) abge-
dichtet. Eine Fihrung der Réckstange (11) wird durch
ein im Bereich des Ventiltrégérs (52) angeord-netes La-

ger (81) unterstltzt.
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GemaR der in Fig. 6 dargestellten Ausfihrungsform sind
die Ventile (63, 64, 65, 66) als elektrisch stéuerbare
“Ventile ausgefiihrt. Insbesondere ist an eine Realisie-
rung als elektromagnetisch steuerbare Ventile gedacht.
Zur Veran-gchaulichung dieses Funkt10nspr1n21ps gind in
| Fig. 6 Ventilteller j82) abgeblldet. die mit Verbin-
dungselementen (83) im Bereich von Steuerspulen (84)

geftthrt sind.

Alternativ zur Verwendung von elektrisch oder elektro-
magnetisch gesteuerten Ventilen kdmnnen aber auch Venti-
le beliebig anderer Bauart,eingesetzﬁ_werden.IinSbeson—‘
dere ist auch dafan gedacht, die unmitﬁelbar am Ventil-
trdger (52) angeordneten Ventile mit relativ zu diesen

ehtfernt‘angeordneten Pilotventilen zu koppeln.

GemaR einem typischen'Funktibnsablauf bei der in Fig. 6
dargestellten rdumlichen Orlentlerung der Vbrformllnge‘
(1) mit ihren Mindungsabschnitten in 1otrechter Rich-
tung nach unten erfolgt nach einem SchlleBen der Blas-
form (4) ein Anheben des Ventiltragers (52) so lange,
bis dle chhtung (78) gegen den Rand. des Mundungsberel—v
ches des Vorformlings (1) gefihrt ist. Koordiniert zu
einem Einfahren der Reck-stange (11) in den Vorformling
(1) 6ffnet zunichst das Blasluftventil . (63) zur Zufuhr
eines niedrigeren Blasdruckes und nach einem SchliefBen
des Blasventils (63) &Fffnet das Blasventil (64) zur Zu-
' fuhr des hoéheren Blasdruckes. Nach einem AbschluB des
Blasvorgangeé 4ffnet bei Verwendung eines Blasluftrick- B
fﬁhrsystems zunichst das Blasluftrﬁckfﬁhrventil (65)
und nach einem Schlleﬁen des Ventils das Entltftungs-
. ventil (66). Der Véntlltrager (52) wird anschliefend in
seine Grundpositionierung zuriickgefahren und die Blas-
form (4) offnet um den fertlg geblasenen Behalter (2)

entnehmen zZU konnen
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Vorteilhaft in der Ausflihrungsform gemif Fig. 6 ist

insbesondere die axiale Positionierung des Ventiltra-
gers (52) entlang  einer Langsachse der Reckstange (11).

Der Vorformling (1),° der‘Ventiltré'tger (52) und das Ba-

sisteil (51) ers,trecken sich jeweils entlang der Langs-

achse der Reckstange (11). ' '
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Patentansgspriliche

1. Verfahren zur'Blasformung von Behéltern,‘bei dém

o ‘ ein Vorformling nach einer thermischen Konditio-

‘nierung innerhalb einer Blasform durch Blasdruck-

‘einwirkung‘infden Behalter umgeformt wird éoWie'

‘f.bei dem Blasgas durch ein AnschluBelement hindurch

-in einen InnenraUHl des Vorformlings elngeleltet

wird, dadurch gekennzelchnet daft das Blasgas

_ ‘durch mlndestens ein von einem relativ zur Blas-

form (4) bewegllch gefuhrten Ventiltrager (52) ge-
haltertes Ventil (63, 64) zugefuhrt wird.

2.'Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet :
dat das. Blasgas von einem seltllch am Ventiltrager
(52) ,p031tlon1erten Ventil (63, 64) zugeflihrt
wird. ' ‘
v3lverfahren nach Angpruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 ~der,‘ventiltrége: (52) mindestens

teilweise zwischen einem relativ zur Blasform (4)
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unbeweglichen Basisteil (51) des AnschluBelementes
(50) und der Blasform (4) positioniert wird.

4.?@rfahren nach einem der‘Ansprﬁche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daf das Blasgas dem Ventil
(63, 64) durch einen flexiblen Schlauch hindurch
zugefihrt wird. ' ' v

5. Verfahren nach einem der Ansprﬁche 1 bis 4, da-'
durch gekennzeichnet, daR das Blasgas durch minde-
stens ein elektromagnetisch steuerbafes Ventil zu-
geflihrt wird. S -

6. Verfahren nach einem der_Anéprﬁche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daf der Ventiltrager (52)
von einer Kurvensteuerung positioniert wiﬁd.

.7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,'
.dall, von der Knrvenstéuerung'1ediglich eine Bewe-
‘gungsrichtung des Ventiltragers. (52) vorgegeben

i

wird.

8. Verfahren naéh anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet,.daR der Ventiltriger (52) von mindestens
giner Feder (58, 59) 'in eine Grundpositionierung
zurtickgeflihrt wird. | ‘ . 4

9. Verfahren nach einem der Anspfﬁche 1 bis. 8, da-
durch gekennzeichnet,  daf mindestens eines der
"Ventile (63, 64) mit einem Pilotventil verbunden

“wird.
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10.

11.

12

13.

14.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 9' da—
durch gekennzeichnet, daR der Ventlltrager (52) in
lotrechter Rlchtung von unten relatlv zum Vorform—
ling (1) bewegt wird.

Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis‘9, da-
durch gékennzeichnet, daR der Ventiltriger (52) in
lotrechter Richtung von oben relativ zum Vorform- -

‘ling (1) bewegt wird.

.VErfahren nach einem der Anspruche 1 blS 11, da-

durch gekennzelchnet, dafd deI"Ventlltrager (52)
relativ zum Vorformling (1) abgedichtet wird..

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durqh'gekennzeichnet; da® die Reckstange (11) re-
lativ zum Ventiltrdger (52). abgedichtet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1‘bis 13, da~
durch gekennzeichnet, da® die Reckstange (11) in-

nerhalb des Ventiltragers . (52) verschieblich ge-‘

."fﬁhrtrwird.

15.

'16.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch'gekennzeiqhnet, daf der Ventiltrager (52) in
einer axialen Richtung der Reckstange (11) posi-

tioniert wird.

Vorrichtung zux‘iBlasformung von Behdltern, die

mindestens eine Blasstatlon mit einer Blasform

~aufweist, sowie bei der sich ein Stromungsweg fhr

ein Blasgas zur Blasformung der Behalter durch.ein
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AnschluRelement hindurch erstreckt, dadurch ge-
kennzeichnet, da® das Anschlulelement (50) ein re-
lativ zur Blasform (4) unbeweglich angeordnetés
Basisteil (51) und einen relativ zum Basisteil
‘(51) beweglich geflihrten Ventiltrdger (52) auf-
weist und daR der Ventiltrdger (52) mindestens ein
Blasventil (63,. 64) haltert.

'17. Vorrichtung nach’ anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichneﬁ, daR das Blasventil (63, 64) seiltlich am
VEntiftréger-(SZ) angeordnet ist. '

18.berichtﬁng nach Anspruch 16 oder 17, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Ventiltrager (52) mindestens
\bereichsweiée zwischen einem relativ zur Blasform
(4) unbeweglichén’Basisteil (51) und der Blasform:
(4Y'§ositioniert ist. |

~ 19. Vorrichtung nach einem der Anspriche 16 bis 18,
dadurch gekennﬁeichnet; daR das Blasventil (63,
64) tiber . einen flexiblen Schlauch mit mindestens
einer Blasiuftversorgung gekoppelt ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anéprﬁche 16 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daft das' Ventil als ein
elektromagnetisch gesteuertes Ventil ausgebildet

ist.

'21. Vorrichtung nach einem der Ansprﬁché 16 bis 20,
dadurch gekeﬁnzeibhnet,‘daﬂ der Ventiltriger (52)

mit einer Kurvensteuerung .gekoppelt ist.
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A

22. Vorrichtung mnach Anspruch 2i, dadurch gekenn¥
zeichnet, daR eine mit dem Véntiitréger (52) ge-
koppelte Kurvenrolle (72) “einseitig wvon einer
Steuerkurve (73) geflhrt ist. |

23. Vorrichtung mnach einem der Ansprliche 16 bis 22,

} " dadurch gekennzeichnet, daf® das Basisteil (51) und

der Ventiltrager (52) von mindestens einer Feder
(58, 59) miteinander gékoppelt'sind.

24.Vbrri¢htung nach einem‘der Anspriiche 16 bis 23,
"daduréh.\gekennzeichnet, daR das am Veﬁtiltréger -
(52) angeofdnete Ventil mit einem Pilotventil ge-

" koppelt ist. ' '

25.Vbrrichtung nach einem'der Anspriche 16 bis 24;
sdadﬁrch‘gekennzeicﬁnet,'daB der-VEntiltréger (52)

- mindestens bereichsweise unterhalb der Blasform- -
(4) angeordnet ist: ' '

26.v6rrichtungbnach einem der Aﬂsprﬁéhe:16 bis 24,

: dadurchqgekehnZeichnet, da? der Ventiltrdger (52)

mindestens befeichsweise oberhalb der Blasform (4)
‘angeordnet ist.

27. Vorrichtung nach einem dei Anspriiche 16 bis 26,
» dadurch gekennzeichnet, daR der Ventiltriger (52)
mindestens eine der Blasform. (4) zugewandt ange-

ordnete Dichtung (78) aufweist.

28.Vbiridhtung nach einem der anspriiche 16 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, .dafs die Reckstange (11)
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von mindestens Dichtung (80) relativ zum Ventil-
tridger (52) abgedichtet ist. '

29.Vorrichtung nach einem der Anspriche 16 bis-28h
dadurch gekennzeichnet, daR die Reckstange (11)
verschieblich im Ventiltrager (52) geflihrt ist.

30. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 29,
- dadurch gekennzelchnet daf3 der. Ventlltrager (52)

in elner axialen Richtung der Reckstange (11) po-
51t10n1erbar angeordnet ist.
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'0O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

"P" document published prior to the international filing date but
later than the priority date claime

"T" later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered novel or cannot be considered to
involve an inventive step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the
document is combined with one or more other such docu-
!'n%r:ts, I§luch combination being obvious to a person skilled
inthe art.

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

9 June 2006

Date of mailing of the international search report

28, 08. 2006

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Kosicki, T
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Box No. II Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 2 of first sheet)

This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:

L. D Claims Nos.:

because they relate to subject matter not required to be searched by this Authority, namely:

2. D Claims Nos.:

because they relate to parts of the international application that do not comply with the prescribed requirements to such an
extent that no meaningful international search can be carried out, specifically:

3. D Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

Box No. III.  Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

see supplemental sheet

1. D As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims.

0

As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

3. |:| As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4. | i | No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

1, 2, 16, 17

Remark on Protest D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.

D No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet (2)) (April 2005)
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further information PCTASA/ 210

The International Searching Authority has found that the international application
contains multiple (groups of) inventions, as follows:

1. Claims: 1, 2, 16,17

Method and device for blow-molding containers, comprising a displaceably guided
valve support, the blowing gas being supplied by a valve positioned on the side of
the valve support.

2. Claims: 3,18

Method and device for blow-molding containers, comprising a displaceably guided
valve support, the valve support being positioned at least partially between a basic
part of a connecting element and the blow mold, said basic part being stationary
relative to the blow mold.

3. Claims: 4,19

Method and device for blow-molding containers, comprising a displaceably guided
valve support, the blowing gas being supplied to the valve through a flexible tube.
4. Claims: 5, 20

Method and device for blow-molding containers, comprising a displaceably guided
valve support, the blowing gas being supplied through at least one
electromagnetically controllable valve.

5. Claims: 6-8, 20-23

Method and device for blow-molding containers, comprising a displaceably guided
valve support, the valve support being positioned by a curve control device.

6. Claims: 9, 24

Method and device for blow-molding containers, comprising a displaceably guided
valve support, at least one of the valves being connected to a pilot valve.

7. Claims: 10, 11, 25, 26

Method and device for blow-molding containers, comprising a displaceably guided
valve support, the valve support being displaced in perpendicular direction from
below or from above relative to the preform.

8. Claims: 12-15, 28-30

Form PCT/ISA/210 (extra sheet) (April 2005)
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Information on patent family members

International application No

PCT/DE2006/000589
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
US 3747625 A 24-07-1973  NONE
DE 2657671 Al 30-06-1977 FR 2336302 Al 22-07-1977
IT 1051689 B 20-05-1981
DE 20018500 Ul 13-12-2001 AT 294693 T 15-05-2005
AU 1054902 A 06-05-2002
WO 0234500 Al 02-05-2002
EP 1328396 Al 23-07-2003
ES 2240528 T3 16-10-2005
JP 2004512197 T 22-04-2004
US 2003118686 Al 26-06-2003
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Internationales Aktenzeichen

PCT/DE2006/000589

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
INV. B29C49/58 B29C49/42

ADD. F16K31/00

Nach der Inte rnationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE
Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B29C Fl6K

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegritfe)

EPO-Internal

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X US 3 747 625 A (REILLY J,US) 1,2,16,
24. Juli 1973 (1973-07-24) 17

Spalte 3, Zeile 9 - Spalte 54; Anspriiche
1-3; Abbildungen

X DE 26 57 671 Al (PLASTIC-METAL S.P.A) 1,2,16,
30. Juni 1977 (1977-06-30) 17
Seite 7, Absatz 3 - Seite 9, Absatz 2

A DE 200 18 500 Ul (KRONES AG) 1,16
13. Dezember 2001 (2001-12-13)
Abbildungen

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentiichungen  : “T" Spétere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, zder dlgm Pn?rl}tl?}(sd"a}égm verdifentlicht worden ist und mit der
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Elr]fglr'x]g u#;gung;(r:un dce’li:e 'zﬁHZ%"gS;gi"”rozc;’e": d\e/re.'ﬁta“d”'s cée? der g
"E" &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen Theorie angegeben istg ps A efprunctegencen
Anmeldedatum veréffentlicht .W°fd.e" st ) "X" Veraffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
*L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veréifentlichung nicht als neu oder auf
scr&einen_ zuéas?]en, ﬁde lr) dqrﬁl: die dastVer\t‘;ﬁe_r;}lict;lynhgsdang e{ner o erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden
anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden wy ysarg ; . )
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie Y \{ggg ?,’,‘g'}'ﬁ';‘f;‘ gl}/fogﬁ?ﬁggggggg: ?ggg#éﬁnge’g‘ﬁ;ﬁ;‘gﬁ;ﬁqﬁ Erfindung
- ausgefiihrt) _ . - werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
0" Verdffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, . Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P* Verbffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, abernach .. .. " e .
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist & Verdffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

9. Juni 2006 28. 08 2006

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde Bevollmachtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk |

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, . .
Fax: (+31-70) 340-3016 Kosicki, T
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Feld Il Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden flir bestimmte Anspriiche kein Recherchenbericht erstellt:

1. D Anspriiche Nr.
weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche die Behorde nicht verpflichtet ist, némlich

2, l:l Ansprliche Nr.
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entsprechen,

daB eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgefiihrt werden kann, namlich

3. D Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Anspriiche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefaBt sind.

Feld lll Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Die internationale Recherchenbehérde hat festgestelit, daB diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

—_

Da fiir alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der eine
zusatzliche Recherchengebiihr gerechifertigt hatte, hat die Behdrde nicht zur Zahlung einer solchen Gebtihr aufgefordert.

o

3. Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebtihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fiir die Geblhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriiche Nr.

4. Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebiihren nicht rechizeitig entrichtet. Der internationale Recher-
chenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden Anspriichen er-

faBt:

1, 2, 16, 17

Bemerkungen hinsichtlich eines Widerspruchs D Die zusétzlichen Gebuihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahit.

D Die Zahlung zusatzlicher Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblait PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (Januar 2004)
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WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210

Die internationale Recherchenbehorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthdlt,
ndmlich:

1. Anspriiche: 1,2,16,17

Verfahren und Vorrichtung zur Blasformung von Behdltern, mit
einem beweglich gefiihrten Ventiltrédger wobei das Blasgas von
einem seitlich am Ventiltrédger positionierten Ventil
zugefiihrt wird.

2. Anspriiche: 3, 18

Verfahren und Vorrichtung zur Blasformung von Behdltern, mit
einem beweglich gefiihrten Ventiltrdger wobei der
Ventiltrdger mindestens teilweise zwischen einem zur
Blasform unbeweglichen Basisteil des AnschluBelementes und
der Blasform positioniert wird.

3. Anspriiche: 4,19

Verfahren und Vorrichtung zur Blasformung von Behdltern, mit
einem beweglich gefiihrten Ventiltréger wobei daB Blasgas dem
Ventil durch einen flexiblen Schlauch hindurch zugefiihrt
wird.

4. Anspriiche: 5,20

Verfahren und Vorrichtung zur Blasformung von Behdltern, mit
einem beweglich gefiihrten Ventiltrdger wobei daB Blasgas
durch mindestens ein elektromagnetisch steuerbares Ventil
zugefithrt wird.

5. Anspriiche: 6-8, 20-23

Verfahren und Vorrichtung zur Blasformung von Behdltern, mit
einem beweglich gefiihrten Ventiltrdger wobei der
Ventiltrdger von einer Kurvensteuerung positioniert wird.

6. Anspriiche: 9,24

Verfahren und Vorrichtung zur Blasformung von Behdltern, mit
einem beweglich gefiihrten Ventiltrager wobei mindestens
eines der Ventile mit einem Pilotventil verbunden wird.

7. Anspriiche: 10,11,25,26
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WEITERE ANGABEN PCT/ISA/ 210

Verfahren und Vorrichtung zur Blasformung von Behdltern, mit
einem beweglich gefiihrten Ventiltrdger wobei der
Ventiltrdger in Totrechter Richtung von unten oder von oben
relativ zum Vorformling bewegt wird.

8. Anspriiche: 12-15,28-30
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Angaben zu Vergffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehdren

Internationales Aktenzeichen

PCT/DE2006/000589

Im Recherchenbericht

Datum der

Mitglied(er) der

Datum der

angefiihrtes Patentdokument Veréffentlichung Patentfamilie Verbffentlichung

US 3747625 A 24-07-1973  KEINE

DE 2657671 Al 30-06-1977 FR 2336302 Al 22-07-1977
IT 1051689 B 20-05-1981

6E 20018500 Ul 13-12-2001 AT 294693 T 15-05-2005
AU 1054902 A 06-05-2002
WO 0234500 Al 02-05-2002
EP 1328396 Al 23-07-2003
ES 2240528 T3 16-10-2005
JP 2004512197 T 22-04-2004
US 2003118686 Al 26-06-2003
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