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- Spos6b wykonywania cylindrycznych uzwojen transformatorow
o zwiekszonej wytrzymaloSci udarowej

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia cylindrycznych uzwojenn tramsformatoréw

o zwiekszonej wytrzymalo$ci udarowej, nawijanych
dwoma lub wieksza, ale zawsze parzysta liczbg dru-
téw jako uzwojenie wywrotkowe ciggle.

Znane sg -sposoby wykonania uzwojen transfor-
matorowych, w ktérych przeplata sie zwoje w po-
szczegblnych cewkach, lecz przy matej liczbie zwo-
jow w cewce przeplatanie zwojoéw jest malo efek-
tywne, a’‘izolacja zwojowa jest stosunkowo gruba.

W innych znanych uzwojeniach przelata si¢ nie
zwoje w poszczegblnych cewkach, lecz same cewki,
ale dotychczasowa technologia nastrecza duze trud-
nosci wykonawcze ze wzgledu na znaczng ilo§é lu-
towanych zlacz.

Celem wynalazku jest opracowanie nowego spo-
sobu wykonywania uzwojenn transformatorowych
o zwiekszonej wytrzymatlosci udarowej przy jedno-
czesnym uproszczeniu wykonawstwa pod wzgledem
technologicznym.

Cel ten zostal osiagniety wediug wynalazku przez
to, ze przy wykonywaniu cylindrycznych uzwojei
transformatorowych o zwiekszonej wytdrzymatosci
udarowej, nawijanych dwoma lub wiekszg ale zaw-
sze parzysty liczbg drutéw jako uzwojenia wywrot-
kowe ciaggle z wyprowadzeniem petli, ktére nastep-
nie sie przecina w celu uzyskania zlacz, w kazdych
kolejnych czterech cewkach sg ze sobg potgczone pa-
rami po dwie cewki polaczeniami wewnetrznymi.
Pierwsze dwie kolejne cewki nawija si¢ o rosngcej
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kolejnoSci zwojow, w kierunku od zewnetrznej do
wewnetrznej strony uzwojenia, a nastepne dwie
cewki mawija sie 0 przeciwnej kolejnosci zwojéw
czyli o rosngcej kolejno$ci w kierunku od wewnetrz-
nej do zewnetrznej strony uzwojenia, powtarzajgc
ten cykl co cztery kolejne cewki, przy czym petle
w zojach zewnetrznych wykonuje sie miedzy trzecig
cewky pierwszych kolejnych czterech cewek i cewka
drugg nastepnych kolejnych czterech cewek.

Po przecieciu tych petli 1gczy sie ze sobg cewki
§rodkowe w kazdych kolejnych c¢zterech cewkach,
czyli petle wyprowadza sie po kolejnej cewce trze-
ciej, sibdmej, jedenastej itd., natomiast po przecieciu
petli zlgcza wykonuje sie miedzy kolejnymi cewka-
mi trzecig i druga, si6dma i szésta, jedenasty i dzie-
sigtg itd. Przy nawijaniu w pierwszym etapie cewtki
w sposéb ciggly dwoma drutami lezagcymi na sobie,
w kazdych kolejnych czterech cewkach wykonuje
si¢ polaczenia wewnetrzne laczace cewke pierwsza
z cewky trzecig oraz cewke drugg z cewka czwarta.

W odmianie sposobu przeplecenie wykonuje sie
w dwucewce wejSciowej w jej Srodku miedzy cewka
pierwszg i druga oraz polaczenia wewnetrzne lgczg-
ce cewke pierwszg z cewka czwarty i cewke druga
z cewka trzecig pierwszych kolejnych czterech ce-
wek.

W drugiej odmianie sposobu w pierwszym etapie
nawija sie cewki w sposéb ciggly czterema drutami,
lezagcymi po dwa na sobie i parami obok siebie,
a z dwéch ostatnich drutéw zewngtrznych wyko-
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nuje sie podwbjne petle, przy czym petle te wyko-
nuje sie przy przechodzeniu z cewki trzeciej do sz6-
stej, z sibdmej do dziesigtej, z jedenastej do czter-
nastej itd., a po przecieciu tych petli lgczy sie ze
sobg dwoma zlgczami kazdg pare cewek Srodkowych
w kazdych kolejnych czterech cewkach, czyli cew-
ke frzecia z cewksg drugy, — siédmg z sz6sta, —
jedenasta z dziesigts.

Sposéb wykonywania cylindrycznych uzwojeh we-
diug wynalazku wprowadzil znaczne uproszczenie
technologiczne, umozliwiajgce zmniejszenie iloSci
zlacz lutowanych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladach wykonania na rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia schemat uzwojenia w stanie wykonczo-
nym ze zlgczami, fig..2 — schemat uzwojenia po
nawinigciu dwoma drutami na sobie jako uzwojenie
ciggle wywrotkowe z petlami, niezbednymi do wy-
konania zlgcz, fig. 3 — schemat odmiany uzwojenia
w stanie wykonczonym, fig. 4 — schemat odmiany
uzwojenia po mawinieciu dwoma drutami lezacymi
na sobie, w ktérym w dwucewce wejSciowej zastoso-
wano dodatkowe przeplecenie wewnetrzne, fig. 5 —
schemat drugiej odmiany uzwojenia w stanie wy-
koriczonym, a fig. 6 — schemat drugiej odmiany
uzwojenia po mawinigciu dwoma drutami na sobie
i dwoma drutami obok siebie jako uzwojenie-ciagle
wywrotkowe z podwljnymi petlami.

Spos6b wykonania uzwojenia polega ma tym, ze
w pierwszym etapie nawija sie cewki w sposéb cig-
gly dwoma drutami lezgcymi na sobie, a w kazdych
kolejnych czterech cewkach wykonuje sie polacze-
nia wewnetrzne laczace cewke pierwsza z cewka
trzecig oraz cewke druga z cewka czwarta. W zwo-
jach zewmetrznych wykonuje sie petle P miedzy trze-
cig cewka pierwszych kolejnych czterech cewek
i cewks druga nastepnych kolejnych czterech ce-
wek, a po przecieciu tych petli P laczy sig ze soba
cewki §rodkowe w kazdych kolejnych czterech cew-
kach, czyli petle wyprowadza sie po kolejnej cewce
trzeciej, sio6dmej, jedenastej itd., natomiast po prze-
cieciu petli wykonuje sie zlgcza Z miedzy kolejnymi
cewkami frzecig i druga, si6bdma i sz6sta, jedenasta
i dziesigtg itd. (fig. 114 2).

Odmiana sposobu wykonania uzwojenia polega na
tym, ze przy nawijaniu dwoma drutami lezacymi na
sobie w dwucewce wejSciowe] wykonuje sie prze-
plecenie w jej §rodku miedzy cewka pierwsza i dru-
ga oraz wykonuje sie¢ polaczenia wewnetrzne lgczg-
ce cewke pierwszg z cewka czwarta, a cewke druga
z cewky trzecig pierwszych kolejnych czterech ce-
wek (fig. 3 i 4). Wyprowadzanie petli i wykonywa-
nie zlgcz przeprowadza si¢ podobnie jak przy spo-
sobie podstawowym.

Druga odmiana sposobu wykonania uzwojenia
polega na tym, ze w pierwszym etapie mawija sie
cewki W spos6b ciggly czterema drutami, lezgcymi
po dwa na sobie i parami obok siebie, przy czym
z dwbch ostatnich drutéw zewnetrznych wykonuje
sie podwb6jne pétle P przy przechodzeniu z cewki
trzeciej do sz6stej, z sibdmej do dziesigtej, z jede-
nastej do cztermastej itd., a po przecieciu tych petli
laczy sie ze sobg dwoma zlgczami Z kazda pare ce-
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wek Srodkowych w kazdych kolejnych czterech cew-
kach, czyli cewke trzecig z cewks drugg, — si6bdmag
z sz6sta, — jedenasty z dziesiaty (fig. 5 i 6).

Przy wykonywaniu uzwojenia wywrotkowego
(fig. 5) w kazdych kolejnych czterech cewkach wy-
konuje sie podwé6jne polaczenia wewnetrzne igcza-
ce cewke pierwsza z cewka trzecig oraz cewke druga
z cewka czwarta. :

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania cylindrycznych uzwojen
transformatoré6w o zwiekszonej wytrzymaltosci uda-
rowej, nawijanych dwoma lub wiekszg ale zawsze
parzysta liczbg drutéw jako uzwojenia wywrotkowe
ciggle z wyprowadzeniem petli, ktére nastepnie sie
przecina w celu uzyskania zlgcz, przy czym w kaz-
dych kolejnych czterech cewkach sa ze sobg poia-
czone parami po dwie cewki polgczeniami wewnetrz-
nymi, znamienny tym, Ze pierwsze dwie kolejne
cewki nawija sie o rosngcej kolejnosci zwojéw, w
kierunku od zewmetrznej do wewnetrznej strony
uzwojenia, a nastepne dwie cewki nawija sie o prze-
ciwnej kolejnosci zwojoéw czyli o rosngcej kolejnosci
w kierunku od wewnetrznej do zewnetrznej strony
uzwojenia, powtarzajgc cykl ten co cztery kolejne
cewki, przy czym mnawijaniu w pierwszym etapie
cewki w spos6b ciggly dwoma drutami lezgcymi na
sobie, w kazdych kolejnych czterech cewkach wy-
konuje sie polgczenia wewnetrzne laczace cewke
pierwszg z cewka trzecig oraz cewke drugg z cewka
czwartg, a petle (P), w zwojach zewnetrznych wy-
konuje sie miedzy trzecig cewks pierwszych kolej-
nych czterech cewek i cewka drugg nastepnych ko-
lejnych czterech cewek, a po przecieciu tych petli
(P) laczy sie ze sobg cewki Srodkowe w kazdych ko-
lejnych czterech cewkach, czyli petle wyprowadza
sie po kolejnej cewce trzeciej, siédmej, jedenastej
itd., natomiast po przecigeciu petli zlacza (Z) wyko-
nuje sie miedzy kolejnymi cewkami trzecig i druga,
sibdmga i sz6sta, jedenasts i dziesigta itd.

2. Odmiana sposobu wykonywania uzwojehn po-
siadajgcych przeplecenie w dwucewce wediug
zastrz. 1, znamienna tym, Ze przeplecenie wWykonuje
sie w dwucewce wejsciowej w jej Srodku migdzy
cewka pierwszg i druga oraz polgczenia wewnetrzne
laczace cewke pierwszg z cewka czwartg i cewke
drugg z cewka trzecig pierwszych kolejnych czterech
cewek.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, polegajaca
na tym, ze w pierwszym etapie nawija sie cewki
w spos6b ciggly czterema drutami, lezagcymi po dwa
na sobie i parami obok siebie, a z dwbéch ostatnich
drutéw zewmetrznych wykonuje sie podwoéjne petle,
znamienna tym, ze podwdéjne petle (P) wykonuje sie
przy przechodzeniu z cewki firzeciej do szbstej,
z sibdmej do dziesigtej, z jedenastej do czternastej
itd., a po przecieciu tych petli lgczy sie ze soba
dwoma zlgczami (Z) kazdg pare cewek Srodkowych
w kazdych kolejnych czterech cewkach, czyli cewke
trzecig z cewks druga, — si6dma z sz6sta, — jede-
nastg z dziesiats.
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