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‘ Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "COMPOSI-
CAO DE RESINA COMPREENDENDO OS RESIDUOS DE MATERIAL IN-

PREGNADO COM RESINA".
A presente invengao refere -S€ @ uma composigao de resina, aos

materiais impregnados com a mesma € a um .metodo para a produgédo da

mesma. A presente ihvengéd tafnbé|m refere-se aos materiais revestidos tais
como 'Iaminados ou os filmes técnicos (fiI_mé 'de resina fendlica) compreen-
dendo estés materiais. Tais Iaminados sdo geralmente usados na produgéo
de superficies funcionais, de componentes mobiliarios, de painéis ou de as- .
soalhos. Os filmes técnicos s&o usados freqi]entementé'para embalagem
nas construcdes em concreto.

No processo para produgado do reS|duo de materiais impregna-
dos com resma, em termos de aparas ou de recortes,. existe um acumulo,

por exemplo, quando os rolos ou o estoque do material impregnado com re-

sina séo cortados em tamanhos desejados. Além disso, particularmente, ao

se iniciar um processo contvl"nuo de impregnagéo, frequentemente, os primei-

ros metros de produgéo tém que ser rejeitados até que o material impregna-
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do atinja as propriedades homogéneasl desejadas. Com o processo de im-
pregn_agéo continua exibindo uma velocidade de produgéo de 40 rh/min as0
m/mi'n, a quantidade de material impregnado rejeitado atinge faciimente 100
m/por partida. Assim, grandes r_nassasl de rejeitos se acumulam levando-se

em conta de que podem ser necessarias aproximadamente até 10 partidas

diarias das maquinas.

Os custos para o descarte desse residuo recentemente se ele-
vou a 200 € por tonelada. Além disso, o residuo de material impregnado' re-
presenta ainda recursos valiosos que n&o sao utilizados. Assim, no passado
foram geradas tentativas para reciclagem do residuo de materiais impregna-
dos com resina. | }

~ Da Patente DE 41 24 355 A1 é conhecido um processo de reci-
clagem para o residuo do material imp_‘regnado com resina de acordo com 0

qual o residuo é picado primeiramente em pequenas partes de aproximada-

mente 1 a 5 milimetros e misturado entdo com os materiais fibrosos tais co-
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mo cavacos de madeira, tecidos ou assemelhados. A massa resultante é

~ usada para a produgao de fnodUIados, de placas ou de perfis.

Este processo é aplicavel para os residuos de termoplasticos
assim como materiais impregnados a base de duroplasto. Entretanto se um
material impregnado com duroplasto for utilizado, esse processo esta limita-
do as resinas ndo completamente curadas. Além disso, € desvantajoso que
o processo de acordo com a Patente DE 41 24 355 resulte em tecidos com
valor agregado mais baixo em comparagéo com os produtos originais. - |

Consequentemente é o objetivo de acordo com a presenté in-
vengdo fornecer um método para reciclagem do residuo de materiais im- -
pregnados com resina, particularmente de materiais impregnados com duro-
plasto, que eficazmente se aproveite do residuo e resulte em} um produto
com um valor agregado mais elevado. Nes’te contexto o valor agregado mais
elevado significa um valor essencialmente no mesmo nivel que os' produtos
originais. -

Este objetivo é solucionado 'pelo fornecimento de um material

em camada compreendendo um material de base, que é impregnado com

“uma composicao de resina, na qual a dita composigéo de resina compreen- _

da o residuo moido que se origina dos materiais |mpregnados com resina.
Além disso, é fornecido um processo para a produgéo do mesmo. E final-

mente, mas ndo menos importante, é fornecida uma composi¢cdo de resina

‘compreendendo o residuo moido fornecido.

Surpreendentemente, encontrou-se que a adigdo do material

moido a composicdo de resina néo deteriora as propriedades fisicas e esté- .

ticas do material impregnado resultante em comparagdo com os materiais

impregnados que ndo contém unicamente materiais basicos primérios e ne-

‘nhum residuo moido (resina ndo proveniente de residuos).

_As propnedades fisicas e estéticas de um laminado compreen-
dendo os materiais impregnados de acordo com a presente invencao foram
avaliadas de acordo com a DIN EN 14 323:2004, que é apllcada geralmente
as placas de teste recobertas com melamina para uso em interiores. Particu-

larmente estes métodos de teste foram usados para avaliar a estrutura su-
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perficial (DIN EN 14 323:2004,‘ 5.4), ‘a suscetibilidade quanto as cor-
tes/quebras (DIN EN 14 323:2004, 5.7) e a conformidade (consisténcia) com
os materiais néo tratados (isto €, 0 material impregnadd com_resina N&ao pro-
veniente de fesiduos) em termos de cor e da aparéncia Otica da supern’cié
'(DIN EN 14 323:2004, 5.8). | |

ASSIm é uma vantagem partlcular de acordo com a presente in-
ven¢é6 que o material do residuo possa ser reintegrado no processo de pro-
ducio original sem limitar o uso do produto resultante. Além disso, é vanta-
joso que o processo de acordo com a presente invencdo necessite simples-
mente de uma simples etapa de trituragdo ou moagem. do material do resi-
duo sem adigdo de qualquer produto quimico ou da manipulagéo fisica do
residuo. Isso mantém o-processo dentro da eficiéncia de tempo e de custo
de acordo com a presente invengao. '

E uma vantagem eépecialme_nte impqrtante do pfocesso de a-

- cordo com a presente invengdo que ambos os duroplasto, ndo totalmente

curado e completamente curado, possam ser aplicados como residuo moido.
Por outro lado, uma quantidade enorme de residuo foi excluida do processo
a partir desse processo de reciclagem.. | '

E uma vantagem adicional de acordo com a presente invengao
que, dewdo 4 adicao do residuo moido a composigdo de resina, a massa por
unidade de area (gramatura) do material de base - partlcularmente do papel
- usado no processo de producdo de um material em camada pode ser di-
minuida. Assim a inveng&o evita ndo somente custos elevados para a elimi-
nacdo do residuo, mas também leva a uma redugao dos custos para os ma-
teriais basicos primarios. Se, por exemplo, o papel for usado como material
de base o0 peso da massa por unidade de area pode ser reduzido de 80 g/m?
para 70 g/m?2 ou ainda menos sem causar um impacto negativo na estabili-
dade ou na aparéncia do produto final. Assim, as propriedades desejadas de
um papel impregnado podem ser obtidas com custos de fabricacdo mais
baixos. ' o o | | v
Em uma r_hodalidade vantajosa o residuo moido de acordo com

a presente invengdo com um tamanho de particula de 100 um ou menos,
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prefenvelmente de 1 a 50 pm, mais prefenvelmente de 25 um a 45 um, é |

~adicionado a resina. Quando particulas desse tamanho sdo usadas o produ-

to final tem particularmente satisfeitas as propriedades de superficie e de
cor, tal como indicado por testes de acordo com a norma DIN EN acima
menmonada |

A resina de acordo com a presente invengéao favoravelmente

contém 30 % em peso ou menos do residuo moido, preferivelmente menos

'de 22 %, mais preferivelmente de 5 % a 20 %, sendo aproximadamente 10

% particularmente preferidos. Entao o tamanho do residuo moido é de pfefe_- _

rivelmente 100 pm ou o menos, mais preferivelmente de 1 ym a 50 pm, mais -

preferiveimente de 25 pm a 45 pm. Esta resina leva a formagdo de uma su-
perficie e de uma impregnagéo satisfatorias devido a boa diIuigéo das parti-
culas na resina. o '

Em. uma outra modalidade, de acordo com a presente invengao,

as partl’culas de residuo podem ter um tamanho de 1 pm a 150 pym, preferi-

‘velmente de 30 pm a 100 pm, ainda mais preferivelmente de 40 pym a 80 um,

ou de 25 pm a 50 pm. Nessa modalidade o contetido de residuo moido é
favoravelmente de 1 % a 10 %, mais preferivelmente menor que 6 %, bem

mais preferivelmente de 1 % a 4 %.
Tal como esbogadd acima em uma modalidade em particular, a-

resina compre'ende um residuo moido originario de um duroplasto. O uso de

‘duroplasto na resina conduz a uma superficie dura e duravel do produto fi-

nal. Preferivelmente, o residuo de duroplasto ndo é completamente curado,

0 que resulta na formagéo de ligagdes moleculares durante o processo de -

cura entre a resina do residuo e a resina que ndo é do residuo, resultando

assim em uma boa coeséo entre a resina do residuo moido e a resina que

ndo é do residuo, no produto final. Entretanto, o material do residuo pode

também se origihar de um material do duroplasto inteiramente condensado.
O grau de condensagéo no residuo moido é favoravelmente de

aproximadamente 70 % ou menos, mais preferivelmente de 20 % a 40 %.

Tipicamente o grau de condensacédo é medido pela determinacao de com-

postos extraiveis usando a dimetilformamida. Com tais graus de condensa-
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- ¢ao, a reatividade restante do dUropIasto do residuo, isto é, a reatividade

para dar forma as ligacées moleculares com a resina ndo proveniente de
residuos, esta plenamente satisfeita. -
O residuo contendo resina pode ser de qualquer tipo de resma

Em uma modalidade preferida € um duroplasto_, favoravelmente uma resina

de amina, por exempio, uma mélamjna ou uma resina de uréia, ou uma mis-
tura dés mesmas. Em uma modalidade pod'e .ser uma resina de uréia subs-
tancialmenfe pura, isto é, ter pelo menos 80 % de resina de uréia.

De acordo com uma modalldade da presente invengdo o materi-

al de base pode ser |mpregnado no inicio com a resina nao provemente de

residuos e entao mais tarde, em uma segunda etapa, com o material do re-

siduo moido contendo resina. Nessa primeira etapa de impregnagao a resina
ndo proveniente do residuo pode "preencher' o material de base, o que €

vantajoso se esta primeira resina for mais econémica do quea resina conti-

- da no residuo. A resina ndo proveniente do residuo é preferivelmente uma

resina de ureéia. v

Apés a primeira etapa de |mpregnagao o] materlal pode ser seco
antes que a segunda etapa de impregnagdo seja realizada. Isto permite o
armazenamento do material impregnado antes- da segunda etapa de im- ’
pregnacao. Nos casos guando a etapa de secagem emprega temperaturas
suficientemente altas, a resina néo proveniente do residuo pode ser parcial-
mente curada e assim produzir o material de base impregnado cbmo uma
base 6tima para a aplicagdo da resina contida no residuo.

O material de baée_pode ser, por exemplo, um papel. Em uma
modalidade particularmente preferida, o material de base € um papel com
um peso de 40 g/m? a 120 g/m?, preferivelmente de 60 g/m®a 80 g/m?. Estes
pesos de papel sdo vantajosos, porque quando impregnados com uma resi-
na de acordo com a presente invengdo resultam em papéis impregnados de
aproximgdam’ente 140 g/m?a 190 g/m?, que sao 0s pesos regulares de pa-
péis impregnados utilizados freqﬁentenﬁente em prOCessoS de Iaminagéo.

Ouando da prodUgéo de um material em camada com a resina

de acordo com a presente invengdo ambos os lados do material de base
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pddem ser impregnados. Entretanto, em determinadas avplicagées qUe pode |

_ ser util impregnar somente um dos lados. Assim, o lado impregnado com o

material do residuo compreendendo a resina pode ser colocado com a face

para cima ou para baixo em uma determinada aplicagéo, dependendo se a

aparéncia desse lado é favoravel ou nao.

Em uma modalidade vantajosa, um matenal |mpregnado com-

preendendo o papel como um material de base, tal como uma folha usada

em decoragdo, é ligado a uma camada de deposi¢ao a fim dar forma a um

laminado. Isto permite a forr_nagéo de laminado compreendendo um papel de

‘baixo peso impregnado com um material do residuo compreendendo a resi- -

na enquanto que ao mesmo tempo evita altos custos de reciclagem.

Ao usar a resina de acordo com a preéente inven¢éo para im-
pregnar um material de base (por exemplo, um papel decorativo) que seja
também usado.para a produgdo de um laminado, é vantajoso ligar o papel
impregnado com seu lado impregnado na dire¢do da camada de debdsigéo
do laminado (por exemplo, a placa de MDF). Assim, o lado nao impregnado

do papel impregnado, ou seu lado impregnado com resina nao proveniente

" de residuos, é a camada exterior do laminado. O laminado pode compreen-

der todos os tipos de camadas de deposi¢ao, por exemplo uma placa de
fibora de alta densidade (HDF), uma placa de fibra de média denspdade
(MDF), um agiomerado, uma placa de gesso ou uma placa de fibra de vidro.

A resina de acordo com a presenté invencdo é aplicada preferi-

velmente para a produgéo de laminado ou filmes técnicos.

| -_Exemglds:

Referéncia
Um aglomerado com uma espessura de 16 milimetros (tamanho

25 x 25 cm?) é revestida em ambos os lados com uma pelicula branca de

decoragao (folha de decoracgé@o impregnada com resina de melamina, com
peso final 185 g/m?, peso do papel de 80 g/m?, conteddo de componentes
volateis de 6,5 %). Para o processo da laminagéo, € aplicadd um curto ciclo
de prensagem a uma temperatura de 160 °C, uma pressao de 20 kg/cm? e é

usado um tempo de pre'nsagem de 30 segundos.
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- Exemglo 1

O revestimento resultante é analisado usando a DIN EN 14 323
"Placas revestidas com melamina para uso em interiores - Caracteristicas e
métodos de testagem", vers@o aleméa da EN 14 323:2004. Foram aplicados
o0s métodos do teste: 5.4 - Defeitos de superficie; 5.7 - Suscetibilidade a0
rasgo e58- ConS|stenC|a da cor e da superﬂme _
Desse modo 0s segumtes resultados do teste sao obtidos:
Metodo de testagem: 5.4  Defeitos de superf|C|e nenhum.
5.7 Suscetibilidade a cortes/quebras Grau 5;
Sem cortes/quebras.
5.8 Consisténcia da cor e da superficie: forma
a base necesséria para a comparagao com

os seguintes exemplos.

Os materiais impregnados contendo residuo, em cortes (residuo)

- particulares acumulados durante e produgéo dos papéis brancos de decora-

¢ao sao moidos a um tamahho de 100 pm ou menor, pelo uso de uma ade-

quada instalagado de moagem. Usando um papel branco de decoragdo com
um peso de 80 g/m? e uma misfura conéistindo em 66,7 % de resina de me-
lamina (resina de impregnat;éo com um contetdo soélido de 60 %), .19,_0 % da '
égué macia e 14,3 ,% de aparas moidas, é preparado um filme branco de

decoragao com um peso de 185 g/m? e um contetido de componentes vola-

teis de 6,6 % usando procedimentos padrdo de impregnagao. -

Um aglomerado com uma espessura de 16 milimetros e um ta-
manho de 25 x 25 cm? é Iamina_db em um curto ciclo de prensagem aplican-
do uma temperatura de 160°C, uma pressao de 20 kg/cm? e um tempd de
prensagem de 30 s. De' acordo com a DIN EN 14 323, séo obtidos os se-
guinteé resultados de teste: _

Método de testagem: 5.4 Defeitos de superficie: nenhum.
| 5.7 Suscetibilidade a cortes/quebras: Grau 5;
Sem cortes/qUebras_.
5.8 Consisténcia da cor.e da superficie:

(comparado com uma superficie de um
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laminado sem material de residuo).
5.8.5.2 Consisténcia da cor: Grau 3; desvios mo
derados: branco mais escuro.
5.8.5.3 Consisténcia da superficie: Grau 2; des- -
vios significantes: em termos da cor
branca a superficie parecé significante
mente mais uniforme e mais intensa.

Exemplo 2.
Tal como esbogado no Exemplo 1, um papel de decoragdo im-

‘pregnado com uma gramatura de 180 g/m®e um contetido de componentes

volateis de 6,4 % é preparado usando um. p'apel branco de decoragdo com
um peso de papel (gramatura) de 70 gm?e Iaminadd em aglomérado grosso -
de 16 milimetros (tamanho 25 x 25 cm?) aplicando-se as mesmas condi¢des |
de pressdo. De acordo com a DIN EN 14 323, s&o obtidos os seguintes re-
sultados do teste: . |
Método de testagem: 5.4 Defeitos de superficie: nenhum.

5.7 Suscetibilidade a cortes/quebras: Grau 5; '

- Sem cortes/quebras.

5.8 Consisténcia da core da superﬁcie: v
(comparado com- uma superfl'cie 'd_e um
laminado sem material de residuo). "
5.8.5.2 Consisténci‘a da cor: Grau 5; sem desvios
| visiveis. | |
5.8.5.3 Consisténcia da superficie: Grau 5; sem -
desvios visiveis.
Exemplo 3. ‘ _ _
Cortes moidos de um papel branco de decoracdo sao prepara-
dos com um tamanho de particula de 100 um ou menores e secos por 48 h a
60 °C em um forno de sécagem para eliminar a reatividade residual.
De acordo com os exemplos 1 e 2 uma folha branca de decora-
¢ao com um peso de papel de 70 g/m? é impregnada com uma composi¢ao

bem-agitada de resina compreendendo 66,7 % da resina de melamina, 19,0
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% da agua macia e 14,3 % das aparas moidas acima mencionadas, usando
0s procedimentds de impregnagao padréo' dos mesmos para fornecer um
papel de decoragao branco impregnado. |
' o) papel de decoragao com um peso final de 182 g/m? e um con-
'tetdo de componentes volateis de 6,9 % é laminado em um aglomerado
grosso de 16 milimetros (tamanho 25 x 25 cm ) ut|I|zando um curto ciclo de
prensagem em uma temperatura de 160°C, uma pressao de 20 kg/cm? e um
tempo de prensagem de 30 s. De acordo com a DIN EN 14 323, sao obtidos
os seguintes resultados de teste: ' '
Método de testagem: 5.4 Defeitos de superfl'cié: nenhum.
5.7 Suscetibi_lidade a cortes/quebras: Grau
5; Sem cortes/quebras.
58 Consisténcia da cor e da superficie:
| (comparado com uma superfl’cie de um
| laminado sem material de residuo).
5.8.5.2 ConéiSténcia da cor: Grau 5; sem des
vios visiveis. -
5.8.5.3'Cons~isféncia da superficie: Grau
5; sem desvios visiveis. |
Exer.np. lo4. ,

- Um papél de. decoragéao impres'so com uma imitacdo de madeira
com um peso de 75 g/m? impregnado em seu lado decorativo com‘uma resi-
na de melamina. O lado ndo decorativo sendo impregnado com a resina de
acordo com a presente invehgéo .compreendendo 55,9 % da resina de me-
lamina, 24,0 % da agua -maéia e 20,1 % .de aparas moidas do residuo. O
papel impregnado é posteriormente seco. As aparas de_residuo se originam
dos varios produtos de filme de decoragéo, isto é, da produgédo de papéis
brancos de decoragdo impregnados e de varios filmes de decoragéo impres-
sOS. ‘

O papel de decorac;ao |mpresso resultante tem um peso final de
178 g/m? e um contetdo de componentes volateis de 6,7 %. E laminado pa-

ra formar um aglomerado grosso de 16 milimetros (tamanho 25 x 25 cm o
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erh ambos os lados utilizando um ciCIQ de prensagem curto em uma tempe-
ratura de 165 °C, uma presséo de 22 kg/cm? e um tempo de prensagem de
25 s. De acordo com a DIN EN 14 323, sdo obtidos os seguintes resultados

de teste: _ .
Método de testagem: 5.4 Defeitos de superficie: nenhum.
| 5.7 Suscetibilidade a cortes/quebras; Grau 5;
Sem cortes/quebras. _
5.8 Consisténcia da cor e da superficie:
(comparado com uma superficie de um
laminado sem material de residuo).
5.8.5.2 Consisténcia da cor: Grau 5; sem desvios
~ visiveis. | |
5.85.3 Consisténcia da superficie: Grau 5; sem
' - desvios visiveis.
Exémglo 5.

Em analogia com o Exemplo 4, é impregnado um papel de deco-

ragdo verde escuro com um peso de papel de 85 g/_m2: O lado sem decora-

¢do é impregnado com uma composi¢ao de acordo com a presente invencao -

compreendendo 61,5 % de uma resina de melamina, 21,5 % da agua macia
e 17 % de aparas moidas }quev se originam de varios papéis de decoragdo
impregnados misturados.

O papel de decoragao impregnadd final resultante tem um peso

de 195 g/m2 e um contetido de componentes volateis de 6,8 %. E laminado

~emum aglomerado grosso de 16 milimetros (tamanho 25 x 25 cm?) em am-

bos os lados utilizando um ciclo de prensagem curto com uma temperatura
de 160°C, uma p'resséo de 25 kg'/cm2 e um tempo de prensagem de 30s.De
acordo com a DIN EN 14323, sdo obtidos os seguintes resultados de teste:
Método de testagem: . 54 Defeitos de superficie: nenhum.
| 5.7 Suscetibilidade a cortes/quebras: Grau
5: Sem cortes/quebras. -
5.8 Consisténcia da cor e da superficie:

(comparado com uma superficie de um
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" laminado sem material de residuo).
5.8.52 Consisténcia da cor: Grau 5; sem des

_ vios visiveis. ‘ _
5.8.5.3 Consisténcia da superficie: Grau 5; s_erh

desvios visj’veis. '

Exemplo 6. : -
o Um papel craft amarelo pardo natural com um peso de papel de
40 g/m? é |mpregnado com uma composu;ao bem-agitada de acordo com a
presente invengao compreendendo 66,7 % de resina fendlica (conteudo soli-
do de 65 %), 19 % da agua macia e 14, 3 % de aparas moidas de residuo.
As aparas tém um tamanho de particula de,'1 00 pm ou de menos e foram
utilizadas na produgéo de varios filmes de resina fendlica (filmes técnico). A

pelicula resultante de resina fendlica tem um peso de 122 g/m? e um conte-

“udo de componentes volateis de'7,1 %.

O filme é laminado em ambos os lados de uma placa da madeira

de compensado de madeira de faia (tamanho 25 x 25 cm?) utilizando um cur-

to ciclo de prensagem com uma pressdo de 15 kg/cm?, uma temperatura de

prensagem de 130 °C e um tempo de. prensagem de 8 minutos. Os resulta-

dos do teste correspondem aos resultados obtidos com as superﬁmes de

cobertura sem o uso das aparas de reS|duo
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REIVINDICACOES

1. Composigéof de resina compreendendo o residuo moido de
materiais impregnados com resina.

2. Composigao de resina de acordo com a reivindicagdo 1, em
que o residuo moido tem um tamanho de particula de 150 pm ou menos,
preferivélmente de 100 pm ou menos, mais preferivelmente de- 25 um a 80
pum, ou de 25 um a 45 ym.

3. Composigdo de resina de acordo com a reivindicagao 1 ou.a
reivindicagdo 2, compreendendo 30 % (em peso) ou menos, prefenvelmente
21 % (em peso) ou menos, de residuo moido. '

4. Composigao de resina de acordo com uma das relvmdlcagoes
precedentes em que o dito residuo moido se orlglna de materiais impregna-
dos com um duroplasto, preferivelmente um aminoplasto ou um fenolplasto.

5. Composi¢do de resina de acordo com a reivindicagao 4, em
qué o dito duroplasto ndo esta completamente curado. - o

6. }C'omposig'éo de resina de acordo com a reivindicagdo 5, em

que o duroplasto exibe um grau de condensagao de 70 % ou de menos, pre-

ferivelmente de 20 % a 40 %.

7. Composigao de resina de acordo com qualquer uma das rei-
vindicacbes de 1 a 5 compreendendo uma resina amino, por exemplo uma
melamina ou uma resina de uréia ou uma mistura das mesmas.

8. Material em camadas compreendendo um material de base

impregnado com uma composicao de resina como definida em qualquer uma

“das reivindicagdes de 1 a 7.

9. Material em camadas de acordo com a reivindicagao 8, em
que 6 material de base foi impregnado primeiramente com resina nao prove-
niente de residuos antes de ser impregnada com uma composic¢ao de resina
como definida em uma das reivindicagbes de 1 a 7.

10. Material em camadas de acordo com a relvmdlcagao 9, em
gue o material de base é seco apoés ser impregnado com a resina ndo pro-

veniente de residuos.
11. Material em camadas de acordo com uma das reivindicagoes
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- de 8a 10 em que o material de base é um papel com um peso de papel de
40 g/m a 120 g/m?, preferivelmente de 60 g/m?a 80 g/m°. '

12. Laminado compreendendo um material em camadas como
definido em qualquer uma das reivindicagbes 8 a 11 e uma camada de caf—
regamento em que os ditos materiais em camada estdo com a face voltada
para a dita camada de carregamento com o lado sendo impregnado com
uma composi¢do de resina como definida em qualquer uma das reivindica-
cdesde 1a7. - |

13. Método para produzir um material em camada impregnado .
compreendendo um material de base e uma resina, em que 0 material de
base é impregnado com uma composicdo dé_ resina como definida em qual-
quer uma das reivindicagbes de 1 a 7.

14. Método de acordo com a relvundlcagao 13, em que o matenal

em camada é impregnado em uma primeira etapa com uma composi¢ao de

"resina sem o residuo moido do material impregnado com resina (resina néo

proveniente de residuos) ahtes de ser impregnado com a composi¢ao de
resina como definida nas re|V|nd|cagoes deta?. '

15. Método de acordo com a reavmdlcagao 14, em que o material
em camada é orientado na diregdo da camada de deposi¢cdo com seu lado
sendo impregnado com uma composi¢cdo de resina como definida nas rei-

vindicagbes de 1 a 7.
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: RESUMO
Patente de Invencdo: "COMPOSICAO DE RESINA COMPREENDENDO
OS RESIDUOS DE MATERIAL IMPREGNADO COM RESINA".
A presente invengao refere-se & composigdo de resina-combre- _

5 endendo o residuo moido de materiais impregnados com resina.
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