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Anotace:

Regeni se tyka povrchové Gipravy transparentnich
plosnych konstrukénich dilt, ktera dokaze
rozptylovat/odrazet UV slozku denniho svétla.
Takto rozptylend UV slozka denniho svétla vytvati
pro oko ptdka neviditelnou bariéru, kterou ptaci
registruji, a které se instinktivné vyhybaji, ¢imz
jsou ochranéni pfed narazem do jinak transparentni
piekazky. Povrchova tprava je tvofena polem
vrypu s rozte¢i od 1 mm do 8 mm, které ma tvar
libovolného obrazce. Vrypy maji kuzelovité, nebo
pulkulaté dno, pficemZ mohou u dna obsahovat
kapku ztuhlého neodpateného materialu.
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Povrchova uprava transparentniho plo$ného konstruk¢niho dilu a zpisob jeji vyroby

Oblast techniky

Vynalez se tyka povrchové Upravy transparentnich plosnych konstrukénich dili pouzivanych
predev§im ve stavebnictvi, zejména pro zhotovovani prosklenych objekta, pro stavbu
protihlukovych bariér, pro stavbu zavétii na mostnich konstrukcich atp., které se provedenim
povrchové Gpravy jevi ptactvu jako viditelné, ¢imz zajisti ochranu pfed narazem opefence
do transparentni bari¢ry béhem letu.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé se buduje velké mnozstvi staveb a konstrukei, které vyuzivaji transparentni
plochy, at’ uz z hlediska funkce, ¢i estetického navrhu. Piikladem takovych staveb a konstrukci
jsou napf. moderni domy, at’ uz obytné, ¢i pro sluzby a instituce, dale rizné bezpecnostni a
hygienické zabrany, jako jsou neprustielna skla pfed budovami vladnich ufada, ¢i protihlukové
stény v okoli zastavby, zavétmé stény na mostech atp.

Nevyhody téchto vybudovanych transparentnich ploch z pevného materialu spocivaji v tom, Ze
zvifata, zejména ptaci, je nevidi a béhem letu si nejsou védomi nebezpedi narazu do transparentni
plochy, ktera miZe vést ke zranéni az tthynu ptaka.

PoZadavkem na funkénost transparentnich ploch uzivanych ve stavebnictvi je pro lidské oko
jejich maximalni mozna pruhlednost, ktera tak muze byt povrchovou upravou pro ochranu
ptactva jen minimaln€ ovlivnéna.

Existuji vynalezy, které se tento problém snazi fesit. Jednim z piikladi takového vynalezu je
napt. feSeni znamé z dokumentu CZ/EP 1319335 T3, které pro svoji funkci vyuZziva skutecnost,
Ze ptactvo ma zrak citlivy na svétlo v ultrafialovych vlnovych délkach, které lidské oko neni s to
vnimat. Vynalez popisuje aplikaci obrazci nepropoustéjicich svétlo o ultrafialové vinové délce
na pruhlednou plochu. Obrazce jsou pro zrak ptaka na transparentni plose viditelné, ale pro zrak
¢lovéka nepostichnutelné.

V alternativnim vynalezu uvedeném v dokumentu US 2013/0087720 Al jsou na transparentni
plochy aplikovany dodatecné vrstvy z materialu odraZejiciho ultrafialové svétlo.

Vijiném znamém vynalezu podle dokumentu EP 1479294 A2 je povrch transparentniho
konstrukéniho dilu opatfen na povrchu optickymi strukturami vytvofenymi, mimo jiné i
laserovym paprskem. Tyto optické struktury slouzi k rozptylu UV svétla, kterym je transparentni
konstrukéni dil uméle nasvécovan. Nevyhody tohoto feSeni spocivaji v tom, ze vynalez vyzaduje
v kombinaci s optickymi strukturami umély zdroj svétla, kterym je komplikovana jeho vyroba,
konstrukce, udrzba a provoz.

Nevyhody znamého stavu techniky spocivaji v tom, Ze se aplikuji vrstvy a obrazce z materialu
nepropoustéjiciho ultrafialové svétlo dodatecné na transparentni plochy, nebo se vkladaji mezi
vrstvy tvorici transparentni plochy. Dodatecna aplikace vrstvy, nebo materialu, vykazuje riziko
neprilnuti dodatecné aplikovaného materialu na substrat, dale riziko vzniku znecisténi, dale
vyzaduje specialni pracovni postupy a operace, prodrazuje vyrobu transparentnich panelu
pro zhotovovani transparentnich ploch, coz demotivuje investory k ochrané¢ ptactva, navic
podléha degradaci vlivem pocasi a povétrnostnich podminek, a rovnéz muze dojit k
mechanickému a chemickému poskozeni dodatecné vrstvy.
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Ukolem vynalezu je vytvoreni povrchové tpravy transparentniho plogného konstrukéniho dilu
pro optické plaseni ptactva UV slozkou denniho svétla, jejiz funkce by byla odolna viéi
degradaci materialu vlivem pocasi a povétrnostnich podminek, ktera by byla snadno
aplikovatelna na transparentni material, kterd by byla odolna vi¢i mechanickému a chemickému
poskozeni, a kterou by bylo mozno osetfovat bézné zavedenymi prostiedky a postupy. Soucasné
je ukolem vynalezu vytvoreni zptisobu vyroby takové povrchové upravy.

Podstata vynalezu

Vytéeny ukol je vyfeSen vytvofenim povrchové upravy transparentniho plo$ného konstrukéniho
dilu pro optické plaseni ptactva UV slozkou denniho svétla podle dale uveden¢ho vynalezu.

Povrchova uprava transparentniho plo$ného konstrukéniho dilu pro optické plaseni ptactva
UV slozkou denniho svétla je tvofena alesponn jednim polem vrypua rozptylujicich nebo
odrazejicich UV slozku denniho svétla sestavencho do libovolného obrazce vytvofenym
na povrchu transparentniho plo§ného dilu.

Podstata vynalezu spo¢iva v tom, ze minimalni rozte¢ mezi sousedicimi vrypy v poli vrypu
alespont 1 mm a maximalni rozte¢ mezi sousedicimi vrypy je do 8 mm vetné. Hustéjsi zhotoveni
vrypl na povrch transparentniho konstrukéniho dilu nepiinasi vyssi efekt, co se tyCe vytvoreni
iluze neprostupné prekazky ve spektru UV svétla, naopak prodrazuje vyrobu, a navic mize
zpusobit snizeni celkové transparentnosti konstrukéniho dilu. Vyssi rozte€, nez je udavana, by
naopak zase vedla k oslabeni iluze prekazky ve spektru UV svétla.

Je vyhodné, Ze vrypy rozptyluji nebo odrazeji UV slozku denniho svétla, ¢imzZ je vytvorena iluze
pfekazky pro o¢i citlivé na UV slozku denniho svétla, zatimco zbyvajici denni svétlo pronika
z vCt§l Casti dale transparentnim materidlem. Vrypy pifi makroskopickém pohledu bézny
pozorovatel okem nezpozoruje. Hlavni vyhodou vynalezené povrchové upravy je jeji trvanlivost,
ktera prevysuje znamé lepené povrchové vrstvy a potisky k plaseni ptactva. Dalsi vyhodou
vynalezu je snadna vyroba. Udrzba povrchové upravy vytvoiené podle vynalezu je nenaroéna a
muze zahrovat vS§echny bézné pouzivané zpuisoby a technologie udrzby.

V dal$im vyhodném provedeni vynalezu maji vrypy polokulaté dno, nebo kuzelovité dno. Tento
tvar dna vykazuje nckter¢ vlastnosti konkavnich zrcadel, zejména odrazeni UV slozky denniho
svétla do nitra vrypu, ¢imz je vytvofen jasny bod z UV zateni.

V dal§im vyhodném provedeni vynalezu je prumér vrypa alesponn 25 um a hloubka vrypu je
alesponi 10 um. Mensi vrypy by rovnéz rozptylovaly nebo odrazely UV slozku denniho svétla,
ale v mensi intenzité, ¢imz by nedochazelo k vyhodnému vytvofeni iluze pevné pickazky.

V dal$im vyhodném provedeni vynalezu jsou ve dné a/nebo ve sténé vrypu rozptyleny ¢astice
a/nebo kapky a/nebo bubliny rozptylujici UV slozku denniho svétla. Castice, kapky nebo bubliny
jsou zakomponovany v materialu plo§ného transparentniho konstruk¢niho dilu, pfi¢emz pfispivaji
k rozptylu nebo odrazu UV slozky denniho svétla na vrypu.

S vyhodou jsou alternativné v ramci vynalezu ve dn¢ a/nebo ve sténé vrypu rozptyleny castice
a/nebo kapky a/nebo bubliny vykazujici luminiscenci v pfislusné Casti optického spektra.

V dal§im vyhodném provedeni vynalezu obsahuji vrypy nevypaleny ztvrdly zbytek materialu
vypliujici maximaln¢ % hloubky vrypu. Ztvrdly zbytek nevypaleného materialu ma s vyhodou
tvar kapky. Tato kapka pracuje jako opticky difuzni element, ktery soustiedéné UV svétlo
rozptyluje nebo odrazi do prostoru, coz se projevuje lepsi viditelnosti UV svétla v oblasti vrypu.
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Vdalsim vyhodném provedeni vynalezu jsou vrypy vyplnény sekundarnim materidlem
s odlisSnymi optickymi vlastnostmi od materialu transparentniho plo$ného konstrukéniho dilu.
Sekundami material musi byt odlisny od puvodniho materialu konstrukéniho dilu, aby nedoslo
k zaceleni vrypu a ke ztraté vlastnosti rozptylu a odrazu UV slozky viditelného svétla. Na druhou
stranu, sekundarni material zabrafuje zanaSeni vrypu netransparentnimi necistotami, coZ
prodluzuje trvani doby pohledové Cistoty mezi jednotlivymi cykly udrzby povrchu konstrukéniho
dilu.

Alternativné lze s vyhodou vrypy prekryt transparentni kryci vrstvou zabrafnujici zaneseni
necistotou, napf. u sendvicovych feseni konstrukénich dilu.

Soucasti vynalezu je rovnéz zpusob vyroby povrchové tpravy podle vyse uvedeného vynalezu.

Podstata vynalezu zptsobu vyroby povrchové tpravy transparentniho plosného konstrukéniho
dilu pro optické plaseni ptactva UV slozkou denniho svétla spoiva vtom, Ze se na povrch
transparentniho plo$ného konstrukéniho dilu vypaluji vrypy laserovym paprskem.

Laserovy paprsek diky energii odevzdané v bod¢ dopadu dokaze odparit material konstrukéniho
dilu, aniz by dochazelo k mechanickému poskozeni konstrukéniho dilu. Neni potfeba pouzivat
zadné nebezpetné chemické latky k vyleptani vrypu, ani v alternativnich znamych vynalezech
k potisku a k polepu. Navic, laserovy paprsck dokaze =zanechat ve vypaleném vrypu
mikroskopickou kapku neodpafeného materialu, ktera po vychladnuti slouzi jako diftizni opticky
element. Soucasné se laserovy paprsek jevi, jako idealni nastroj pro vyrobu vrypt podle vyse
uvedenych vyhodnych variant vynalezu.

Vramci vyhodného provedeni vynalezu je pole vrypu vytvaieno laserovym gravirovacim
strojem. Laserové gravirovaci stroje je mozné efektivné pouZit na vyrobu pole vrypu, které
dokaze rozptylovat nebo odrazet UV slozku denniho svétla. Nasazenim laserovych gravirovacich
strojui jsou usetfeny naklady na vyrobu nové vyrobni technologie.

Ve vyhodném provedeni vynalezu zplsobu se nejprve libovolny obrazec pole vrypu zdigitalizuje
a pfevede do systému souradnic, nacez se povrch transparentniho plo$ného konstrukéniho dilu
zasadi do soustavy soufadnic, a poté se¢ laserovy paprsek navadi podle digitalizovaného
libovolného obrazce. Navadéni laserového paprsku je pfesné v fadech um, takze je mozné
jakykoliv poZadovany obrazec prevést na digitalni mapu vrypu zasazenou do systému soutadnic.
Jakmile je toto hotovo, neni jiz sloZité zasadit povrch konstrukéniho dilu do systému soufadnic a
zalit vytvaret vrypy. Toto digitalni nastaveni umoziuje nasazeni sériové vyroby, ¢i snadnou
upravu stavajici vyroby.

Ve vyhodném provedeni vynalezu zptasobu se pouZije laserovy paprsek z pevnolatkového zdroje
o vlnové délce 532 nm, o maximalnim vykonu 10 kW, s maximalni délkou trvani pulzu t < 10 ns.
Nebo se alternativné pouZije laserovy paprsek z CO, zdroje o vlnové délece 10,6 um, o
maximalnim vykonu 100 W, s maximalni délkou trvani pulzu t < 500 us. Bylo v ramci pokusu
ozkouseno, ze tyto dva typy laseri dokazi v mezich uvedenych parametrii vytvaret, jak vrypy
hol¢, tak se zapomenutou kapkou natavené¢ho materialu, pro materialy spadajici pod oznaceni
sklo.

Ve vyhodném provedeni vynalezu zpusobu se zména tvaru a hloubky vrypu nastavuje regulaci
urovné¢ vykonu laserového paprsku v rozmezi od 20 % do 100 % maximalniho vykonu
laserového paprsku. Pouzity vy§si vykon laserového paprsku lze pfirovnat k uderu cizelérského
kladivka do ¢akanu. Prudsi uder zplisobi masivngjsi prunik ostfi ¢akanu do materialu.

Ve vyhodném provedeni vynalezu zpusobu se pole vrypu po vypaleni zaceli transparentnim
materialem s odlisSnymi  optickymi  vlastnostmi  od materialu  transparentniho  plosného
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konstrukéniho dilu a/nebo se pole vrypu po vypaleni piekryje transparentnim materidlem
s odlisnymi optickymi vlastnostmi od materialu transparentniho plo$ného konstrukéniho dilu.

Tento jeden z finalnich kroku slouzi k ochrané vrypi pied usazovanim necistot, a tim ke
zpomaleni §pinéni konstrukéniho dilu.

Vramci vyhodného provedeni vynalezu je mozné proces oSetfeni povrchu transparentniho
materialu provadét v atmosfére plynu rozptylujiciho nebo odraZejictho UV zafeni, v piitomnosti
praskovych materialt nebo kapicek kapaliny rozptylujiciho nebo odrazejiciho UV zafeni. Pouzita
substance zlstane po ochlazeni materialu zabudovana v jeho povrchové vrstvé v oblasti vrypu a
pozitivné ovlivituje rozptyl/odraz optickych paprskiti v UV casti optického spektra.

Je vyhodné z hlediska vynalezu alternativné pouZit pfi vyrob¢ vrypu substance majici vlastnost
luminiscence v prislusné Casti optického spektra.

Mezi vyhody vynalezu patii trvanlivost povrchové ipravy, jeji mechanicka a chemicka odolnost
vici béznym vlivim, snadna a ekologicka vyroba. Dale nizké vyrobni naklady. Navic je vyhodna
moznost zhotoveni povrchové upravy do obrazce libovolného tvaru a velikosti. Vyroba
povrchove tpravy je ¢asovEé nenaro¢nd, proces vyroby lze automatizovat pro sériovou vyrobu.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Rozumi se, z¢ dale popsané a zobrazené konkrétni piipady uskuteénéni vynalezu jsou
predstavovany pro ilustraci, nikoliv jako omezeni vynalezu na uvedené piiklady. Odbornici znali
stavu techniky najdou nebo budou schopni zajistit za pouZiti rutinniho experimentovani vétsi ¢i
mensi pocet ekvivalentii ke specifickym uskute¢nénim vynalezu, ktera jsou zde popsana.

Transparentnim plo§nym konstrukénim dilem se rozumi predev§im ploché sklo, jinak znamé¢ jako
tabulov¢ sklo. Sklo je zejména kiemicité, ale 1 opticky transparentni skla jin¢ho typu je mozné
opatfit povrchovou upravou. Dale do mnoziny transparentnich plo$nych konstrukénich dilu
spadaji napf. plastové transparentni plo$né materialy. Jedna se o konstruk¢ni dily, které maji ve
stavebnictvi a architektufe za tkol vyplnit transparentné plochy, at’ uz z hlediska funkce, ¢i
estetiky. Takové konstrukéni dily jsou pouZitelné zejména pii stavbé budov s prosklenym
plastém, dale pfi stavbé protihlukovych bariér a pfi zhotovovani vétrolamui.

Pojmem vryp se definuje prostorovy bodovy utvar majici hloubku smétujici do transparentniho
materialu, nikoliv podélny utvar na povrchu vykazujici délku v podobé tsecky.

Priklad 1

Na transparentni plo$ny konstrukéni dil bylo zjedné strany vytvorfeno souvislé pole vrypua
s rozte¢i 1 mm. Priméma hloubka vrypu byla 10 um a pramérna velikost priméru vrypu byla
25 um. Na mikroskopickém snimku vykazovaly vrypy nepravidelny polokulovity tvar dna.

Experimentalné bylo prokazano zvyseni odrazivosti v UV ¢asti optického spektra a sniZeni poctu
narazu ptaku do transparentniho panelu.

Priklad 2

Transparentni plosny konstrukéni dil opatfeny polem vrypu o stejnych parametrech, jako
z prikladu 1, ale srozdilem, Ze na mikroskopickém snimku vykazovaly vrypy v podstaté
nepravidelné kuzelovité tvarované dno.
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Experimentalné bylo prokazano zvyseni odrazivosti v UV ¢asti optického spektra a sniZzeni poctu
narazu ptaku do transparentniho panelu.

Priklad 3

Transparentni plos$ny konstrukéni dil byl z jedné strany opatfen souvislym polem vrypu. Rozted
mezi vrypy byla 6 mm, primérna hloubka vrypi byla 25 um a primérmna velikost priméru vrypu
byla 25 pm. Vrypy vykazovaly pilkulaté dno, pfiCemz na mikroskopickém snimku bylo
viditeln€, Zze se ve vrypech nachazi pii dné kapka ztuhlého neodpafeného materialu. V drtiveé
vétsing vrypu kapka nevyplnila vice, jak % hloubky vrypi.

Experimentalné bylo prokazano zvyseni odrazivosti v UV ¢asti optického spektra a sniZzeni poctu
narazu ptaku do transparentniho panelu.

Priklad 4

Transparentni plos$ny konstrukéni dil byl z jedné strany opatfen souvislym polem vrypu. Rozted
mezi vrypy byla 4 mm, primérmna hloubka vrypt byla 30 um a primérna velikost priméru vrypu
byla 40 um. Tvar dna vrypu byl palkulaty.

Vrypy byly zality transparentni epoxidovou pryskyfici, jejiz index lomu se od indexu lomu
materialu konstrukéniho dilu lisil.

Experimentalné bylo prokazano zvyseni odrazivosti v UV ¢asti optického spektra a sniZzeni poctu
narazu ptaku do transparentniho panelu.

Priklad 5

Dva transparentni plo$né dily byly opatieny souvislym polem vrypu, a to kazdy z jedné strany.
Vrypy mély rozte¢ 5 mm, primérnou hloubku 15 pm a primémou velikost priméru 30 um. Tvar
dna vrypt byl u pfevazné vétsiny vrypu palkulaty.

Oba dily byly k sob¢ pfilepeny se stranami s vrypy pfivracenymi k sob¢, ¢imz se vzajemné oba
konstrukéni dily staly kryci vrstvou jeden druhému.

Experimentalné bylo prokazano zvyseni odrazivosti v UV ¢asti optického spektra a sniZzeni poctu
narazu ptaku do transparentniho panelu.

Priklad 6

Transparentni plos$ny konstrukéni dil byl z jedné strany opatfen souvislym polem vrypu. Rozted
mezi vrypy byla 6 mm, primérna hloubka vrypi byla 25 um a primérmna velikost priméru vrypu
byla 25 pm. Vrypy vykazovaly pualkulaté dno, pfiemz na mikroskopickém snimku bylo
viditeln€, Zze se ve vrypech nachazi pfi dn¢ kapka ztuhlého neodpafeného materialu. V drtivé
vétsing vrypu kapka nevyplnila vice, jak % hloubky vrypi.

Navic byly vrypy vyrobeny v atmosféfe plynu rozptylujicim UV slozku denniho svétla.

Experimentalné bylo prokazano zvyseni odrazivosti v UV ¢asti optického spektra a sniZzeni poctu
narazu ptaku do transparentniho panelu.

K vyrobé poli vrypt byl pouzit laserovy gravirovaci stroj, ktery dokaze gravirovat plosné
transparentni konstrukéni dily o maximalnim rozméru 1800 mm x 3000 mm s maximalni
velikosti pole vrypa 1700 mm x 2700 mm, a dale o minimalnim rozméru 70 mm x 70 mm.
Maximalni hloubka konstrukéniho dilu mize byt 25 mm.
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Gravirovaci laserovy stroj v jedné své varianté pouziva laserovy paprsek z pevnolatkového zdroje
o vlnové délce 532 nm a o maximalnim vykonu 10 kW. Maximalni délka trvani laserového pulzu
jet <10 ns.

Ve druhé varianté¢ pouziva laserovy gravirovaci stroj CO; zdroj produkujici laserovy paprsek
o vlnové délce 10,6 pm a o maximalnim vykonu 100 W. Maximalni délka trvani laserového
pulzu je t <500 ps.

Konstrukéni plosné dily mohou byt opatfeny libovolnou povrchovou upravou, jejiz material
dokaze laserovy paprsek odparit.

V prubéhu vyroby muze byt gravirovani provadéno v atmosféie plynu rozptylujiciho nebo
odrazejiciho UV zafeni, alternativn€ luminiscenéné emitujiciho svétlo v prislusné Casti optického
spektra. Pripadné mohou byt do vrypu vhanény castice, ¢i kapky, obsahujici slouceniny
odrazejici nebo rozptylujici UV svétlo, napf. material oxid zinecnaty, nebo oxid titanicity.
Alternativné Castice, ¢i kapky, obsahujici slouceniny luminiscenéné emitujici svétlo v prislusné
Casti optického spektra.

Prumyvslova vyuzitelnost

Transparentni panel pro plaseni ptactva podle vynalezu nalezne uplatnéni ve stavebnictvi,
zejména pii stavbé budov pro bydleni, sluzby a instituce, a dale pii zhotovovani bezpecnostnich
bariér.

PATENTOVE NAROKY

1.  Povrchova tprava transparentniho plosného konstrukéniho dilu pro optické plaseni ptactva
UV slozkou denniho svétla, kterd je tvofena alesponl jednim polem vrypu rozptylujicich nebo
odrazejicich UV slozku denniho svétla sestaveného do libovolného obrazce vytvofenym na
povrchu transparentniho plosn¢ho dilu, vyznacujici se tim, Ze minimalni rozte¢ mezi
sousedicimi vrypy v poli vrypu je alesponn 1 mm a maximalni rozte¢ mezi sousedicimi vrypy je
do 8 mm véetng.

2. Povrchova tprava podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze vrypy maji polokulaté dno, nebo
kuzelovité dno.

3.  Povrchova tprava podle naroku 1 nebo 2, vyznaédujici se tim, Ze pramér vrypu je alespor
25 pm.

4. Povrchova uprava podle nékterého z naroku 1 az 3, vyznadujici se tim, Ze hloubka vrypu je
alespoii 10 pm.

5. Povrchova uprava podle n¢kterého z naroku 1 az 4, vyznacujici se tim, Ze ve stén¢ a/nebo
ve dn€ vrypu jsou rozptyleny castice a/nebo kapky a/nebo bubliny, tvofené materidlem
rozptylujicim nebo odrazejicim UV slozkou denniho svétla.

6. Povrchova uprava podle n¢kterého z naroku 1 az 5, vyznacujici se tim, Ze ve stén¢ a/nebo
ve dné vrypu jsou rozptyleny castice a/nebo kapky a/nebo bubliny, tvorfené luminiscencnim
materialem emitujicim svétlo v piislusné Casti optického spektra.
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7. Povrchova uprava podle nékterého z naroku 1 az 6, vyznacujici se tim, Ze vrypy obsahuji
nevypaleny ztvrdly zbytek materialu vyplitujici maximalné % hloubky vrypu.

8. Povrchova uprava podle naroku 7, vyznalujici se tim, Ze nevypaleny ztvrdly zbytek
materialu ma tvar kapky.

9.  Povrchova uprava podle nékterého z narokti 1 az 8, vyznalujici se tim, Ze vrypy jsou
vyplnény sekundarnim materidlem s odliSnymi  optickymi  vlastnostmi  od materialu
transparentniho plo$ného konstrukéniho dilu.

10. Povrchova uprava podle nékterého z narokti 1 az 9, vyznalujici se tim, Ze vrypy jsou
pfekryty transparentni kryci vrstvou.

11. Zpusob povrchové tpravy transparentniho plo$ného konstrukéniho dilu pro optické plaseni
ptactva UV slozkou denniho svétla podle nékterého z naroku 1 az 10, vyznalujici se tim, Ze s¢
na povrch transparentniho plo$ného konstrukcéniho dilu vypaluji vrypy laserovym paprskem.

12. Zpusob podle naroku 11, vyznacujici se tim, Ze se pro vytvorfeni pole vrypli pouzije
laserovy gravirovaci stroj.

13. Zpusob podle naroku 11 nebo 12, vyznacdujici se tim, Ze se nejprve libovolny obrazec pole
vrypu zdigitalizuje a prevede do systému souradnic, nacez se povrch transparentniho plosného
konstrukéniho dilu zasadi do soustavy soufadnic, a poté se laserovy paprsek navadi podle
digitalizovaného libovolného obrazce.

14. Zpusob podle nékterého znaroku 11 az 13, vyznaéujici se tim, Ze s¢ pouzije laserovy
paprsek z pevnolatkového zdroje o vinové délce 532 nm, o maximalnim vykonu 10 kW,
s maximalni délkou trvani pulzu t < 10 ns.

15. Zpusob podle nékterého znaroku 11 az 13, vyznaéujici se tim, Ze s¢ pouzije laserovy
paprsek z CO; zdroje o vinové délee 10,6 um, o maximalnim vykonu 100 W, s maximalni délkou
trvani pulzu t <500 ps.

16. Zpusob podle nékterého znaroku 11 az 15, vyznaéujici se tim, Ze se pro zménu tvaru
a hloubky vrypu pouZije troven vykonu laserového paprsku v rozmezi od 20 % do 100 %
maximalniho vykonu laserového paprsku.

17. Zpusob podle n¢kterého z naroku 11 az 16, vyznaécujici se tim, Ze se pole vrypua po vypaleni
zaceli transparentnim materidlem s odlisnymi optickymi vlastnostmi od materialu transparentniho
plosného konstrukéniho dilu.

18. Zpisob podle nckterého z naroku 11 az 17, vyznacujici se tim, Ze se pole vrypu po vypaleni
pfekryje transparentnim materidlem s odliSnymi  optickymi  vlastnostmi  od materidlu
transparentniho plo$ného konstrukéniho dilu.

19. Zpisob podle nékter¢ho z naroku 11 az 18, vyznacujici se tim, zZe se vrypy vyrabé&ji
v atmosfére plynu odrazejicitho, nebo rozptylujictho UV slozku denniho svétla, amebo se
v prubéhu vyroby vrypu laserovym paprskem, a/nebo bezprostiedné po vyrobeni vrypu, vhani do
vrypu castice a/nebo kapky tvofené materialem rozptylujicim nebo odrazejicim UV slozku
denniho svétla.

20. Zpusob podle n&kter¢ho znaroku 11 az 19, vyznacujici se tim, Ze se vrypy vyrabé&ji
v atmosfére plynu luminiscenéné emitujiciho svétlo v prislusné Casti optického spektra, a/nebo se
v prubéhu vyroby vrypu laserovym paprskem, a/nebo bezprostiedné po vyrobeni vrypu, vhani do
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vrypu castice a/nebo kapky tvofené luminiscenénim materialem emitujicim svétlo v prislusné
Casti optického spektra.



