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(54) Zplisob vyroby prostorovich dilcl z polyesterovych plastbetond

Vyndlez ¥$e8i -.zplsob viroby prostorovich diled z polyesterovych plastbetond, urdenych
predeviim pro souddsti krytd e instalaci ve stavebnictvi nebo jako &dsti stroji a jinych

zabizeni ve strojirenstvi, dopravé a spojich, popPipadé jinde.

Polyesterové plastbetony, vysoce pln&né polyesterové prysky¥ice, jsou perspektivnim
licim materidlem s dobrymi fyzikdlnimi e mechanickymi vlasinostmi, dobrou zpracovatelnosti
a velmi nizkymi vyrobnimi ndklady bez pofadavki na investice. Obvykle se z tdchto materid-
18 vyrdbéji predeviim jednoduché rovinné tvary, obkladové desky, podlahoviny, v nejlepfim
p¥ipadd nékteré oblé nebo mirné zak¥ivené dilce bez wvnitinich hran. Komplikovan&jsi tvary
nebo dokonce pravoihlé sk¥ind s vyS3imi nédroky ne pFesnost nelze z t&chto materidld vyréd-
b&t 8 ohledem na objemovou kontrakci pojiva, kterd i za optimdlnfho vytvrzoveciho refimu
dflec jedt& na formd znehodnoti a polkodi tak, %e mekze zarudit jeho sprdvnou funkci. Mimo
to je prévé vlivem této kontrakce sniméni zejména hlubSich profill z pevné formy zneéné
obti¥né a vétdinou vede ke znideni dilce, pop#ipad® i celdho formovaciho za¥izeni, Uvede-
né nevihody odstrafiuje zplisob vyroby prostorovych diled z polyesterovych plastbetoni podle
vyndlezu, jeho¥ podastatou je, Ze se po vibraci iniciované a homogenizované lici sm&si sle-
t

min 1 = ‘mex = Ymin 2
lec ge snimd z positivni &4eti formy v polotuhém, ne zcele zpolymerovaném stavu., Toto sej-

duje pribdh exotermni teploty p¥i polymeraci pojiva v rozmezi % a di~

muti musi probfhat rychle a musi byt ukondeno nejpozdéji do 45 minut od okamZiku, kdy bylo
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dosaZeno teploty povrchu vyrobku tmin > * 5 “C za predpokladu, Zze tmin 18 tmin P Jsou

si rovny,

Pro zjednoduSeni a zrychleni vyrobniho postupu se p¥imo do vyrobni formy zabuduje
termo-&ldnek, na zdkladd kterého lze zjistit optimdlni dobu snimdni, V pribé&hu polymerace
polyesterového pojiva dochdzi k exotermni reakci, kterd md za ndsledek pomérné rychly vzes-
tup teploty lici sm&si., V pribdhu této reakce dochdzi nejprve k linedrnimu, pozdéji potom
k prostorovému zasifovdni materidlu, Objemovd kontrakce je pFedevS8im dlisledkem prostorové-
ho sifovdni a dochdzi k ni a% ve druhé fdzi polymerace., Radou technologickych zkousiek a mé-
Yeni bylo zjisténo, Ze si plastbetonovy odlitek zachovdvd urditou miru pruZnosti a plasti-
city a% do okamZiku, kdy je zabudovdno cca 85 aZ 90 % monomerniho styrenu. P¥i daldim vy-
tvrzovdni potom dochdzi ke stdle vyraznéjsim kontrakcim, materidl tvrdne a do urdéité miry
kiehne. To méd potom za nédsledek praskdni vyrobku v mistech nejvét3iho vnit¥niho pnuti,
obvykle v rozich, hrandch, zeslabenych mistech i v mistech, kde se m&ni tlou3fka stény.
Pokud je p¥idina pnuti odstranéna d¥ive, neZ se miZe nap€ti zafixovat, k praskdni nedochéd-
zi. Zdkladnim problémem YeSeni je zjiSténi sprdvného ockamZiku pro sniméni bplotuhého dil-
ce, tj. v dobd, kdy méd dilec ji¥ potPebnou tuhost, aby nedodlo k jeho podkozeni p#i snimdni
a na druhé strané pak takovou tuhost, kterd toto sejmuti umoZni, tj. kdy je5té nedodlo
k objemové kontrakci., Vysledkem je vztah, kde Ymin 1 J© vychozi, dilenskd teplota lici
smési, Yhex J€ maximdlni teplota extermu a Ynin 2 J€ dilenskd teplote hotového plastbetonu
po vychladnuti. Pro zjednoduseni vztehu je uvaZovéno, Ze teploty pPed a po exotermu jsou
si rovné, co? umoZhuje vdas urdit vhodny moment pro sejmuti dilce v ase tmin + 5 °C. Ten-

to %as byl zjiStén empiricky a ovéFen na nékolike tisicich vzorcich.

Vyhody zpisobu spodivaji piedeviim v tom, Ze umo¥huje podstatné rozsi¥eni vyroby po-
lyesterovych plastbetond pro velkou Padu aplikaci, pro které bylo t¥eba poufivat aZ dosud
bud ndkladndjd{ epoxidové nebo polyesterové lici prysky¥ice, popiFipadé i kovy. S ohledem
na velmi nizké ndklady a snadnou dostupitelnost zdkladniho materidlu (cca 75 % zdkladniho
meteridlu tvo¥i b&iny tFidény pisek) Je moZno vyrdbét velmi levné i takové aplikace, kde
byla dosud uZivdna litina nebo jiné méné kvalitni Zelezné materidly, Materidl md velmi
dobré elektroizoledni vlastnosti, nepodléhd korozi, je vodovzdorny, lze jej upravit 1 v ne-

ho#lavé nebo samozhd¥ivé podobd, popFipedé jej vyrdbét i s antistatickou dpravou.
P¥ipad 1

Kabelovd sk¥in pro apojové instalace o rozmdrech 300 x 300 x 500 mm byla odlita b&%-
nym zpisobem ve dvoudilné kovové formé&, vibrovdna a ponechdna k polymeraci pHi teploté
20 °C, Ve formd zabudovanym termodlénkem byla zméPena teplote zdkladni tekuté sm&si ghod-
nd s teplotou pracovi¥t®, tedy rovnéi 20 %¢, V prabdhu 30 minut po odliti dosdhla exotermni
teplota plastbetonu cca 45 Oc (m&eno shodnd termodldnkem & dotykovym teplomrem TERMOFIL).
Dilec byl sejmut volnym tahem z formy v okamfiku, kdy teplota na povrchu zadni 1lité stény
doséhle 25 °C, Po sejmuti byl dilec uloZen ne rovnou podloiku & byl ponechén k daldi poly-

meraci bez forma.
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PREDMET VYNKLEZU

ZpGsob vyroby prostorovych dilcd z polyesterovych plastbetont, vyznadeny tim, Ze se
po vibraci inicinvané a homogenisované lici smési p¥i polymeraci pojiva v rozmezi

1 t - %

. - . a di imé z positivni &dsti form, ’ -
min 1 max min 2 lec se snima pos v ormy v polotuhém, ne zcela zpo

lymerovaném stavu nejpozdéji do 45 minut od okamZiku, kdy bylo dosaZeno teploty povrchu

. (o] % 3 . .
vyrobku tmin 2t 5 “C za predpokladu, Ze tmin . 8 tmin > Jgou si rovny.
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