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(54) Title: INSERT FOR CHIP REMOVING TOOLS

(57) Abstract

An insert for chip removing tools has a
housing (10) that can be inserted in a recess of the
base body of a tool, a threaded sleeve (16) rotatably
mounted in the housing (10) so as not to slide under
the effect of an axial force, and a machining tip
holder (14) non-rotatably guided in the housing (1),
provided with an adjustment thread (21) that
engages the threaded sleeve (16). The machining tip
holder (14) can be axially moved by rotating the
threaded sleeve (16) and carries a reversible
machining tip (12) on its head (18), that projects
above the housing (10). In order to ensure a
clearance-free advance of the machining tip holder
(14), an axial force exerted by a threaded clamping
ring (78) on the threaded sleeve (16) is deviated by a
clamping sleeve (60) with tapering front faces (62,
63) and two tapering bearing rings (66, 67), so that
the threaded faces of the threaded sleeve (16) and of
the machining tip holder (14) are pressed against
€ach other by prestressing forces that act radially
from the outside on the wall (50) of the threaded.
sleeve (16). In order to allow the threaded sleeve
(16) to be elastically deformed, the threaded sleeve
has in its threaded zone at least one radial through-
indentation (46) which extends essentially in the
axial direction.

(54) Bezeichnung: WERKZEUGEINSATZ FUR ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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| (87) Zusammenfassung Die Erfindung betrifft einen Werkzeugeinsatz fiir Zerspanungswerkzeuge, der ein in eine Ausneh-
mung eines Werkzeuggrundkdrpers einsetzbares Gehause (10), eine im Gehause (10) drehbar und unter der Einwirkung einer
Axialkraft verschiebefest gelagerte Gewindehiilse (16) sowie einen im Gehéuse (10) drehfest gefiihrten, mit einem Verstellgewin-
de (21) in die Gewindehiilse (16) eingreifenden, durch Drehen der Gewindehiilse (16) axial verschiebbaren, an seinem {iber das
Gehiuse (10) iiberstehenden Kopf (18) eine Wendeschneidplatte (12) tragenden Schneidplattenhalter (14) aufweist. Um eine
spielgenaue Zustellung des Schneidplattenhalters (14) zu gewéhrleisten, wird eine durch einen Gewindespannring (78) auf die
Gewindehilse (16) ausgeiibte Axialkraft iiber eine Klemmbhiilse (60) mit stirnseitigen Konusfléchen (62, 63) sowie zwei konische
Lagerringe (66, 67) derart umgelenkt, dak die Gewindeflichen der Gewindehiilse (16) und des Schneidplattenhalters (14) durch
radial von aulen auf die Wand (50) der Gewindehiilse (16) einwirkende Vorspannkrifte gegeneinander angepreRt werden. Um ei-
ne elastische Verformung der Gewindehiilse (16) zu ermdglichen, weist diese im Gewindebereich mindestens einen radial durch-
gehenden, im wesentlichen axial verlaufenden Einschnitt (46) auf.
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WERKZEUGEINSATZ FUR ZERSPANUNGSWERKZEUGE

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Werkzeugeinsatz fir Zer-
spanungswerkzeuge mit einem in eine vorzugsweise als
Sackloch ausgebildete Ausnehmung eines Werkzeuggrund-
kdérpers einsetzbaren Gehduse, einer im Geh&use drehbar
und unter der Einwirkung einer Axialkraft verschiebe-
fest gelagerten Einstellspindel, sowie einem im Geh&use
drehfest gefihrten, mit einem Verstellgewinde in ein
Gewinde der Einstellspindel eingreifenden, durch Drehen
der Einstellspindel axial verschiebbaren, an seinem
Uber das Geh#use iiberstehenden Kopf eine Schneidplatte
tragenden Schneidplattenhalter.

Werkzeugeinsdtze dieser Art kdénnen in Ausnehmungen von
Ausdrehwerkzeugen und feststehenden spanabhebenden
Werkzeugen eingesetzt werden und lassen sich im Be-
darfsfall einfach gegen andere Einsdtze austauschen. Da
die Ausnehmungen im Werkzeuggrundkérper zumeist als to-
lerierte Bohrung oder als geriumte Vierkantdéffnung aus-
gebildet sind, erfolgt die Verstellung des Schneidplat-
tenhalters zweckmdBig von den Stirnseiten der Ausneh-
mung her. Dabei ist insbesondere bei drehenden Werkzeu-
gen mit groBem Durchmesser sowie bei weit ausladenden
Werkzeugen eine Verstellung von der Schneidenseite her
vorzuziehen.

Bei einem in eine Sackbohrung eines Bohrkopfes einge-
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setzten Werkzeugeinsatz dieser Art (DE-PS 29 31 302)
erfolgt die Verstellung des Schneidplattenhalters durch
Verdrehen eines mit einem Gewindezapfen in eine Gewin-
debohrung des Schneidplattenhalters eingreifenden, in-
nerhalb des Gehduses axial verspannten Einstellele-
ments. Ein spielfreies Zustellen des Schneidplattenhal-
ters ist bei dem bekannten Werkzeugeinsatz jedoch nicht
méglich, da sich das Spiel zwischen Gewindezapfen und
Verstellgewinde nicht beseitigen 1&Bt. Um das Gewinde-
spiel auszuschalten, muB dort der Schneidplattenhalter

stets in gleicher Richtung zugestellt werden.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, einen Werkzeugeinsatz fir Zerspanungswerkzeuge
zu entwickeln, dessen Schneidplattenhalter sich spiel-
frei zustellen 1&Bt.

Zur Ldésung dieser Aufgabe werden die im Patentanspruch
1 angegebenen Merkmale vorgeschlagen. Weitere vorteil-
hafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung
ergeben sich aus den abh&ngigen Ansprichen.

Der Erfindung geht von dem Gedanken aus, die als Ge-
windehilse ausgebildete Einstellspindel in radialer
Richtung gegen das Verstellgewinde des Schneidplatten-
halters anzupressen um dadurch sowohl das Radialspiel
des Schneidplattenhalters als auch das axiale Gewinde-
spiel zu beseitigen. Das Anpressen der Gewindehiilse ge-
gen das Verstellgewinde erfolgt erfindungsgemdB durch

Umlenkung der Axialkraft, mit welcher die Gewindehiilse

o
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spielfrei im Gehduse verspannt wird. Ein radial durch-
gehender, im wesentlichen axial verlaufender Einschnitt
im Gewindebereich gewdhrleistet, daB die Gewindehilse
unter Vorspannung spielfrei gegen das Verstellgewinde
anliegt. Eine die Gewindehiilse im Gewindebereich umfas-
sende, zwischen einander zugewandten Schultern der Ge-
windehilse und des Gehduses axial eingespannte Klemm-
hilse ist unter der Einwirkung der Axialkraft elastisch
verformbar und dabei radial gegen die Gewindehiilse an-
preBbar.

Auch die Klemmhilse kann mehrere Gber ihren Umfang ver-
teilt angeordnete, abwechselnd nach entgegengesetzten
Seiten weisende axiale Einschnitte aufweisen.

Die Klemmhilse liegt gem#B einer weiteren bevorzugten
Ausgestaltung der Erfindung mit stirnseitigen Konusfla-
chen gegen je einen an der gehduseseitigen und der ge-
windehilsenseitigen Schulter angeordneten Innenkonus
an. Der Innenkonus kann dabei jeweils durch einen La-
gerring gebildet sein, der axial gegen die Schultern
der Gewindehilse bzw. des Gehduses und radial gegen ei-
ne Bohrungsfldche des Gehiuses abgestitzt ist.

Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung

sieht einen in ein Innengewinde des Geh3uses eindreh-
baren Gewindespannring vor, der Uber einen Kugelkranz
unter AusUbung der Axialkraft axial gegen die im Ge-
hduse angeordnete Gewindehiilse anprefbar ist. Die Ge-

windehilse weist dabei zweckm&Big einen umlaufenden
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Bund auf, dessen schneidplattenseitige Stirnfldche den

Kugeln des Kugelkranzes als Lauffldche dient.

GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung
weist die Gewindehilse an ihrem schneidplattenseitigen
Ende eine vorzugsweise gegeniber dem Innengewinde er-
weiterte Fihrungsbohrung fir einen zylindrischen
Schaftteil des Schneidplattenhalters auf.

Um ein Verdrehen des Schneidplattenhalters zu verhin-
dern weist dieser gem&B einer weiteren bevorzugten Aus-
gestaltung der Erfindung an seinem der Schneidplatte
gegeniberliegenden Ende ein in einer Axialfihrung des
Gehduses drehfest gefihrtes Mitnehmerstiick auf. Die
Axialfihrung ist zweckmd@Big als im Querschnitt mehrkan-
tige, vorzugsweise vierkantige Ausnehmung ausgebildet,
in der das Mitnehmerstiick paBgenau gleitend gefihrt
ist. Um den Zusammenbau des Werkzeugs zu erleichtern,
ist das Mitnehmerstick mit einer Keilnut auf einen
axial Uberstehenden Keilzapfen des Schneidplattenhal-
ters aufsteckbar und Uber eine axiale Schraubverbindung

spielfrei mit diesem verbindbar.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, dafl die Gewindehilse an ihrem schneidplat-
tenseitig Uber das Gehduse Uberstehenden Ende ein Mehr-
kantprofil zum Ansetzen eines Verstellschliissels auf-

weist.
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Zum Anzeigen der Verstellage des Schneidplattenhalters
wird zweckmaBig auf das schneidplattenseitig Uber das
Gehause Uberstehende Ende der Gewindehiilse ein Skalen-
ring aufgepreBt, der vorzugsweise den Gewindespannring
axial verdeckt und mit einem ringférmigen Ansatz gegen
einen in einem Axialeinstich des Gehduses angeordneten
Dichtring anliegt.

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines in der
Zeichnung in schematischer Weise dargestellten Ausfih-

rungsbeispiels naher erldutert. Es zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht eines in eine radiale Aus-
nehmung eines Werkzeuggrundkérpers einsetzbaren
Werkzeugeinsatzes mit axial verstellbarem

Schneidplattenhalter in teilweise geschnittener
Darstellung;

Fig. 2 eine Vorderansicht des Werkzeugeinsatzes nach
Fig. 1;

Fig. 3 eine Rickseitenansicht des Einsatzgehduses;

Fig. 4 einen Langsschnitt durch die Klemmhiilse des

Werkzeugeinsatzes;

Fig. 5 eine Stirnseitenansicht der Klemmhiilse nach
Fig. 4.

Der in der Zeichnung dargestellte Werkzeugeinsatz ist
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fir den Einsatz in ein zylindrisches Sackloch im Grund-

kérper eines Feindrehwerkzeugs bestimmt.

Der Werkzeugeinsatz besteht im wesentlichen aus einem
zylindrischen Gehduse 10, einem innerhalb des Geh&duses
10 axial verstellbaren, eine Wendeschneidplatte 12 tra-
genden Schneidplattenhalter 14, sowie einer im Gehduse
10 verschiebefest und drehbar gelagerten, als Gewinde-
hilse 16 ausgebildeten Einstellspindel.

Der Schneidplattenhalter 14 weist einen Schneidenkopf
18 mit einer Halterung 19 fir die Wendeschneidplatte
12, sowie einen an den Schneidenkopf 18 anschlieBenden
FGhrungsschaft 20 auf. Auf der dem Schneidenkopf 18 ab-
gewandten Seite des Fihrungsschafts 20 ist der Schneid-
plattenhalter 14 mit einem Verstellgewinde 21 versehen,
welches in das Innengewinde 22 der Gewindeh{lse 16 ein-
greift. An der gewindeseitigen Stirnseite des Schneid-
plattenhalters 14 ist ein mit Schrégfléchen 24 versehe-
ner Keilzapfen 26 angeformt, der in eine Keilnut 28 ei-
nes Mitnehmersticks 30 eingreift. Der Werkzeughalter 14
und das Mitnehmerstick 30 werden durch eine mit ihrem
Kopf 32 in eine konische Ausdrehung 34 des Mitnehmer-
sticks versenkte, durch eine Bohrung 38 des Mitnehmer-
sticks 30 hindurchgreifende und in eine riUckwédrtige Ge-
windebohrung 40 des Schneidplattenhalters 14 eingrei-
fende Spannschraube 36 unverdrehbar gegeneinander ver-

spannt.

Das mit dem Schneidplattenhalter 14 verbundene Mitneh-
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merstick 30 weist zwei zueinander parallele AuBenfléa-
chen auf, die zwischen zwei einander gegenuberliegenden
parallelen Innenflidchen 44 einer im Gehiuse 10 angeord-

neten Querausnehmung 42 paBgenau gleiten.

Die Gewindehiilse 16 weist im Gewindebereich einen ein-
seitig offenen axialen Einschnitt 46 mit einer kreis-
segmentfdrmigen Schnittkontur 48 auf, der die im Gewin-
debereich verhdltnisméBig dinn ausgebildete zylindri-
sche Wand 50 der Gewindehiilse 16 vollstandig durch-
dringt. Der Einschnitt 46 gewdhrleistet, daB die Gewin-
dehUlse 16 im Gewindebereich unter Verringerung ihres
Innendurchmessers elastisch verformbar und damit durch
eine radial einwirkende Vorspannkraft gegen das Ver-

stellgewinde 21 des Schneidplattenhalters 14 anprefbar
ist.

An ihrem schneidplattenseitigen Ende weist die Gewinde-
hilse 16 eine gegeniiber dem Innengewinde 22 erweiterte
Fihrungsbohrung 51 fir den Fihrungsschaft 20 des
Schneidplattenhalters 14 sowie ein iber die Stirnseite
des Gehduses 10 Uberstehendes Sechskantprofil 52 zum
Ansetzen eines Verstellschliissels auf. Auf ihrer &uBe-
ren Mantelfldche ist die Gewindehilse 16 mit einem um-
laufenden Bund 54 versehen, dessen schneidplattenseiti-
ge Stirnfldche 56 den Kugeln 58 eines Kugelkranzes als
Laufflédche dient.

Die Gewindehiilse 16 wird in ihrem Gewindebereich von

einer Klemmhiilse 60 umfaBt, die mit stirnseitigen Ko-
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nusfladchen 62,63 und mehreren, Ober den Umfang verteilt
angeordneten, abwechselnd nach entgegengesetzten Seiten
weilsenden axialen Einschnitten 64 versehen ist. Die Ko-
nusflachen 62,63 der Klemmhilse 60 liegen gegen den In-
nenkonus zweler lLagerringe 66,67 an, die sich in axia-
ler Richtung gegen eine umlaufende Schulter 70 der Ge-
windehilse 16 bzw. eine Schulter 72 des Gehduses 10 und
in radialer Richtung gegen die zylindrische Innenfléche

einer Gehdusebohrung 74 abstitzen.

Die GewindehiUlse 16 ist im Geh&use 10 unter Zwischen-
klemmen der sich zwischen den Lagerringen 66,67 abstit-
zenden Klemmhilse 60 durch eine schneidenseitig in ein
Innengewinde 76 des Gehduses 10 eingedrehten Gewinde-
spannring 78 Uber den Kugelkranz axial eingespannt. Die
durch den Gewindespannring 78 ausgelbte axiale Druck-
kraft wird im Bereich der konischen Anlageflédchen zwi-
schen den Lagerringen 66,67 und der Klemmhilse 60 in
eine axiale und radiale Kraftkomponente zerlegt. Wah-
rend durch die Axialkomponente die Gewindehilse 16 Uber
die Klemmhilse 60 in axialer Richtung spielfrei ge-
stellt wird, fihrt die Radialkomponente zu einer ela-
stischen Verformung der KlemmhUlse 60 in Richtung Ge-
windehilse 16, die ihrerseits unter elastischer Verfor-
mung im Bereich ihres Einschnitts 46 radial gegen das
Verstellgewinde 21 des Schneidplattenhalters 14 geprefBt

wird und diesen spielfrei stellt.

Der Gewindespannring 78 ist mit Ausnehmungen 80 fir den

Eingriff eines Verstellschllissels versehen. Im montier-
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ten Zustand wird er durch einen auf das schneidplatten-
seitige Ende der Gewindehilse 16 aufgepreBten, eine
Skala fir die Verstellweganzeige tragenden Skalenring
82 verdeckt. Der Skalenring 82 liegt mit einem ringfdr-
migen Ansatz 84 gegen einen in einem Axialeinstich 86

des Geh&uses 10 angeordneten Dichtring 88 an.

Das Gehduse 10 weist schneidplattenseitig einen umlau-
fenden, mit einer Noniusskala 92 versehenen Flansch 90
auf, der mehrere randoffene Senkbohrungen 94 zur Auf-
nahme von in den Werkzeuggrundkérper eingreifenden Be-
festigungsschrauben aufweist.
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Patentanspriche

1. Werkzeugeinsatz flir Zerspanungswerkzeuge, mit ei-
nem in eine vorzugsweise als Sackloch ausgebildete
Ausnehmung eines Werkzeuggrundkdrpers einsetzbaren
Gehduse, einer im Gehduse drehbar und unter der
Einwirkung einer Axialkraft verschiebefest gela-
gerten Einstellspindel sowie einem im Geh&use dreh-
fest gefihrten, mit einem Verstellgewinde in ein
Gewinde der Einstellspindel eingreifenden, durch
Drehen der Einstellspindel axial verschiebbaren,
an seinem Uber das Gehduse Uberstehenden Kopf eine
Schneidplatte tragenden Schneidplattenhalter, da-
durch gekennzeichnet, daB die als Gewindehilse (16)
ausgebildete Einstellspindel durch Umlenkung eines
Teils der Axialkraft mit ihrem Innengewinde (22)
unter Vorspannung radial gegen das Verstellgewinde
(21) des Schneidplattenhalters (14) anpreBbar ist,
dafl die Gewindehiilse (16) im Gewindebereich minde-
stens einen radial durchgehenden, im wesentlichen
axial verlaufenden Einschnitt (46) aufweist und dafB
eine die Gewindehiilse (16) im Gewindebereich um-
fassende, zwischen einander zugewandten Schultern
(70, 72) der Gewindehiilse (16) und des Gehduses
(10) axial eingespannte Klemmhilse (60) vorgesehen
ist, die unter der Einwirkung der Axialkraft ela-
stisch verformbar und dabei radial gegen die Ge-
windehilse (16) anpreBbar ist.
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2.  Werkzeugeinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Einschnitt (46) an dem der
Schneidplatte gegeniberliegenden Ende der Gewin-
dehiilse (16) offen ist.

3. Werkzeugeinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Einschnitt (46) an beiden stirn-
seitigen Enden geschlossen ist.

4. Werkzeugeinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmhilse (60)
mehrere (ber ihrem Umfang verteilt angeordnete,
axiale Einschnitte (64) aufweist.

5. Werkzeugeinsatz nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die axialen Einschnitte abwechselnd
nach entgegengesetzten Seiten weisen.

6. Werkzeugeinsatz nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmhilse (60)
mit stirnseitigen Konusflichen (62,63) gegen je
einen an der gehduseseitigen und der gewindeh{l-
senseitigen Schulter (70,72) angeordneten Innen-
konus anliegt.

7. Werkzeugeinsatz nach Anspruch 6, gekennzeichnet
durch den Innenkonus aufweisende Lagerringe (66,
67), die axial gegen die Schultern (70,72) der
Gewindehilse (16) bzw. des Gehduses (10) und ra-
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dial gegen eine Bohrungsfldche (74) des Geh&uses
(10) abgestitzt sind.

8. Werkzeugeinsatz nach einem der Anspriche 1 bis 7,
gekennzeichnet durch einen schneidenseitig in ein
Innengewinde (76) des Geh&uses (10) eindrehbaren
Gewindespannring (78), der iUber einen Kugelkranz
unter Ausibung der Axialkraft axial gegen die im
Gehduse (10) angeordnete Gewindehilse (16) anpreB-
bar ist.

9. Werkzeugeinsatz nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gewindehilse (16) einen umlau-
fenden Bund (54) aufweist, dessen schneidplatten-
seitige Stirnfléche (56) den Kugeln (58) des Ku-
gelkranzes als Laufflache dient.

10. Werkzeugeinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Gewindehilse (16)
an ihrem schneidplattenseitigen Ende eine vorzugs-
weise gegeniber dem Innengewinde (22) erweiterte
Fihrungsbohrung (51) fir einen zylindrischen
Schaftteil (20) des Schneidplattenhalters (14)

aufweist.

11. Werkzeugeinsatz nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneidplattenhal-
ter (14) an seinem der Schneidplatte (12) gegen-
iiberliegenden Ende ein in einer Axialfihrung des
Gehduses (10) drehfest gefihrtes Mitnehmerstick
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(30) aufweist.

12. Werkzeugeinsatz nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Axialfihrung als im Querschnitt
mehrkantige, vorzugsweise vierkantige Ausnehmung
(42) ausgebildet ist, in der das Mitnehmerstiick
(30) paBgenau gleitend gefuhrt ist.

13. Werkzeugeinsatz nach Anspruch 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, daB das Mitnehmerstick (30) mit
einer Keilnut (28) auf einen axial Uberstehenden
Keilzapfen (26) des Schneidplattenhalters (14)
aufsteckbar und iiber eine axiale Schraubverbindung
(36,40) spielfrei mit diesem verbindbar ist.

14. Werkzeugeinsatz nach einem der Anspriche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die Gewindehilse (16)
an ihrem schneidplattenseitig Gber das Gehiuse
(10) Uberstehenden Ende ein Mehrkantprofil (52)
zum Ansetzen eines Verstellschliissels aufweist.

15. Werkzeugeinsatz nach einem der Anspriche 1 bis 14
dadurch gekennzeichnet, daB auf das schneidplat-
tenseitig Uber das Gehduse (10) Uberstehende Ende
der Gewindehilse (16) ein vorzugsweise den Gewin-
despannring (78) axial verdeckender Skalenring
(82) aufpreBbar ist.

16. Werkzeugeinsatz nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Skalenring (82) mit einem ring-
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17.

- 14 -

formigen Ansatz (84) gegen einen in einem Axial-
einstich (86) des Gehduses (10) angeordneten
Dichtring (88) anliegt.

Werkzeugeinsatz nach einem der Anspriche 1 bis 186,
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehduse (10)
schneidplattenseitig einen umlaufenden Flansch
(90) mit vorzugsweise randoffenen Senkbohrungen
(94) zur Aufnahme von in den Werkzeuggrundkdrper

eingreifenden Befestigungsschrauben aufweist.
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