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Celem nadania ostatecznej formy pu-
stym cialom metalowym przez cisnienie, np.
wypuklonej rurze, zwykle napelnia sie je
uprzednio piaskiem lub innym ciatem ziar-
nistym, przez co powstaja nieré6wnosci i ry-
sy na wewnetrznej stronie ciala przeksztat-
canego, wedlug wynalazku natomiast —
czynnikiem napelniajgcym puste cialo jest
ciecz, najczesciej woda, ktéra je najdokla-
dniej wypelnia i daje gladka powierzchnie
wewnetrzng, co jest szczegolnie wazne dla
naczyn do ptynéw, jak np. manierek.

W celu zmiany ci$nienia w czasie tto-
czenia przedmiotu przeksztalcanego we-

dlug wynalazku stosowane si zawory lub

inne urzadzenia sterownicze. Szczegélnie
celowym w danym przypadku jest zastoso-
wanie urzadzenia wyréwnywajacego ci-
$nienie w ciele pustym, jak np. dzwonu po-
wietrznego, ktory podczas tloczenia zosta-
je polaczony z otwartym konicem uprzed-
nio wypelnionego woda ciala pustego i do
niego przymocowany za pomoca szczelnie
zamykajacych srodkéw laczacych.

Na rysunku przedstawiono przyklad
schematycznego urzadzenia wedlug wyna-
lazku, przy czym na fig. 1 uwidoczniono
polaczenie ciata pustego 1, po wypelnieniu
go woda, z dzwonem powietrznym, fig. 2
za$ uwidocznia formy ksztaltujace 31 4, za
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pomoca ktérych. cialo puste 1, -catkowicie
juz wypelnione ciecza, zostaje, wypelniw-
szy soba cala przestrzei wewnatrz obu
czesci formy, przeksztalcone na manierke.
Jezeli by podczas procesu tloczenia woda
przedostala si¢ do naczynia 2, wyréwnywa-
jacego ci$nienie, co moze nastapi¢ wtedy,
gdy podczas przeksztalcania kuli { w po-
sta¢ manierks:5 zmiana objgtosci przestrze-
ni wewnetrznej nie przebiega prpporcjo-
nalnie' do ‘zmianw ksztaltu zewnetrznego, to
przyspieszajac odksztalcenie mozna te ilosé
cieczy z powrotem wcisnaé do przestrze-
ni 5.

Ciala puste, ostatecznie przeksztalcone
wedlug wynalazku, sa od wewnatrz zupel-
nie gltadkie. Wtloczenie scianki manierki w
punkcie 6 jest pod wzgledem wklestosci
tak dobrane, aby przy noszeniu gotowa ma-
nierka dobrze przylegala do ubrania, a kra-
wedzie sa zaokraglone, aby uniknaé uszko-
dzenia przedmiotéw oporzadzenia, ktérych
manierka dotyka.

Pojemnosé dzwonu powietrznego 2 do-
stosowuje si¢ do objetosci ciata, podlegaja-
cego przeksztalceniu. Polaczenie 7 zas
dzwonu z tymze cialem moze nastapi¢ w

dowolny sposéb, winno ono jednak byé ta-
twe do roztaczenia.

Dotychczas aluminiowe ciala puste byly
ostatecznie przeksztalcane przy zastosowa-
niu wypelniania ich piaskiem. Pomijajac
juz nieprzyjemna prace z piaskiem w war-
sztacie, puste ciala w ten sposéb prze-
ksztalcone maja porowata, nieré6wna po-
wierzchnie wewnetrzna, co jest niepozada-
ne, gdyz na tej porowatej powierzchni o-
siada pozostalosé plynu, ktérym byla na-
pelniona manierka.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do przeksztalcania przez
tloczenie pustych cial metalowych, zwlasz-
cza aluminiowych, znamienne tym, ze sta-
nowi je dzwon powietrzny, ktéry podczas
ttoczenia laczy sie szczelnie z otwartym
koricem ciata pustego, uprzednio wypelnio-
nego ciecza.

Ed Sommerfeld.

Zastepca: Inz. W. Romer,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 28261.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warsziwa.
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