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Sposoéb wytwarzania poduszki amortyzacyjnej o jednakowym
wspélczynniku ScisliwoSci za obudowg gornicza
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Przedmiotem wynalazku  jest sposéb wytwarza-
nia poduszki amortyzacyjnej o jednakowym wspoéi-
czynniku $cisliwo$ci za obudowa gérnicza.

Dla zmniejszenia wplywéw nier6wnomiernego
ci$nienia gérotworu na obudowe oraz wplywow ci-
$nienia deformacyjnego stosuje sie poduszki amor-
tyzacyine miedzy gérotworem a obudows. Na po-
duszki amortyzacyjne stosowana jest podsadzka
z kawalkéw skaly lub prefabrykatéw z betonu
piankowego.

Zamijast prefabrykatéw z betonu piankowego
stosowane sg plyty widérocementowe lub prefabry-
katy z bituminéw.

Poduszke amortyzacyjnag wykonuje sie réwniez
przez zapelnienie roztopionym bituminem pustki za
obudowsg gérnicza. Stosowane materialy na podu-
szki amortyzacyjne posiadaly przewaznie wytrzy-
mato$¢ wiekszag od dopuszczalnego ci$nienia goéro-
tworu na obudowe gornicza. Réwniez technologia
wykonania fakich poduszek byla niedokladna
i sprzyjala zapelnianiu zaprawa lub betonem pu-
stek miedzy materialem upodatniajgcym powodu-
jac przez to bezposrednie oddziatywanie gérotwo-
ru na obudowe i szybkie jej zniszczenie. Poduszka
amortyzacyjna wykonana z wlasciwego materialu
i przy prawidlowej technologii powinna zaczaé sie
odksztalcaé w sposéb widoczny z chwilag wystg-
pienia ciSnienia wiekszego od dopuszczalnego. Przy
ci$nieniu dopuszczalnym materiat poduszki powi-
nien si¢ odksztalcaé, tak by hamowal cisnienie de-
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formacyjne goérotworu i nie powodowal duzegd
wzrostu ci$nienia przy kt6rym obudowa moglaby
ulec zniszczeniu.

Celem wynalazku jest spos6b wytwarzania po-
duszki amortyzacyjnej o jednakowych wlasnosciach
za obudowag murowa betonitows, betonowa lub Zel-
betowg wyrobisk komorowych, korytarzowych
oraz za obudowg szyboéw, kidraby zabezpieczala
omawiang obudowe przed jej zniszczeniem pod
wplywem cisnienia deformacyjnego.

Cel ten zostal osiggniety przez wytworzenie po-
duszki amortyzacyjnej za obudowg sztywng na da-
nych odcinkach tak aby posiadala réwnomierng
porowato$§é i wytrzymalo§é zblizona do dopusz-
czalnego ciSnienia na obudowe, po przekroczeniu
ktérego odksztalca sie z zachowaniem wytrzyma-
loéci, przy czym podstawowym skladnikiem two-
rzyw na poduszki amortyzacyjne sg zywice chemo-
utwardzalne. '

Wprowadzona masa na poduszke za obudowa
ro$nie i stopniowo wypelnia pustki a nastepnie
twardnieje i jest zdolna przenosié SciSle obcigzenie
na obudowe. Po przekroczeniu tego obcigzenia ule-
ga $ciskaniu przy stosunkowo malym wzroscie dal-
szego obcigzenia. Wielko$é $cisliwosci poduszki za-
lezy glownie od porowatosci i wystepujacego ob-
cigzenia. Porowato$é masy tworzacej poduszke re-
guluje sie poprzez odprowadzenie nadmiaru masy
podczas jej ro$niecia z za obudowy na podstawie
wskazan ci$nienia wzrostu masy lub przez wpro-
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wadzenie §ciSle okreslonej ilo$ci masy na podusz-
ke za obudowe tak aby uzyskaé wymagang poro-
watosé i wytrzymalosé . poduszki amortyzacyjnej.

Zamiast bezposredniego wprowadzenia masy
chemoutwardzalnej za obudowe sztywng monolity-
czng lepiej uprzednio wykonaé¢ prefabrykaty, kto6-
rych podstawowym skladnikiem sg zywice chemo-
utwardzalne, ktére nastepnie uklada sie za obu-
dowag lub przegina do zewnetrznego obrysu wyro-
biska. Wystepujgce pustki miedzy prefabrykatami
za obudowg wypelnia sie¢ poprzez otwory masg
ktéra po stwardnieniu posiada wlasnoéci zblizone
do prefabrykatow. Przypinanie prefabrykatéw do
skal obrysu wyrobiska lub ukladania ich za obudo-
wg tymczasows jest pracochlonne dlatego uklada-
nie ich mozna zastapié przez wytworzenie na sza-
lunku poduszki amortyzacyjnej w formie plaszcza
podatnego a nastepnie po przelozeniu szalunku for-
mujgcego poduszke amortyzacyjng ustawié szalunek
obudowy ostatecznej i wykonaé obudowe betono-
wa lub zelbetowa.

W zaleznosci od przewidywanego cis$nienia de-
formacyjnego goérotworu, ksztaltu obudowy okresla
sie i wykonuje dla poszczegdlnych odcinkéw obu-
dowy poduszki amontyzacyjne o wymaganej wy-
trzymatosci i Scisliwosci. Takie poduszki amortyza-
cyjne najlatwiej wykonuje sie z prefabrykatow kto-
rych spoiwem sg zywice chemoutwardzalne.

Przyktad I. Obudowe wyrobiska wykonano
z prefabrykatéw i pustke miedzy obudowg a goéro-
tworem zapelniono tworzywem. Tworzywo to otrzy-
mano przez zmieszanie 50 kg wodnego roztworu
zywicy mocznikowo-formaldehydowej i 2 kg zwigz-
kéw powierzchniowo-czynnych soli sodowych ke-
rylobenzenosulfonowego a nastepnie wprowadzono
5 kg 10% wodnego roztworu kwasu ortofosforo-
wego pod cisnieniem 0,2 atn do komory spienia-
jacej i w sposéb ciagly mieszanine te wprowa-
dzono w wolne przestrzenie miedzy obudowg a g6-
rotworem. Mieszanina po wypelnieniu pustek za
obudowag i zwigzaniu wspélpracuje z gérotworem
i obudowg nie wykazujgc podczas wigzania skur-
czu liniowego.

Typo LO6dZ, zam. 1238/72 — 110 egz.
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Przyktad I Obudowe wyrobiska wykbitang
z prefabrykatéw a pustke miedzy eobudowg-i goé-
rotworem wypelniono tworzywem otrzymanym
przez zmieszanie 50 kg wodnego roztworu zywicy
mocznikowo-formaldehydowo-melaminowej i 3 kg
zwigzkéw obnizajacych napiecie powierzchniowe
soli sodowych kwasu alkilobenzenosulfonowego. Do
mieszaniny wprowadza sie 7 kg 10% wodnego
roztworu kwasu solnego pod cisnieniem 0,2 atn do
komory spieniajacej oraz 10 kg siarczanu wapnia.

Mieszanina po wypelnieniu pustek za obudowg
i zwigzaniu wspélpracuje z gérotworem wykazujgc
zwigkszong wytrzymalo§é na S$ciskanie o okolo
20% w stosunku do tworzywa wymienionego w
przykladzie 1. Tworzywo nie wykazuje réwniez
skurczu liniowego podczas wigzania.

Tworzywa te podczas wigzania wydzielaja bar-
dzo malg iloéé ciepta ktére odprowadzane jest przez
gorotwér, obudowe i wode zawartg w tworzywie.
Wymienione tworzywa sg odporne na dziatanie
agresywnych wod kopalnianych i srodowiska gor-
niczego. Zastosowanie takich poduszek zezwala na
utrzymanie obudowy sztywnej poddanej duzym cis-
nieniom deformacyjnym. Poduszki takie nadajg sie
szczeg6lnie do upodatnienia obudowy szybéw, kt6-
ra zostanie poddana wplywom eksploatacji gérni-
czej wynikajagcym z wybierania zloza w filarach
ochronnych szybdw.

Zastrzezenie patentowe

Sposob: wytwarzania poduszki amortyzacyjnej
o jednakowym wspoélczynniku $Scisliwosci za obudo-
wg goérniczg polegajacy na umieszczeniu za obudo-
wa sztywng materialéw podatnych znamienny tym,
ze dla danej powierzchni obudowy wykonuje sie
poduszke, ktérej podstawowym skladnikiem sg zy-
wice chemoutwardzalne, ktérych porowato$é oraz
wytrzymalo§é regulowana jest w przygotowaniu
i procesie wigzania gléwnie przez ciSnienie podczas
roé$niecia wprowadzonej masy za -obudowe - lub
W procesie ro$niecia masy podczas wykonywania
prefabrykatéw na podiszki amortyzacyjne.
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