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‘ N fn GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG ETF/aw
Brevet N° 8809 h ( /aw)

du 08 avril 1992

Monsieur le Ministre
de I’Economie et des Classes Moyennes

ek T ; Service de la Propriété Intellectuelle
Titre déliveé .....}.5-001, 1892 : | UXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention
' (1)

L. Requéte

Luxembourg
dépose(nt) ce ..huit. avril mil neuf..cent. guatrezvingt-douze (Y

3 1500~ heures, au Ministére de 'Economie et des Classes Moyennes, a Luxembourg:
1. la présente requéte pour I'obtention d'un brevet d’invention concernant:

(3
_"Verpackungsgebinde"

2. ladescription en langue . allemande. . de l'invention en trois exemplaires;
3.2 (deux) . planches de dessin. en trois exemplaires:
4. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement a Luxembourg,le (8 avril 1992
5. la délégation de pouvoir, datée de : . le
6. le document d"ayant cause (autorisation);
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration. que |'(es) inventeur(s) est (sont): (6)
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de (7
— . déposée(s) en (8) i e
le(9) .. /
sous le N° (10) . / S
au nom de (11) / -
glit(élisent) domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, 3 Luxembourg . . i
321, route d'Arlon, B.P.48, L-8001 Strassen/ Luxembourg 1)

sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d'invention pour l'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées,

avec ajournement de cette délivrance 2 ___.mois. (13)
2 -

(14)

y IL. Procés-verbal de Dépét
La sugdite 3 invention a été déposée au Ministére de I’Economie et des Classes Movennes,

Service de Aré mbourg, endate du: 08 avril 1992

Pr. le Ministre de I'Economie et des Classes Moyennes,

N T . A Lo p.d.
o ' Le chef du service de la propriété intellectuelle,

0 Teel Ceee .
A 68007 €14 pggp
EXPLICATIONS RELATIVES AU FORMU OT. o
(1) ¥ty a lieu "D de ficat d'addition au brevet principal, 2 [a demande de brevet principal No. ... . e du....oll * ~(2)inscrire les nom, prenom. profession,
adresse du demandeur, lorsque celui-ct ¢st un particulier ou les dénomination sociale, forme jundique, adresse du siege social, lorsque le demandeur estune personne morale -13) inscnre
les nom, prenom. adresse du mandataire ageeé, conseil en propriéte mdustricile, mum d'un pouvorr spectal, s'il v a fidu: "représente par..........es agissant en qualité de mandataire”

~(4) date de dépdt en toutes lettres - (5) titre de I'invention - (6) inscruce les noms, prenoms. ad des urs ou | “{voir} dési separee (sutvra)”, lorsque a dési-

gnation se fat o s fera dans un document sépare. ou encore I'indicauon “ne pas mentionner”, lorsque 'inventeur signe ousigneraun de ion 2 joindre & une désiy

separee présente ou future - (7) brever, ceru cat d'addition, modéle d'uulité, brevet curopeen (CBE), protection internacianaie ( PCT)-{8) Etatdans lequet le premier dépota eté cifectud

ou, le cas echéant. Etats désignés dans la d di pé ou ~{9) date du premuer dépot - { 10} numero du premier dépdt complété, le cas echéant, par iin-

Jication de i'office récepteur CBE/PCT~{11) nom du ticulatre du premier dépdt - 12) adresse du donucile etfecuf ou elu au Grand-Duché de Luxembourg - (13) 2, 6, 12 ou 18 mois~(14)
du ou du e aeréd,




PPN BL-4564
GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG ET
Brevet N° 8 ....... 8 ......... 0 ........ , g 'D (BTE/2w)

du 08 avril 1992

Monsieur le Ministre

de ’Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

Titre délivré ...

Demande de Brevet d’Invention
(1

1. Requéte

La Sociéts dite: VIESSMANN. WERKE. GmbH.&.CO..Vlessmannstrasse,(?2)
D-3559 Allendorf/Eder (Allemagne)

Rep‘ré“gentée par: Ernest T. FREYLINGER, OFFICE DE BREVETS .
ERNEST 1. FREVLINGER, 321, route d'Arlon, B.P.48, L-8001 Stra§§)en/'

Luxembourg
dépose(nt) ce ..huit.avril mil neuf.cent quatre=vingt=douze (4)

4 .}.5..-00- heures, au Ministere de I’Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg:
L. la présente requéte pour l'obtention d’un brevet d’invention concernant:

(5)
__"Verpackungsgebinde' e
2. ladescription en langue . allemande- . . _de l'invention en trois exemplaires:
3. 2. .(deux) - - planchesde dessin, en trois exemplaires:
1. la quittance des taxes versées au Bureau de 'Enregistrement & Luxembourg, le 08 avril 1992
5. ladélégation de pouvoir, datéede . .. . . : le
6. le document d’ayant cause (autorisation);
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration. que '(es) inventeur(s) est (sont): (&
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d'une (des) demande(s) de (D
e d . AEPOSEE(S) €M (8)
le(©) . .. //
sous le N° (10)
aunomde (11) . /
élit(élisent) domicile pour lui (elle) et, si désigné. pour son mandataire, & Luxembourg S
321, route d'Arlon, B.P.48, L-8001 Strassen/ Luxembourg (12)
sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d'invention pour I'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées,
avec ajournement de cette délivrance & . mois. (13)
- 7
: (14)
7 / ”,
{ / 11. Procés-verbal de Dépét
La sugdite ¢ér y invention a été déposée au Ministére de I’Economie et des Classes Moyennes.
Service de 7 xembourg, endate du: 08 avril 1992
’ . Pr. le Ministre de I'Economie et des Classes Moyennes,
A T VR p.d.
* = Le chef du service de la propriéié intellectuelle,
345D & // 4
A 68007
EXPLICATIONS RELATIVES AU FORMUT> . ]
(1) s'il y a liew "Demande de caruficac d'addition au brevet rnncnpal. 3 {a demande de brevet onncipaiNo ... ... ... du............ * ~{2)inscrire les nom. prénom., protession.
adrasse du demendeur, lorsque celui-ct est un particuiier ou les dénomination sociale, forme juridique, adresse du sigge social, lorsque le demandeur est une personne morale - (3) tnscnns
ies nom, prenom, adresse du mandaraice agreé, consedl en propaigte (mdustnelle, mun d'un pouvor spécial, s'il y a lieu: “représentepar.. ... -....agissant en qualité de mandataire”
~{4) date de dépdt en outes letrres - (3) utre de Vinvenuon - 16) inscrice les noms. p d des urs ou U'ind “{voir} désignation séparée (sutvea)”, lorsque la dési-
gnacion se faitou se feradans un d dparé. ou encore I't “ne pas . loesque ' signe ousigneraund de joindre A une

separée présente ou future - (7) brevet, certficat d'addition, modgle d'ualité, brevet européen (CBE), protection internationale (PCT) -(8) Etat dansiequel le rmnucr dépdcadté erfectue

ou, le cas echéant, Etats désignés dans la d d p ou le prioncaire - (9) date du premier dépdt - (10) numéro du premuer dépdt compléré, le cas échéant, par l'in-

dication de U'office récepteur CBE/PCT - (11) nom gu atulatre du premict dépdt—{12) adresse du domicile effecuf ou élu 2u Grand-Duché de Luxembourg—{13) 2, 6, 12 0u 18 mots~{14)
du oudu ire agreé.




REVENDICATION DE LA PRIORITE

de la demande de brevet / du modéle d'utilité

En

Du

Mémoire Descriptif

déposé & l'appui d'une demande de

BREVET D’'INVENTION

au

Luxembourg

au nom de: VIESSMANN WERKE GmbH & CO
Viessmannstrasse

D~-3559 Allendorf/Eder
Allemagne

pour : "Yerpackungsgebinde"

BL-4564



Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbehdlter fiir die Schutz-
umhiillung von Gegenstdnden, bestehend aus den Behdlterhohlraum
mit Formeintiefungen begrenzenden und eine glatte und eine wei-
che Oberfldche aufweisenden Formkérpern, die aus im Saugverfah-
ren ausgeformten Altpapier- und/oder Kartonagenabfallschnitzeln
gebildet und die mit den Randern ihrer Flankenwédnde gegeneinan-

der gerichitet sind.

Aus Formstiicken gebildete Verpackungsbehdlter sind fir Ver-
packungszwecke allgemein bekannt und in den unterschiedlichsten
Formen, insbesondere was die Formeintiefungen betrifft, fiir den
genannten Zweck in Benutzung. giehe hierzu bspw. DE-U-87 14 602
und US-A-3 135 450.

Bei bis heute in der Mehrzahl fur solche in Benutzung befindli-
che' Formstiicke verwendetem Material handelt es sich allerdings
um geblédhten, etwa kugelfdrmig strukturierten, auferordentlich

leichten Kunststoff.

Als Ersatz flir derartige, in angepafte Kartonagen einbringbare
Kunststofformstiicke sind deshalb nach dem vorerwdhnten DE-U-
87 14 602 Verpackungsﬁormstﬂcke der eingangs genannten Art aus
einem schalenférmigen Formkoérper mit einseitiger, der Form des
Gegenstandes angepafBter, mindestens einer Formeintiefung vorge-
schlagen worden, wobel der aus weitgehend aufgeldsten Papier-
schnitzeln bestehende Formkdrper auf der Formeintiefungsseite
mit einer weitgehend glatten, feinsiebartig strukturierten und
relativ harten Oberfléche und auf der anderen Seite, die Form-
kdrperoberfldchenkontur im wesentlichen wiederholend grob
formangepalt ausgebildet ist. Unter "weitgehend glatter Ober-
flaiche" ist dabei eine Strukturierung 2zu verstehen, die sich
durch die Anlage der ersten Faserschichten am Ausformsieb er-
gibt. Ferner ist unter wauf der anderen Seite grob formangepalt™
beim vorbekannten FormkOrper 3zu verstehen, daB sich auf der an-
deren Seite, also auf der AuBenseite, die nicht am zu umhillen-
den Gegenstand zur Anlage kommt, zwar die Formgestalt der Anla-
geseite wiederholt, diese aber so belassen ist, wie sie sich er-

gibt, wenn der Saugverfestigungsvorgang abgebrochen wird. Diese



Seite ist bedingt durch die Art der speziellen Herstellung wei-

cher als die glatte Oberfléache.

Fiir Versandzwecke, und zwar ohne daflir Umhiillungskartonagen be-
nutzen zu missen, die die anfallende Altpapierflut noch vergré-
gern, sind solche Formstilicke nach dem genannten DE-U-87 14 602
nicht ohne weiteres geeignet, da die rauhen, nach auflen gewand-
ten Flachen fiir einen umhillungslosen Versand denkbar ungeeignet
sind und die Flankenwdnde der Formstiicke bei Zusammenstellung
frei nach aufen ragen und der Bruchgefahr unterliegen. Unter
Versand ist dabei sowohl Postversand in Einzelstilcken, aber auch
bspw. Transport auf Paletten in gestapelter Vielzahl 2zu verste-~

hen.

Der Erfindung liegt deshalb, ausgehend von Formstilcken der ein-
gangs genannten Art die Aufgabe zugrunde, diese dahingehend zu
verbessern und umzugestalten, daB sie fir einen umhiillungslosen
Versand geeignet sind, Keine frei abragenden Flanken aufweisen
und der zu umschliefende Gegenstand schonender gewissermaBen ab-

gepolstert aufnehmbar sein soll.

Diese Aufgabe ist mit einem Formstiick der eingangs genannten Art
nach der Erfindung dadurch gelést, da® die Formeintiefungen und
die Flankenwinde der Formkdérper mit der weichen 8eite ihrer

Oberflichen in den Hohlraum des Behdlters gerichtet angeordnet

sind.

Es ist zwar bekannt, sogenannte Eierkdstchen oder Behdlter nach
US-A-3 135 450 aus Holzschliff- od. dgl. Fasermaterial herzu-
stellen, diese Verpackungsbehdlter sind aber formgeprelt und
weisen relativ diinne Wande auf, wobei die erforderliche Stabili-
tit nur durch die Formgebung des ganzen Kistchens erzielt wird,
die sich durch der Eiform angepaBte, mehrfache Positiv- und Ne-
gativprdgungen ergibt. Fiir Verpackungs- und Versandzwecke der
vorliegenden Art sind diese Fierkiastchen schon deshalb nicht ge-
eignet, abgesehen davon, da8 fiir solche Ké&stchen insoweit an-
deres Material verwendet wird, das wesentlich aufwendiger vorbe-
reitet werden muf, um auch quRerlich ansprechende Verpackungsn

zu erzielen.



Die erfindungsgemdfe Ldsung erscheint zwar einerseits sehr ein-
fach, andererseits wird aber ohne Zusatzmafnahmen durch die Um-
kehrung der Oberfldchen, némlich weiche Seite nach innen und
glatte und relativ harte Seite nach aufen ein Zweifaches er-
reicht, namlich abgepolsterte Lagerung des bzw. der Gegenstande
im Verpackungsbehdlter und gleichzeitig eine glatte und insbe-
sondere abriebfeste Oberfliche nach aufen, die einem solchen
Verpackungsbehdlter Post- bzw. Versandakzeptanz verschafft, ohne
daR ein solcher Behdlter in einen zus&tzlichen Umkarton gesteckt
werden muf, wie das bei dem Formstiick nach dem DE-U-87 14 602
notwendig ware, wollte man einen daraus gebildeten Behdlter di-

rekt versenden.

Der erfindungsgemdfe Verpackungsbehdlter wird flir den Versand
entweder in iiblicher Weise verschniirt oder zweckmdfig mit Klebe-
band verschlossen. Dafiir sind vorteilhaft in den glatten AuBen-
flachen Klebeband- oder Schnurzugeintiefungen angeordnet, welche
Verschlufmittel damit jeglicher &4uBeren Beeintrachtigung entzo--
gen sind und diese auch keine Verhakungshindernisse beim Durch-
laufen von bspw. mechanischen Foérderanlagen darstellen. Im glei-
chen Sinne kann auch vorteilhaft in mindestens einem der Form-
kérper in dessen GroRfldche eine anschrifteneintiefung angeord-
net sein, wobei sich derartige Eintiefungen problemlos vorsehen
lassen, da sie sich bei der Saugformherstellung automatisch mit
ergeben, wenn das Formsieb entsprechend geformt ist, das im ub-
rigen fiir die Herstellung eines solchen Verpackungsbehdlters
verkehrt herum benutzt werden muf, um die weiche Seite als in-
nere Oberfliche des Behdlters zu erhalten. Um die gegeneinander-
gestellten Flanken der Formkérper bei Zusammenfligung des Behdl-
ters gegeneinander verrutschsicher auszubilden, sind die Form-
kérper langs ihrer Offnungsrander mit ineinandergreifenden Stu-
fen versehen, was sich bei der Saugformherstg}}gng ebenfalls

ohne weiteres praktizieren 1laRt.

Um ferner die GroRflichen des Behélters zusatzlich bei gréferen
Behilterabmessungen zu stabilisieren bzw. 2zu versteifen, ist es
im ilibrigen ohne weiteres mobglich, die Formstiickwdnde wabenartig
2u strukturieren, wobei die wabenartigen Eintiefungen jedoch nur

eine geringe Tiefe haben (hOchstens wandstarkentiefe), um eine



im wesentlichen nur gering profilierte und versandfreundliche

AuRenfliache des Behdlters beizubehalten.

Um bei sehr weit in den Hohlraum einragenden Formeintiefungen
bspw. gemidB US-A-3 135 450 nach aufen offene Hohlrdume 2zu ver-
meiden, besteht eine vorteilhafte Weiterbildung darin, daf man
von aufen eine zusadtzliche Schale aufsetz¥, die keine Formein-

tiefungen hat.

Der erfindungsgemdfe Verpackungsbehdlter wird nachfolgend anhand
der zeichnerischen Darstellung von Ausfilhrungsbeispielen naher

erlautert.
Es zeigt schematisch

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Ausflihrungsform des Verpak-

kungsbehdlters;

Fig. 2 perspektivisch eine besondere Ausflhrungsform des Ver-

packungsbehédlters;

Fig. 3 eine Ausfiithrungsform des Verpackungsbehédlters, bei der
die beiden den Behdlter bildenden Formstiicke ein Stick

bilden;

Fig. 4 einen Schnitt durch die Randausbildung zweier Formkdr-

per;
Fig. 5 perspektivisch eine weitere Ausfilhrungsform und
Fig. 6 eilne weitere besondere Ausfiilhrungsform im Schnitt.

Der Verpackungsbehédlter besteht aus den Behilterhohlraum begren-
zenden Formkérpern 4, die aus im Saugverfahren ausgeformtem Alt-

papier- und/oder Kartonagenschnitzeln gebildet sind.

Dieses spezielle Herstellungsverfahren bedarf Kkeiner nédheren Er-
liuterung, da allgemein bekannt. Fir einen solchen Verpackungs-

behalter ist nun unter Bezug auf Fig. 1, 2 wesentlich, daB der



Behilter 1 aus 2zwei, ein schalenfdérmiges Unterteil 2 und ein
entsprechend schalenférmiges oder flachdeckelartiges Oberteil 3
bildenden und mit ihren Flankenwdnden 3' gegeneinander gerichte-
ten Formkdérpern 4 gebildet ist, wobei deren weicheren Flé&chen 5

die Innenfléchen 6 des Behdlters 1 bilden.

Bevorzugt werden natiirlich Unter- und Oberteil 2, 3 formiden-
tisch ausgebildet, da dafiir die gleiche Saugform benutzt werden

kann.

Da sich die beiden Formsticke 4 im zusammengefiigten Zustand
(siehe Fig. 1) gegenseitig abstiitzen, unterliegen diese auch
nicht mehr der Bruchgefahr. Da ferner derartige Behdlter insbe-
sondere fiir die Verpackung grofer stlickzahlen gleicher Gegen-
stinde vorgesehen sind, werden die Formsticke in Form und Grodfe
an diese Gegenstidnde angepaBt, d.h., die Formstiicke werden so
ausgeformt, daf die rauhen und relativ weichen Innenflachend zu-

mindest in Teilbereichen gerade am Gegenstand @ ( siehe

PIG.6) anliegen.

Vorteilhaft sind, und wie in Fig. 3 dargestellt, die beiden
Teile 2, 3 in Form eines gtiickes 7 ausgeformt, wobei zwischen
den beiden Teilen 2, 3 eine Falteintiefung 8 eingeformt ist, was
bei der Saugausformung einfach dadurch erreicht werden kann, daBl
man dabei liber diesen Bereich des Formsiebens in geringerer als
wandstirkendistanz eine entsprechend geformte Leiste als Blende
anordnet. Um diese Falteintiefung 8 konnen dann die beid:i. Form-

kdrper 4 des Stilickes 7 zusammengeklappt werden.

Um den Behdlter bequem umschniiren oder mit Klebeband verschlie-
Ren zu kénnen, sind die Formkoérper 2, 3, wie in Fig. 2 darge-
stellt, mit bspw. sich kreuzenden Schnurzugeintiefungen 9 verse-
hen, und das Oberteil 3 kann zusatzlich mit einer Anschriften-
eintiefung 10 ausgestattet werden. Abgesehen davon, daB derar-
tige Eintiefungen mit zur Aussteifung der Groffléchen 6" beitra-
gen, erstrecken sich dadurch Verschniirungen bzw. Klebebinder un-
terhalb der &uBeren Oberfldchen und gewahrleisten einen unbehin-
derten Transport durch bspw. Forderanlagen, wobei auch das An-

schriftenfeld unbeeintrichtigt bleibt.



Ebenso unproblematisch wie die Anbringung derartiger Eintiefun-
gen 9, 10 ist auch eine Oberfléchenstrukturierung insbesondere
der GroRflachen 6", wie in Fig. 5 verdeutlicht, in Form von Wa-

ben 13, deren Tiefe T maximal der Wandstarke der Formkdérper ent-

spricht.

Um die beiden Teile 2, 3 im zusammengefiigten Zustand gegeneinan-
der zu sichern, koénnen auch die Offnungsrénder 1l der Formkoérper
4, wie in Fig. 4 dargestellt, als ineinandergreifbare Stufen 12
ausgebildet sein. Die Eintiefungen 9 kénnen natiirlich auch
ringsum léngs der Offnungsrander 11 angeordnet sein, um dort ein
Klebeband ringsumlaufend anbringen zu konnen, was natiirlich auch

ohne solche Eintiefungen mdéglich ist.

Durch eine besondere Ausgestaltung des Formsiebes ist es im Ub-
rigen auch mdéglich, in den Formkérpern, wie gestrichelt in Fig.
1 angedeutet, versteifungs- oder gegenstandsbezogene' Halteele-
mente 14 bei der Saugherstellung mit vorzusehen, die sich als
gtiitzzapfen oder Querrippen (dabei auch die Seitenflanken
jistabilisierend) im Innenraum der Formkoérper 4 erstrecken und

im zusammengefiligten Zustand der Formkdrper 4 aneinander anlegen.

Beim besonderen Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 6 handelt es sich
um einen Verpackungsbehdlter mit extrem nach innen gerichteten
Formeintiefungen 15, die auf der AuBRenseite des Behdlters zu
entsprechenden und nach auRen offenen Mulden 16 fihren. Um sol-
che offenen Mulden 16 fiir den Versand zu vermeiden, ist vorgese-
hen, das eine Formstiick oder beide Formstiicke mit einer entspre-
chend hergestellten und angepaRten Kappe 17 zu versehen, mit der
die Mulden 16 abgedeckt sind. Diese Kappen kénnen ohne weiteres
in der Wandstirke diinner bemessen sein, als die Formsticke 4.
Diese Kappen 17 werden mit geeigneten Haftmitteln an den Form-
kérpern gehalten, welche Haftmittel jedoch nicht einmal zwingend
notwendig sind, wenn ein Verschluf des Behdlters mit Klebeband
20 erfolgt. Die Kappen 17 liegen dabei mit ihrer rauhen bzw.
weichen Seite an den glatten Oberflichen der Formkdérper 4, wie

dargestellt, an.
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Verpackunqsbehalter, pestehend aus den Behilterhohlraum mit
Formelntlefungen pegrenzenden und eine glatte und eine weiche
Oberfldche aufwelsenden Formkorpern, die aus im Saugverfahren
qusygeformten Altpapier- und/oder Kartonagenabfallschnitze1n
gebildet und die mit den Randern ihrer Flankenwande gegenein-
ander gerichtet gind,

dadurch gekenmnze ichnet,

daB die Formeintiefungen (15) und die Flankenwéande (3') der
Formkorper (4) mit der weichen Seite ihrer Oberfléachen in den

Holhlraum des Behédlters gerichtetl angeordnet sind.

Behialter nach anspruch 1,
dadurch gekenn?ze i chne?t.,
daB die mindestens peiden Teilen (2, 3) in Form eines Stiickes

(7) ausgeformt und zwischen den peiden Teilen (2, 3} eine

Falteintiefung (8] eingeformt ist.

Behdlter nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeée ichnett.,
dag in den glatten aufenfldchen (6") Klebeband- oder

schnureintiefungen (9) angeordnet sind.

Behilter nach einem der Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennze ichne¢t;,

dag in mindestens einem der Formkoérper (4) in dessen Groffla-
che (6") elne Anschrifteneintiefung (10) angeordnet ist.

Beh#dlter nach einem der Anspruche 1 bis 4,
dadurch gekennziaze ichnet.,
daf die Formkoérper (4) lé&ngs ihrer dffnungsrader (11) mit in-

einandergreifpbaren grufen (12) versehen sind.

Behdlter nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekenn?a2 eichnet,
da® mindestens dgie Groffléchen (6") der Formkérper (4) waben-



artig strukturiert sind und die Tiefe (T) der Waben (13) ma-

ximal der Wandstdrke der Formkérper (4) entspricht.

Behilter nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeilchnet,
daf nach auRen offene Mulden (16) aufweisende Formkdérper (4)

mit einer Kappe (17) abgedeckt sind.
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