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JOINT DOUBLE PIECE THERMOSCELLABLE COMPRENANT UN OPERCULE PELABLE.

@ Joint double piece thermoscellant pour I'obturation
d’'un récipient a fermeture par bouchon ou capsule, compre-
nant un support solidaire temporairement d'un opercule
comprenant une feuille en matériau conducteur, caractérisé
en ce que la feuille en matériau conducteur est munie sur sa
face inférieure d’un film de renfort d’'une épaisseur inférieure
a 6 um, sur la face inférieure duquel est appliqué un film
thermoscellant.




Description
Titre de I'invention : JOINT DOUBLE PIECE THERMO-
SCELLABLE COMPRENANT UN OPERCULE PELABLE
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L’invention se rattache au secteur technique des moyens d’obturation de récipients en
verre notamment, a fermeture par bouchon ou capsule, en particulier dans le domaine
des produits alimentaires secs tels que cafés lyophilisés ou encore pate a tartiner, sans
que ce soit limitatif. Elle concerne plus précisément un joint double piece comprenant
un opercule pelable.

L’étanchéité des récipients a fermeture par bouchon ou capsule, préalablement a leur
premicre ouverture, peut étre effectuée au moyen d’un joint double piece ou, dans
certains cas, d’un simple opercule qui peut €tre collable ou scellable, sur le buvant.

L'invention concerne un joint double piéce uniquement.

Un joint double piece est constitué d’un opercule mis en place sur tout le pourtour du
rebord supérieur du col du récipient ou buvant, isolant de la sorte le récipient de
I’extérieur, et d’autre part, d’un support généralement plus €pais, insé€ré, sans Etre pour
autant fixé, au fond du bouchon. Préalablement a la premiére ouverture du récipient, le
support et I’opercule peuvent étre solidarisés par le biais d’un adhésif temporaire.

Le rdle de I’opercule est tout d’abord de conférer une inviolabilité du récipient avant
la premiere ouverture. En outre, il assure I’étanchéité primaire vis-a-vis de I’extérieur.
De plus, il doit développer certaines propriétés de compatibilité avec le contenu qu’il
est sensé isoler et par exemple €tre de qualité alimentaire des que le contenu est lui-
méme alimentaire.

Le support, quant a lui, est destiné a absorber les tolérances entre le fond de la
capsule et/ou du bouchon et la partie supérieure du col du récipient, et en outre, a
assurer 1’étanch€ité secondaire des lors que 1’opercule a été en tout ou partie retiré. Il
est donc susceptible d’assurer une certaine compression avec effet mémoire pour
justement permettre d’absorber ces tolérances.

En pratique, le joint est inséré au fond de la capsule ou du bouchon. Une fois le
récipient rempli, on vient visser ou clipser le bouchon ou la capsule munie du joint sur
le récipient. La partie opercule du joint se trouve alors au contact du buvant.

Lorsque que I’on procede pour la premicre fois a I’ouverture du récipient, le support
inséré au fond du bouchon se désolidarise de 1’opercule resté scellé sur le buvant. Ce
n’est qu’ensuite que I’opercule est retiré par le consommateur, I’étanchéité, en position
fermée du récipient, n’étant plus alors assurée que par la partie support du joint venant
plaquer par compression sur le buvant.

Le scellage de 1’opercule sur le buvant est effectué par collage ou thermoscellage par
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induction au moyen d’un film ou d’un vernis thermoscellant.

L'invention se limite a un joint double piece thermoscellable, ce qui signifie que la
solidarisation de l'opercule sur le buvant est réalisée par thermoscellage par induction
comme ci-dessus mentionné et non par collage.

Le thermoscellage est rendu possible par I’action combinée d’un matériau
conducteur, inséré dans 1’épaisseur du joint, qui, sous ’effet d’une induction électrique
s’échauffe, entrainant le ramollissement du film ou du vernis de scellage sur le buvant.
Le matériau conducteur peut €tre inséré soit dans le support, soit dans 1’opercule. Le
plus souvent, il est inséré dans I’épaisseur de 1’opercule. En pratique, il a une épaisseur
d’au moins 12 micrometres pour assurer la conduction de la chaleur.

Les documents EP 2 045 194 Al et WO 2010/115811 décrivent par exemple des
joints double pieces dont la partie opercule intégre une feuille d’aluminium comme
matériau conducteur.

Un premier inconvénient de 1’art antérieur réside dans le fait que le pelage de
I’opercule ne peut se faire en une étape car I’aluminium se déchire au moment dudit
pelage.

En effet le consommateur a pour habitude d'arracher I'opercule soit en saisissant le
bord de celui-ci, soit en le percant sensiblement en son centre. Dans tous les cas, le
pelage de I’opercule ne peut se faire en une fois.

Un second inconvénient qui est une conséquence du premier réside dans le fait que
I’arrachage de I’aluminium génere la présence de résidus métalliques a la surface du
buvant, qui sont susceptibles de tomber a I’intérieur du récipient et donc de contaminer
le contenu.

Le premier probleme que se propose de résoudre 1’invention est donc celui de mettre
au point un opercule qui puisse étre pelé sans laisser de traces métalliques sur le
buvant, idéalement un opercule pelable en une fois.

Ce probleme a résoudre s'accompagne d'une contrainte supplémentaire qui résulte
des usages ot habitudes des consommateurs, puisque comme mentionné ci-avant,
certains d’entre eux ont pour habitude d'ouvrir I’opercule en percant celui-ci avec leurs
doigts puis d’arracher progressivement les lambeaux d’aluminium.

La solution au probleme posé doit donc tenir compte de cet état de fait pour ne pas
perturber les habitudes des consommateurs surtout lorsqu’il s’agit de produits de
grande consommation que sont par exemple le café lyophilisé ou encore la pate a
tartiner.

Par conséquent, le probleme que se propose de résoudre 1'invention est celui de
mettre au point un joint double picce, dont I’opercule puisse étre pelé idéalement en
une fois, sans laisser de traces métalliques sur le buvant, tout en étant susceptible d’étre

percé par les doigts du consommateur au moment de 1’ouverture.
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A cet effet, il a été mis au point un joint double piece thermoscellant pour
I’ obturation d’un récipient a fermeture par bouchon ou capsule, comprenant un support
rendu solidaire au moyen d’un adhésif temporaire, d’un opercule dépourvu de
languette et comprenant une feuille en matériau conducteur.

Selon I’invention, la feuille en matériau conducteur est munie sur sa face inférieure
d’un film de renfort d’une €paisseur inférieure a 6 um, sur la face inférieure duquel est
appliqué un film thermoscellant destin€ a étre en contact avec le buvant dudit récipient.

Le Demandeur a eu I’idée d’appliquer un film de renfort sous la feuille en matériau
conducteur permettant ainsi d'éviter le dépot de résidus métalliques sur le buvant au
moment du pelage, le tout combiné avec une épaisseur spécifique dudit film de renfort
rendant possible le percage de 'opercule par le consommateur.

Le film de renfort doit étre suffisamment épais pour ne pas se déchirer au moment du
pelage mais suffisamment fin pour rester percable. En pratique, le film de renfort a une
épaisseur comprise entre 4 et 6 pm, avantageusement égale a 4.5 pum.

Selon une autre caractéristique, le film de renfort est réalisé en un matériau choisi
dans le groupe comprenant le polyester (PET), le polypropylene bi-orienté, le
polyamide bi-orienté et le PET bi-orienté.

Dans un mode de réalisation préféré, le film de renfort est un film PET et a une
épaisseur comprise entre 4 et 5 pm.

Selon une caractéristique essentielle de l'invention, I'opercule contient une feuille en
matériau conducteur. En pratique il s'agit d'une feuille en aluminium.

Pour que le joint double piece de l'invention soit thermoscellable, il est nécessaire
que la feuille en matériau conducteur, en 1’espece la feuille d’aluminium présente une
épaisseur suffisante. En pratique, I'épaisseur de la feuille est comprise entre 20 et 40
micrometres, avantageusement entre 10 et 30 micrometres.

En pratique, le film de renfort, et de manicre générale les couches constitutives du
support et/ou de ’opercule, peuvent €tre associées directement I’une a ’autre ou par le
biais d’une couche de liant. Dans tous les cas, la liaison est de préférence permanente
de sorte que les couches constitutives de 1’opercule et/ou du support ne sont pas sé-
parables.

Pour faire adhérer 'opercule sur le buvant du récipient, la face inférieure du film de
renfort est munie d’un film thermoscellant. Le film thermoscellant est réalisé en un
matériau du type polyoléfine, choisi dans le groupe comprenant I’EVA, le poly-
éthylene, le polypropylene ou PET, du type colle thermofusible ou encore du type ter-
polymere ou ionomere. De maniere générale, le matériau constitutif du film thermo-
scellant est choisi en fonction de la nature du pot.

Le film thermoscellant peut &tre un film monocouche appliqué sur la face inférieure

du film de renfort par extrusion. Il peut également s’agir d’un film bicouche (une
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couche inférieure thermoscellante proprement dite et une couche supérieure liante)
appliqué sur la face inférieure du film de renfort par coextrusion.

L’opercule a, en pratique, une épaisseur comprise entre 20 et 200 um, de préférence
comprise entre 30 et 120 um.

Selon l'invention, l'opercule du joint double piece contient avantageusement 3
couches seulement, respectivement de bas en haut, une couche thermoscellante, le film
de renfort et la feuille en matériau conducteur. Dans certains cas, la face supérieure de
la feuille en matériau conducteur est recouverte d'une impression appliquée par une
opération de prélaquage puis de surlaquage.

Le support peut étre réalisé en tout type de matériau compressible avec mémoire de
reprise, notamment en polyéthyléne expansé ou en polypropyléne expansé, éven-
tuellement muni sur au moins une de ses deux faces, d’un film de polypropylene ou
polyéthylene pour lui conférer une certaine rigidité. Il peut €également étre réalisé en
papier ou carton.

En pratique, les supports envisagés ont une épaisseur comprise entre 0,5 et 4 mm,
avantageusement entre 0,8 et 2 mm.

S’agissant de la solidarisation temporaire entre le support et I’opercule, celle-ci peut
étre obtenue au moyen d’un adhésif temporaire appliqué sous forme d’un film, de
préférence extrudé ou coextrudé, chacune des deux faces de la couche ayant un
pouvoir collant différent, la face la plus collante étant appliquée sur la surface in-
férieure du support, tandis que la face la moins collante est appliquée sur la face su-
périeure de 1’opercule. En pratique, un tel film est a base de polymere, en général syn-
thétique, et choisi judicieusement par I’homme du métier, de maniere a obtenir les
propriétés recherchées de collage différentiel. De tels polymeres sont par exemple des
polymeres ou copolymeres a base d’acétate, d’acrylate, de polyéthylene ... L’adhésif
temporaire peut €également se présenter sous la forme d’une couche de cire.

L’opercule et le joint double picce de I’invention sont plus particulierement adaptés
pour I’obturation d’un récipient en verre a fermeture par bouchon ou capsule contenant
des produits secs, tels que cafés lyophilisés ou encore pate a tartiner.

L’invention et les avantages qui en découlent ressortiront mieux de 1’exemple qui
suit et qui constitue un mode de réalisation préféré.

Un joint selon l'invention est un joint thermoscellable double piece. Le joint est
constitué d'un support et d'un opercule dépourvu de languette.

Le support comprend une couche réalisée en polypropyléne ou polyéthylene expansé
et présente une épaisseur comprise entre 1,4 et 1,7 mm.

L'opercule présente de sa face supérieure en regard du support, en direction de sa
face inférieure en regard du buvant du pot :

- une feuille d’aluminium ayant une épaisseur de 30 pm,
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- un film de renfort en PET d’une épaisseur de 4.5 um,
- un film thermoscellant du type PE.

La feuille d'aluminium et le film de renfort PET sont rendus solidaires au moyen
d'une couche liante.

Selon l'invention, le support et I'opercule sont associ€s au moyen d'un film adhésif
temporaire extrudé du type polyéthyléne, chacune des deux faces du film ayant un
pouvoir collant différent, la face la plus collante étant appliquée sur la surface in-
férieure du support, tandis que la face la moins collante est appliquée sur la face su-
périeure de 1’opercule.

En pratique, ces joints sont positionnés tels quels au fond du bouchon, le bouchon
étant ensuite viss€ ou clipsé, selon les cas, sur le col du récipient. Le thermoscellage du
joint est effectué par induction.

Lorsque que I’on procede pour la premicre fois a I’ouverture du récipient, le support
inséré au fond du bouchon se désolidarise de 1’opercule resté scellé sur le buvant. Ce
n’est qu’ensuite que I’opercule est retiré par le consommateur, I’étanchéité, en position
fermée du récipient, n’étant plus alors assurée que par la partie support du joint venant
plaquer par compression sur le buvant.

Comme expliqué précédemment, I'opercule peut étre retir€ par le consommateur soit
en saisissant la périphérie de 1'opercule débordant du buvant soit en pergant 1'opercule
avec le doigt, sensiblement en son centre.

Du fait de la présence du film de renfort combiné a son épaisseur, I’opercule peut
&tre retiré sans laisser de trace métallique sur le buvant et potentiellement en une seule
étape.

L'invention et les avantages qui en découlent ressortent bien de la description qui
précede. On note en particulier la possibilit€ de proposer dans un joint double piece, un
opercule pelable en une fois, ne laissant pas de traces métalliques sur le buvant du
récipient évitant ainsi tout risque de contamination des denrées du type par exemple

café lyophilisé ou encore pate a tartiner qu'il peut contenir.
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Revendications

Joint double piece thermoscellant pour 1’obturation d’un récipient a
fermeture par bouchon ou capsule, comprenant un support rendu
solidaire au moyen d’un adhésif temporaire, d’un opercule dépourvu de
languette, ledit opercule comprenant une feuille en matériau conducteur,
caractérisé en ce que la feuille en matériau conducteur est munie sur sa
face inférieure d’un film de renfort d’une épaisseur inférieure a 6 um,
sur la face inférieure duquel est appliqué un film thermoscellant destiné
a €tre en contact avec le buvant dudit récipient.

Joint selon la revendication 1, caractérisé en ce que le film de renfort a
une €paisseur comprise entre 4 et 6 um, avantageusement égale a 4.5
um.

Joint selon 1’une des revendications précédentes, caractéris€ en ce que le
film de renfort est réalisé en un matériau choisi dans le groupe
comprenant le polyester (PET), le polypropyléne bi-orienté, le
polyamide bi-orienté et le PET bi-orienté.

Joint selon 1’une des revendications précédentes, caractéris€ en ce que la
feuille en matériau conducteur est une feuille en aluminium.

Joint selon 1’une des revendications précédentes, caractéris€ en ce que la
feuille en matériau conducteur a une €paisseur comprise entre 20 et 40
um.

Joint selon 1’une des revendications précédentes, caractéris€ en ce que le
film thermoscellant est réalisé en un matériau du type polyoléfine,
choisi dans le groupe comprenant ’'EVA, le polyéthylene, le poly-
propyléne ou PET, du type colle thermofusible ou encore du type ter-
polymere ou ionomere.

Joint selon 1’une des revendications précédentes, caractéris€ en ce que le
support est réalisé en un matériau compressible avec mémoire de
reprise, notamment en polyéthyléne expansé ou en polypropyléne
expansé.

Joint selon 1’'une des revendications 1 a 6, caractérisé en ce que le
support est réalis€ en papier.

Utilisation du joint selon I’une des revendications 1 a 8 pour le scellage

de récipient en verre contenant des produits secs.
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