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Sposéb wytwarzania farb typogi'aﬁcznych imitujacych kolory
zloty i srebrny
Patent trwa od dnia 30 pazdziernika 1960 r.

Nadanie drukom efektu zlota i srebra odbywa
si¢ dotychczas dwoma sposobami. Pierwszy
polega na pokryciu papieru spoiwem olejowym
(lub olejowo-zywicznym), a nastepnie nie cze-
kajac na wsigkniecie i wyschniecie spoiwa na-
pyleniu odpowiednim brazem. Po utrwaleniu
pokrytych miejsc niezwigzany pyt metaliczny
usuwa sie. Spos6éb ten aczkolwiek daje ladne
efekty barwne jest klopotliwy i nie wszedzie
mozna go zastosowaé (np. w reprodukciach
siatkowych). )

Drugi sposoéb polega na druku maszynowym
farbami. Spoiwo stosowane do takich farb opie-
ra sie na podgeszczonych szybkoschnacych ole-
jach roslinnych (lub ich kombinacji z zywica-
mi). Waznym warunkiem zachowania w cza-
sie wlasno$ci drukarskich takich farb jest sto-
sowanie spoiwa o mozliwie miskiej liczbie kwa-
sowej. Dlatego tez farby tego typu przygoto-

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze tworcy
wynalazku jest inz. Bohdan Sztremer.

‘wosci latwego

wuje sie najcze$ciej bezpoérednio przed uzy-
ciem, co takze korzystnie wplywa na uzyska-
ny efekt barwny. W przypadku druku na pa-
pierach wysokopolyskowych (a wige papierach
o duzej chlonnesci spoiwa) cméwione farby nie -
spelniajg swego zadania z powodu zbyt slabego
zwigzania z papierem, co prowadzi do mozli-
usuniecia metalicznego pylu
z zadrukowanej powierzchni. W takich przy-
radikach staje si¢ koniecznym stosowanie do-
datikowej operacji, jaka jest poddruk. Przecho-
wywanie takich farb stwarza niebezpieczen-
stwo ich zzelowania (a wiec bezpowrotnej utra-
ty wlasnosci drukarskich) i znacznego o-bpize-
nia efektu optycznego (np.'.za;niku polysku me-
talicznego). } . s
Wchodzgce w sklad spoiwa szybkoschnace
oleje zageszcza sie termicznie do ofrzymania
odpowiedniej lepko$ci, przy czym nadmierne
przedluzenie czasu podgeszczania prowadzi zaw-
sze w efekcie koncowym do Sciecia sie (zzelo-



waniajprodiktas. - Produkt. zzelowany uwazany
jest za bezwartoSciowy odpad.

Sposéb wediug wynalazku opiera sie na wy-
korzystaniu zzelowanych szybkoschnacych ole-
jéw roélinnych (oleju tungowego, dehydratyzo~:
wanego oleju ryeynowego i innych lub. ich
- kombinacji z zywicami) jako p‘flnowartoécio-
wego tworzywa blonotwérczego. Powyzsze zele:
po odpowiednje; “hrobee palega;abej na wstep- -
nym ich spema oraz utartdt z pozostatymi
skladnikami cieklymi stanowia istotny sklad-
nik spoiw farb zlotych i srebrnych typograficz-
nych. -Eliminuja one (wskutek mnie. wsigkania
w kapilary papieru) niedostateczne powigzanie
farby z wysoko. potysk:wymi papierami, z dru-.
giej za$ strony nie wykazujs mniekorzystnych .
zmian w czasic nawet sze§ciomiesiecznego jej
skladowania. Farby te précz tego charaktery-
2uja sie odpowiednig konsystencja, obracaja
sie w katamarzu, réwno kryja i kladg sie na
papierze, w sumie.posiadajg zespét tych wszyst-
kich” wlasnoéci- drukarskich, ktére zabezpieczar
;3 normalny druk na maszynie typografiezne;.

Przyklad L Partie oleju tungowego

‘ogrzewa si¢ mczliwie szybko az do momentuw:

calkowitego zzelowania, np. do temperatury -
270—280°C. Szybko§¢ ogrzewania zalezna od

wielko$ci uzyte$-aparatourywplywa  w - istotry+

soosGb na wlasnoéci zelu. Proces winien rbyd:

prowadzony z taka szybkoécia,.by bezposred-
nio przed zzelowaniem rozpuszczalny (w roz-
puszezalnikach organicznych) jeszcze produkt-
pasiadat. liczbe - kwasowg ponizej” 5.

30 czeici; wagowych otrzymanego zelu zada-

je sig.15 czedciami wagowymi terpentyny i 30+

czedciami: wagowymi oleju Inianego lub drzew=
negq. i pozastawia na pewien.czas (kilkamascie

- godazin) : celem:specznienia. DO specznionej mie- -
szaniny dodaje.:sie jeszcze ‘25 czeSct wagowych-
oleju Inianego. i dysperguje na ogdlnte znanych
urzgdzeniach rozcierajacych (np.-na wolno sbro-
towym- tarczowym mlynku kamiennym, —tréj-
walcéwee itp.). Ofrzymane w postaci lejnej pasty -
spoiwo nie powinno wykazywaé zmian konsy-
stencji w czasie' przechowywania. Nie* pawinno
tak2e ~zawierat-czgstek zeld o $rednicy powy- -
2ej-5 mikeonéw: Prayrzadzenie -gotewej- farby-
zlotej ‘obejmuje dokladne wymieszanie:ssklats:-
niloéwrwwpodanych iloSelach.::

821. RSW ,Prasa’, Kielce,

- Spoiwo

— 449, wagowe
Suszka kobaltowa .

o zawartosci 29, Co — 1Y,
Braz ztoty (pyl) — 55%
Farbe. srebrng uzyskuje siq przez wymieszanie
nizej podanych skladnikéw:'

Spoiwo — 0%
Suszka kobaltowa (29, Co) — 1,5%,
Pyt aluminiowy . — 259,
Nafta ' T — 3,59

Przyktad II. Partie oleju tungowego
o 20%, zawartoSci glicerynowego estru kopalu
Korgo: (liczba: kwasewa estru-nie powinna by¢
wyzsza od 10) szybko ogrzewa si¢ tak jak po-
dano w przykladzie pierwszym do calkowitego
zzelowania. Uzyskany zel charakteryzuje sie
podobnymi wlasnoiciami i maze byé stosowa-
ny zamiast lub wspélnie z zelem otrzymanym
wedlug sposobu pierwszego. Sporzadzanie spoi-
wa i farb odbywa sie tak jak podano w przy-
kladzie pierwszym.

Przyktlad III. Parti¢ oleju tungzowego
0o 20% zawartosci zywicy alkidalowej o sktadzie
(w %) olej Iniany 32, kalafonia 33,5, pentaeryt-
ryt 15,5, bezwodnik kwasu ftalowego 19 (licz-
ba kwasowa zywicy nie powinna przekraczac

- 10) ogrzewa sie tak jak podano w przykladzie

rierwszym do catkowitego zzelowania.
Otr¥ymany zel posiada zblizone wlasnosci

i moae by¢-stosowany: zamiast lub wspolnie

z zelami, wytworzonymi wediug sposcbu pierw-

szego i drugiegg, .

Sporzadzanie. spoiwa, . i farbodbywa :sietak.-
jak podano w przykladzie..pierwseym.:
Zastrzeeenias.patentoédwe-

1. Sposéb»-wytwarzaniz - farb - typograficznych
imituiacych “kolory ztoly i srebrny, znamien-
ny ‘tym~ze- w skkad spoiwa tych rarb wpro-
-wadza- si¢ produkty termicznej zelatynizacji.
oiejow roslinnych * lub - zele uzyskane przez
wspoine - ogrzewanie - tychze’ olejow z zywi-
cami naturalnymi i syntetycznymi.

2. Sposéb-~wedlug -zastrz. 1, znamienny tym,
zeilod¢ wprowadzonego zelu ‘wynosi: w far-
bie ziotej ‘minimum 49,, w farbie ~srebrnej -
minimum 79
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