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Sposdb bezcisnieniowej wulkanizacji cienko$ciennych profili
z mieszanek gumowych szybko lub normalnie wulkanizujacych
i urzadzenie do wulkanizacji cienko$éciennych profili
z mieszanek gumowych szybko lub normalnie wulkanizujacych

Wynalazek dotyczy sposobu bezci$nieniowej wulkanizacji cienko$ciennych profili z miesza-
nek gumowych szybko lub normalnie wulkanizujacych jak np. wezyki, dreny, mikrodreny do
naczyn krwiono$nych, katetery, koszulki izolacyjne do mikrokablowych potaczen itp. oraz urzg-
dzenia do wulkanizacji cienko$ciennych profili z mieszanek gumowych szybko lub normalnie
wulkanizujacych. ’

Dotychczas cienko$cienne profile z mieszanek gumowych po opuszczeniu wyttaczarki byty
kierowane na metalowg obrotowa tacg, na ktérej byly zwijane w formie spirali. Powierzchnia tacy i
zwinigty profil byly pokrywane srodkami antyadhezyjnymi co zapobiegato sklejaniu si¢ §cianek
profilu. Tak zwinigte profile byly wraz z tacami kierowane do komory wulkanizacyjnej. Ten sposob
wulkanizacji cienkosciennych profili, ktéry miat charakter etapowy i posiadat mata wydajno$é,
doprowadzat do otrzymywania wulkanizatéw o trwatych odksztatceniach tak w przekroju poprze-
cznym jak i wzdluznym. Z tego powodu profile o skomplikowanym przekrojy przy grubosci
0,5 mm i mniejszej nie mogly by¢ wytwarzane dotychczas znanymi, konwencjonalnymi sposobami.
Duia wada tego rodzaju wulkanizatéw, ktdéra czgsto dyskwalifikowata je przed uzyciem do
specjalnych celéw gdzie wymagany byt okreslony stopien czystosci, byto zanieczyszczenie profili w
procesie wulkanizacji Srodkami antyadhezyjnymi taczacymi si¢ w trwaly sposéb z mieszanka
gumowa. Znany jest rodwniez sposdb ciaglej wulkanizacji cienkosciennych profili w bezci$nienio-
wym poziomym tunelu z ruchomym podtozem w postaci metalowej ruchomej taSmy. Wada tego
sposobu byto otrzymywanie profili o duzej deformacji w przekroju poprzecznym.

Sposéb wedtug wynalazku polega na wulkanizacji cienkosciennych profili przez przejécie z
ustnika glowicy wytlaczarki z szybkoscia rowna szybkosci jego odbioru wzdtuz pionowej osi
nagrzanego tunelu, co zapewnia wulkanizacj¢ cienko$ciennych profili bez jakichkolwiek odksztal-



2 | 126 753

cefi w przekroju poprzecznym i podtuznym, przy jednoczesnym zapewnieniu jednakowej grubosci
wulkanizatu bez jakichkolwiek zabrudzen na jego $ciankach. Sposob ten zapewnia cigglo$¢ otrzy-
mywanego wyrobu.

Istota urzadzenia wedtug wynalazku jest to, ze posiada izolowany cieplnie tunel o segmento-
wej budowie, w ktorym umieszczone s3 elementy grzewcze o regulowanej temperaturze. Wlot i
wylot tunelu zamknigty jest izolowanymi cieplnie pokrywami posiadajacymi otwory, w osi ktérych
znajduje si¢ ustnik glowicy wytlaczarki.

Wydajnos$¢ urzadzenia wedtug wynalazku przewyzsza wszystkie dotychczas znane urzadzenia
do wulkanizacji profili cienko$ciennych.

Przedmiot urzgdzenia do wulkanizacji cienko$ciennych profili z mieszanek gumowych szybko
lub normalnie wulkanizujacych przedstawiono w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia w widoku z boku, fig. 2 — schemat urzadzenia w przekroju
wzdluz linii A-A na fig. 1.

Urzadzenie wedtug wynalazku wykonane jest w ten sposéb, ze na ramie 1 jest zabudowany
stojak 2 o regulowanej wysokosci, na ktérym jest umieszczony izolowany cieplnie tunel 3 o
segmentowej budowie umozliwiajacej zmiany wysokosci tunelu 3 dostosowanej do dtugosci strefy
wulkanizacji i jej czasu oraz wytrzymatosci i plastycznosci mieszanki gumowej. Wlot 41 wylot §
tunelu 3 sa zamknigte odejmowanymi, izolowanymi cieplnie pokrywami 6 z otworami 7 o malej
$rednicy dla przejscia wulkanizowanego profilu. Wewnatrz tunelu 3 sa umieszczone grzewcze
elementy 8 o regulowanej temperaturze, np. promienniki podczerwone, emitory mikrofal, dmu-
chawy goracego powietrza itp. Nad tunelem 3 znajduje si¢ glowica 9 wyttaczarki z ustnikiem 10
znajdujacym si¢ w osi tunelu 3i otworéw 7. Pod tunelem 3 jest do ramy 1 zamocowana ze§lizgowa
plyta 11, ponizej ktérej jest umieszczona przeno$nikowa tasma 12 transportera, ktorego naped jest
polaczony z systemem samoczynnej regulacji dla zapewnienia jednakowego posuwu przenosniko-
wej tasmy 12 i wytlaczanego z ustnika 10 profilu. Przenosnikowa ta§ma 12 ma regulowany kat
pochylenia dostosowany i zalezny od iloéci segmentéw tunelu 3 i polozenia jego wylotu §.

Przed rozpoczgciem procesu wyttaczania profilu i jego wulkanizacji dostosowuje si¢ wysoko$¢
tunelu 3 metoda préb do zadanych parametréw procesu technologicznego i uruchamia si¢ grzewcze
elementy 8 nastawiajac wymagang temperature wulkanizacji. Po wlaczeniu wyttaczarki nastgpuje
jednoczesne wlaczenie napgdu przeno$nikowej tasmy 12. Z ustnika 10 glowicy 9 wytlaczarki
rozpoczyna si¢ wytlaczanie profilu 13, ktory przesuwajac si¢ z gory okre§lona szybko$cig wzdtuz
osi nagrzanego tunelu 3 wulkanizuje si¢ a nast¢gpnie jako juz gotowy wulkanizat zsuwa si¢ na
zeslizgowa plyt¢ 11 by nastepnie przeno$nikowa tasma 12 by¢ zabieranym do miejsca odbioru,
Dob6ér wysokoéci tunelu 3 ma na celu uzyskanie jak najmniejszych naprezen w przekroju poprze-
cznym wyttaczanego profilu 13, wynikajacych z cigzaru wlasnego odcinka profilu mi¢gdzy ustni-
kiem 10 glowicy 9 wytlaczarki a przenosnikowa tasmag 12, oraz jednoczesne osiagnigcie
optymalnych warunkéw wulkanizacji dla uzywanego rodzaju mieszanki gumowej i grubos$ci
§cianek profilu 13 z tym, ze tunel 3 moze by¢ zbudowany z segmentéw naktadanych jeden na drugi,
lub z segmentéw tworzacych rozsuwany uklad teleskopowy.

Gdy przepuszczenie cienkoéciennego profilu przez tunel 3 nie zabezpieczy jego petnej wulkani-
zacji np. w wypadku stosowania kauczukéw wrazliwych na bardzo wysokie temperatury, to
~ funkcje tunelu 3 ogranicza si¢ jedynie do utrwalania ksztatu profilu przez jego podwulkanizowa-
nie, natomiast konicowa wulkanizacj¢ przeprowadza si¢ poza tunelem.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb bezci$nieniowej wulkanizacji cienko$ciennych profili z mieszanek gumowych
szybko lub normalnie wulkanizujacych, znamienny tym, Ze cienko$cienny profil po opuszczeniu
ustnika glowicy wyttaczarki przechodzi z szybkoscia réwna szybkosci jego odbioru wzdtuz piono-
wej osi nagrzanego tunelu.

2. Urzadzenie do wulkanizacji cienkoéciennych profili z mieszanek gumowych szybko lub
normalnie wulkanizujacych, znamienne tym, ze w izolowanym cieplnie tunelu (3) o segmentowej
budowie sa umieszczone grzewcze elementy (8) o regulowanej temperagurze, natomiast wlot (4) i
wylot (5) sa zamknigte izolowanymi cieplnie pokrywami (6) z otworami (7), w osi ktérych nad
tunelem (3) znajduje si¢ ustnik (10) glowicy (9) wytlaczarki.
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