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Sposéb budowy sklepienia pieca martenowskiego typu ,,zebra"
Patent trwa od dnia 20 siempnia 1955 r.

W miektérych stalowmiach zagranicznych za-

czeto stosowaé w ostatnich latach mowy sposéb .

budowy sklepien piecéw martenowskich, zwany
,zebra“, Polega on mna zastgpieniu cze$ci nor-
malnie stosowanego sklepienia z ksztaltek krze-
mionkowych — ukladem mieszanym, zabudowa-

nym z ma przemian leglych paséw ksztaltek

chromitowo-magnezytowych {czarnych) i krze-
mionkowych (bialych). Czesci sklepienia pieca
martenowskiego budowane wedlug tego sposobu
wykazuja znacznie wyiszy trwalo§é od sklepie-
nia z czysto krzemionkowych uksztalfteik, a zasto-
sowane w strefie najszybszego wmuzycia (przy
tylnej $ciamie) — mprzedtuzajg wybitnie Zywot-
noéé skiepienia jako calosci.

Przy adaptacjl budowy skilepienia pieca mar-
tenowskiego w hutach krajowych sposobem ty-
pu ,zebra“ matrafiono w trakcie rozgrzewania

*) Wlaéciciel patentu o$wiladczyl, ze wsp6itwércami
wynalazku sg inz. Stanistaw Tochowicz, inz. Leopold
Juszezyk, inz. Wincenty Musiatek, inz. Stanistaw Pa-
wlowski. inZ. Franciszek Nadachowski, inz. Wlady-
slaw Hansel, inz. Waclaw PDakowlicz. Jjnz. Waclaw
Szymborski, Pawel! Pieczka i Jan Marcol.

piec6w po Temoncie na trudnosci, wynikajace z
odmiennej rozszerzalnoéci cieplnej oraz wieksze-
go ciezaru paséw chromitowo-magnezytowych 1
krzemionkowych. Trudno§ci te polegaly na ob-
suwaniu si¢ i wybrzuszeniu odeinka zzbtidowa-
nego tym soosobem lu!b mawet wypadaniu czedci
skilepienia.

Przedmiotem wynalazku jest nowy specjalny

"spos6b budowy sklepienia pieca martenowskie-

go, polegajacy ma odpowiednim ulozeniu paséw
ztozonych z - ksztaltek krzemionkowych 2 i z .
ksztabttek chromitowo magnezytowych 1, przed- -
stawiony ma fig. 1. Sposéb wedlug wyna- .
laziku réimi sie od stosowanego dotychczas tym,
Ze polega ma ulozeniu dwu lub wiecej podiuz-
nych odecinkéw sklepienia 0, zbudowanych z
krétkich paséw p czarnych, zlozonych z ksztal-

tek chromitowo magnezytowych 1, i bialych,
zZlozonych z ksz*altek krzemionkowych 2, prze-
sunietych wazgledem siebie tak, Ze pasy z tego
samego materialu 'w sasiednich odcinkach skle-
pienia mijajg sie¢ wzajemmie. Przez analogie do



uskokéw tektonicznych, w ktérych poszezegdl-
per,warstwy rber‘ u sg podobnie przesuniete, na-
zwaho ten syste suskokowym®. Korzy$¢ sy-
stému
‘podzial calo$ci sklepienia na rézne pasy (biale
i czarno-biale), a wprowadza pasy jednakowe-
- go typu p, z ktérych kazdy zawiera w sumie te
) sa}na, liczbe ksztaltek chromitowo-magnezyto-
wych.Uklad tego typu eliminuje réznice w roz-
szerzalnoéci poszczegélnych paséw p, a tym sa-
mym usuwa trudnosci, powstajace przy rozgrze-
waniu pieca. '

Drugg charakterystyczng nowosé w sposobie

wedlug wynalazku uwidoczniono na fig. 2. Pole-

ga ona na wstawieniu w tych pasach p, ktére
rozpoczynajg sie od ksztaltek krzemionkowych,
jednej ksztaltki chromitowo-magnezytowej 1,
pomiedzy krzemionkows ksztabttka oporowg 4 a
reszta krzemionkowych ksztaltek 2 sklepienia.
Poprzednio obserwowano z reguly silne wyzera-
nie krzemionkowych =~ ksztaltek. oporowych,
zwlaszcza na granicy ich kontaktu z magnezyto-
wa tylng Sciang pieca. W konstrukeji uskokowej
ksztaltka chromitowo-magnezytowa, ktéra mie
podlega niszczgcej reakeji z materialem magne-
zytowym, przestania ksztaltke oporowg i chroni

owego polega ma tym, Zze znosi sie

ja, a takze gbrng czesé Sciany tylnej, przed nad-

miernym wyzarciem. Usuwa to niebezpieczen-
stwo przedwezesnego zuzycia sie sklepienia.
Przyktad. Przy budowie skilepienia pieca
martenowskiego o pojemnosci 70 t stali zastoso-
wano od strony tylnej $ciany uklad uskokowy
wzebra“, zitozony z czterech odcinkéw, przesu-
nigtych wzgledem siebie o szeroko$é jedmej
ksztaltki (150 mm). Kazdy odcinek byl zabudo-
wany z ulozonych na przemian paséw ksztaltek

chromitowo-magnezytowych (czarnych) i krze-
mionkowych (bialych) a kazdy pas sk’adal si¢ z
szesSciu ksztaltek grubodci 75 mm. Tak wykona-
ne sklepienie mnie sprawilo zadnych trudnosci
przy rozgrzewaniu pieca i pracowalo okolo 2 ra-
zy dluzej, niz normailne sklepienia‘ catkowicie
krzemionkowe, stosowane poprzednio w tym
samym piecu. Ksztaltki oporowe, dzieki wsta-
wieniu ostaniajgcej je ksztaltki chromitowo-ma-
gnezytowej zgodnie e fig. 2 mie ulegaly wyzarciu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b budowy skilepienia pieca martenow-
skiego typu ,zebra“, znamienny tym, Ze po-
lega ma ulozeniu dwu lub wigcej odcinkéw
jednakowego typu zbudowanych z krétkich
paséw (p), czarnych zlozonych z ksztaltek
chromitowo-magnezytowych (1) i ‘biatych,
zlozonych =z ksztaltek krzemionkowych (2),
przesunietych wzgledem siebie o szerokosé
jednego pasa (p) tak, iz pasy ksztaltek z tego
samego materialu wymijaja si¢ wzajemnie w
sgsiednich odcinkach (o).

2. Spos6b budowy sklepienia pieca martenow-
skiego wedlug zastrz. 1, zmamienny tym, Ze
w pasach (p), ktére rozpoczynaja sie od
ksztaltek krzemionkowych - wstawia sie jed-
na ‘ksztaltke chromitowo-magnezytowa (1)
pomiedzy krzemionkows ksztaltka oporows
(4) a reszta krzemionkowych ksztaltek (3)
sklepienia.
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