POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY
PATENTU TYMCZASOWEGI]

13 376

do patenbu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Patent- tyhxczasowy dodatk;)_‘w_y

Zgloszono: 09.04.1971 (P. 147 484)

Zigltoszenie ogloszono: 15.05.1973

Opis patentowy opublikowano: 28.02.1975

K1..63d,23

MKP B62d 55/18

CZYTELNIA

Urzedo Patentowego
Polsiiej  Azoczypeepolite) Ludowe;

Twoérca wynalazku: Zbigniew Kurytto

Uprawniony z patentu tymczasowego: Zaklady Mechaniczne ,tabedy”,.

Gliwice (Polska)

Urzadzenie do zmiany rozstawu gasienic w maszynach
gasienicowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie pozwa-
lajace na zmiane rozstawu gasienic przy podwo-
ziach Koparek i Zurawi. '

Znane rozwigzania urzadzen do zmiany rozsta-
wu gasienic np. z patentu nr 54 309 posiadaja dwie
belki ggsienicowe, skrzyzowane nozycowo, & ich
kohce stuzg do prowadzenia woézkoéw gasienico-
wych. Jedne konce belek nozycowych przymoco-
wane sg do wozkéw ggsienicowych obrotowo, a
drugie konce belek obrotowo przesuwnie, najcze-
Sciej za pomocg kulisowych przegubéw i sg wy-
posazone w urzgdzenia ustalajgce. '

Tak rozwigzane urzadzenia posiadaja te zalete,
ze do zmiany rozstawu gasienic nie potrzeba do-
datkowych urzadzen dzwigowych i nie wymaga-
ja demontazu elementéw napedowych ale zacho-
dzi potrzeba luzowania i ponowmego blokowania
urzadzen ustalajgcych lub w przypadku urzgdzen
blokujacych sterowanych z kabiny operatora, wy-
posazenia maszyny w te urzadzenia.

Dodaé trzeba, ze czesto operacje te trzeba wy-
kona¢ w nie sprzyjajacych warunkach atmosfe-
rycznych jak mroéz czy deszez, dlatego stanowig
one o niedogodnoéci tego rozwigzania, do ktérych
zaliczyé mnalezy takze wyposazenie maszyny w
ewentualne blokady sterowane zdalnie. Ponadto
urzgdzenie posiada punkty krytyczne, w ktoérych
rozsuwanie i zsuwanie ggsienic jest utrudnione.

Celem wynalazku j‘e‘s‘t stworzenie takiego urza-
dzenia do zmiany rozstawu gasienic, ktére po-
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2
zwoliloby na wykonanie tej operacji bez przery-
wania pracy maszyny z kabiny operatora i bez
dodatkowych urzgdzen ustalajacych.

Jako zadanie techniczne postawiono sobie zna-
lezé takie rozwigzanie urzgdzenia, w ktérym bel-
ki nie przesuwajg sie po kulisach oraz istnialoby
Wspomaga‘nie przy rozsuwaniu i zsuwaniu ggsie-
nic.

Zgodnie z wynalamklem cel ten i za.dame tech-
niczne zostaly osiagnigte przez to, Ze kazda z
dwoch belek skrzyzowanych nozycowo i prowa-
dzacych woézki gasienicowe skiada sie z dwéch
czeSci diuzszej i kroétszej, ktére poigczone sg wa-
hliwie np. przy pomocy sworznia przy czym diuz-
sze czeSci potaczone sg ze sobg cylindrem hydra-
ulicznym, a konce belek nozycowych laczg sie
wahliwie z woézkami gasienicowymi. Woézki ggsie-
nicowe sg tak ustawione, ze przy powiekszaniu
rozstawu ggasienic zmieniajg swe polozenie w sto-
sunku do punktu cigzko§ci maszyny w kierunku
osi wzdluznej maszyny.

Cel i zadanie techniczne zostaly osiggniete bo-
wiem dla zmiany rozstawu gasienic nie potrzeba
przerywa¢ pracy i wychodzi¢ z kabiny operatora.

Nieoczekiwanie rozwigzanie posiada jeszcze te¢
wazng zalete, Ze wraz ze zmiang rozstawu gasie-
nic zmienia sie korzystnie polozenie wozkéw ga-
sienicowych w stosunku do punktu ciezko§ci ma-
szyny przez to, ze wdzki przesuwajg sie w kie-
runku osi wzdluinej maszyny co poprawia. sta-
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tyke maszyny i jest bardzo pozadame w zura-
wiach i koparkach uniwersalnych z osprzetem zu-
rawiowym. Pozwala to na 2zwickszenie udzwigu
tych maszyn bez zwigkszania ich masy ogélnej
lub masy przeciwwagi, a przy innym osprzecie
roboczym koparek mozna woézki gasienicowe co-
fnaé na tyle na ile wymaga tego osprzet robo-
czy ze wzgledu na minimalny wysieg i promien
obrotu osprzetu. Ponadto uklad kinematyczny te-
go urzadzenia posiada 3 stopnie swobody, a przez
to jest on sztywny i nie wymaga blokowania,
a wystepujacy w nim cylinder hydrauliczny po-
maga przy pokonaniu oporéw w punktach kry-
tycznych ukladu oraz dodatkowo go usztywnia.

BliZzej rozwigzanig™ wynalazku wyjasnione zo-
stanie na preykladzi onania i na rysunku,
na ktérym przedstawiono rzut poziomy 2z cze-
Sciowym przekrojem urzadzenia do zmiany roz-
stawu gasienic.

Jak widaé na rysunku urzadzenie sktada sie z
dwoéch belek 4, 5, 6, 7 skrzyZowanych noZycowo
z mozliwo$cia wykonywania wahadlowego obrotu
przy czym kazda belka skiada sie z czeSci diuz-
szej 4, 5 i czeSci krotszej 6, 7 potgczonych wa-
hliwie sworzniami 8. Dluzsza cze§é belki 4 naj-
lepiej o przekroju skrzyniowym ma w miejscu
skrzyzowania ksztalt walca, o osi pionowej, kté-
ry miedci sie w diuzszej cze$ci belki 5 majacej
w tym celu wykonang miske réwniez w ksztatcie
walca o osi pionowej przy czym diuzsza cze$é bel-
ki 5 ma rowmiez budowe skrzynkows. Miejsce
skrzyzowania dzieli diuzsze czesSci belki 4, 5 na
dwa nier6wmnej dlugoéei ramiona. W ramionach
dtuzszych, dtuzszej czesSci belki 4, 5 na koncach
znajduja sie otwory ktére stluzg do wahliwego
potaczenia belek 4, 5 z wozkami ggsienicowymi
1, 2 za pomocg sworzni 3.

W ramionach krétszych diuzszych czeSci belek
4, 5 znajdujg sie ucha do wahliwego zamocowa-
nia cylindra hydraulicznego 9 i otwory dla sworz-
ni 8 oraz wyjecia gniazdowe dla osadzenia krot-
szych czesSci belek 6, 7, wahliwie przy pomocy
wspomnianych sworzni 8. Kroétsze czeSci belki 6,
7 wykonane korzystnie o ksztalcie skrzynkowym
posiadaja na drugim swoim koficu otwory do wa-
hliwego potgczenia z woézkami gasienicowymi 1,
2 przy pomocy sworzni 3.
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Dla powigkszenia rozs-1iawu gasienic naleZzy uru-
chomié mechanizm jazdy maszyny w kierunku do
przodu i wigczyé cylinder hydrauliczny 9 tak by
sworznie 8 oddalaly sie od siebie wowczas diuzsze
czeSci belek 4, 5 wykonujg ruch wahadlowy w
plaszozyzZnie poziomej wok6t osi pionowej ich
czeSci walcowej, a krotsze czeSci belek 6, 7 obra-
cajg sie w plaszczyznie poziomej wok6él sworzni 8,
z polozenia zloZonego az do pokrycia sie ich osi
symetrii z osia symetrii dluzszej czesci belek 4, 5.
Zmniejszenie rozstawu uzyskuje sie przez urucho-
mienie mechanizmu jazdy maszyny w kierunku
do tylu i wigczenie cylindra hydraulicznego 9 tak
by sworznie 8 zblizaly sie do siebie przy czym
wszystkie czeSci wspoipracujace urzgdzenia po-
ruszajg sie tak samo, lecz w odwrotnym kierun-
ku az do wykorzystania zakresu ruchu krétszych
czeSci belek 6, 7 i oparcia sig ich o $cianke wy-
jecia gniazdowego. Powiekszenie rozstawu gasie-
nic i zmniejszenie rozstawu gasienic mozliwe jest
takze bez uruchamiania mechanizmu jazdy.

Przedstawiony wynalazek nie jest ograniczony
do przedstawionego przykiadu wykonania, lecz
obejmuje takze jego odmiany jak inne ksztalty
przekroju belek, inne niz pokazane umieszczenie
cylindra hydraulicznego czy tez rozwigzanie polg-
czen wahliwych lub skrzyZowamia belek, o ile
nie wykracza to poza istotng my$l tego wyna-
lazku.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zmiany rozstawu ggsienic w ma-
seynach gasienlicowych skiadajace sie z dwéch
belek skrzyzowanych nozycowo, prowadzacych
wozki gasienicowe, znamienne tym, ze kazda z
belek nozycowych skiada sie z czeSci druzszej (4,
5) i czeSci kroétszej (6, 7) potaczonych wahliwie
np. sworzniami (8) a czeSci dbuzsze polgczone sag
ze sobg cylindrem hydraulicznym, przy czym kion-
ce belek nozycowych, lacza sie wahliwie z wéz-
kami gasienicowymi (1, 2) ktére sg tak ustawio-
ne, ze przy powiekszaniu rozstawu ggsienic zmie-
niaja swe polozenie w stosunku do punktu ciez-
koSci maszyny w kierunku osi wzdluznej ma-
szyny.
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