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Vyndlez se tyka nastroje pro dokalibrové-
ni otvorfi, u kterych je poZadovdna jakost
povrchu a piesny geometricky rozmér otvo-
ru v uréitych tolerancich.

Nastroj je uspotddén tak, Ze umoZiiuje do-
kalibrovani otvoru pii zpétném prichodu
timto otvorem. Neodpojuje se tedy od stro-
je, ¢imZ se zkracuje celkovy &as operace,
zjednodus{ a zlevni se nédstroj i stroj. Dvo-
jim priichodem néstroje se také zkvalitni po-
vrch otvoru.

Néstroj lze s uvedenymi vyhodami pouZit
pro opracovadni otvord v raznych soucés-
tech, nejlépe trubkového tvaru.

Pri kalibrovdni otvort je néstrojem po-
dle vynélezu pisobeno na obrobek dvakrat.
P¥i pracovnim zdvihu je otvor pracovni a
kalibraéni &asti roz$ifen a kalibrovéan, pii
zpétném zdvihu je néstroj nédb&hovou ¢ésti
do otvoru naveden a kalibradni ¢asti je ot-
vor dokalibrovdn na koneény rozmer.

Nastroj pro dokalibrovédni otvord zp&tnym
protaZenim se vyznacuje tim, Ze mezi kali-
braéni a pripeviiovaci ¢ésti je vytvorena na-
b&hova &ast, kterd wnoZni navedeni nastro-
je do obrabéného otvoru pii zpétném doka-
librovacim zdvihu.
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Vynélez se tykd ndstroje pro dokalibrova-
ni otvorti protladovdnim, kdy je poZadové-
na jakost povrchu a pfesny geometricky roz-
meér otvoru v uréitych tolerancich.

Zndmé ndstroje pro tvafeni protlacova-.

nim umoZiiuji jen takovy sled operaci,~kdy
je nutneé zaloZeni a upnuti obrobku, vlastni
protladovani, odpojeni néstroje, zpétny chod
stroje, vyjmuti obrobku, zp&tny chod néstro-
je a pripojenl néastroje. PouZivd se také cy-
klus pon&kud pozménény v tom, Ze po odpo-
jeni néstroj vyjede z obrobku, ten se vyjme,
néastroj se opét pripoji a zp&tny chod je spo-
ledny. I kdyZ druhy zplsob je asové pong-
kud vyhodngjsi, je zPejmy charakteristicky
znak dnednich zplisobil protlaovdni — pi-
sobeni na obrobek pouze pfi pracovnim
zdvihu a zpétny chod néstroje mimo obro-
bek. Kalibra&ni ¢dst néstroje pracuje pouze
p¥i pracovnim zdvihu a pro dosaZeni pies-
ného a kvalitniho otvoru musi byt pomérng&
dlouha. Tim se prodluZuji pracovni dasy,
konstrukce néstroje musi byt robusngjsi, ma-
teridal kvalitné&jsi a ndstroj se stdva ndklad-

néjsi. Také se ztéZuje automatizace celého

procesu.
Tyto nedostatky odstrafiuje néstroj pro
dokalibrovéani! otvort podle tohoto vynélezu,

ktery umozni zpétny prdchod néstroje ob-

rdb&nym otvorem.

Podstata FeSeni podle vyndlezu spodiva v
nastrojl pro dokalibrovdni otvorii, sestdvaji-
ciho ze zédkladniho t8lesa s navddécim ku-
Zelem, tvaFfecimi krouZky, Kkalibracénimi
krouZky, ndb&hovymi krouZky a mezikrouZ-
ky vyznalené tim, Ze mezi kalibradni &4s-
ti na zdkladnim t&lese a p¥ipeviiovaci ¢4sti

4

je vytvorena nah&hova ¢ast pro spravné na-
vedeni ndstroje p¥i dokalibrovacim zdvihu,
jejiZz primér se smérem do kalibra&ni &édsti
zmenSuje tak, Ze na hranici s pFipeviiovaci
¢asti je mensi neZ primér dokalibrovaného
otvoru.

Takto konstruovany néstroj méa kratsi
kalibraéni ¢dst a také ceikové je kratsi neZl:
nastroj tradini. Je tiin mén#& narcény na
kvalitu vyroby a na jakost pouZitého mate-
ridlu. Jeho pouZitim se zkrati pracovni ¢asy
a zjednoduSi se automatizace stroje. Lze jej
vyhodné pouZit pri opracovdni otvordt v riz-
nych soudéstech, nejlépe trubkového charak-
teru. Pracovni cyklus pili pouZiti ndstroje
podle vyndlezu je ndsledujici: zaloZeni a u-
pnut{ obrobku, pracovni kalibrovaci zdvih,
zpétny dokalibrovaci zdvih, vyjmuti obrob-
ku. PFi pracovnim zdvihu je otvor rozsifo-
van a kalibrovan, pfi zpé&tném dokalibrova-

“cim zdvihu je otvor dokalibrovdanim dokon-

¢en. Nastroj se b&hem pracovniho cyklu od
stroje neodpojuje, ¢imZ se operace znatng
zkrati, o

ReZeni nédstroje podle vynédlezu je vysvét-
leno pomoci p¥iloZeného vykresu. Na zdklad-
ni téleso 1 jsou navleleny tvédfeci krouzky 2,
mezikrouZky 3, kalibra¢ni krouzky 4 a né-
b&hové krouZky 5. Celek je seSroubovadn na-
vddécim kuZelem B. Koncepéné je ndstroj
sloZen z navadé&ci {4sti 7, pracovni {éasti 8,

‘kalibra¢ni ¢ésti 9, ndb8hové ¢asti 10 a pfi-

peviiovaci ¢asti 11. Je vhodné pouZit pro
tvadfeci krouZky 2, kalibraéni krouZky 4 a
ndbdhové KkrouZky 5 netradiéni materialy,
napiiklad slinuté karbidy.

PREDMET VYNALEZU

Néstroj pro dokalibrovédni otvorli sestdva-
jicl ze zdkladniho télesa s navddécim kuZe-
lem, tvafecimi krouZky, kalibra¢nimi krouZ-
ky, ndb8hovymi krouZky a mezikrouZky vy-
znatené tim, Ze mezi kalibraéni c¢édsti (9)
na zékladnim télese (1) a pFipeviiovaci ¢asti

(11} je vytvofena n&b&hova Cast (10) pro
sprdvné navedeni nastroje pfi dokalibrova-
cim zdvihu, jejiZ priimér se smérem od kali-
bra€ni ¢asti (9) zmenSuje tak, Ze na hranici
s pFipeviiovaci Casti (11) je menSi neZ pri-
mér dokalibrovaného otvoru. '
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