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Gassen som skal behandles og som inneholder CO,, og en mengde flytende hydrokarboner pa mer enn 14
liter pr. 10° m* (STP) gass, i en absorpsjonssone bringes i kontakt med en absorberende vaske som

bestér av vandig opplesning av metyldietanolamin og en aktivator som bestar av en aminoalkyletanolamin
for & produsere en behandlet gass med redusert innhold av CO,, og en absorberende vaske oppfylt med
CO,. Denne gassholdige, absorberende vasken utsettes for en regenererende behandling for & frigjere

den bundne CO; -mengden og for & fa en gassfraksjon rik pa CO; og en regenerert, absorberende vaske
som

resirkuleres til absorpsjonssonen. Anvendelse gjelder avsyring, spesielt av naturgasser som inneholder CO,,
flytende hydrokarboner og muligens H,S.
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Oppfinnelsen gjelder en regenerativ fremgangsmate for
avsyring av en gass som inneholder CO, og hydrokarboner i
veskefase, ved & bruke en absorberende vaske basert pa
aktivert metyldietanolamin.

Sitert dokument WO-A-8911327 beskriver en regenerativ pro-
sess for avsyring av en gass som inneholder CO, og muligens
andre sure gass-forbindelser som H,8, ved & bruke en absor-
berende vaske basert pa aktivert metyldietanolamin (MDEA),
det wil si en absorberende veske som bestdr av en vandig
lesning av MDEA og en aktivator for absorpsjonen av CO, ved
hjelp av MDEA. Denne avsyringsprosessen, dvs. fjerningen av
€O, og andre mulige sure gassforbindelser som finnes i
gassen, omfatter et absorpsjonstrinn i hvilket gassen som
skal avsyres, bringes i kontakt med den absorberende vasken
i en absorpsjonssone, for & fi en behandlet gass med redu-
sert CO,-innhold og en absorberende wveske belastet med CO,,
og et regenererings- trinn hvor den absorberende vasken
belastet med CO, utsettes for en regenereringshehandling,
spesielt i form av en trykkreduksjon for & frigjere nevnte
CO,, og for 4 f4, pad den ene siden minst én sur
gassfraksjon rik pd CO, og p& den annen side minst én
regenerert absorberende vaske, dvs. med redusert innhold av
CO, som resirkuleres til absorpsjonsscnen.

Aktivatoren kombinert med MDEA i den absorberende vasken
kan velges fra:

i) polyalkylenpclyaminer, spesielt dietylentriamin, tri-
etylentetraamin, tetraetylenpentaamin og dipropylentriamin.

ii) alkylendiaminer og sykloalkylendiaminer, spesielt hek-
sametylendiamin, aminoetyletanclamin, dimetylaminopropyl-
amin og 1,2-diaminosykloheksan.

iii) aminoalkyl-derivater av heterosykler som piperazin,
piperidin, furan, tetrahydrofuran, tiofen, og tetrahydro-
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tiofen, spesielt aminoetylpierazin, aminopropylpiperazin,
aminoetylpiperidin, aminopropylpiperidin og furfurylamin.

iv) alkoksyalkylaminer, spesielt metoksypropylamin og
etoksypropylamin, og

v) alkylmonoalkanolaminer, spesielt etylmonoetanolamin og
butylmonoetanolamin.

Slik informasjonen fra eksemplene i det siterte dokumentet
fortoner seg, har de fer nevnte aktivatorene brukt i behan-
dlingen for & fjerne CO, som finnes i en gass som metan ved
a bruke en absorberende veske basert pa aktivert MDEA, i
hovedsak samme effektivitet med hensyn til & akselerere
absorpsjonen av CO, ved hjelp av MDEA.

Gassene som inneholder CO, og spesielt de naturlige gassene
som inneholder CO, og som industrielt utsettes for
avsyringsbehandlingen ved & bruke en absorberende vaske
basert pa aktivert MDEA, kan inneholde hydrokarboner i
veskeform i varierende totalkonsentrasjoner. I praksis
anser man at en gass som inneholder CO, og som skal behan-
dles hovedsakelig er fri for hydrokarboner hvis den totale
grensen for disse produktene er mindre enn en terskel som
representerer 14 liter flytende hydrokarboner pr. million
standard kubikkmeter gass.

Sokerfirmaet har observert at nzrvaret av flytende hydro-
karboner, i en total mengde sterre enn terskelen nevnt
ovenfor, i en gass inneholdende CO, som skal avsyres i
betydelig grad vil hindre virkningen av de for nevnte akti-
vatorene pa absorpsjonen av nevnte CO, med MDEA, og har
funnet at ndr gassen som inneholder CO, og som skal avsyres
ogsa inneholder hydrokarboner, vil aktivatorene som bestar
av lavere aminoalkyletanclaminer som aminocetyletanoclamin gi
15 til 20 % sterre absorpsjon av CO, med MDEA enn den
absorpsjonen som oppnas under tilsvarende betingelser i
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nezrvaer av de andre aktivatorene foreslatt i det siterte
dokumentet WO-A-8911327.

Oppfinnelsen gjelder derfor en regenerativ fremgangsmate
for avsyring av en gass som inneholder C02 og flytende
hydrokarboner av typen som omfatter et absorpsjonstrinn
hvor gassen som skal behandles i en absorpsicnssone bringes
i kontakt med en absorberende vaeske basert pa
metyldietanolamin (MDEA) og en akselerator for absorpsjonen
av CO, ved nevnte amin for & f4 en behandlet gass med
redusert CO,-innhold og en absorberende vaske oppfylt med
CO,, og et regenereringstrinn hvor den oppfylte
absorberende vasken utsettes for en regenererende
behandling for & frigjere den CO,-mengde som er bundet, og
for & f4, pa den ene siden minst én sur gassfraksjon rik pa
CO, og pa den andre siden minst én regenerert, absorberende
vaeske som resirkuleres til absorpsjonssonen, og hvor nevnte
prosess er s=zrpreget ved at det totale innholdet av
flytende hydrokarboner i gassen som skal behandles og som
inneholder CO,, er sterre enn 14 liter flytende hydrokarbon
pr. million standard kubikkmeter gass, og ved at
aktivatoren som kombineres med metyldietanolamin i den
absorberende vasken som bringes i kontakt med den CO,-
inneholdende gassen og de flytende hydrokarbonene bestar av
minst en forbindelse med formelen H,N-C,H,,-NH-CH,-CH,0H hvor
n representerer et tall som varierer fra 1 til 4.

Spesielt velges aktivatoren som kombineres med MDEA fra
forbindelser med formelen H,N- (CH,) -NH-CH,-CH,OH hvor p er
et tall 1lik 2, 3 eller 4, den nevnte aktivatoren bestar
helt spesielt av aminoetyletanolamin-forbindelsen med
formelen H,N-CH,-CH,-NH-CH,-CH,OH.

Den absorberende vasken er fordelaktig i form av en vandig
lesning av MDEA og aktivatoren. Hvis det er passende, kan

nevnte vandige cpplesning videre innholde en mindre mengde
av én eller flere organiske lesemidler for CO, som er lese-



10

15

20

25

30

35

lige i vann, spesielt sulfolan, metanol eller N-metylpyr-
rolidon.

Konsentrasjonen av MDEA i den absorberende vasken kan veare
mellom 1N og 6N, og er fortrinnsvis fra 2,5N til S5N.

Mengden av aktivatoren som kombineres med MDEA i den absor-
berende vesken kan variere vidt. Den nevnte mengden er for-
delaktig slik at forholdet mellom antall mol aktivator og
det totale antall mol av aktivator og MDEA er mellom 0,01

og 0,5, og fortrinnsvis varierer fra 0,05 til 0,25.

I henhold til oppfinnelsen inneholder gassen som skal
behandles C0, og vaeskeformige hydrokarboner, og den kan
videre inneholde én eller flere andre gassforbindelser enn
CO,, som for eksempel H,S. En gass av denne typen er
spesielt en naturgass, og det totale nivaet for CO, og
andre mulige gasser som H,S som den inneholder, kan variere
fra noen fa tiendedeler av en prosent til 10-20 % pa
volumbasis.

Det totale innhold av flytende hydrokarboner i gassen som
skal behandles kan vere sterre enn 14 liter hydrokarboner i
vaskefase pr. million standard kubikkmeter (m’ STP) gass,
idet det er mulig, spesielt for nevnte innhold & vare
opptil 10 m’ eller mer pr. million m’(DTP)gass. Volumet av
gass uttrykt i “standard kubikkmeter” betegner volumet av
gass beregnet i kubikkmeter ved standard temperatur og
trykk, dvs. 0 °C og 1 atmosfzre.

Begrepet “flytende hydrokarboner” er i henhold til oppfin-
nelsen tenkt 4 bety alle hydrokarbonene socm er til stede i
gassen, og som er i veskefase ved de arbeidsbetingelser ved
hvilke den absorberende vaesken bringes i kontakt med gassen
som skal behandles. De vaskeformige hydrokarbonene kan spe-
sielt vere parafiner, aromatiske hydrokarboner eller nafte-
niske hydrokarboner, slike som de som vanligvis er til
stede i naturgass som utvinnes fra forekomstene.
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Som indikert ovenfor, omfatter implementeringen av
prosessen i henhold til oppfinnelsen et absorpsjonstrinn
hvor gassen som behandles og den absorberende vasken
bringes i kontakt, fortrinnsvis i motstrem, i en
absorpsjonssone for a fa en en behandlet gass med et
redusert innhold av CO, og andre mulige gassformige
forbindelser, nevnte niva korresponderer generelt med
gjeldende spesifikasjoner for gassen som behandles, og en
absorberende vaske som er oppfylt med CO, og andre sure
gassformige forbindelser, og et regenereringstrinn hvor den
belastede absorberende vesken utsettes for en regenererende
behandling for A& frigjere CO,-en og de andre sure
gassformige forbindelsene holdt tilbake av den absorberende
vesken og a4 produsere pd den ene siden minst én sur
gassfraksjon rik pd CO,, og pa den andre siden minst én
regenerert absorbent i veskefase som resirkuleres til
absorpsjonssonen.

Absorpsjonssonen, hvor gassen som skal avsyres bringes i
kontakt med den absorberende vasken, er fortrinmsvis ut-
styrt med strukturerte eller ustrukturerte fyllegemer som
gjer det mulig 4 £a en stor kontaktoverflate mellom den
absorberende vasken og gassen. Absorpsjonssonen kan imid-
lertid ogsd utstyres med andre gass/vaske kontaktelementer,
spesielt gass/vaske kontaktplater.

Regenereringen av den absorberende vasken belastet med CO,
eller andre mulige gassformige forbindelser, spesielt H,S
utferes med fordel ved trykkreduksjon i et eller flere
trinn av i det minste noe av den belastede absorberende
vasken, noe sgsom leder til en betydelig innbesparing i den
energi som brukes for denne regenereringen.

I henhold til én utferelse av regenereringen reduseres
trykket for all den gassholdige, absorberende vasken i ett
eller flere trinn for & frigjere den sterste delen av CO,-

en til stede i nevnte gassholdige absorberende veske, og
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deretter utsettes den absorberende vasken behandlet wved
reduserende trykk for en supplerende regenerering ved
dampstripping, ved direkte eller indirekte oppvarming av
den absorberende vaesken, og hvor den absorberende vaesken
som er resultatet av den supplerende regenereringen blir
resirkulert til absorpsjonssonen, og spesielt til den evre
delen av nevnte sone. I en variant av denne utferelsen blir
bare en del av den absorberende vasken behandlet wved
redusert trykk utsatt for den supplerende regenereringen
ved stripping, men den absorberende vesken som er resul-
tatet av denne supplerende regenereringen som indikert
ovenfor, resirkuleres til den evre delen av absorpsjons-
scnen, mens den delen av den absorberende vasken fra
behandlingen ved redusert trykk som ikke utsettes for den
supplerende regenereringen resirkuleres til absorpsjons-
sonen ved et punkt i sistnevnte lockalisert under det
punktet hvor den absorberende vasken regenerert ved strip-
ping blir resirkulert.

I henhold til en annen utferelse av regenereringen, far en
del av den belastede absorberende vasken sitt trykk redu-
sert for & frigjere den sterste delen av den CO, som den
inneholder, mens den gjenverende delen av den belastede
absorberende vasken direkte utsettes for en regenerering
ved dampstripping med direkte eller indirekte oppvarming av
nevnte gjenvarende fraksjon, og hvor den ved stripping
regenererte fraksjonen av den absorberende vesken resir-
kuleres til den evre delen av absorpsjonssonen, mens
fraksjonen av den absorberende vasken fra behandlingen ved
redusert trykk resirkuleres til absorpsjonssonen under det
punktet hvor den abscorberende vasken regenerert ved strip-
ping resirkuleres.

Den belastede absorberende vasken som forlater absorp-
sjongscnen kan bli utsatt for en preliminzr trykkreduksjon
for a frigjere de ikke-sure gassene slike som hydrokar-
bonene, holdt tilbake av den absorberende vasken, fer den
virkelige regenereringen blir utfert.
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Prosessens absorpsjons- og regenereringstrinn i henhold til
oppfinnelsen som er skissert ovenfor, kan utferes i enhver
anordning som gjer det mullg & avsyre en gass ved a bruke
en regenererbar, absorberende vaske, og spesielt i de av
slike anordninger som gjer det mulig i det minste delvis, a
regenerere den gassholdige, absorberende vesken ved en
trykkreduksjon, og muligens & supplere denne regenereringen
med en regenerering ved stripping. Spesielt er anordninger
lignende de som er skissert i de siterte dokumentene US-A-3
622 267 og US-A-4 336 233 velegnet.

Absorpsjonssonen hvor gassen som skal avsyres, bringes i
kontakt med den absorberende vasken, kan szrlig bestd av en
kolonne utstyrt med strukturerte eller ustrukturerte fylle-
gemer, skjent andre typer kolonner, for eksempel plateko-
lonner, ogsi kan utnyttes.

Arbeidsbetingelsene for utferelsen av de fer nevnte absorp-
sjons- og regenereringstrinnene, spesielt temperatur,
trykk, stremningshastighetene for gass og den absorberende
vaesken ligger innenfor de spesifiserte omradene for de
avsyringsprosessene for gass som bruker absorberende vmsker
basert p& MDEA.

Sdledes kan absorpsjonstrinnet hvor gassen som skal
behandles og som inneholder CQ,, veskeformige hydrokarboner
og muligens én eller flere sure, gassformige forbindelser
bortsett fra CO,, og vaskes med den abscrberende vasken,
utferes ved temperaturer mellom 10 og 100 °C, og mer spe-
sielt mellom 30 og 60 °C, og ved absolutte trykk mellom 1,5
og 120 bar. Med fordel velges trykket i absorpsjonssonen
innenfor det tidligere nente omradet slik at partialtrykket
av CO, i gassen som stremmer gjennom nevnte sone har en
verdi 1lik eller storre enn 3 bar absolutt.

Regenereringen ved trykkreduksjon utferes ogsa ved tempe-
raturen til den gassholdige, absorberende vasken hvis trykk
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mid reduseres, og trykkene som oppnds etter hver trykkre-
duksjon er mindre enn trykket til den gassholdige absor-
berende vesken som trekkes ut av absorpsjonssonen, og
reduseres fra en trykkreduksjon til den neste nar en rekke
suksessive trykkreduksjoner gjennomferes. Regenerering ved
stripping utferes konvensjonelt ved &4 utsette den absor-
berende vasken for koking i en stripping sone oppstrems ved
en temperatur pa mellom 80 og 150 °C og ved et trykk pi
mindre enn 5 bar absolutt, og oftest mellom 1,3 og 2,5 bar
absolutt. Nar regenereringen ved en trykkreduksjon i ett
eller flere trinn folges av en supplerende regenerering ved
stripping, velges trykket av den absorberende vesken fra
prosessen med redusert trykk sendt til stripping, slik at
det ligger nxzr trykket oppstrems for strippingsonen.

Oppfinnelsen er illustrert av det felgende eksemplet, gitt
uten & innebare noen begrensning.

EKSEMPEL :

Referanseprever (testene I til VI) og en preve i henhold
til oppfinnelsen (test VII} ble utfert med absorpsjon av
CO, i en gass som ogsa inneholder flytende hydrokarboner,
ved & bruke absorberende vasker som bestAr av vandige opp-
losninger av MDEA og en referanse aktivator (Test I til VI)
og en aktivator i henhold til oppfinnelsen (test VII).

Aktivatorene brukt i disse testene var som felger:

Referanse aktivatorer:

Test I: dietylentriamin (DETA)

Test II: heksametylendiamin {HMDA)
Test III: 1,2-diaminosykloheksan (DACH)
Test IV: butylmonoetanolamin (BEA)
Test V: aminoetylpiperidin (AEPD)

Test VI: aminoetylpiperazin (AEPZ)
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Aktivator i henhold til oppfinnelsen:
Test VII: aminoetyletanolamin (AEEA)

I hver preve ble gassen SOm‘skulle behandles vasket ved &
bruke den utvalgte absorberende vasken, prosessen ble ut-
fert i en kolonne utstyrt ve& enden med et utlep for gas-
sene, i dens evre del med et innlep for veskene, i den
nedre del med et innlep for gassene og i bunnen med et
utlep for vaskene, og hvor den innvendige plassen i kolon-
nen mellom nevnte innlep for veskene og gassen hadde en
diameter pd 0,2 meter og over en lengde pa 3,5 meter var
utstyrt med strukturerte fyllegemer av typen Mellapak®
markedsfert av firmaet Sulzer.

Gjennom innlepet i kolonnen for gassene, ble det injisert
en gases som inneholdt 20 wvolum% CO, og 80 % metan med en
stremningshastighet pa 330 m* (STP/h), og nevnte gass mot-
tok der hvor den stremmet inn i kolonnen en injeksjon som
representerte 0,33 liter/t flytende hydrokarboner bestdende
av et C, til C,; hydrokarbonsnitt med en tetthet pa 0,8.
Gjennom innlepet for wvasken i nevnte kolonne ble den
utvalgte absorberende vasken innfert med en stremningshas-
tighet pa 2,3 m’/t, nevnte absorberende vaske besto av en
vandig opplesning av 3,4 mol/liter MDEA og 0,6 mol/liter
aktivator, sa vel som 60 g/liter CO,. Ved enden av kolonnen
ble en behandlet gass utarmet med hensyn til CO, fjernet,
og i bunnen av nevnte kolonne ble en absorberende vaske
oppfylt med CO,, trukket ut.

Det absolutte trykket og temperaturen ved enden av kolonnen
hadde i de forskjellige prevene verdier pd henholdsvis 40
bar og 50 °C.

Den rensede gassen som forlot kolonnen ble analysert med

gasskromatografi for & bestemme innholdet av CO,.

Resultatene oppnddd i de forskjellige prevene er sammen-
stilt i felgende tabell.
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TABELL
Test Aktivator CO, i renset gass
(% volum)
Referanse
I DETA 6,50
II HMDA 6,90
III DACH 6,95
v BEA 6,75
v AFPD 6,75
Vi AEPZ 6,50
Oppfinnelse
VII AEEA 3,30

En undersekelse av resultatene vist i tabellen over, viser
at nar det er til stede flytende hydrokarboner i den gassen
som skal avsyres, sa vil den absorberende vasken basert péd
MDEA- og AEEA-aktivatoren (aminoetyletancolamin) brukt i
henhold til oppfinnelsen (test VII) absorbere en storre
mengde CO, (15 til 20 % gkning) under tilsvarende
arbeidsbetingelser enn noen av de absorberende
referansevzskene (testene I til VI) basert pA MDEA og den
referanse aktivatoren som ble brukt.
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PATENTZ KRAY

1. Fremgangsmate for regenerativ avsyring av en gass som
inneholder CO, og flytende hydrokarboner av typen som
omfatter et absorpsjonstrinn hvor gassen som skal behandles
i en absorpsjonssone bringes i kontakt med en absorberende
veske basert pa metyldietanolamin (MDEA) og en akselerator
for absorpsjonen av CO, ved nevnte amin for a fa en
behandlet gass med redusert CO,-innhold og en absorberende
veske oppfylt med CO,, og et regenereringstrinn hvor den
oppfylte absorberende vesken utsettes for en regenererende
behandling for & frigjere den CO,-mengde som er bundet, og
for & fa, pA den ene siden minst én sur gassfraksjon rik pa
CO, og pd den andre siden minst én regenerert, absorberende
veske som resirkulefes til absorpsjonssonen, og hvor nevnte
prosess er

karakterisert ved at det totale innholdet
av flytende hydrokarboner i gassen som skal behandles og
som inneholder CO,, er sterre enn 14 liter flytende
hydrokarbon pr. million standard kubikkmeter gass, og ved
at aktivatoren som kombineres med metyldietanoclamin i den
absorberende vasken som bringes i kontakt med den CO,-
inneholdende gassen og de flytende hydrokarbonene bestdr av
minst én forbindelse med formelen H,N-C,H, -NH-CH,-CH,0H hvor
n representerer et tall som varierer fra 1 til 4.

2. Fremgangsmate i henhold til krawv 1,
karakterisert ved at aktivatoren
kembinert med MDEA er valgt fra forbindelser med formelen
H,N- (CH,) ,-NH-CH,-CH,0H hvor p er et tall lik 2,3 eller 4.

3. Fremgangsmate i henhold til krav 2,
karakterisert ved at aktivatoren bestdr
av forbindelsen aminocetyletanolamin,

4, Fremgangsmate i henhold til ett av kravene 1 til 3,
karakterisert ved at den absorberende
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vasken er i form av en vandig opplesning av MDEA og
aktivatoren.

5. Fremgangsmate i henhold til krawv 4,
karakterisert ved at den vandige
le@sningen av MDEA og aktivatoren videre inneholder en
mindre mengde &n eller flere organiske lesemidler for CO,
gsom er leselige i vann, spesielt sulfolan, metanol, eller
N-metylpyrrolidon.

6. Fremgangsmate i henhold til ett av kravene 1 til 5,
karakterisert wved at konsentrasjonen av
MDEA i den absorberende vaesken er mellom 1N og 6N og
fortrinnsvis ligger fra 2,5N til SN.

7. Fremgangsmate 1 henhold til ett av kravene 1 til 6,
karakterisert ved at mengden aktivator
som kombineres med MDEA i1 den absorberende vesken er slik
at forholdet mellom antall mol aktivator og det totale
antall mol av aktivator og MDEA er mellom 0,01 og 0,5, og

fortrinnsvis ligger mellom 0,05 og 0,25.

8. Fremgangsmate i henhold til ett av kravene 1 til 7,
karakterisert ved at gassen som skal
behandles, i tillegg til CO, og flytende hydrokarboner ogsa
inneholder en eller flere sure gageformige forbindelser i
tillegg til CO, som for eksempel H.S.

9. Fremgangsmate i henhold til ett av kravene 1 til 8,
karakterisert ved at det totale innholdet
av flytende hydrokarboner i gassen som skal behandles
ligger mellom 14 liter og 10 kubikkmeter flytende
hydrokarboner pr. million standard kubikkmeter gass.

10. Fremgangsmdte i henhold til ett av kravene 1 til 9,
karakterisert ved at gassen som skal
behandles, bringes i kontakt med den absorberende vasken i
absorpsjonssonen ved temperaturer pad mellom 10 og 100 °C,
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mer spesielt mellom 30 og 60 °C og ved absolutte trykk
mellom 1,5 og 120 bar.

11. Fremgangsmdte i henhold til krav 10,
karakterisert ved at trykket i
absorpsjonssonen velges pa en slik mate at partialtrykket
av CO, 1 gassen som stremmer gjennom nevnte sone er lik
eller sterre enn 3 bar absolutt.

12. Fremgangsmite i henhold til ett av kravene 1 til 11,
karakterisert ved at absorpsjonssonen
hvor gassen som skal avsyres bringes i kontakt med den
absorberende vasken, er utstyrt med strukturerte eller
ustrukturerte fyllegemer.

13. Fremgangsmate i henhold til ett av kravene 1 til 12,
karakterisert ved at den absorberende
vaesken oppfylt med CO, og andre mulige gassformige
forbindelser, spesielt H,S, regenereres ved trykkreduksjon
i ett eller flere trinn med i det minste noe av den nevnte
gassholdige absorberende wvasken.

14. Fremgangsmite i henhold til krav 13,
karakterisert ved at den gassholdige,
absorberende vesken regenereres ved & utsette all den gass-
holdige, absorberende vesken for en trykkreduksjon i ett
eller flere trinn for & frigjere den sterste delen av den
CO, som er til stede i den gassholdige absorberende vasken,
og deretter ved & utsette den absorberende vasken fra
behandlingen med redusert trykk for en supplerende
regenerering ved dampstripping ved direkte eller indirekte
oppvarming av den absorberende vasken, og hvor den absor-
berende vasken fra den supplerende regenereringen resir-
kuleres til absorpsjonssonen.

15. Fremgangsmate i henhold til krav 14,
karakterisert wved at bare en del av den
absorberende vasken som ble behandlet ved redusert trykk
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utsettes for den supplerende regenereringen ved stripping,
og hvor den absorberende wvasken fra nevnte supplerende
regenerering blir resirkulert til den ovre delen av
absorpsjonssonen mens den delen av den absorberende vasken
fra behandlingen ved redusert trykk som ikke utsettes for
supplerende regenerering resirkuleres til absorpsjonssonen
nedenfor den absorberende vasken regenerert ved stripping.

16. Fremgangsmite i henhold til ett av kravene 1 til 12,
karakterisert ved at den gassholdige
absorberende vasken regenereres ved & utsette en del av den
gassholdige absorberende vasken for en trykkreduksjon i ett
eller flere trinn for & frigjere den storste delen av den
CO, som den inneholder, mens den gjenvarende delen av den
gassholdige, absorberende vasken direkte utsettes for en
regenerering ved dampstripping, med direkte eller indirekte
oppvarming av nevnte gjenvarende fraksjon, og hvor frak-
sjonen av den absorberende vasken behandlet ved redusert
trykk resirkuleres til absorpsjonssonen lenger ned enn den
absorberende vasken regenerert ved stripping.
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