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Opis wynalazku

Wynalazek dotyczy zestawu tgcznikowego przeznaczonego zwitaszcza do tgczenia ze sobg mebili
i czesSci wyposazenia wnetrz zwtaszcza wykonanych z przezroczystych gtadkich lub zmatowionych ptyt
lub paneli z poliweglanu lub mocowania tych elementéw do $cian budynkéw, pomieszczen oraz innych
podtozy.

Znane sg w meblarstwie liczne sposoby tgczenia lub mocowania oraz znane sg liczne systemy
ztacz meblowych, ktére majg zastosowanie gtdwnie do montazu mebli i paneli meblowych wykonanych
z drewna, drewnianych ptyt wiérowych, tworzyw sztucznych i innych nieprzezroczystych materiatéw.
Elementy tgczace w postaci wkretéw, Srub, kotkébw, gwozdzi oraz urzgdzen tgczacych wykonane sg
zazwyczaj z metalu lub stopéw metali. Mieszczg sie one w otworach wykonanych w panelach meblo-
wych zwykle po normalnie niewidocznej stronie mebli i sg niewidoczne przy normalnym uzytkowaniu
lub jezeli jest to niemozliwe stosuje sie zaslepki ukrywajgce ich wystepowanie.

Zastosowanie znanych rozwigzan w postaci wkretéw, srub, kotkdw lub urzadzen tgczacych do
taczenia mebli i czeSci wyposazenia wnetrz, ktére sg wykonane z przezroczystych gtadkich lub zmato-
wionych ptyt polimerowych ich mocowania do $cian budynkéw, pomieszczen oraz innych podtozy nie
rozwigzuje wszystkich probleméw technicznych zwigzanych z bezpieczenstwem, funkcjonalnoscia,
kosztami produkcji, zuzyciem surowcow i estetykg. WWymagajg one stosowania narzedzi do zaciskania
elementow a gtéwna sita nacisku jest zwigzana z dziataniem niewielkiej nakretki, ktéra powoduje punk-
towe naprezenia grozgce wytamaniem zestawu tacznikowego.

Z europejskiego zgtoszenia patentowego EP1438465 A1 znany jest uktad tgczacy majacy co naj-
mniej jeden element sprzegajgcy, gwintowany watek przechodzacy przez element sprzegajgcy, co naj-
mniej jedng nakretke taczacy sie gwintowo z watkiem, element przektadniowy, element ustalajgcy ob-
roty na elemencie sprzegajgcym tak, ze wat z drugim cztonem zebatym moze wspoétdziataé z ustalaczem
obrotu, majgc wspomniany drugi czton zebaty przystosowany do sprzegania ze wspomnianym pierw-
szym cztonem zebatym, przez co utatwia dokrecanie i tgczenie. Rozwigzanie to posiada pewne ograni-
czenia zwigzane z konieczno$cig stosowania dodatkowych narzedzi przy wstepnym montazu i osta-
tecznym zacis$nieciu w postaci klucza ptaskiego oraz jednoczesnego krecenia przektadnig. Ponadto
uktad tgczgcy instaluje sie po niewidocznej stronie mebla.

Z kolei z patentu europejskiego EP2705260 B1 znane jest urzgdzenie sprzegajgce do mebli i ar-
tykutéw wyposazenia wnetrz, ktdére zawiera w potgczeniu element ciegna, element krzywkowy i element
rozpierajacy, ktéry mozna wiozy¢ w $cigg. Drazek Sciggajgcy i element krzywkowy majg zasadniczo
cylindryczny ksztait z gtébwnymi osiami X i Y, ustawione, podczas dziatania, prostopadle i przecinajace
sie wzgledem siebie. Poniewaz element rozszerzajgcy znajduje sie wewnatrz elementu ciegna, ma on
wspétosiowy ruch i centrowanie.

Wadg stosowanych w stanie techniki rozwigzan jest utrudnione i skomplikowane ich uzytkowanie,
konieczno$¢ stosowania czesto dodatkowych narzedzi. Celem wynalazku byto wyeliminowanie ww.
trudnosci i dostarczenie tatwego w uzyciu zestawu tgcznikowego, ktéry gwarantuje mocne mocowaniu
do siebie réznych elementéw — w szczegolnosci elementéw meblowych lub artykutéw wyposazenia
wnetrz — nie wymaga stosowania dodatkowych narzedzi. Dodatkowym celem rozwigzania wedtug wy-
nalazku byto opracowanie ksztattu poszczegéinych elementéw zestawu tgcznikowego, ktdre bedg gwa-
rantowaty duzg trwato$¢ potgczenia i zmniejszg ryzyko wytamania elementu tgczgcego z elementu mo-
cowanego.

Istotg wynalazku jest zestaw fgcznikowy elementéw artykutéw wyposazenia wnetrz lub meblo-
wych, zwtaszcza artykutdéw z tworzyw sztucznych, w ktérym jeden z elementéw faczonych A wyposa-
zony jest w wyciecie, w wycieciu znajduje sie dociskacz wyposazony w czoto dociskowe oraz powierzch-
nie chwytowg, przy czym dociskacz umieszczony jest obrotowo wzgledem osi k wyznaczonej przez
trzpien umieszczony w otworze przelotowym znajdujgcym sie w Scianie wyciecia elementu A i charak-
teryzuje sie tym, ze jeden z kohAcdw trzpienia jest potgczony wspébtosiowo z dociskaczem, a drugi
z koncdw trzpienia jest potaczony z elementem B, przy czym przynajmniej jedno z tych pofaczen jest
potgczeniem gwintowym i tak skonfigurowanym, ze przy obrocie dociskacza wokét osi k nastepuje wkre-
cenie trzpienia do wspdtosiowo potozonego otworu w dociskaczu lub elemencie B, co powoduje zaci-
skanie elementéw A i B, oraz tym, ze czoto dociskowe dociskacza stanowi zasadniczo powierzchnie
wypukiej bryly obrotowej wokét osi k oraz czoto dociskowe odpowiada przynajmniej w czesci ksztaitem
powierzchni dociskowej wyciecia w elemencie A majac z nig wspding powierzchnie styku, a kat pomie-
dzy osig k a styczng do powierzchni czota dociskowego dociskacza w miejscu styku z powierzchnig
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dociskowg wyciecia m, przy czym o$ k oraz styczna m lezg na jednej ptaszczyznie, miesSci sie w zakresie
od 15° do 80°, zwfaszcza od 25° do 69°.

Powierzchnia styku jest obszarem przylegajacym do linii styku a uksztattowanym pod wptywem
nacisku powierzchni czota dociskowego na powierzchnie dociskowg, w wyniku czego przynajmniej
jedna z oddziatujgcych powierzchni ulega odksztatceniu.

Gdy kat pomiedzy osig k a styczng do powierzchni czota dociskowego dociskacza w miejscu
styku z powierzchnig dociskowg wyciecia m, przy czym oS k oraz styczna m lezg na jednej ptaszczyznie,
jest wytacznie mniejszy niz 15°, to ramie sity przytozonej w punkcie styku jest duze i powoduje to duze
naprezenia pomiedzy elementami, co moze skutkowaé ich wytamaniem. Ma to szczegélnie duze zna-
czenie w przypadku artykutéw wyposazenia wnetrz wykonanych z tworzyw sztucznych np. pétek tazien-
kowych, gdzie przy tgcznikach wystepujg relatywnie duze obcigzenia. Istnieje réwniez zwiekszone ry-
zyko zakleszczenia dociskacza w wycieciu. Gdy kgt pomiedzy osig k a styczng do powierzchni czota
dociskowego dociskacza w miejscu styku z powierzchnig dociskowg wyciecia m, przy czym o$ k oraz
styczna m lezg na jednej ptaszczyznie, miesSci sie w zakresie od 25° do 69°, to mozliwe jest wykonanie
zestawu tgcznikowego z dociskaczem o ksztaicie czota dociskowego zblizonym do potkuli i z trzpieniem
odpowiednim do przeniesienia obcigzen, uzyskanie zwartej budowy zestawu fgcznikowego, wyelimino-
wanie ryzyka zakleszczenia dociskacza, uzyskanie luzu technologicznego. Z kolei gdy kat pomiedzy
0sig k a styczng do powierzchni czota dociskowego dociskacza w miejscu styku z powierzchnig doci-
skowg wyciecia m, przy czym 0§ k oraz styczna m lezg na jednej ptaszczyznie, jest wiekszy niz 80° to
istnieje zwiekszone ryzyko braku samo naprowadzenia dociskacza na prawidtowg pozycje w wycieciu
oraz wystepuje zwiekszone ryzyko przypadkowego poluzowania zestawu tgcznikowego, zwiaszcza
w warunkach wystepowania drgan.

Dociskacz wyposazony jest w czoto dociskowe pasujgce do powierzchni dociskowej oraz po-
wierzchnie chwytowg. Czoto dociskowe wywiera nacisk na powierzchnie dociskowg, przy czym skta-
dowe sity nacisku dziatajg zgodnie z kierunkiem osi k oraz poprzecznie do osi k, przy czym sktadowa
sity nacisku dziatajgca zgodnie z kierunkiem osi k odpowiada za zamocowanie elementu A do elementu
B a sktadowa sity nacisku dziatajgca poprzecznie do osi k odpowiada za odpowiednie dopasowanie
czota dociskowego do powierzchni dociskowej i utworzenie w trakcie nacisku na powierzchni styku, na
czole dociskowym i/lub powierzchni dociskowej fragmentéw w postaci odksztatcen, ktére sg rozmiesz-
czone symetrycznie lub réwnomiernie wokot osi k i zabezpieczajg przed przypadkowym obrotem doci-
skacza oraz przed przypadkowym poluzowaniem zestawu tgcznikowego. Dociskacz jest przystosowany
do roztgcznego potgczenia z jednym koricem trzpienia lub do trwatego potgczenia z jednym koricem
trzpienia a ruch obrotowy dociskacza powoduje jego ruch posuwisty, konieczny do wywarcia nacisku
na powierzchnie dociskowg. Powierzchnia chwytowa umiejscowiona jest na powierzchni bocznej doci-
skacza, ktéra jest przeznaczona do nadawania ruchu obrotowego na przyktad przy uzyciu palcow.

Korzystnie, gdy czoto dociskowe dociskacza w zestawie tgcznikowym ma ksztatt zblizony do pét-
kuli lub do Sciany bocznej stozka lub ich kombinacji. Przy takim ksztatcie czota dociskowego rozktad
naprezen jest najbardziej korzystny, co zmniejsza ryzyko wytamania elementu. Szczegélnie korzystnie,
gdy czoto dociskowe dociskacza w zestawie tgcznikowym ma ksztatt zblizony do p6tkuli, ze wzgledu na
najwiekszg zdolno$é kompensowania btedéw wykonania elementéw zestawu tgcznikowego i bteddéw
montazu zestawu tgcznikowego.

Korzystnie, gdy promien tuku fragmentu wyciecia stanowigcego powierzchnie dociskowg jest
mniejszy lub réwny odpowiadajgcemu promieniowi krzywizny czota dociskowego dociskacza w ksztatcie
zblizonym do pétkuli.

Réwnie korzystnie, gdy kat rozwarcia stozka czota dociskowego dociskacza w ksztaicie stozka
jest wiekszy lub rowny katowi zawartemu miedzy odpowiadajgcymi Scianami powierzchni dociskowe;j
wyciecia. W takim przypadku potgczenie charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscig i zmniejszonym
ryzykiem przypadkowego poluzowania zwtaszcza w warunkach wystepowania drgan.

Korzystnie, gdy powierzchnia dociskowa wyciecia elementu A i czoto dociskowe dociskacza sg
wzajemnie do siebie ksztattem dopasowane przynajmniej cze$cig swojej powierzchni. Dopasowanie
wzajemne elementéw zapewnia dobre ich pozycjonowanie wzgledem siebie.

Korzystnie, gdy powierzchnia czota dociskowego dociskacza i powierzchnia dociskowa wyciecia
w elemencie A jest tak uksztattowana, ze powierzchnia styku tych elementéw jest rozmieszczona réw-
nomiernie lub symetrycznie wokét osi k.

Korzystnie, gdy powierzchnia dociskowa wyciecia w elemencie A i/lub czoto dociskowe dociska-
cza wykonane sg z materiatu o witasciwos$ciach lepkosprezystych, zwlaszcza z tworzywa sztucznego,
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w szczegolnosci poliweglanu. Poliweglan jest materiatem z jednej strony wytrzymatym, ale takze odpo-
wiednio elastycznym, tak wiec doskonale nadaje sie do zastosowania w zestawie fgcznikowym.

Korzystnie, gdy wyciecie w elemencie A zestawu tgcznikowego jest przelotowe. Przelotowos$¢
wyciecia szczegdlnie jest przydatna przy taczeniu elementéw o niewielkiej grubosci. W takim przypadku
dociskacz moze by¢ tatwo obracany palcami z dwo6ch stron elementu dociskanego z uniknieciem sto-
sowania narzedzi, zwfaszcza w trakcie wstepnego zamocowania.

Korzystnie, gdy dociskacz wyposazony jest w otwory mocujgce, zwtaszcza usytuowane w jego
Srodkowej czesci umieszczone prostopadle do osi dociskacza k. Otwory mocujgce umozliwiajg obraca-
nie dociskacza wokét osi k bez koniecznosci stosowania dodatkowych narzedzi typu kombinerki. W tym
celu wystarczy krotki pret, ktérego Srednica przekroju jest mniejsza od $rednicy otworu mocujgcego.
Szczegoblnie korzystnie, gdy dociskacz zestawu fgcznikowego wyposazony jest w co najmniej trzy
otwory mocujgce rozmieszczone rownomiernie wokét osi dociskacza wyznaczonej przez otwor przelo-
towy. W takim przypadku — nawet gdy wyciecie nie bedzie przelotowe, to i tak co najmniej jeden z 3
otworéw bedzie widoczny.

Korzystnie, gdy elementy A i B dodatkowo zawierajg odpowiadajgce wzgledem siebie ksztattem
elementy pozycjonujgce. Elementy pozycjonujgce pomagajg naprowadzi¢ element dotgczany B do od-
powiedniego miejsca w elemencie A.

Korzystnie, gdy otwor przelotowy w elemencie A stanowi szczeline. Szczelina ma w szczegdlno-
Sci korzystne zastosowanie, gdy element mocowany jest ciefszy od Srednicy trzpienia lub gdy nie ma
miejsca aby natkng¢ element montowany na trzpien, wtenczas mozna ten element nasungé na szcze-
line i nastepnie kontynuowaé mocowanie.

Korzystnie, gdy w zestawie fgcznikowym elementy A i/lub B dodatkowo zawierajg wyciecie na
uszczelke.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przykfadach wykonania nieograniczajgcych jego za-
kresu oraz na rysunku, na ktérym:

fig. 1 ilustruje przekréj przez zestaw tgcznikowy wedtug wynalazku do fgczenia co najmniej

dwoch elementéw (A, B),

fig. 23 ilustrujg przyktad wykonania w postaci zestawu fgcznikowego bedgcego elementem po-

reczy do przytwierdzania do Sciany,

fig. 415 ilustruje dociskacz w postaci bryly zblizonej ksztattem do kuli z uwidocznionymi otwo-

rami mocujgcymi,

fig. 6 ilustruje przyktad wykonania przy zastosowaniu zestawu tgcznikowego do fgczenia

dwoch elementéw meblowych,
fig. 718 ilustrujg przyktadowe inne ksztatty dociskacza,
fig. 9A ilustruje zestaw tgcznikowy wedtug wynalazku w ujeciu aksonometrycznym z uwidocz-
nionym czotem dociskowym oraz wyznaczonym katem pomiedzy linig styczng do $rod-
kowej czesci czota dociskowego m i linig styczng do osi wyznaczonej przez trzpien k,

fig. 9B ilustruje zestaw tgcznikowy wedtug wynalazku w przekroju podtuznym z oznaczonym
katem pomiedzy linig styczng do $rodkowej czesSci czota dociskowego mii linig styczng
do osi wyznaczonej przez trzpien k,

fig. 10  ilustruje zestaw tgcznikowy wedtug wynalazku z otworem przelotowym w ksztatcie

szczeliny,

fig. 11 ilustruje zestaw tgcznikowy wedtug wynalazku z trzpieniem w postaci wkretu.

Zestaw tgcznikowy w przyktadzie wykonania zilustrowany w przekroju na fig. 1 oraz rzucie akso-
nometrycznym na fig. 2-3 stuzy do montowania poreczy stanowigcej element wyposazenia wnetrz.
W tym przypadku porecz stanowi element A i jest wykonana z przezroczystego litego poliweglanu gtad-
kiego lub matowego. W czesci dystalnej poreczy przeznaczonej do mocowania znajduje sie owalne
wyciecie 11 stanowigce w tym przypadku otwér. W Scianie wyciecia 11 znajduje sie otwor przelotowy
12 w ksztatcie tulei. W wycieciu 11 umiejscowiony jest dociskacz 2 w ksztatcie kulistej bryty o promieniu
9 mm lub gatki a promien fuku fragmentu wyciecia 11 stanowigcego powierzchnie dociskowg 111 wynosi
8.85 mm. Dociskacz 2 moze by¢ wykonany z r6znych materiatéw, ale korzystnie, gdy jest wykonany
z poliweglanu, ktéry gwarantuje odpowiednie wtasciwosci sprezyste, elastyczne i plastyczne przy zaci-
sku elementéw zestawu fgcznikowego. Aby osiggngé odpowiednie wiasciwosci przy mocowaniu ele-
mentdw, $ciana wyciecia 11 moze by¢ takze wykonana z poliweglanu, wtenczas dociskacz 2 moze byc¢
wykonany z materiatu o wiekszej sprezystosci. Wielko$¢ wyciecia 11 jest dopasowana do wielkos$ci gafki
dociskacza 2 z uwzglednieniem luzu technologicznego. Ksztatt dociskacza 2 jest tak dobrany, aby mégt
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on swobodnie obracac¢ sie wokot osi k wyznaczonej przez otwoér przelotowy 12. W przyktadzie wykona-
nia, Sciany boczne wyciecia 11 zbudowane sg z tukéw. Ksztalt wyciecia 11 odpowiada zasadniczo
ksztattowi dociskacza 2, ale jest powiekszony w stosunku do niego w celu uzyskania luznego pasowania
dociskacza 2 w wycieciu 11. W czesci czotowej gdzie $ciana wyciecia 11 styka sie z gatkg dociskacza
2, ksztatt Sciany wyciecia 11 gwarantuje styk z czaszg stanowigcg czoto dociskowe 21 dociskacza 2.
W przykfadzie wykonania zaobserwowano szczegdlnie trwate potgczenie, gdy powierzchnia dociskowa
111 wyciecia 11 jest z poliweglanu i promien tuku fragmentu wyciecia 11 stanowigcego powierzchnie
dociskowg 111 jest mniejszy lub réowny odpowiadajgcemu promieniowi czota dociskowego 21 w ksztal-
cie zblizonym do pétkuli tak, aby przy zaciskaniu zestawu tgcznikowego Sciany powierzchni docisko-
wych 111 byly rozpierane przez nacierajgce czoto dociskowe 21. Uzyskane w ten sposéb potgczenie
charakteryzuje sie wysokg wytrzymato$cig. Uzyskane w ten sposob potgczenie charakteryzuje sie row-
niez zmniejszonym ryzykiem przypadkowego poluzowania, zwfaszcza w warunkach wystepowania
drgan, z powodu odksztatcenia oddziatujgcych na siebie elementéw, zwtaszcza na powierzchni styku,
zwfaszcza czota dociskowego 21 dociskacza 2 i/lub powierzchni dociskowej 111 wyciecia 11, zwtaszcza
wykonanych z tworzyw sztucznych, zwtaszcza poliweglanu.

Dociskacz 2 moze byé wyposazony w otwory mocujgce 23 zilustrowane na fig. 4 i 5.

W dociskaczu w przyktadzie wykonania zilustrowano trzy otwory mocujgce 23 potozone réwno-
miernie wokét osi obrotu dociskacza 2. Otwory te wykorzystuje sie w trakcie dokrecania lub odkrecania
powodujgcego zaciskanie lub luzowanie zestawu tgcznikowego. Otwory mocujgce 23 przeznaczone sg
do umieszczania w nich niepokazanej na rysunku dzwigni dokrecajgcej w postaci preta. Réwnomierne
rozmieszczenie co najmniej trzech otworéw mocujgcych 23 w dociskaczu 2 wokot jego osi sprawia, ze
sg one zawsze widoczne i dostepne niezaleznie od pozycji obrotowej dociskacza 2.

W dociskaczu 2 znajduje sie usytuowany osiowo otwor gwintowany 22, do ktérego pasuje gwint
pierwszego konca 31 trzpienia 3. Drugi koniec 32 trzpienia 3 moze stanowi¢ dowolny element stuzgcy
do tgczenia na przyktad wkret, ktéry mozna zamontowaé w dowolnym elemencie konstrukcyjnym B.

Przy tgczeniu elementéw A, B drugi koniec 32 trzpienia 3 jest mocowany z uzyciem kotka rozpo-
rowego do Sciany stanowigcej w tym przypadku element B, a pierwszy koniec 31 trzpienia 3 pozostaje
gotowy do mocowania poreczy A. Gwintowany pierwszy koniec 31 trzpienia 3 umieszcza sie w otworze
przelotowym 12 elementu A, ktérego Srednica dopasowana jest z luzem technologicznym do $rednicy
trzpienia 3. Na wystajgca czes¢ trzpienia 3 naktada sie uszczelke 4.

Nastepnie dociskacz 2 umieszcza w wycieciu 11, przy czym otwdr gwintowany 22 dociskacza 2
jest skierowany w kierunku otworu przelotowego 12. Wykonujgc na przyktad palcami obrét dociskacza
2 wokot jego osi k wyznaczonej przez o$ trzpienia 3 jego pierwszy koniec 31 wkreca sie do osiowo
umieszczonego otworu gwintowanego 22 dociskacza 2.

W rezultacie wkrecania dociskacza 2 na pierwszy koniec 31 trzpienia 3 uzyskuje sie trwate pofa-
czenie poreczy bedacej pierwszym elementem A ze Sciang bedacg drugim elementem B.

Na przekroju przez zestaw tgcznikowy (fig. 1) dodatkowo zilustrowano powierzchnie chwytowa
24 oraz czoto dociskowe 21 kuli bedacej dociskaczem 2 stanowigce styczny fragment do odpowiadaja-
cego fragmentu powierzchni $ciany wyciecia 11 stanowigcego powierzchnie dociskowg 111. W zaci-
Snietym zestawie fgcznikowym, po dokreceniu dociskacza 2 w postaci galki, jej czoto 21 naciska na
powierzchnie dociskowg 111 w $cianie wyciecia 11 opierajac sie na stycznej, symetrycznie, po obu
stronach otworu przelotowego 12.

Wyciecie 13 pokazane na fig. 11 2 i 3 stosuje sie, gdy konieczne jest uzycie kotka rozporowego,
bedgcego drugim koncem 32 trzpienia 3, ktérego kotnierz moze wystawac¢ ponad ptaszczyzne ele-
mentu B. Podczas mocowania bez uzycia kotkow rozporowych wyciecie 13 nie jest konieczne.

Na przekroju na fig. 1 uwidoczniono takze uszczelke 4, ktéra pasuje ksztattem do wyciecia 13.
Uszczelka 4 wypetnia wyciecie 13, uszczelnia otw6r w elemencie B i zakrywa kotnierz kotka rozporo-
wego bedgcego drugim koncem 32 trzpienia 3.

Pierwszy element A moze stanowi¢ inny element uzytkowy lub meblowy w postaci listw lub ksztat-
tek, prostych lub wygietych, scalanych razem lub mocowanych do podtoza jako wieszaki, poitki, prowad-
nice, karnisze, wsporniki, drgzki, porecze.

Drugi element B moze stanowié inny element konstrukcyjny na przyktad moze by¢ to $ciana,
element meblowy lub element uzytkowy, jak zilustrowano na fig. 6. Wtenczas zestaw fgcznikowy wedtug
wynalazku stuzy do tgczenia dwéch elementéw meblowych. Istnieje mozliwo$é potgczenia ze sobg
dwodch elementéw A, B. Gatke stanowigcg dociskacz 2 umieszcza sie w wycieciu 11 zwrécong otworem
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gwintowanym 22 w kierunki otworu przelotowego 12, a nastepnie wprowadza sie pret bedacy trzpie-
niem 3 przez otwér przelotowy 12 do otworu gwintowanego 22 i wkreca. Wystajgcy koniec preta 3 wy-
korzystuje sie do nakrecenia drugiej czesci 1. W drugg mocowang czesci 1 wkiada sie w wyciecie 11
gatke 2 zwrdcong otworem 22 w kierunku otworu 12 i nakfada sie przez otwér 12 na wystajacy koniec
preta 3 z pierwszej czesci 1, ktéry wprowadza sie w otwor 22 gatki 2 w drugiej czesci 1. Dokrecajgc
gatke 2 w jednej z mocowanych czesci 1 i przytrzymujgc nieruchomo gatke 2 w drugiej mocowane;j
czesci 1 doprowadza sie do zacisniecia zestawu fgcznikowego. Zatem w zalezno$ci od typu elementu
B, drugi koniec 32 trzpienia 3 moze by¢ trwale w nim zamontowany na przyktad zabetonowana kotwa
w $cianie lub roztgcznie na przyktad gwintowany wkret w drugim elemencie dociskowym umieszczonym
w innym elemencie meblowym.

W innej wersji przyktadu wykonania, jak zilustrowano na fig. 11, trzpien 3 moze by¢ trwale pota-
czony z dociskaczem 2, a drugi koniec 32 trzpienia moze by¢ gwintowany i wkrecany do gwintowanego
otworu umieszczonego w elemencie B. W takim przypadku dociskacz 2 stanowi teb Sruby. Dociskacz 2
w tym przypadku moze by¢ potgczony z trzpieniem 3 poprzez wkrecenie, wklejenie, na wcisk, z uzyciem
dodatkowego elementu w postaci sworznia, kotka, zawleczki.

W jeszcze innej wersji przyktadu wykonania, dociskacz 2 moze by¢ w ksztatcie walca (fig. 7A,
7B) lub pétkuli (fig. 8A, 8B). Dociskacz 2 moze takze mie¢ inny ksztatt, przy czym istotne jest, aby
posiadat czoto dociskowe 21 odpowiadajgce ksztattem powierzchni dociskowej 111 oraz aby byta moz-
liwo$¢ ruchu dociskacza 2 wokét osi wyznaczonej przez oS trzpienia 3.

Uwidocznione na fig. 9A czoto dociskowe 21 jest powierzchnig kuli stanowigcej bryte obrotowa
i posiada wspdlng o$ k z trzpieniem 3 i otworem przelotowym 12. Linie styku 118 w zestawie tgczniko-
wym sg miejscem gdzie styka sie czoto dociskowe 21 z powierzchnig dociskowg 111 elementu A. Linie
styku 118 wystepujace w zaciSnietym zestawie tgcznikowym, majg ksztatt zblizony do tworzacej czota
dociskowego 21 i mogg byé w postaci ciagtej lub przerywanej lub punktowej lub mieszanej. Punkt po-
czatkowy 119 linii styku 118 na czole dociskowym 21 jest pierwszym punktem na linii styku 118 od
strony otworu 22. Punkt koncowy 120 linii styku 118 na czole dociskowym 21 jest ostatnim punktem na
linii styku 118 od strony otworu 22.

Czoto dociskowe znajduje sie miedzy granica przednig czota dociskowego 21 wyznaczong przez
przekréj poprzeczny dociskacza, od strony otworu 22, w punkcie poczatkowym 119 linii styku 118 oraz
granicg tylng czotfa dociskowego 21 wyznaczong przez przekrdj poprzeczny dociskacza, od strony otwo-
réw 23, w punkcie koncowym 120 linii styku 118. W szczegdlnym przypadku granica przednia moze by¢
jednoczes$nie krawedzig otworu 22. Kgt pomiedzy styczng do tworzgcej czota dociskowego m, w dowol-
nym punkcie linii styku 118 czota dociskowego 21, a 0sig k moze byé wiekszy od 15° a mniejszy od 80°.

Szczegolnie korzystne cechy zestawu tgcznikowego zaobserwowano w przypadku zamocowania
elementu A do elementu B, przy czym element A jest ptaskownikiem z walcowym wycieciem 11, ktére
zawiera powierzchnie dociskowg 111 na tuku wyciecia 11 o promieniu 8,85 mm, wykonang z poliwe-
glanu i dociskacza 2 w postaci kulistej bryty o czole dociskowym 21 bedgcym fragmentem kuli o pro-
mieniu 9 mm, wykonanym z poliweglanu. Uwidoczniony na fig. 9B kgt pomiedzy osig k a styczng do
powierzchni czota dociskowego 21 dociskacza 2 w miejscu styku z powierzchnig dociskowg 111 wycie-
cia 11 m, przy czym o0$ k oraz styczna m lezg na jednej ptaszczyznie, miesci sie w zakresie od 25° do
69°. W zmontowanym zestawie tgcznikowym, w trakcie uzytkowania, nieoczekiwanie zaobserwowano
konieczno$¢ uzycia niespodziewanie duzego momentu obrotowego do poluzowania zestawu tgczniko-
wego. Po pokonaniu znacznego oporu po przytozeniu sity, w trakcie odkrecania, nastgpito skokowe
i gwattowne ustanie oporu i dalsze odkrecanie mogto by¢ kontynuowane palcami. Cecha ta okazata sie
by¢ szczegdlnie korzystng ze wzgledu na stabilno$¢ potgczenia zamocowanego elementu A i odpornosé
na przypadkowe poluzowanie zestawu tgcznikowego, zwtaszcza w warunkach wystepowania drgan.

Na fig. 10 uwidoczniono zestaw tgcznikowy, w ktéorym otwér przelotowy 12 stanowi szczeline
w elemencie A. Tego typu otwoér przelotowy 12 stosowany jest w sytuacji, gdy ze wzgledu na uwarun-
kowania przestrzenne nie ma mozliwosci przesuniecia elementu A wzdtuz osi k i wiozenia trzpienia 3
do otworu przelotowego 12 w ksztatcie tulei.

Odnoszac sie do fig. 11, ilustruje ona zestaw tgcznikowy szczegdlnie nadajgcy sie do zastoso-
wania w meblarstwie. Zestaw tgcznikowy w tym przyktadzie wykonania posiada trzpien 3, ktérego pierw-
szy koniec 31 trwale jest potgczony z dociskaczem 2, drugi koniec 32 ma postac wkretu.
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Zastrzezenia patentowe

. Zestaw fgcznikowy elementéw artykutéw wyposazenia wnetrz lub meblowych, zwtaszcza ar-

tykutéw z tworzyw sztucznych, w ktérym jeden z elementéw tgczonych A wyposazony jest
w wyciecie (11), w wycieciu (11) znajduje sie dociskacz (2) wyposazony w czoto dociskowe
(21) oraz powierzchnie chwytowg (24), przy czym dociskacz (2) umieszczony jest obrotowo
wzgledem osi k wyznaczonej przez trzpien (3) umieszczony w otworze przelotowym (12) znaj-
dujgcym sie w Scianie wyciecia (11) elementu A znamienny tym, ze jeden z koncow trzpienia
(3) jest potaczony wspétosiowo z dociskaczem (2), a drugi z koncow trzpienia (3) jest pota-
czony z elementem B, przy czym przynajmniej jedno z tych potgczen jest potgczeniem gwin-
towym i tak skonfigurowanym, ze przy obrocie dociskacza (2) wokét osi k nastepuje wkrecenie
trzpienia do wspotosiowo potozonego otworu (22) w dociskaczu (2) lub w elemencie B, co
powoduje zaciskanie elementéw A i B, oraz tym, ze czoto dociskowe (21) dociskacza (2) sta-
nowi zasadniczo powierzchnie wypuktej bryly obrotowej wokét osi k oraz czoto dociskowe (21)
przynajmniej w czesci odpowiada ksztattem powierzchni dociskowej (111) wyciecia (11)
w elemencie A majac z nig wspdélng powierzchnie styku, a kgt pomiedzy osig k a styczng do
powierzchni czota dociskowego (21) dociskacza (2) w miejscu styku z powierzchnig dociskowg
(111) wyciecia (11) m, przy czym o$ k oraz styczna m lezg na jednej ptaszczyznie, miesSci sie
w zakresie od 15° do 80°, zwtaszcza od 25° do 69°.

Zestaw tgcznikowy wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze czoto dociskowe (21) dociskacza (2)
ma ksztatt zblizony do fragmentu pétkuli lub do $ciany bocznej stozka lub ich kombinaciji.
Zestaw tgcznikowy wedtug zastrz. 2 znamienny tym, ze promien tuku fragmentu wyciecia
(11) stanowigcego powierzchnie dociskowg (111) jest mniejszy lub réowny odpowiadajgcemu
promieniowi krzywizny czota dociskowego (21) dociskacza (2) w ksztaicie zblizonym do pé6t-
kuli.

Zestaw fgcznikowy wedtug zastrz. 2 znamienny tym, ze kgt rozwarcia stozka czota docisko-
wego (21) dociskacza (2) w ksztaicie stozka jest wiekszy lub rowny katowi zawartemu miedzy
odpowiadajgcymi Scianami powierzchni dociskowej (111) wyciecia (11).

Zestaw tgcznikowy wedtug dowolnego z zastrz. od 1 do 4 znamienny tym, ze powierzchnia
dociskowa (111) wyciecia (11) elementu A i czoto dociskowe (21) dociskacza (2) sg wzajemnie
do siebie ksztaltem dopasowane przynajmniej cze$cig swojej powierzchni.

Zestaw tgcznikowy wedtug dowolnego z zastrz. od 1 do 4 znamienny tym, ze powierzchnia
czota dociskowego (21) dociskacza (2) i powierzchnia dociskowa (111) wyciecia (11) w ele-
mencie A jest tak uksztattowana, ze powierzchnia styku tych elementéw jest rozmieszczona
réwnomiernie lub symetrycznie wokot osi k.

Zestaw tgcznikowy wedtug dowolnego z zastrz. od 1 do 6 znamienny tym, ze powierzchnia
dociskowa (111) wyciecia (11) w elemencie A i/lub dociskacz wykonane sg z materiatu o wia-
Sciwosciach lepkosprezystych.

Zestaw fgcznikowy wedtug zastrz. 7 znamienny tym, ze materiatem o wiasciwosciach lepko-
sprezystych jest tworzywo sztuczne, zwtaszcza poliweglan.

Zestaw fgcznikowy wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze wyciecie (11) w elemencie A jest
przelotowe.

Zestaw tgcznikowy wedtug zastrz. 1 lub 2 znamienny tym, ze dociskacz (2) wyposazony jest
w otwory mocujgce (23), zwtaszcza usytuowane w jego Srodkowej czesci, umieszczone pro-
stopadle do osi k.

Zestaw tgcznikowy wedtug zastrz. 10 znamienny tym, ze dociskacz (2) wyposazony jest w co
najmniej trzy otwory mocujace (23) rozmieszczone réwnomiernie wokot osi k.

Zestaw tacznikowy wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze elementy A i B dodatkowo zawierajg
odpowiadajgce wzgledem siebie ksztattem elementy pozycjonujgce (15, 16).

Zestaw tgcznikowy wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze otwor przelotowy (12) w elemencie A
stanowi szczeline.

Zestaw tgcznikowy wedtug zastrz. 1 znamienny tym, ze elementy A i/lub B dodatkowo zawie-
rajg wyciecie na uszczelke (13).
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Rysunki
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Fig. 5
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Fig. 7A Fig. 7B
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Fig. 9A

Fig. 9B
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Fig. 10
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