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Produkcja plyt z wiéréw drewna, materia-
16w wibknistych i podobnych przez sprasowa-
nie w pietrowych prasach ptytowych jest zna-

na, przy czym czas prasowania plyt powinien.

byé mozliwie krotki, wzglednie tylko taki, ja-
ki wymaga technologia procesu produkcji. W
znanych sposobach produkcja pityt o $redniej
twardo$ci i przy zalozeniu ogrzewania w spo-
séb ciggly, prasy nie sa nalezycie wykorzysta-
ne, poniewaz niestuszne jest uzaleznianie ca-
tego procesu produkcji od czasu prasowania;
niezbednego dla wyprodukowania tego rodza-
ju plyty.

Przy produkcji plyt $redniej twardosci, np.
na mokro, gdy woda sptywa wlasnym cieza-
rem badz tez w czasie wstepnego sprasowania,
mozna odprowadzi¢ tylko cze$é uzytej wody,
natomiast usuniecie pozostalej iloSci wody, za-
wartej w spilénianej masie, cze$ciowo zwigza-

nej silami wloskowato$ci, natrafia na trudno-
Sci o tyle, ze ze wzgledu na diugi czas praso-
wania, znane dotychczas prasy z plytami go-
ragecymi pracujg bardzo nieekonomicznie. |

Konieczno$¢é utrzymywania przez diugi czas
ci$nienia przy réwnoczesnym doprowadzeniu
ciepla spowodowala, ze wstepne prasowanie
pakietowe z plytami gorgcymi podobne jest
do sklejania blokowego.

Wiadomo np., ze przy produkcji plyt, a
zwlaszeza pityt z wildkien lub wibré6w drewna,
czy innych materialdw organicznych, gdy
wstepnie uformowany material ukladany jest
na przemian z wkladkami pos$rednimi, przepu-
szczajgcymi ciecz i powietrze, a nastepnie
sprasowany jest na zimno w prasie; potrzebny
nacisk moze byé otrzymany przez zastosowa-
nie ram $ciggajgcych, natomiast ogrzewanie
ptyt nastepuje dopiero poza prasg. i



Przy tego rodzaju znanych sposobach, ze
wzgledu na trudno$ei w doprowadzeniu czyn-
nika ogrzewajgcego, ppminieto ogrzewanie w
sposéb ciggly od chwili rozpoczecia prasowa-
nia, a zatem i z polepszania jako$ci, ktére mo-
zna osiggnaé przy réwnoczesnym stosowaniu
ci$nienia, ciepta i reakeji chemicznej.

Wynalazek pozwala na zachowanie czasu
prasowania w granicach uwarunkowanych
technologia, przy réwnoczesnym korzystaniu z
prasy tylko przez krétki okres, a to dzigki za-
stosowaniu polgczenia prasy z woézkiem prze-
suwanym po szynach 1 sluzacym jako podsta-
wa np. dla 6 kaset.

Zgodnie z wynalazkiem do doprowadzania i -

odprowadzania czynnika ogrzewajgcego stosu-
je sie state przewody rurowe ze stalymi zig-
czami, co pozwala unikngé wszystkich wad
przewodéw gietkich i zlgczy obrotowych. Osig-
ga sie¢ to przez umieszczenie po jednej skrzy-
ni rozdzielczej na obu koncach woézka kaseto-
wego. Polgczenia miedzy skrzyniami rozdziel-
czymi i np. grupami zitozonymi z 3 kaset, wy-
konane jest z przymocowanych na state sprg-
zystych przewoddw rurowych.

Woébzek kasetowy przy tym jest tak wykona-
ny, ze do prasy kazdorazowo wprowadza sie
jedng kasete. Po opréznieniu- kasety, pietra za-
ladowuje sie¢ nowym materiatem, po czym ka-
seta zostaje sprasowana w prasie, przy czym
np. cztery sprezyny piytowe, po osiggnieciu
wiasciwego wymiaru prasy, spoczywajg na
gérnym jarzmie kasety. W ten sposéb kaseta
zostaje zamknieta, to jest znajdujgce sie w
niej plyty pozostaja nadal pod ci$nieniem i
po opuszczeniu stolu prasujacego. Jezeli teraz
do prasy wprowadzana jest nastepna kaseta,
woéwcezas najpierw stél prasujgcy uderza silnie
o .dolne jarzmo kasety, po czym spreiyny pty-
towe. mozna tatwo zwolni¢ za pomocag specjal-
nego urzadzenia, to znaczy otworzyé kasete.
Przy opuszczaniu prasy przedzialy kasety ot-
wierajg sie i kaseta moze byé opr6zniona. Na-
stepnie napelnia sie ja ponownie i prowadzi
proces dalej, jak wyzej opisano.

Przyklad wykonania urzgdzenia wedlug wy-
nalazku uwidoczniony jest na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia widok z boku prasy
z wlzkiem kasetowym, na ktérym znajduje sie
pie¢ kaset zamknietych i jedna otwarta, fig. 2
— widok tego samego urzadzenia z géry, fig.
3. — schemat kasety ze skrzynig rozdzielcza,
przewodami i zamknieciem.

Prasa hydrauliczna 1 uwidoczniona jest z
wprowadzong kaseta B, ktéra jest opr6zniong
i zasilong ponownie materialem 2. Nastepnie
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prasa po uruchomieniu zac¢tyna dzialaé i spra-
sowuje kasete B do grubo$ci, odpowiadajgcej

grubos$ci. kaset A, C, D, E, F. Po osiggnigciu -
miary nastawionej uprzednio, sprezyny plyto- -

we 3 i sworznie 4 zamykajg kasete. Prasa mo-
ze byé wtedy otwarta i woézek kasetowy 5
przesuniety tak, ze do prasy wsuwa sie nastep-
nie zamknieta w cyklu prasy kaseta C. Na obu
koncach wbézka kasetowego 5 znajduje sie jed-
na skrzynia rozdzielcza 6 i 7. Skrzynie te s3
potaczone ze sobg stalymi przewodami 8, przy-
lgczonymi do sieci parowej za pomocg nieuwi-
docznionych na rysunku- punkiéw przegubo-
wych. Od skrzyh rozdzielezych, sprezyscie zgie-
te - przewody rurowe 9, prowadzg do poszcze-
gblnych kaset, przy czym rury te sa z jednej
strony polgczone ze skrzynig rozdzielezg, z
drugiej za§ — z poszczegélnymi kasetami. Po-
mimo przesuwania warstw kaset w kierunku
pionowym, polaczenie takie jest mozliwe, po-

niewaz dzieki -duzemu poziomemu oddaleniu"

skrzyn rozdzielczych, zapewniona jest niezbed-
na elastyczno$é takze i wzgledem najblizej po-
lozonej kasety.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb postepowania z ogrzewanymi piyta-
mi do produkcji ptyt, zwtaszcza ptyt z wié-
kien i wiéréw, znamienny tym, Ze material
do sprasowania umieszcza sie w kasecie z
pietrowo umieszczonymi ptytami grzejnymi,
przy czym materiat ten po zatadowaniu
przebywa w prasie tylko przez czas potrzeb-
ny do przeprowadzenia procesu sprasowa-
nia, a nastepnie plyty w zamknietej kase-
cie pozostaja poza prasg pod niezbednym
ci$nieniem, a nastepnie ogrzewane w sposéb
ciggly i ostatecznie wykanczane.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe

kilka kaset umieszcza si¢ na jednym wézku

kasetowym, a czynnik ogrzewajacy dopro-
wadzany jest do kaset w spos6b ciagly przez
skrzynie rozdzielcze, znajdujace sie na koti-
cu wobzka, przy czym rury laczace umoco-
wane sg na skrzyniach rozdzielezych sztyw-
. no bez przegubdw, za$ ilo§¢ doprowadzane-
go ciepla daje sie¢ regulowaé stosownie do
potrzeb. '
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