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(54)实用新型名称

一种用于物料加工的打磨装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于物料加工的打

磨装置，具体涉及打磨设备技术领域，本实用新

型包括加工机，所述加工机的一侧设置有打磨

室，所述加工机的一侧设置有按键，所述加工机

的一侧设置有传动带，所述加工机的一侧设置有

驱动电机，所述加工机的一侧设置有定位装置，

本实用新型通过设置定位装置，使得控制杆可转

动到位于传动带上方位置对放置在传动带上的

垫片进行限位，减少垫片放在传动带上进行输送

过程中出现偏移影响打磨效果的情况，并且在多

个安装孔和第一定位孔的作用下，使得螺栓可转

入第一定位孔和安装孔的内部对定位环固定，使

得控制杆可通过调节角度对不同尺寸的垫片进

行限位。
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1.一种用于物料加工的打磨装置，包括加工机(1)，其特征在于：所述加工机(1)的一侧

设置有打磨室(2)，所述加工机(1)的一侧设置有按键(3)，所述加工机(1)的一侧设置有传

动带(4)，所述加工机(1)的一侧设置有驱动电机(5)，所述加工机(1)的一侧设置有定位装

置(6)，所述加工机(1)的一侧设置有集料装置(7)，所述定位装置(6)包括基板(61)，所述基

板(61)与加工机(1)固定连接，所述基板(61)的一侧固定连接有定位杆(62)，所述定位杆

(62)的表面转动连接有定位环(67)，所述定位环(67)的一侧固定连接有控制杆(68)，所述

基板(61)的一侧开设有多个安装孔(63)，所述安装孔(63)的内壁螺纹连接有螺栓(64)，所

述定位环(67)的一侧开设有第一定位孔(69)，所述螺栓(64)的表面大小和形状与第一定位

孔(69)的内壁大小和形状相适配，所述控制杆(68)的一侧固定连接有稳定板(610)，所述稳

定板(610)的表面与传动带(4)的表面相贴近。

2.根据权利要求1所述的一种用于物料加工的打磨装置，其特征在于：所述定位杆(62)

的一端固定连接有抵块(66)，所述抵块(66)的表面大于定位环(67)的内壁。

3.根据权利要求1所述的一种用于物料加工的打磨装置，其特征在于：所述螺栓(64)的

一端固定连接有转动块(65)，所述转动块(65)的表面固定连接有多个防滑条。

4.根据权利要求1所述的一种用于物料加工的打磨装置，其特征在于：所述集料装置

(7)包括卡块(71)，所述卡块(71)与加工机(1)固定连接，所述卡块(71)的内壁滑动插设有

连接块(76)，所述连接块(76)的一侧固定连接有集料框(77)，所述卡块(71)的一侧开设有

第二定位孔(72)，所述第二定位孔(72)的内壁滑动插设有插杆(73)，所述插杆(73)的表面

大小和形状与连接块(76)的内壁大小和形状相适配。

5.根据权利要求4所述的一种用于物料加工的打磨装置，其特征在于：所述插杆(73)的

一端固定连接有连接杆(74)，所述连接杆(74)的一端固定连接有稳定杆(75)。
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一种用于物料加工的打磨装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及打磨设备技术领域，尤其是涉及一种用于物料加工的打磨装置。

背景技术

[0002] 在日常的垫片加工生产过程中常需要用到打磨设备，通过打磨设备对垫片进行表

面抛光处理，打磨设备可提高垫片表面的光泽度和清除表面的毛刺，打磨设备操作相对简

单，因此打磨装置大量投入使用。

[0003] 发明人在日常工作中发现打磨设备多采用将垫片放在加工机上的传动带上进行

输送，然后将垫片输送进打磨室内进行打磨，但是在将垫片放在传动带上进行输送过程中

可能会出现垫片发生偏移影响打磨的情况。

[0004] 为了解决将垫片放在传动带上进行输送过程中可能会出现垫片发生偏移影响打

磨的问题，现有技术是采用在传动带上设置多个凹槽将垫片卡入凹槽内限位的方式进行处

理，本申请采用另一种解决方式。

实用新型内容

[0005] 本实用新型为解决将垫片放在传动带上进行输送过程中可能会出现垫片发生偏

移影响打磨的问题，现有技术是采用在传动带上设置多个凹槽将垫片卡入凹槽内限位的方

式进行处理，本申请采用另一种解决方式所提出一种用于物料加工的打磨装置。

[0006] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：一种用于物料加工的打磨

装置，包括加工机，所述加工机的一侧设置有打磨室，所述加工机的一侧设置有按键，所述

加工机的一侧设置有传动带，所述加工机的一侧设置有驱动电机，所述加工机的一侧设置

有定位装置，所述加工机的一侧设置有集料装置，所述定位装置包括基板，所述基板与加工

机固定连接，所述基板的一侧固定连接有定位杆，所述定位杆的表面转动连接有定位环，所

述定位环的一侧固定连接有控制杆，所述基板的一侧开设有多个安装孔，所述安装孔的内

壁螺纹连接有螺栓，所述定位环的一侧开设有第一定位孔，所述螺栓的表面大小和形状与

第一定位孔的内壁大小和形状相适配。

[0007] 上述部件所达到的效果为：通过设置定位装置，使得控制杆可转动到位于传动带

上方位置对放置在传动带上的垫片进行限位，减少垫片放在传动带上进行输送过程中出现

偏移影响打磨效果的情况，并且在多个安装孔和第一定位孔的作用下，使得螺栓可转入第

一定位孔和安装孔的内部对定位环固定，使得控制杆可通过调节角度对不同尺寸的垫片进

行限位，提高对不同尺寸垫片限位时的灵活性。

[0008] 优选的，所述控制杆的一侧固定连接有稳定板，所述稳定板的表面与传动带的表

面相贴近。

[0009] 上述部件所达到的效果为：通过设置稳定板，使得稳定板可对厚度较薄的垫片进

行拦截限位，提高控制杆对厚度较薄垫片的限位效果。

[0010] 优选的，所述定位杆的一端固定连接有抵块，所述抵块的表面大于定位环的内壁。
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[0011] 上述部件所达到的效果为：通过设置抵块，使得抵块可对定位环进行阻挡，减少定

位环在转动过程中出现与定位杆表面分离的情况。

[0012] 优选的，所述螺栓的一端固定连接有转动块，所述转动块的表面固定连接有多个

防滑条。

[0013] 上述部件所达到的效果为：通过设置转动块，使得人员可通过手动转动转动块带

动螺栓进行转动，提高人员对螺栓进行转动操作时的便捷性，并且在防滑条的作用下可减

少手部转动转动块时发生滑动的情况。

[0014] 优选的，所述集料装置包括卡块，所述卡块与加工机固定连接，所述卡块的内壁滑

动插设有连接块，所述连接块的一侧固定连接有集料框。

[0015] 上述部件所达到的效果为：通过设置集料装置，使得传动带上打磨好的垫片可被

输送到集料框内部进行储存，使得人员可在集料框内部储存满垫片后进行一次性收取，提

高了人员对垫片收取时的便捷性。

[0016] 优选的，所述卡块的一侧开设有第二定位孔，所述第二定位孔的内壁滑动插设有

插杆，所述插杆的表面大小和形状与连接块的内壁大小和形状相适配。

[0017] 上述部件所达到的效果为：通过设置第二定位孔和插杆，使得插杆可插入第二定

位孔和连接块的内部对连接块进行限位，使得连接块卡入卡块内部后更加稳定，减少连接

块在使用过程中出现松动的情况。

[0018] 优选的，所述插杆的一端固定连接有连接杆，所述连接杆的一端固定连接有稳定

杆。

[0019] 上述部件所达到的效果为：通过设置连接杆和稳定杆，使得人员可通过移动稳定

杆带动连接杆移动，使得连接杆可带动插杆移动，方便人员对插杆进行移动操作。

[0020] 综上所述，本实用新型的有益效果为：

[0021] 通过设置定位装置，使得控制杆可转动到位于传动带上方位置对放置在传动带上

的垫片进行限位，减少垫片放在传动带上进行输送过程中出现偏移影响打磨效果的情况，

并且在多个安装孔和第一定位孔的作用下，使得螺栓可转入第一定位孔和安装孔的内部对

定位环固定，使得控制杆可通过调节角度对不同尺寸的垫片进行限位，提高对不同尺寸垫

片限位时的灵活性。

附图说明

[0022] 图1是本实用新型加工机的局部结构示意图。

[0023] 图2是本实用新型基板的局部结构示意图。

[0024] 图3是本实用新型控制杆的局部结构示意图。

[0025] 图4是本实用新型卡块的局部结构示意图。

[0026] 图5是本实用新型集料框的局部结构示意图。

[0027] 附图标记说明：

[0028] 1、加工机；2、打磨室；3、按键；4、传动带；5、驱动电机；6、定位装置；61、基板；62、定

位杆；63、安装孔；64、螺栓；65、转动块；66、抵块；67、定位环；68、控制杆；69、第一定位孔；

610、稳定板；7、集料装置；71、卡块；72、第二定位孔；73、插杆；74、连接杆；75、稳定杆；76、连

接块；77、集料框。
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具体实施方式

[0029] 参照图1、图2和图3所示，本实施例公开了一种用于物料加工的打磨装置，包括加

工机1，加工机1的一侧设置有打磨室2，加工机1的一侧设置有按键3，加工机1的一侧设置有

传动带4，加工机1的一侧设置有驱动电机5，加工机1的一侧设置有定位装置6，加工机1的一

侧设置有集料装置7，定位装置6包括基板61，基板61与加工机1固定连接，基板61的一侧固

定连接有定位杆62，定位杆62的表面转动连接有定位环67，定位环67的一侧固定连接有控

制杆68，基板61的一侧开设有多个安装孔63，安装孔63的内壁螺纹连接有螺栓64，定位环67

的一侧开设有第一定位孔69，螺栓64的表面大小和形状与第一定位孔69的内壁大小和形状

相适配，通过设置定位装置6，使得控制杆68可转动到位于传动带4上方位置对放置在传动

带4上的垫片进行限位，减少垫片放在传动带4上进行输送过程中出现偏移影响打磨效果的

情况，并且在多个安装孔63和第一定位孔69的作用下，使得螺栓64可转入第一定位孔69和

安装孔63的内部对定位环67固定，使得控制杆68可通过调节角度对不同尺寸的垫片进行限

位，提高对不同尺寸垫片限位时的灵活性。

[0030] 参照图2和图3所示，本实施例公开了控制杆68的一侧固定连接有稳定板610，稳定

板610的表面与传动带4的表面相贴近，通过设置稳定板610，使得稳定板610可对厚度较薄

的垫片进行拦截限位，提高控制杆68对厚度较薄垫片的限位效果，定位杆62的一端固定连

接有抵块66，抵块66的表面大于定位环67的内壁，通过设置抵块66，使得抵块66可对定位环

67进行阻挡，减少定位环67在转动过程中出现与定位杆62表面分离的情况。

[0031] 参照图2所示，本实施例公开了螺栓64的一端固定连接有转动块65，转动块65的表

面固定连接有多个防滑条，通过设置转动块65，使得人员可通过手动转动转动块65带动螺

栓64进行转动，提高人员对螺栓64进行转动操作时的便捷性，并且在防滑条的作用下可减

少手部转动转动块65时发生滑动的情况。

[0032] 参照图4和图5所示，本实施例公开了集料装置7包括卡块71，卡块71与加工机1固

定连接，卡块71的内壁滑动插设有连接块76，连接块76的一侧固定连接有集料框77，通过设

置集料装置7，使得传动带4上打磨好的垫片可被输送到集料框77内部进行储存，使得人员

可在集料框77内部储存满垫片后进行一次性收取，提高了人员对垫片收取时的便捷性，卡

块71的一侧开设有第二定位孔72，第二定位孔72的内壁滑动插设有插杆73，插杆73的表面

大小和形状与连接块76的内壁大小和形状相适配，通过设置第二定位孔72和插杆73，使得

插杆73可插入第二定位孔72和连接块76的内部对连接块76进行限位，使得连接块76卡入卡

块71内部后更加稳定，减少连接块76在使用过程中出现松动的情况。

[0033] 参照图4所示，本实施例公开了插杆73的一端固定连接有连接杆74，连接杆74的一

端固定连接有稳定杆75，通过设置连接杆74和稳定杆75，使得人员可通过移动稳定杆75带

动连接杆74移动，使得连接杆74可带动插杆73移动，方便人员对插杆73进行移动操作。

[0034] 工作原理为：在基板61、定位杆62和抵块66的作用下转动定位环67，使得定位环67

带动控制杆68转动，使得控制杆68带动稳定板610转动，当控制杆68转动到第一定位孔69与

任一安装孔63内壁重合位置时转动转动块65，使得转动块65带动螺栓64转动，使得螺栓64

转入第一定位孔69和任一安装孔63内部位置时，使得控制杆68完成固定，此时将垫片放在

传动带4上并通过按键3打开驱动电机5和打磨室2，使得驱动电机5带动传动带4进行移动，

使得传动带4带动垫片进行移动，当垫片移动到触碰控制杆68和稳定板610表面位置时，完
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成对于传输过程中垫片的限位，当垫片移动到打磨室2内部位置时，完成对于垫片的打磨加

工，此时打磨完成后的垫片在传动带4的作用下进入集料框77内部进行储存，此时拉动稳定

杆75，使得稳定杆75带动连接杆74移动，使得连接杆74带动插杆73移动，当插杆73移动到完

全脱离连接块76和第二定位孔72内部位置时移动集料框77，使得集料框77带动连接块76移

动，当集料框77移动到连接块76完全脱离卡块71内部位置时，完成加工后垫片的收集。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

说　明　书　附　图 3/3 页

9

CN 221211090 U

9


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005
	DES00006

	DRA
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009


