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Tdmd keksintd koskee rakenteeltaan kennomaista ainetta ja sen
kdsittelyd.

Rakenteeltaan kennomaisten aineiden perusteet on esitetty britti-
l4disessd patenttijulkaisussa no. 591,772, Tdllaisten aineiden valmis-
tamiseksi on ehdoteftu useita eri menetelmid ja yhteistd niille on
laajennettavan rakenteen muodostaminen, joka kdsittdd arkkiaineesta
valmistettuja liuskoja, jotka ovat liimatut yhteen vdlimatkan pddssd
toisistaan liuskojen pituussuunnassa sijaitsevien liimatdplien avulla
ja ovat sellaisessa asennossa ettd yksittdisten liuskojen eri puolin
olevat sidoskohdat ovat porrastetut toisella puolella olevien sidos-
kohtien suhteen. T&m& laajennetava aine aikaansaadaan normaalisti
leikkaamalla yhteenliimattu liuskapino viipalemaisiksi kappaleiksi
kuten patentissa 591,772 on esitetty halutun paksuisten laajennetta-
vien kappaleiden aikaansaamiseksi. Muita menetelmid on ehdotettu,
jotka kdsittdvdt aineen valmistamisen suoraan halutun paksuiseksi
ilman kappaleiksi leikkaamiseksi. Suorilla valmistusmenetelmilld

on se etu ettd niiden avulla saadaan jatkuva laajennettava aine.
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Pinojen leikkaamismenetelmdt ovat yksinkertaiset ja monipuoliset
ja jos aine halutaan jatkuvana, voidaan se valmistaa liimaamalla
kappaleita yhteen.

Tapa jolla rakenteeltaan kennomainen aine saatetaan laajennetta-
vaan olotilaan, on merkitykset®n tdmidn keksinn&n suhteen.

Rakenteeltaan kennomaisen aineen alkuperdinen kdyttotarkcitus
0li sen sijoittaminen sisusaineeksi kaksipuolisesti pddllystettyihin
rakenteisiin. Sitd kdytetddn kuitenkin nykyddn yhd lisd&ntyvidssd mitta-
kaavassa pakkaustarkoituksia varten koska sen kennot laajentuneina
muodostavat tarkoituksenmukaisia sdilytystiloja valmisteita varten.
Sitd on kdytetty menestyksellisesti sellaisten valmisteiden kuten
suklaan, lasiastioissa olevien valmisteiden ja hedelmien, erityisesti
omenien pakkaamista varten.Laajentuneen aineen suuri puristuslujuus
kennojen pddakselien suuntaan aikaansaa pakkauksen, jolla on arvokkaat
lujuusominaisuudet, jotka suojaavat valmistetta vahingoittumiselta.

Kuljetuskustannussyistd on melkein aina vdlttidmdtdntd kuljettaa
kennomainen aine laajentamattomassa tilassa ja laajentaa se kennojen
avaamiseksi vdlitt&mdsti ennen tdyttdd pakattavalla vdmisteella tail
jopa tdm&n tdytdn aikana tai rakenteellisissa kdyttdtarkoituksissa
vadlittdmdsti ennenkuin se sisdllytetddn pddllystettdvddn rakentee-
seen. On tarkoituksenmukaista ettd kennomainen aine saatetaan sta-
biiliin laajennettuun tilaan. Tunnetaan useita menetelmid aineen
muuttamiseksi stabiilisti laajentuneeseen tilaan. Ne kdsittdvét
sellaisia kdsittelyjd kuin muovilla kdsittelyn, ldmmitt&misen tai ai-
neen kokoamisen piddtysmuotissa. Niitd pidet&in epataloudellisina
pakkaustecllisuudessa, erityisesti pienessd& mittakaavassa kdytettyi-
nd. Niitd pidetddn myds epdtaloudellisina rakenteeellisia kayttd-
tarkoituksia varten, joita suoritetaan pienessd mittakaavassa tai
jotka vaativat kennomaista ainetta jonka koko vaihtelee laajalla

alueella.

Useimpia tarkoituksia varten rakenteellisesti kennomainen aine
muodostetaan paperista, pahvista tail vastaavalla tavalla pysyvdsti
taitettavasta aineesta sen halpuudesta johtuen. Pysyvdsti taittuvalla
aineella tarkoitetaan ainetta, joka muodostaa pysyvdn taitteen kun
se taitetaan jyrkdsti ja joka tdmdn jdlkeen vapaaksi pddstetyssd
tilassa pyrkii taittumaan taitteen kohdalla ik&dnkuin silld olisi
muisti tallella jyrkdstd taittamisesta. Metallinen kalvo ei ole
pysyvdsti taittuva aine samassa mielessd koska se 3dd pysyvdsti
taitettuun tilaan kun se taitetaan, so. sen vapaa tila on Jjyrkdsti

taitettu tila.
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Timin keksinndn mukaan on aikaansaatu menetelmd paperista, pahvista
tai vastaavasta pysyvdsti taittuvasta aineesta muodostetun laajentamat-
toman kennomaisen aineen kdsittelemi-
seksi itsesdilyvddn avoimeen kennomaiseen tilaan, mink& menetelmdn mu-
kaan ainetta laajennetaan = sen laajennussuunnassa samalla kun sitd puris-
tetaan kokoon kohtisuorassa suunnassa laajennussuuntaa ja kenncjen pdd-
akselien suuntaa vastaan siten, ettd kennot muotoutuvat sellaisikel
ettd niiden mitta laajennussuunnassa on suuri verrattuna niiden mittaan
puristussuunnassar minkd jdlkeen poistetaan puristusvoima ja
annetaan aineen vetdytyd kokoon laajennussuunnassa avoimeen kenno-
maiseen olatilaan.

Paperista tai pahvista muodostettu kennomainen aine vetdytyy nor-
maalisi kokoon melkein alkuperdiseen laajentamattomaan tilaan kun
laajennussuuntaan vaikuttava voima lakkaa vaikuttamasta. Tdmdn mene-
telmdn mukaisesti kdsitellyssd valmisteessa taittamisesta johtuva tait-
tumispyrkimys rajoittaa kokoonvetdytymistd ja tuloksena tdstd saadaan
pysyvdsti laajentunut aine siind mielessd ettd se pysyy avoimessa kenno-
maisessa tilassa. Tdssd pysyvdssd tilassa kennot ovat levedsti avatut.
Vaikkakaan ne eividt ehkd ole geometrisesti s&d&nntllisid ja muodoltaan
samanlaisia tai laajennetut lopullisen pakkauksen vaatimaan kokcon
tai ldhelle tdtd, ovat ne levedsti avoinna, jolloin niihin voidaan hel-
posti sijoittaa useampia erilaisia valmisteita. Useimmissa tapauksissa,
ecimerkiksi omenien, appelsiinien tai pullojen ollessa kysymyksessd,
pitdvit valmisteet kennomaisen aineen sopivassa muodossa kun ne on
sijoitettu paikalleen ja pakkausalalla tdmdn keksinndn pddasiallinen
kdyttdtarkoitus liittyy tdllaisiin tapauksiin. Varovaisuutta on kdy-
~ettdvd kun keksintdd sovelletaan helposti rikkoutuvien valmisteiden,
kuten esimerkiksi tdytesuklaan pakkaamista varten.

Erd411d sopivalla tavalla toimittaessa voidaan aineen laajentaminen
ja kokconpuristaminen aikaansaada kuljettamalla aine kahder sopivan
vilimatkan pddssi toisistaan olevan puristusrullan vdlistd (vdlimatka
voi haluttaessa olla saddettdvi). Toinen tai molemmat rullat voivat
saada kdyttdvoiman aineen vetdmiseksl sen laajentamiseksi tai rullat
voivat olla vapaasti pySrivdsti laakeroidut, joiden vdlitse aine vede-
t44n. Erdidssi menetelmdn hyvin yksinkertaisessa sovellutuksessa aine
vedet44n kdsin kahden vapaasti pydrivisti laakeroidun rullan vdlistd.
Kun otetaan huomioon ettd rullien aksiaalipituuden ei tarvitse olla
suurempi kuin kisiteltdvidn aineen paksuus Ja koska useimmissa tapauk-
sissa kernomainen aine voidaan kuljettaa alle 1":n puristusnipin

kautta, on ilmeistd ettd laite menetelmdn suorittamiseksi voi olla
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hyvinkin yksinkertainen.

Menetelmdd voidaan soveltaa yksinkertaisten kennoainekappaleiden
kicittelemiseen, joissa on pieni lukumddrd liuskoja, esimerkiksi
kuudesta kymmeneen liuskaa, jotka ovat venytettdvissd lukumddriltddn
pienen kennomddrdn aikaansaamiseksi, esimerkiksi omenakerroksen
sovittamiseksi laatikkoon tai sitd voidaan yhtd hyvin soveltaa jat-
kuvaa, joko suoraan tai kappaleita vhteenliimaamalla valmistettua
kKennomaista ainetta varten kuten edellisessd on esitetty.

Y Kun jatkuvaa ainetta kdsitellddn keksinndn mukaisesti, voidaan
sitd puristaa yhteen osa kerrallaan ja irroittaa jokainen osa kdyttdd
varten puristamisen Jdlkeen. Keksinndn kdyttdmisen helpottamiseksi
tissd muodossa ja vaikeiden leikkaus- tai katkaisuoperaatioiden vdlt-
timiseksi, on edullista heikentdd jatkuva aine sddnndllisten vidli-
matkojen pddssd toisistaan, joissa katkaisu halutaan suorit*taa. Hei-
kentdminen voidaan aikaansaada sisdllyttédmdlld heikkoja liuskoja
halutuin vdlein, kdyttdmdlld heikkoa liimaa liimakchdissa tai kdyt-
+3m4113 samaa liimaa kuin valmisteen muissa osissa, mutta kdyttdmdlld
sitd esimerkiksi erityisen kapeina tdplind, pistemdisind kuvioina
tai vain joissakin normaaleista liimakohdista niin ettd liimayhteys
voidaan helposti avata.

Heikkojen kohtien hyvdksikdyttdminen, kuten edellisessd on
mainittu, mahdollistaa laajennettujen aineosien valmistamisen val-
miina siten ettd pysyvdsti taittuvan aineen ensimmiéinen ja viimeinen
liuska ovat ehjdt, jolloin kappaleessa on tdydellinen kennorivi mo-
lemmissa pdissd poikittain venytyssuuntaa vastaan. Tdmi on hyvin
toivottavaa pakkaustarkoituksia varten. Mecnia rakenteellisia kidyttd-
rarkoituksia varten ovat pdihin muodostuvat epdtdydelliset kennot
kxuiterkin merkityksett®mdt ja aine voidaan yksinkertaisesti leikata
haluttuun kokoon eikd tarvita mitddn heikkoja kohtia. Sopiva mene-
telmi on leikata aine sellaisesta kohdasta, Jjossa se el saanut ku-
tistua laajennussuunnassa.

Lrddn sopivan sovellutuksen mukaan rakenteellisia tarkoituksia
varten aine kuljetetaan kahden rullan vdlistd kuten-edelld on esi-
tetty ja katkaistaan leikkuulaitteella, joka on sijoitettu rullien
jdlkeen. Leikkuulaite on sopivimmin sovitettu toimimaan automaatti-
sesti sen idlkeen kun tarvittava pituus yhteenpuristettua ainetta

cn sydtetty ldpi.
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Erds keksinndén mukaisen laitteen rakennemuoto kdsittdd siis
kaksi puristusrullaa ja niiden jdlkeen sijoitetun leikkuulaitteen,
joka on sovitettu toimimaan automaattisesti sen jdlkeen kun haluttu
mddrd yhteenpuristettua ainetta on sy8tetty ldpi.

Seuraava selitys, jossa viitataan oheiseen piirustukseen sel-
ventdd keksintdd.

Kuv. 1 esittdd perspektiivisesti laajentamattoman kennomaisen

aineen kdsittelemistd keksinndn mukaista menetelmidd ja laltetta

kdytettdessd ja

Kuv. 2 laitteen osia kaaviomaisesti esitettyind.

Kuviossa 1 esitetddn jatkuva kappale 1 laajentamatonta kenno-
maista ainetta, joka on muodostettu Jjdykédstd paperista. Tidmdn tapai-
nen jatkuva kappale voidaan muodostaa liuskoista, jotka on valmistettu
brittildisessd patenttijulkaisussa 591,772 esitettyjen periaatteiden
mukaan liimaamalla liuskat yhteen liimatdplien avulla, jotka on
sijoitettu siten, ettd aikaansaadaan jatkuva aine.

Ainetta venytetddn laajennussuunnassa sydttdmdlld se kahden
puristusrullan 2 ja 3 vdlistd, joita jousi 4 puristaa Jjoustavasti
yhteen (kuv. 2). Kun aine siirtyy rullia kohti se puristetaan avoi-
men kennomaisen olotilan jidlkeen kokoon kohtisuoraan laajennussuun-
taa vasteaan siten ettd kennot sulkeutuvat rullien vdlisessd nipissd.
Nipin ldpi kulkevassa aineessa ovat yksittdiset paperiliuskat jyr-
kdsti suljetussa siksak-muodossa. Kun aine tulee ulos nipistd se
kutistuu laajennussuunnassa (ja venyy poeikkisuunnassa), jolloin se
avautuu toiseen kennomaiseen olotilaan, joka on esitetty kohdassa 5.
Johtuen nipissd aikaansaadusta taittamisesta ovat liuskat menettdneet
pyrkimyksensd palate alkuperdiseen tasaiseen muotoonsa ja tdmd kenno-
mainen tila on stabiili. T&mdn vastakohtana sama kennomainen aine
laajernettund samaan pinta-alaan/yksikk&paino yksinkertaisesti
vetdmdlld sitd laajennussuuntaan, ei taitu kdytd&nndllisesti ollen-
kaan liuskoistaan ja se pyrkii sulkeutumaan melkein tdysin laajen-
tamattomaan tilaan kun vetovoima poistetaan.

Tdssd toisessa kennomaisessa olotilassa kennot ovat oleelli-
sesti suorakulmaiset ja sijoitetut riveihin, jolloin yhden rivin
kennot ovat siirretyt seuraavassa rivissd olevien kennojen suhteen.
Kennojen seindmdt ovat kaltevat venytyssuuntaan.

Nipin taakse, missd ei ole tapahtunut mitddn oleellista kutis-

tumista, on sijoitettu pneumaattinen leikkuulaite 6, joka toimii
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automaattisesti ja joka leikkaa halutun mittaisia kappaleita aineesta.
Aineen tiivis muoto leikkuukohdassa mahdollistaa hyvin yksinkertai-
sen leikkuulaitteen kdyttdmisen.

Rullia py8rittdd pneumaattisen tydntdlaitteen 7 isku sisddn-
pdin, joka vetdi ketjua 8 vapaasti pydrivdn ketjupydrdn 9 pydrittd-
miseksi. Ketjupydrd 9 pydrittdd rullaa 3 hammasvaihteen kautta, joka
on jdrjestetty esitetylld tavalla ja joka kdsittdd hammaspydrdn 10.
Tdmd hammaspydrd on tarttuneena samankokoiseen hammaspydrddn 11,
joka pydrittdd rullaa 2. Hammaspydrdt 10 ja 11 pydrivdt tédstd syystid
vastakkaisiin suuntiin siten, ettd hammaspydrdn 11 pydrittdmd rulla
2 pydrii eri suuntaan kuin rulla 3.

Rullaa 2 kannattaa vipuvarren 12 toinen pdd, joka on nivelty-
vdsti kiinnitetty hammaspydrdn 11 py&rimisakselille. Jousi 4 kddn-
tdd vipuvarsiyhdistelmdd joka pyrkii painamaan rullaa 2 rullaa 3
vastaan kunnes vipuvarsiyhdistelmd koskettaa vastetta 13.

Rullien 2 ja 3 py®driminen kuvioissa 1 ja 2 esitettyjen nuolien

suunnassa jatkuu kunnes tydntdlaitteen 7 mdnndnvarressa 15 oleva

vaste 14 avaa pneumaattisen piirin (ei esitetty) rajoitusventtiilin 16.

Ketjun 8 pddn 13 jdnnittdmd jousi 17 on nyt vapaa vetdmddn mdnndn-
vartta ulospdin sylinteristd sen palauttamiseksi alkuasentocn uutta
toimintaa varten. Ketiupydrdn 9 pydriessd vapaasti kun mdnninvarsi
palaa, keskeytyy kokoonpuristetun kennomaisen aineen sydttdminen
nipin 1dpi. Leikkuulaite voidaan aktivoida millZ hetkelld hyvdnsd
ennenkuin rullat 2 ja 3 pydrivdt uudelleen tydntblaitteen suorit-
taessa uuden iskun sisd&dnpdin katkaistun stabiilin avonaisen kenno-
maisen ainekappaleen saamiseksi, jonka pituus riippuu venttiilin

16 sijainnista, joka on sdfdettdvissi vasteen 14 rataa pitkin.

Ei esitetty pneumaattinen sditdpiiri ohjaa tydntdlaitetta 7 ja
leikkuulaitetta 6 katkaistun ainekappaleen saamiseksi kun laitteen
x8yttdjd painaa sddtbnuppia.

Laajentamattomasta aineesta 1 voidaan valmistaa katkaistuja
kappaleita, jotka ovat stabiilia avoinaista kennomaista ainetta,
ja joiden pituus on mielivaltainen tiettyyn yldrajaan asti, joka
riippuu tydntdlaitteen iskunpituudesta, hyvin yksinkertaisella
tavalla ja ilman hukkapaloja paitsi ettd hyvin pieni hukka mahdolli-
sesti muodostuu jatkuvan aineen 1 pddhdn 17.

Tdstd syystd on taloudellisin kdyttdtapa niille kdyttdjille,

jotka tarvitsevat kennomaista ainetta jonka koko vastaa rakenteelli-
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sia tarkoituksia varten kdytettyjd kokoja, esimerkiksi sisus-
aineeksi keittiBkaappeja varten, ollut vastaavankokoisten laajen-
tamattomien kappaleiden valmistaminen. T&min keksinn®n soveltaminen
voi huomattavasti vdhentdd tihdn liittyvid varastointiongelmia minkd
lisidksi sen avulla aikaansaadaan kennomainen aine sopivassa stabiilis-
sa laajennetussa olotilassa.

Kuvioiden 1 ja 2 mukaisessa rakenteessa voidaan kdyttdd pyoro-
sahaa tai muuta sahalaitetta esitetyn leikkuulaitteen asemasta, esi-
merkiksi mitoiltaan kookkaan ainekappaleen leikkaamiseksi; pneumaatti-
nen mekanismi voidaan kokonaan tai osittain korvata hydraulisella
mekanismilla ja rullat voivat pydriid sZhkdmoottorin tai -moottorien
avulla tavanomaisen hidastusvaihteen kautta.

On ilmeistZ ettd sellaisen laajennettavan kennomaisen aineen
heikentdminen vilimatkojen pdissd toisistaan olevissa kohcissa, jota

kdytetddn tdssd menetelmissd, lankeaa td&mdn keksinndn puitteisiin.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd paperista, pahvista tai vastaavasta pysyvisti
taittuvasta aineesta muodostetun laajentamattoman
kennomaisen aineen (1) k&sittelemiseksi itsesdi-
lyvddn avoimeen kennomaiseen tilaan (5), tunnet tu siitd,
ettd ainetta laajennetaan sen laajennussuunnassa, samal-
la kun sitd puristetaan kokoon kohtisuoraan laajennussuuntaa ja
kennojen pddakselien suuntaa vastaan siten, ettd kennot muodoutuvat
sellaisiksi, ettd niiden mitta laajennussuunnassa on suuri verrattu-
na niiden mittaan puristussuunnassa, minka jédlkeen poiste-
taan puristusvoima ja annetaan aineen vetdytyd kokoon laajennus-
suunnassa avoimeen kennomaiseen olotilaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd aineen laajentaminen ja kokoonpuristaminen aikaansaa-
daan kuljettamalla aine kahden puristusrullan (2, 3) v&listd.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmZ, t unne t t u
siitd, ettd toinen tai molemmat rullat saavat kdyttdvoiman vedon
aikaansaamiseksi aineen laajentamiseksi.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelmi, t un ne t t u
siitd, ettd rullat (2,3) ovat vapaasti pySrivit ja aineen laajentaminen
ja sen kokoonpuristaminen aikaansaadaan vetimdllid se rullien
vdlistd.

5. Laite laajentamattoman kennomaisen aineen
kdsittelemiseksi itsesdilyvddn avoimeen kennomaiseen tilaan jonkin
ecdellisen patenttivaatimuksen mukaisesti, t un ne t t u siitd,
ettd se kdsittdd kannatusalustan sydtettdvii laajentamatonta kenno-
malsta ainetta varten, laitteet kennomaisen aineen laajenta-
miseksi asteettain jdnnitt&m&dlli sitd laajennussuunnassa, laitteen

laajennetun aineen kokoonpuristamiseksi kohtisuoraan laajen-
nussuuntaa ja kennojen péddakselien suuntaa vastaan sekd laajennus-
laitteiden jdlkeen olevat laitteet kokoonpuristetun aineen vastaan-
ottamiseksi ja kannattamiseksi sekd sen laajenemisen sallimiseksi
kyseiseen itsesdilyvéddn kennomaiseen tilaan.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unne t tu sii-
td ettd laitteet aineen laajentamiseksi, kokoonpuristamiseksi ja

taittamiseksi pysyvdsti muodostuvat puristusrullaparista (2, 3).
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7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen laite, tunnet¢tu
siitd, ettd siind on leikkuulaite (6) pysyvdsti taitetun aineen leik-
kaamiseksi md&drdpituuksiin ennen kuin sen annetaan laajeta kyseiseen
itsesdilyvddn kennomaiseen tilaansa.

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unne t tu sii-
td, ettd rullat (2, 3) saavat kdyttdliikkeen aineen laajentamiseksi
ja kokoonpuristamiseksi ja ettd leikkuulaite (6) on pneumaattinen
tai hydraulinen saksimainen laite.

9. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unnet tu sii-

td, ettd rullat ovat ketjun kdyttamét.

Patentkrav:

1. Forfarande for behandling av ett av papper, papp eller mot-

svarande permanent vikbart material bildat oexpanderat
cellformig material (1) 1i ett

sjdlvbevarande Oppet cellformigt tillstédnd (5), k @& 1 ne t eck -
n a t d&drav, att materialet utdrages i dess ex-
pansionsriktning,samtidigt som det sammanpressas vinkelr&dtt mot dess
expansionsriktning och riktningen f8r cellernas huvudaxlar salunda,
att cellerna antar en sadan form, att deras dimension i expansions-
riktningen dr stor jdmfort med deras dimension i pressriktningen,
varefter presskraften avldgsnas och materialet far dra ihop
sig i1 expansjionsrijiktningen till ett Oppet cellformigt tillsténd.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k @& nne tecknat
ddrav, att materialets utdragning och sammanpressning &stadkommes
genom att transportera materialet mellan tva pressrullar (2, 3).

3. Forfarande enligt patentkravet 2, k @& nne tecknat
ddrav, att ena eller b&da rullarna drives f&6r att &stadkomma draget
vid utdragningen av materialet.

4. Forfarande enligt patentkravet 2, k @&nnetecknat
ddrav, att rullarna (2, 3) &dr fritt roterande och utdragningen och
sammanpressningen av materialet &stadkommes genom att draga det
mellan rullarna.

5. Anordning fO6r behandling av ett oexpanderat

cellformigt material till ett sjdlvbevarande Oppet cellformigt
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tillstand enligt nagot av f&regdende patentkrav, k 4 nne t e c k -
n a d ddrav, att den omfattar ett st3dbord f&r det oexpanderade
cellformiga materialet som skall frammatas, anordning fdr

gradvis utdragning av det cellformiga materialet genom att sp&nna
det i expansionsriktningen, anordning fdr sammanpressning av

det utdragna materialet vinkelritt mot expansionsriktningen och rikt-
ningen f6r cellernas huvudaxel samt efter utdragningsanordningen be-
ldgna anordningar f&r mottagning och uppbdring av det sammanpressacde
materialet samt for att tilléta dess expansion till ifrdgavarande
sjdlvbevarande cellformiga tillsté&nd.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k & nne tecknad
ddrav, att anordningarna f&r utdragning, sammanpressning och perma-
nent vikning av materialet utgdres av ett pressrullepar (2, 3).

7. Anordning enligt patentkravet 5 eller 6, k &nnetec k-
n a d didrav, att den uppvisar en skdranordning (6) fdr skdrning av
det permanent vikta materialet i bestimda lingder innan de tillltes
expandera till sitt ifragavarande sjdlvbevarande cellformiga till-
stand.

8. Anordning enligt patentkravet 6, k anne tecknad
ddrav, att rullarna (2, 3) &dr drivna f&r att draga ut och samman-
pressa materialet och att skdranordningen (6) &r en pneumatisk eller
hydraulisk saxlik anordning.

9. Anordning enligt patentkravet 6, k & nnetecknad

ddrav, att rullarna dr drivna av en kedja.
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