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Regdlovy zdsobnik pre menipuléeiu so

stohom systémovych paliet

(57) Manipuledné zerisdenie je urené pre

manipuldciu so stohom systémovych paliet.
Pozostdva z regdlovej kondtrukcie, v kto-
rej sd osadené dosadacie plochy zhodne
rozmiestnené ako dosadacie plochy odpove-
dajicich jednotlivych systémovych paliet
stohu, pridom minimdélna vertikdlna vzdis~
lenost' medzi dosadacimi plochami umiest-
nenymi v regdlovej kondtrukcii pre dve
ned sebou umiestnend systémové palety zo
stohu je rovnd celkovej vyske systémovej
polety leZiacej na spodnych dosadacich
plochéch., Dosadacie plochy pre paleti s
rovnako umiesinené na vysuvnych vozikoch
vo vedeniach upevnenych v regélovej]
kon¥trukeii, &i v upevnovacich stenéch,
rédme, umiestnenych v presnej vzdialenos-
ti od krivky medzioperadnej dopravy.
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Vynélez riesi regélovy zdsobnik pre manipuldeiu so stohom systémovych paliet
s priamym spristupnenim obsshu jednotlivych paliet atohu.

V sidasnosti v automatizovanych vyrobnych systémoch sa vyuZiva doprava materidlu
v paletéch ohradovych a gystémovych, kde najmé u systémovych paliet sa vyuiZive ich
stohovatelnost do stohov. Tekto vytvoreny stoh tvor{ manipuladni jednotku pre medzio-
pereni dopravu automatizovaného vyrobného gystému. Na riedenie menipuldcie so sto-

1livych pracoviskéch automatizovenych systémov sa vy-

hom systémovych paliet v jednot
uf{vaji nasledovné princfpy. Neprikled tvorba stohu i qpristupnenie obsshu jednot-

livych systémovych paliet zo stohu sa vykondéva postupne po sebe. Takto pracujice

manipulaéné zerisdenie zo stohu peliet privezenych na jeho vstup, postupne odoberd
jednotlivé systémové palety, po zepolohovanl v odberacom priestore a odobratf{ obse-
hu ich ukledd na vystup v opatnom porad{ ako boli na vstupe. Uvedeny princip vyuii-

va menipuladné zariadenie vid spis A0 251488,

o stohom je riedenie vyuZivajice otoné podpory
menipuladného zeriedenie Jje prevedeny tak,
¢ palety pri poklese vidlice manipulagného
&fm sa stoh postupne rozoberie. Oto¥né
avzédjom mechanicky sprishnuté, Vyklopenim
oto¥nych podpor pri zdv{hen{ vidlice sa stoh Vv manipula&nom zariadeni zloZf, Obssh
systémovych paliet sa odoberd priamo z paliet zachytenych na oto&nyeh podpordch
Pald{m prikladom rozoberenia a skladanie stohu vid spis
IV 5556-86 W. Sposob je kombindciou zdvihacieho stola s ototnou zépadkou, Stoh vlo-
Zeny do zariadenia medzioperadnou dopravou 88 vystred{ na zdvihaconm stole, ktory ho
zavihne tek, aby sa ne otolnych zépadideh zachytila vrchnd systémové palete. Po vy-

sunuti palety do odoberacieho priestoru je moZné odobrat obsah. Prézdne palete sa

vréti ne zdpadku a zdvihenim zdvihacieho stola je prdzdna paleta zdvihnuti na vystup-
nii zépadku zariadenia. Pri spusteni zdvihacieho stola sa na oto&nych zépadkdch za-
chyti daldis systémové paleta stohu.

Patentovy spis DE 3437883A1 s nézvonm "Poddvacie zariadenie pre predmety" rovne-
ko vyuifve zdvihacie zariadenie s dvojicou otonych podpor, pridom #iadand paleta je
vystvand do odoberacieho priestoru. Ovl4danim obidvoech otodnych podpor umofnuje tak-
to kondtruované manipula&né zeriadenie opakovene spristuphiovat’ obssh lubovolnej sys-
témovej palety zo stohu. Pals{m riedenfm menipuldcie so stohom systémovych paliet
vig' BV 5525-86 "Vysuvny montdZny zésobnik". Menipula&né zariadenie vyuziva spﬁ'sobu
rozoberania a zloZenia stohu podla BV 1593-86, kde menipuladné zariadenie pomocou
automaticky vysuvnych vozikov vykondva jedinym pohybom spristupnenie YubovoInej systé-
movej palety zo stohu, ktory vleZenim do vstupnovystupnej &asti zariadenia medziope-

rodnou dopravou sa rozloZi na jednotlivé systémové pelety zachytené na vozikoch.

Rozpad stohu na palety sa dosshuje tym, Ze stoh 8 menipuledné zariadenie majd nevzé-
jom zhodne rozmiestnené dosadaeie plochy, aviak vzdjomnd vertikdlna vzdialenost med-

zi jednotlivymi plochemi v zariadeni je vidy vassia ako v zloZenom stohu,

Nevyhodou doteraz pouZivanych manipuladnych zariadenf pre menipuldciu s materid-
lom uloZenym v systémovych paletéch prepravovanych v stohu je potrebs ovlddaného me-
chenizmu alebo niekolkych na spristupnenie obsshu jednotlivych systémovych peliet
20 stohu, Tieto mechanizmy umoZnujy zo vstupnej polohy po vloZen{ stohu medziope-
raénou dopravou do zariedenf zapolohovat! jednotlivd systémovy paletu do odoberace]
polohy e po odobrati jej obsshu odovzdat' prézdnu systémovi paletu na vystupnd Zast’
zeriadenia. Preto tieto menipula¥né zeriedenia st ndro¥né na spoleghlivost svojich
mechanizmov & na ich ovlddenie je treba energiu, priestor a zloZité riadenie.

$e1%{m riefenim manipuldcie 8
vid spis SSSR G25989. Sposob préce tohto
Ze oto&né podpory zapadaji medzi prisludn
‘wariadenia so stohom systémovych peliet,
podpory sy ovlddené jednotlivo alebo si 1

v manipulaénom zariadeni.
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Uvedené nevyhody doteraz pouZivanych zeriadeni odstrafiuje regdlovy zésobnik pre
manipuléciu so stohom systémovych paliet pozostdvajici zo stojin, nosnikov, prieéok,
dosadacfch ploch pre palety a navédzacich plSch pre stoh, vyznadujici sa tym, Ze v re-
gélovej kondtrukeii upevnenej v presne definovenej vzdialenosti od krivky medzioperad-
nej dopravy sy upevnené aspon pre jeden stoh tvoreny aspon z dvoch jednotlivych sys—
témovych paliet dosadacie plochy zhodne rozmiestnené ako dosadacie plochy zodpoveda-
jécich jednotlivym systémovych paliet stohu, prifom minimdlna vertikdlna vzdialenost'
medzi dosadacimi plochemi umiestnenymi na regdlovej konStrukeii pre dve ned sebou
umiestnené systémové palety zo stohu je rovnd celkovej vy¥ke systémovej palety leZie~
cej na spodnych dosadacich plochéch. '

Podstatou vyndlezu dalej je, Ze regdlovd kon¥trukcia je tvorend z ocelovych pro-
filov usporiadanych aspon do dvoch upeviiovacich stien pre upevnenie dosadacich plSch.
Podstatou vyndlezu dalej je, Ze regélovd kon¥trukcia je osadend aspon dvojicou vedent
pre vysuvny vozik, na ktorom sy upevnené dosadacie plochy.

Regélovy zdsobnik pre manipuléciu so stohom systémovych paliet spristupnuje ob-
sah celého stohu bez deldfch prestavujlicich mechesnizmov po vloZenf{ stohu medzioperal-
nou dopravou do zésobnfka. Pri pouZitf regdlového zdsobnfka s vysuvnym vozikom je
umo¥nené operadnému &lenu manipulécie (robot, rudnd obsluhe, atd) si vytvorit vhodnd
konfiguréciu odoberacieho priestoru pre skrétenie manipula&nych dréh.

Priklad provedenia regdlového zdsobnika pre menipuléciu so stohom systémovych
peliet, ktory je predmetom vyndlezu je znézorneny na obr. 1 a obr. 2. V pohféde, na
obr. 3 & obr. 4 v pédoryse, na obr. 5 je schématicky znézorneny stoh systémovych pa-
liet.

Regédlovy zdsobnfk pre manipuldciu so stohom systémovych paliet je vytvoreny v re-
gdlovej kon¥trukeii 1 pouffvenej pre uskladnenie materidlu v ohradovjch paletdch 17
alebo systémovych paletdch 4 tjm, Ze sa spoji priestor dvoch slebo viacerych regélo-
vyeh buniek 18 umiestnenych nad sebou vynechanim nosnikov s dosadacimi plochemi 22
pre palety ohradové 7 alebo systémové palety 4. Do tohto priestoru sa upevnia dosada-
cie plochy 2 Jednotllvych systémovych paliet 4 stohu Sa navédzacie plochy 6, 7 pre
zabezpeéenle sprévneho navedenia stohu 5 v horlzontélneg rovine neseného na nosnej
vidlici 20 medzioperatnej dopravy 9. Med21operaéna doprava 19 noze byt/ automatickd
(regdlovy zaklada&, induk&ne vedeny vozik iny automaticky nosmé alebo ruény./regédlo-
vy zaklada&, niektory typ zdviZného vozika vedeného obsluhou atd). V zdvislosti od do-
sahovanej presnosti zakladenia pouZitej medzioperainej dopravy 19 sa volia rozmery na-
védzacich ploch 6 Ta ich umiestnenie v horizontélnej rovine regélovea konStrukeie 1
v zdvislosti na tolerovanom rozmere systémovych paliet 4 stohu 5 i rozloZeni dosadacich
pléch 3 na stohu 5. Prifom pre sprdvne zastredenie stohu 5 navédzacim1 plochani 6, 7
platf, %e nepresnosti tohto stredenia musia byt' mendie, ako 8 vzdjomné strediace
schopnosti dosadacich ploch 2, 3 u vietkych systémovych paliet 4 stohu 5. Pri medzi-
operadnej doprave 19 dosahuaﬁcea vysokd presnosﬂ zakladania je moZné dosadacie plochy
2 pre jednotlivé systémové palety 4 opatrit' priamo navddzacfmi plochemi 6, 7. Roz-
miestnenie dosadacich ploch 21i navédzacinh ploch 6 6, 7 vo vertikdlnom smere je dané
podtom a vydkou jednotlivych systémovych paliet 4 stohu D dalej vertikdlnym rozmerom
uloZenych sti¥iastok v jednotlivych systémovych paletéch\j;a opera¥ného priestoru a
druhu operadného &lena menipuldcie 16/ t.j. vytvorenie dostato&ného priestoru v regé-
lovej kontrukeii 1 1 pre bezpelné odobratie materidlu zo systémovej palety 4 operaénym
&lenom manipulécie 16/. Vidy vsek platf, Ze nosnd vidlica 20 medzioperaénea dopravy
19 nesica stoh 5 sa , must bezpeéne zasunit' nad horné navédzacle plochy 6, 7 do regélo~
vej konétrukcle la nasledujuicim poklesom nosnej vidlice 20 sa vystredeny stoh rozlo-
Z{ na jednotlivé systémové palety 4 dosadnutim svojich dosadacich pléch 3 na dosadacie
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plochy 2 ¥ regilovej kon¥trukeii 1, tym sa vykoné i presné zapolohovanie pred odobera-
nim materidlu operadnym &lenom manipuldcie 16 zo stohu 5. Potom uvolnenéd prézdna nosnd
vidiica 20 medzioperadnej dopravy 19 musi bezpedne opustit rpgélovﬁ kon¥trukeiu 1.
ZloZenie jednotlivfch sysiémovych paliet 4 do stohu 5 sa deje opaéne, t.j. nosnd vid-
lica 20 medziopera?nej dopravy 19 sa zasunie do regdlovej kondtrukecie 1 pod posledni
systémovi paletu 4 zo stohu 5 a jej zdvihnutim sa stoh 5 zloZ{, potom nosnd vidlica
20 sa vysunie z regdlovej kon¥trukeie 1.-

ukeiu zloZend

Regdlovy kon¥trukeiu 1 je moZné vytvorit‘ ako samostatni kontr
2, ktoré mozu byt/

z ocelovych profilov }_Q_usporiadanych do upeviovacich stien 11 obr.
navzédjom poprepsjané priedkemi 21. Rovnako na upeviiovacie steny 11 8\ priemo upevnené
dosedacie plochy 2 1 navédzacie plochy 6, 7, alebo je vytvoreny priednik 9 s dosadaci-~
mi plochami 2 pevnymi &i po priedinku @ prestavite]fnymi, zaistenie polohy v regélovej
kondtrukeii 1 dosadacich plaoch 2, navddzacich ploch _6, 7, alebo prie&nikov 9 je moZné
urobit rozoberatelnym alebo nerozoberateInjm spojom 8. V upeviovacich stendch 12 je
moZno rovneko osadit nosnik s dosadacimi plochemi 22 pre palety ohradové 1._7_5. systémo-

vé i._

V regélovej kondtrukeii 1 je mo¥no rovnsko upevnit dvojicu vedeni 12, do ktorych
sa osadi vysuvay vozik 13, ktorého vysunutie do Ziadesnej polohy si zabegeéf operaény
&len menipuldcie l6_uch_ogénim za upevaeny uchyt 14 umiestneny v strede na vysuvnom vo-
ziku 13. Dvojice vedeni 12, v ktorych je osadeny’Ty'suvm’r vozikE_je moZno kon3trukdne
previ'e—s.'f:' ako teleskopic]gé_,- to znemend, Ze vedenia s§ zloZené z viacerych 8astf do seba
sa dosishne vagsie vysunutie (vyloZenie) vysuvného vozika 13 so sys-
témovou paletou 4 mimo regélovi konStrukeiu 1. Na vy¥suvnom voziku 13 sd upevnené
prisludné dosada—c;.e plochy_2 pre prijatie ergluénea' systémovej palety 4 stohu 3. Pri
pouiti kombindcie vysuvného vozika 13 s vedeniesmi 12 & pevnych dosadacich pﬁch 2
pre jeden stoh 5 je potrebné dodrsat osové vloZenie jednotlivych systémovych paliet 4
v zloZenom 'sta;- a to bud vhodnym profilom priefnikov 9 s dosadaci{mi plochami 2 rovna-
1y stoh 5 alebo prisp@soben:{m dosadacich pldch i systémovej palety 4 urde-
Tnej na zapolohovanie na vysuvny vozik 13. Vhodnym vertikdinym! usporiadanim dosadacich
p18ch 2 jednotlivych systémovych paliet 4 stohu 5 Je moZné dosj.ahnut‘ to, Ze medzioperad-
né doprava 19 moZe v rozloZenom stohu 5 v regélovej kondtrukeii 1 vymenit' jednotlivd

{m vzdjomnej zhodnosti dosadacich pl’éch _3 systémo-

systémovi paletu 4 za in§, s dodrian
vych paliet 4. Regélovy zésobnik pre menipuldciu je mo¥no kondtruovat tak, %e regélo-
4 v zdvislosti

v4 konStrukeia 1 sleduje krivku 15 medzioperatnej dopravy Eobr. 3,
od druhu medzioperas®nej dopravy 19 alebo tie? v zdvislosti menipuladného priestoru
opera¥ného &lena manipulécie is_,_p'ritom platf, Ze vSetky stredy gystémovych paliet 4
p¥i zakladanf stohu 5 do regélovej kon¥trukcie 1 sd pre deny typ medziopers&nej dop;a—
vy 19 rovnskés. Nemiesto vysuvného vozika 13 je mo¥no do dvojice veden{ £zabudovat’
automaticky vysuvay vozik 26 vystveny pohonom a riadeny riadiacim systémom operadného
glena manipulédcie E_ alebo samostatne.

Regdlovy zédsobnik pre manipuldciu so stohom systémovych paliet je vhodny pre
pruZné vyrobné systémy najma v pouiti na monti# z viacerych komponentov uloZenych
v paletdch, na dokonfovacie operdcie &i opravu montédinych dielov, vychystdvanie pa-
liet ale i v daldfch oblastiach vyuZivejicich prepravu materidlu v paletdch.
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PREDMET VYINLKLEZU

1. Regdlovy zdsobnik pre menipuléciu so stohom systémovych paliet pozostévejici
#0 stojin, nosnikov, priedok, dosedacich plsch pre palety a navddzacich p13bh pre sto-
hy, vyznadujice sa tym, Ze Vv regdlovej kon¥trukcii (1) upevnenej v presne definovaney
vzdislenosti od krivky (15) medzioperadnej doprevy (19) s upevnené aspon pre jeden
stoh (5) tvoreny aspon z dvoch jednotlivych systémovych peliet (4) dosadacie plochy
(2) zhodne rozmiestnené eko dosadacie plochy (3) ogpovedajicich jednotlivych systémo-
yych paliet (4) stohu (5), pricom minimélne vertikdlna vzdialenost medzi dosadacimi
plochemi (2) umiestnenymi na regdlovej konktrukeii (1) pre dve ned sebou umiestnené
systémové palety (4) zo stohu (5) je rovnd celkovej vydke systémovej palety (4) leZie-
cej na spodnych dosadacich plochdch (2).

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznaujuce sa tym, Ze regdlové konstrukeia (1) je tvo-

. rené z ocelovych profilov (10) usporiadanych aspon do dvoch upeviiovecich stien (11)

pre upevnenie dosadacich pibch (2).

3. Zariadenie podla bodu 1 a 2, vyznafujice sa tym, %e regdlovd kon¥trukeia (1)
je osadend aspoll jednou dvojicou vedeni (12) pre vysuvny vozik (13), na ktorom sud
upevnené dosedacie plochy (2).

4. Zerisdenie podla 1, 2, 3 vyznadujice sa tym, Ze sspon jedna systémovd paleia
(4) zo stohu (5) je upevnend na pevnych dosadacich plochdch (2) upevnenych na regdlo-
vej kondtrukcii (1) a zérovell je zo stohu (5) aspoli jedna systémové paleta (4) upev-
nené na dosadacich plochéch (2) umiestnenych na automaticky vysuvnom voziku (26).
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