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Verfahren zur Herstellung eines Schriftzuges oder Emblems an einer Selbstklebefolie und nach dem

Verfahren hergestellte Selbstklebefolie.

@ Ein optischer Kurvenverfolger (2) tastet die auf ei-

nem Tisch (1) befindliche Strichzeichnung (3) mit-
tels Winkelkodierern ab und fiihrt einem Rechner “)
die entsprechenden digitalen Abtastwerte zu, wo sie ver-
arbeitet und gespeichert werden. Uber einen Blattschrei-
ber (§) wird ein Lochstreifen (6) erstellt.

Dieser Lochstreifen (6) wird vom Steuerteil (8) ei-
ner Steuereinheit (7) verarbeitet und dient damit zur
Steuerung eines Zweiachs-Koordinatentisches (9) mit ei-
nem Leistungsteil (10) zur Steuerung eines Lasers (11).

Auf den Zweiachskoordinatentisch (9) wird eine
Selbstklebefolie (12) aufgelegt, die aus einer PVC- oder
Polyesterfolie (13) und einem siliconisierten Schutzpa-
pier (14) besteht und vom Laser (11) geschnitten wird.
Die Schneidtiefe des Lasers (11) ist dabei so eingestellt,
dass das Schutzpapier (14) nicht durchtrennt wird. Der
Tisch (9) wird durch die Steuereinheit (7) so unter dem
Laser (11) bewegt, dass der gewiinschte Schriftzug ent-
steht.

Dank dieser Anordnung entfillt die teure Verwen-
dung gefrister oder gefitzter Werkzeuge. Auch ist es
nicht mehr notwendig, fiir jeden Schriftzug ein besonde-
res Werkzeug herzustellen,
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1. Verfahren zur Herstellung eines Schriftzuges oder Em-
blems an einer Selbstklebefolie, die aus einer PVC- oder Po-
Iyesterfolie und einem siliconisierten Schutzpapier besteht,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Strichzeichnung (3) des
Schriftzuges oder Emblems auf einen Kurvenverfolgertisch
(1) aufgespannt und durch einen optischen Kurvenverfolger
(2) abgetastet wird, dass die Abtastwerte von einem Rechner
(4) ibernommen und auf einen Lochstreifen (6) itbertragen
werden, dass vom Lochstreifen (6) eine Steuereinheit (7) ge-
steuert wird, die einen Laser (11) und eine zweiachsige Rela-
tivbewegung zwischen diesem und einem Tisch (9) steuert
und dass auf den Tisch (9) die mit dem Schriftzug oder dem
Emblem zu versehende Selbstklebefolie (12) gelegt wird und
vom Laser (11) an der PVC- oder Polyesterfolie (13) der
Schriftzug oder das Emblem ausgeschnitten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schneidtiefe des Lasers (11) so eingestellt wird, dass
er zwar die PVC- oder Polyesterfolie (13), nicht jedoch das
siliconisierte Schutzpapier (14) durchschneidet.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kurvenverfolger (2) die
Strichzeichnung (3) mittels Winkelkodierern in digitale
Messwerte auflost.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tisch ein Zweiachskoordi-
natentisch (9) ist, dessen Bewegung von der Steuereinheit (7)
gesteuert wird.

5. Nach dem Verfahren geméss Anspruch 1 hergestellte
Selbstklebefolie, dadurch gekennzeichnet, dass der Schrift-
zug oder das Emblem in die PVC- oder Polyesterfolie laser-
geschnitten ist.

6. Selbstklebefolie nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der lasergeschnittene Schriftzug oder das Em-
blem mit einer Ubertragungsfolie (16) iiberzogen ist.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ei-
nes Schriftzuges oder Emblems an einer Selbstklebefolie, die
_ aus einer PVC- oder Polyesterfolie und einem siliconisierten
Schutzpapier besteht, und eine nach diesem Verfahren her-
gestellte Selbstklebefolie.

Zur Herstellung derartiger Selbstklebefolien sind bisher
gefriste oder gedtzte Werkzeuge notig. Diese sind in der Fer-
tigung teuer. Ausserdem muss fiir jeden Schriftzug bzw. je-
des Emblem ein besonderes Werkzeug hergestellt werden.
Bei solchen Werkzeugen ist auch die Feinheit der Ausstanzli-
nien begrenzt.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren der eingangs
genannten Art vorzuschlagen, mit der sich Selbstklebefolien
in verbesserter Weise herstellen lassen.

Erfindungsgemdss ist obige Aufgabe dadurch geldst, dass
eine Strichzeichnung des Schriftzuges oder Emblems auf ei-
nen Kurvenverfolgertisch aufgespannt und durch einen opti-
schen Kurvenverfolger abgetastet wird, dass die Abtastwerte
von einem Rechner tibernommen und auf einen Lochstreifen
iibertragen werden, dass vom Lochstreifen eine Steuereinheit
gesteuert wird, die einen Laser und eine zweiachsige Relativ-
bewegung zwischen diesen und einem Tisch steuert, und dass
auf den Tisch die mit dem Schriftzug oder dem Emblem zu
versehende Selbstklebefolie gelegt wird und vom Laser an
der PVC- oder Polyesterfolie der Schriftzug oder das Em-
blem ausgeschnitten wird.

Dadurch ist es mdglich, auf teuere Werkzeuge, wie gefri-
ste oder gedtzte Werkzeuge, sowie Bandstahlschnitte oder
Fithrungsschnittwerkzeuge zu verzichten.
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Die Schnittlinie des Lasers kann wesentlich feiner als
Schnittlinien moglicher mechanischer Werkzeuge gehalten
werden. Es kénnen deshalb auch kleinste Buchstaben und
Zeichen geschnitten werden.

Das Verfahren gewéhrleistet auch eine hohe Wiederhol-
genauigkeit in der Herstellung eines Schriftzugs oder Em-
blems. Es ldsst sich dariiber hinaus auch einfach durch Aus-
tauschen des Lochstreifens auf andere Schriftziige oder Em-
bleme anpassen. Dadurch ist auch eine Kleinstserienferti-
gung wirtschaftlich.

In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung kann die .
Schneidtiefe des Lasers so eingestellt werden, dass er zwar
die PVC- bzw. Polyesterfolie, nicht jedoch das siliconisierte
Schutzpapier durchschneidet.

Nach dem Ausschneiden des Schriftzugs oder Emblems
kann die ausgeschnittene PVC- oder Polyesterfolie mit einer
Ubertragungsfolie (Application-Tape) iiberzogen werden.

Eine erfindungsgemisse Selbstklebefolie zeichnet sich da-
durch aus, dass der Schriftzug oder das Emblem in die PVC-
oder Polyesterfolie lasergeschnitten ist.

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ergibt sich aus
der folgenden Beschreibung. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Anlage zur Herstellung eines Schriftzugs an
einer Selbstklebefolie schematisch,

Figu 2 eine Aufsicht einer lasergeschnittenen Selbstklebe-
folie und

Figur 3 einen Schnitt lings der Linie ITI-IIT nach Figur 2.

Esist ein Kurvenverfolgertisch 1 mit einem optischen
Kurvenverfolger 2 vorgesehen. Auf dem Kurvenverfolger-
tisch 1 ist eine Strichzeichnung 3 eines Schriftzugs aufgelegt.
Der optische Kurvenverfolger 2 tastet die Strichzeichnung 3
mittels Winkelkodierern ab und gibt digitale Abtastwerte an
einen Rechner 4. Der Rechner 4 verarbeitet und speichert die
Abtastwerte. Uber einen Blattschreiber 5 wird ein Lochstrei-
fen 6 erstellt, der damit den Schriftzug der Strichzeichnung 3
verkorpert.

Die Anlage weist weiter eine Steuereinheit 7 auf, die aus
einem Steuerteil 8 zur Steuerung eines Zweiachskoordinaten-
tisches 9 und einem Leistungsteil 10 zur Speisung eines La-
sers 11 besteht. Vom Steuerteil 8 wird der Lochstreifen 6 ver-
arbeitet.

Auf den Zweiachskoordinatentisch 9 ist eine Selbstklebe-
folie 12 aufzulegen, welche aus einer PVC- oder Polyesterfo-
lie 13 und einem siliconisierten Schutzpapier 14 besteht.

Der Laser 11 schneidet die PVC- oder Polyesterfolie 13.
Seine Schneidtiefe ist so eingestellt, dass er das siliconisierte
Schutzpapier 14 nicht durchtrennt. Vom Lochstreifen 6 iiber
die Steuereinheit 7 gestevert bewegt sich der Zweiachskoor-
dinatentisch 9 so unter dem Laser 11, dass der gewiinschte
Schriftzug entsteht. Das Schalten des Lasers erfolgt liber das
Leistungsteil 10, ebenfalls vom Lochstreifen 6 gesteuert.

Die Figuren 2 und 3 zeigen eine Selbstklebefolie mit aus-
geschnittenem Schriftzug, wobei Figur 3 eine vergrosserte
Darstellung ist. Schnittlinien des Lasers 11 sind mit 15 be-
zeichnet. Die Dicke der PVC- oder Polyesterfolie 13 betrégt
in der Praxis etwa 80 bis 100 pm. Dementsprechend ist die
Schneidtiefe des Lasers 11 eingestellt.

Nach dem Ausschneiden des Schriftzuges wird der um
den gewiinschten Schriftzug liegende Abfall der PVC- oder
Polyesterfolie 13 von dem siliconisierten Schutzpapler 14 ab-
gezogen. Anschliessend wird auf den Schriftzug eine Uber-
tragungsfolie (Apphcatlon-Tape) 16 aufgeklebt. Mittels die-
ser Ubertragungsfolie 16 ist es moglich, den Schriftzug vom
siliconisierten Schutzpapier 14 abzuheben und auf das be-
treffende Produkt dauerhaft zu iibertragen.
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