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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia dzianin rzadkowo-kolumienkowych oraz urza-
dzenie do stosowania sposobu.

Dotychczas dzianiny wytwarzane sg technikg
falowania przedzy na falowarkach w uktadzie
* rzagdkowym, badz technikg szydelkowania w ukla-
dzie rzadkowym na szydelkarkach, albo tez tech-
nikg szydeltkowania w ukladzie kolumienkowym
na osnowarkach.

Wytwarzanie dzianin rzadkowych na szydelkar-
kach ptaskich polega na formowaniu oczek z jed-
nej nitki — watku przecigganej kolejno przez kaz-
de nastepujgce po sobie oczko, poprzednio sformo-
wanego rzadka.

Znane szydelkarki ptaskie zloZone sg z jednego
lub dwoéch nieruchomych tozy, nachylonych wzgle-
dem siebie pod katem 90—110°, wypelnionych igla-
mi jezyczkowymi, zasilanymi nitka watku poda-
wanej z wodzika przedzy. Nad lozem znajduja
sie zamki — zespoly krzywek nadajgce iglom ru-
chy posuwisto-zwrotne w rowkach lozy, niezbed-
ne przy formowaniu oczek.

Dzianiny kolumienkowe wytwarzane sg na osno-
warkach w ten sposéb, ze oczka formowane sg
z szeregu nitek ulozonych réwnolegle wzgledem
siebie i po zasileniu nimi igiet przecigganych po-
przez oczka uprzednio sformowane.

Znane osnowarki zlozone sg z jednego lub dwéch
grzebieni igtowych nachylonych wzgledem siebie
pod katem 0—20°, ktérych igly jezyczkowe zasi-
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lane sg nitkami osnowy przewleczonymi przez je-
den lub wiecej grzebieni iglicowych wykonuja-
cych ruchy wahadlowe miedzy iglami oraz ruchy
posuwisto-zwrotne przed i za iglami.

Znane s3 takze sposoby wytwarzania dzianin
wzorzystych polegajgcych na wrabianiu w dzia-
nine rzadkowa pojedynczych nitek osnowy da-
jace barwne efekty przez pokrycie w oczkach
nitki watku nitkg osnowy.

Ponadto znane jest takze wytwarzanie dzianin
watkowych polegajace na wprowadzeniu do dzia-
niny kolumienkowej poprzecznych nitek watku,
przy czym nitki watku nie tworzg oczek a je-
dynie powoduja zmniejszenie rozciggliwosci dzia-
nin na szeroko$ci.

Stosowanie jednej techniki na maszynie dzie-
wiarskiej ogranicza mozliwo§é wzorowania dzia-
nin oraz wlasno$ci fizyczne dzianin.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania dzianiny rzadkowokolumienkowej oraz
urzadzenia do stosowania tego sposobu. :

Cel ten zgodnie z wynalazkiem osiggnieto w ten
sposéb, zZe na jednym lub dwéch ukladach igiet
szydelkarki formuje sie rzadki oczek samodziel-
nie z nitek osnowy technikg szydetkowania w ukla-
dzie kolumienkowym 1lub 1gcznie nitki osnowy
z nitka watku technikg szydelkowania w ukla-
dzie kolumienkowym i rzgdkowym tworzac w jed-
nym rzadku, oczka z nitek watku i osnowy.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony z po-
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wolaniem sie na rysunek, na ktéorym fig. 1 przed-
stawia przekr6oj urzadzenia z dwoma ukladami
igiet do wytwarzania dwuprawej dzianiny spo-
sobem wedlug wynalazku technikg szydetkowa-
nia w ukladzie rzadkowym 1 kolumienkowym,
fig. 2 przedstawia dzianine o splocie rzadkowo-
kolumienkowym dwuprawym, fig. 3 przedstawia
uklad igiel i polozenia grzebienia iglicowego pod-
czas zasilania nitkami osnowy przy wytwarzaniu
dzianiny rzadkowokolumienkowej na fig. 2, fig 4
przedstawia dzianine rzadkowokolumienkowsg prze-
platang przemiennie wzdiuz rzadkéw, a fig. 5
przedstawia dzianine rzadkowokolumienkowg prze-
platang przemiennie wzdluz kolumienek.

Urzadzenie wedlug wynalazku zlozone
z dwoéch ukladow igiet jezyczkowych 1 i 2 utozo-
nych w rowkach dwoch lozy 3 i 4, ustawionych
wzgledem siebie pod regulowanym katem ¢@=0—
—110°. Nad lozami 3 i 4 umieszczone sg zamki
5 i 6 oraz uchwyty 7 i 8 wspoélpracujgce z kolan-
kami igiel 1 i 2, podczas przemieszczania sie igiet
w rowkach lozy 3 i 4. Pod ukladami igiel 1 i 2
umieszczone sa graniaki 9 i 10 z kartami selekcyj-
nymi. Loza 3 i 4 posiadajg w gornej czeSci osie
obrotu 11 i 12, a w dolnej cze$ci poziome dzwignie
13 i 14. Nad igtami 1 i 2 znajduje sie wodzik nitki
watku 15 wykonujacy ruchy posuwisto-zwrotne
wzdtuz tozy 3 i 4 oraz grzebien iglicowy 16 dla
nitek osnowy, wykonujacy ruchy wahadlowe mig-
dzy igtami 1 i 2 oraz ruchy posuwisto-zwrotne
przed i za igtami wzdluz lozy 3 i-4. Roza 3-i 4
wraz z iglami 1 i 2 ustawione sa pod katem
0—110° regulowanym przy pomocy dzwigni 13 i 14
poprzez obré6t w osiach 11 i 12, przy czym wiel-
ko$é tego kata uzalezniona jest od rodzaju wy-
twarzanej dzianiny, na przyklad dzianiny rzad-
kowokolumienkowe i podstawowe dzianiny rzad-
kowe wytwarzane sg przy ustawieniu lozy 3 i 4
pod katem 90—110°, natomiast dzianiny kolumien-
kowe wytwarzane sg przy ustawieniu tozy 3 i 4
pod katem 0—20°. Igly 1 i 2 wysuwane sg w lo-
zach 3 i 4 przy pomocy graniakéw 9 i 10, badz
uchwytami 7 i 8, posiadajagcymi =zlozone ruchy
wzdluz tozy 3 i 4 oraz w kierunku prostopadlym
do lozy. Kolejne opuszczanie pojedynczych ukla-
déw igiel 1 i 2 w lozach 3 i 4 odbywa sie za po-
mocg zamkéw 5 i 6, za§ opuszczenie jednocze$nie
wszystkich igiet 1 i 2 uchwytami 7 i 8. Zasilanie
igiet 1 i 2 nitkg watku nastepuje przy pomocy
wodzika 15, przesuwanego nad ukladami igiel 1
i 2, poSrodku igiel,. z jednego skrajnego polozenia
do drugiego. Zasilanie igiet 1 i 2 nitkami osnowy
odbywa sie przy pomocy jednego lub kilku grze-
bieni iglicowych 16 wykonujacych ruchy wahadto-
we miedzy iglami i wzdtuzne przed i za iglami 11i 2.

Igly ukladu 1 w stosunku do igiel ukladu 2 usta-
wione sg na wprost siebie, w przypadku wytwa-
rzania dzianin interlokowych, badz jest przesu-
niety wzgledem siebie o p6! podzialki uiglenia
w przypadku wytwarzania dzianin o splotach dwu-
prawych pojedynczych.

Dzialanie urzadzenia wedlug wynalazku, przed-
stawione na fig. 1 zostanie oméwione na przykla-
dzie wytwarzania dzianin przedstawionych na
fig. 2, 41 5.
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Wytwarzanie dzianiny przedstawionej na fig. 2
odbywa sie przy ustawieniu lozy 3 i 4 pod katem
100° i przesunieciu wzgledem siebie ukladéw igiet
1i2 o0 pot podziatki uiglenia. Wszystkie igly 11 2
zostajg wysuniete do pozycji wyniesienia, za§ oczka
znajdujace sie w haczykach igiet 1 i 2 zostajg zsu-
nigte na ich trzony, po czym iglty 1 i 2 zostajg
opuszczone za pomocg uchwytéw 7 i 8 do pozyciji
zasilania, przy ktérej oczka znajduja sie pod otwar-
tymi jezyczkami igiet 1 i 2. Nastepuje zasilenie
igiet 1 i 2 nitkami osnowy grzebieniem iglico-
wym 16, ktéry wykonuje najpierw ruch wahadlo-
wy z polozenia N do K, jak przedstawiono na
fig. 3, nastepnie ruch wzdluzny o dwie podzialki
uiglenia, po czym grzebien 16 wykonuje ruch wa-
hadlowy do polozenia M. Z kolei igly 1 i 2 zo-
stajg zasilone nitka watku z wodzika 15, przy
czym wodzik 15 zostaje - przesuniety z jednego
skrajnego potozenia w drugie, za§ zasilone igly
1 i 2 nitkami osnowy i nitkg watku zostaja kolej-
no opuszczane do pozycji tworzenia oczka, przy
czym zarzucone petle nitek na iglach 1 i 2 zostajg
przeciggniete przez uprzednio uformowany rzg-
dek oczek. W dalszej kolejno$ci grzebien iglicowy
16 wykonuje ruch wzdluzny za iglami o jedna
podziatke uiglenia a nastepnie ruch wahadlowy
z polozenia M do K, po czym ruch wzdluzny, przy
ktérym nastepuje zasilenie igiet 1 i 2 nitkami
osnowy oraz ruch wahadlowy do polozenia N
i po zasileniu nitkg watku z wodzika 15 zostaje
utworzony drugi rzadek oczek zamykajgcy raport
wytwarzanej dzianiny.

Wytwarzanie dzianiny przedstawionej na fig. 4
odbywa sie przy ustawieniu na wprost siebie
ukladéw igiel 1 i 2 i ustawieniu tozy 3 i 4 pod
katem 100°. Nastepnie dokonuje sie selekcji igiet
wigczajge do pracy, na przemian co druga igle
ukladu igiet 1 i 2, ktére wynoszone sg przy po-
mocy graniakéw 9 i 10 do pozycji tworzenia oczka.
Po zasileniu igiel 1 i 2 nitkg watku z przesuwa-
jacego sie wodzika 15 z jednego skrajnego polo-
zenia w drugie, igly zostajg opuszczone do po-
zycji tworzenia oczka. Nastepnie loza 3 i 4 usta-
wia sie pod katem 10° i wysuwa do pozycji wy-
niesienia za pomoca graniaka 9 igly 1, ktére przy
formowaniu poprzedniego rzadka nitkg watku nie
bralty udzialu w pracy, zasila wyniesione igly 1
nitkami osnowy, po czym uchwytem 7 opuszcza
je tworzac na nich rzadek oczek z nitek osnowy.
Z kolei wynosi sie za pomocg graniaka 10 igly
z ukladu igiet 2, na ktérych oczka nie byly two-
rzone z nitek watku, zasila nitkami osnowy
i uchwytem 8 opuszcza do dotu, fworzac rzad oczek
z nitek osnowy. Przy tworzeniu oczek kolumien-
kowych grzebien iglicowy 16 wykonuje ruchy
wzdluzne przed igtami o jedng podziatke uigle-
nia, a za iglami ruchy wzdluzne sg zerowe, lecz
przy zmianie kierunku podawania nitki watku
ruch wzdluiny za iglami odbywa sie o jedng po-
dzialke uiglenia.

Dzianing przedstawiong na fig. 5 wytwarza sie
przy ustawieniu lozy 3 i 4 pod katem 100° oraz
przesunieciu ukladow igiet 1 i 2 wzgledem siebie
0 pot podziatki uiglenia. Uklad igiel 2 wynosi sie
do pozycji zasilania za pomoca graniaka 10, wig-
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cza do pracy wodzik nitki 15 oraz zamek 6, two-
rzac rzad oczek lewych z nitki watku. Nastepnie
uchwytem 7 wysuwa sie do pozycji zasilania uklad
igiel 1, wlgcza do pracy grzebien iglicowy 16, za-
sila igly 1 nitkami osnowy, po c¢zym opuszcza
igty 1 do pozycji tworzenia oczka uchwytem 7,
tworzac z nitek osnowy rzad oczek prawych.
Z kolei wynosi sie do pozycji zasilania uktad
igiet 2 i formuje na nich rzad oczek lewych z ni-
tek osnowy, a nastepnie na ukladzie igiel 1 for-
muje sie rzad oczek prawych z nitki watku. Po
czym cykl formowania rzgdkéw oczek zaczyna sie
od poczagtku. = o
Przedstawione dzianiny nie ograniczaja mozli-
wosci réznych polaczefi oczek kolumienkowych
i rzadkowych w dzianinie rzadkowokolumienkowej
wytwarzanej sposobem wedlug wynalazku, w kt6-
rej moga wystepowaé wylacznie rzadki oczek
z nitki watku lub nitek osnowy, za§ w kolumien-
kach moze wystepowaé podobnie tylko jeden -typ
oczek. Ostatni uklad oczek uzyskuje sie stosujac
selekcje igiel oraz niepelne nawleczenie grzebienia
iglicowego. Zaréwno oczka rzgdkowe jak i kolu-
mienkowe moga wystepowaé w dzianinach o splo-
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tach podstawowych jak i zloZonych, to jest na-
braniowych, pokrywowych itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania dzianiny rzadkowokolu-
mienkowej, znamienny tym, zZe na jednym lub
dwéch ukladach igiel szydelkarki formuje sie
rzadki oczek, samodzielnie z nitek osnowy tech-
nikg szydelkowania w ukladzie kolumienkowym
lub’ lacznie nitki osnowy z nitka watku technikg
szydeltkowania w ukladzie kolumienkowym i rzad-
kowym, tworzac w jednym rzadku oczka 'z nitek
watku i osnowy.’ .

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, zawierajgce szydetkarke plaska dwulo-
zyskowg, znamienne tym, Zze 1oza (3) i (4) wraz
z ukladem igiet jezyczkowych (1) i (2) ustawione
s§ pod regulowanym katem ¢=0—110° przy czym
nad haczykami ukladéow igiet (1) i (2) umieszczony
jest grzeblen iglicowy (16) wykonujacy ruchy wa-
hadlowe ! wzdluzne jak w osnowarkach, a nad

, . kolankami ukladéw igiet (1) i (2) umieszczone s3

uchwyty (7) i (8).
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