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Vyndlez se tykéd zplsobu vystfedsni a ulo-
¥enl hoyni patky vytvafené pneumatiky do
hornt ¢asti tvarnice vulkanizaéniho lisu, pii-
temZ tato pneumatika je uloZena vodorovné
kalem prstence patky, uspofddaného upro-
stied " svisle pohyblivé hornl ¢asti tvarnice
vulkanizaéniho lisu, a také za¥izeni k pro-
vdd#ni tohoto zpisobu.

- Zakladnl podminkou pro ziskédni pneuma-
tiky s presnymi geometrickymi rozméry pii
jeil vulkanizaci. a s dokonalymi patkami
pneumatiky je piesné umisténi téchto pa-
tek kolem prstencli patek, uspoiddanych v
horn{ ¢&sti a ve spodni &&sti tvdrnice, a to
pred uzavienim tvarnice a pfed uskutefns-
nim procesu vlastni vulkanizace.

Z francouzského patentu & 2 176 503 je jiZ
znémé samodinné uklddaci zafizeni pro lisy
na vulkanizaci pneumatik, které mimo svoii

hlavni ¢&innost, to je uklddani vytvafené
pneumatiky do tvarnice lisuw, umoZtiuje jesté
spolehlivé vyst¥edsni a uloZeni horni patky
vytvdfené pneumatiky kolem prstence patky,
uspofadaného ve spodni Césti tvdrnice lisu.

Z francounzského patentu ¢. 2 172 819 je jiZ
také znamy lis na vulkdnizaci pneumatik,
ktery md skupinu segmentdi, upravenou v
duting ve stfedni oblasti horni §4sti tvdrni-
ce, a kaZdy .z t&chto segmentd je soutasnd
pohyblivy jak ve svislém, tak i v radidlnim
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smérny  prostfednictvim pracoviiho - vélee,
spoletného pro vSechny segmenty. Mimoto
mé tento lis nafukovatelnou vulkanizalni
membranu, uspolddancou. uprostled pevné
spodni ddsti tvdarnice. U tohoto Tisu neni prs-
tenec patky, uspofadany ve stfedni oblas-
ti horni 8asti tvdrnice, upevnén na této hor-
ni &asti, ale miZe se prostiednictvim dru-
hého pracovaiho vélee pFemistovat ve stej-
ném ckam#iku, jako prvni pracovii vélec a
jako zmin&nd skupina segmentii. Mimoto, jak
je to podrobné&ji popsdno v uvedeném fran-
couzském patentovém spise ¢.'2 172 819, maji
zmingné segmenty na obvedu tvar klinu,
ktery je schopen ze spodu zachytit horni pat-
ku pneumatiky a pokud jsou segmenty ra-
didln® roztaZeny, tak ji- silou umistit kelem
prstence patky pneumatiky.

Hlavni nevyhoda tehoto uspoFadani spo-
¢ivd v tom, Ze segmenty mochou presné za-

chytit horni patku vytvéFené pneumatiky jen

tehdy, pokud je tato patka dokonale vystie-
déna vzhledem ke svislé ose -soumérnosti
horni ¢4sti tvdrnice lisu a pokud je uvedena
patka ve vodorovné nebo v téméf vodorov-
né rovin&. AvSak vytvaiené pneumatiky jsou
relativné meékké a maji sklon k tomu, aby se
p¥i svém skladovdni deformovaly. Z tohe vy-
plyvéa, Ze pokud se vytvafend pneumatika u-
loZi na spodni ¢ast tvdrnice vulkaniza¢niho -
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lisu, jeji horni patka je zpravidla vzhledem
ke svislé ose soumé&rnosti horni ¢asti tvar-
nice vystFed&na nesprdvné a navic je vice
nebo méné sklonéna vzhledem k vodorovné
roving. Za téchto podminek nejsou u popsa-
neho usporaddni pohyblivé radidlni segmen-
ty schopné umistit pfesn& horni patku vy-
tvarené pneumatiky kolem prstence patky
a nebo jsou dokonce zcela neschopné zdvih-
hnout tuto patku a umistit ji na sprdvné mis-
to kolem prstence patky. Nasledujici vulka-
niza¢ni proces se tedy uskutediiuje bez toho,
ze by bylo moZné umistit horni patku
pneumatiky pFesné na jeji sprdvné misto,
takZe se ziskdvaji vulkanizované pneumati-
ky, které maji vady, nebo které je tfeba pro
jejich zmetkovitost zcela vyFadit.

Stejné nevyhody se vyskytuji i u jinych ob-
vyklych typli vulkaniza&nich lisd, které ne-
jsou opatfeny uvedenymi segmenty, a u kte-
rych je prstenec horni patky upevndn na
horni &ésti tvarnice lisu. U t8chto ostatnich

obvyklych typl vulkanizaénich lis@i se totiZ -

obvykle spousti horni ¢4st tvdrnice na vytva-
fenou pneumatiku, kterd byva obvykle ulo-
Zena ve spodni ¢4sti tvdrnice, a protoZe je
horni patka vytvadlené pneumatiky tém&F
vZdy vzhledem ke svislé ose soum&rnosti
tvarnice Spatné& vystfed®na, nemiiZe se ulo-
Zit na sprdvné misto kolem prstence pFi se-
stupném pohybu horni $4sti tvdrnice. Nako-
nec vulkaniza&ni membréna, kterd se vlo#i a

nafoukne uvnitf vytvaiené pneumatiky, za-

tla¢i vytvdfenou pneumatiku proti st&n#
vnitiniho prostoru tvdrnice, aniZ by byla
horni patka pneumatiky spravné uloZena.
Castym nédsledkem je potom deformace ta-
kové pneumatiky a po ukondéeni vulkaniza-
ce vznika zmetek.
Vyndlez si klade za tkol odstranit uvede-
né nedostatky a vytvofit zpfisob vystfedsni
.a uloZeni horni patky vytvafené pneumatiky
do horni gasti tvarnice vulkanizagniho lisu,
plitemZ tato pneumatika je uloZena vodo-
rovné kolem prstence patky, usporddaného
uprostied svisle pohyblivé horni &&sti tvar-
nice vulkaniza¢niho lisu dfive popsaného ty-
pu, jakoZ i zafizeni k provddaéni tohoto zpi-
sobu. :
Podstata zpiisobu podle vynélezu spodiva
v tom, Ze se nejprve sniZi horni ¢&st formy
na predem stanovenou vzdélenost ke spodni
¢4sti formy, na které je. pfedbéZnd uloZena
vytvafend pneumatika, potom se prosti¥ednict-
hictvim pracovniho vélce spusti a v radi4l-
nim sméru roztdhnou segmenty, vloZi se vul-
kanizaéni membréna ‘do pneumatiky a na-
foukne -se malym tlakem tak, aby zatladila
vzhiiru horni patku ‘pneumatiky proti kon-
cim roztaZenych segmentli, pFicemZ tyto
konce segmentdl jsou upraveny tak, Ze spo-
le€n& vytvarejl kuZelovité vystfedovaci -
stroji, které "uskutediiuje vystfedsni horni
patky pneumatiky v prib&hu této faze nafu-
kovani, nage? se pokracuje v nafukovani vul-
kaniza&ni membrany a segmenty se tlakem
vulkaniza¢ni duse zatahuji zp&t v radidlnim

smeéru tak, aZ se horni patka pneumatiky pi-
sobenim sily umist{ pFesn&  kolem prstence
patky.

Zatizeni pro provad&ni tohoto, zpfisobu u
vulkanizagniho lisu dfive popsaného typu
méa svoji podstatu v tom, ¥e konce segmentt
jsou upraveny tak, Ze vytvateji kuZelovité vy-
stfedovaci Ustroji, jehoZ kuZelovitost sméiu-
je dold, a jehoZ osa je toto¥nd se svislou o-
sou soumeérnosti tvirnice.

Hlavni vyhoda tohoto uspofddini spo&ivd
v tom, Ze v3echny deformace vytvalené pneu-
matiky a vSechny chyby ve vystfed&ni jeji
horni patky se samoginn& opravuji speciél-
nim vytvofenim povrchu segmentfi v kombi-
naci s nafouknutim vulkanizaéni du3e, kterd
po vystfed&ni patky povrchovymi plochami
segmentidl donutl patku k tomu, aby se ulo-
Zila pFesné& kolem prstence patky.

Vynéalez je v dalSim podrobngji vysvétlen
na jednom piikladu provedeni ve spojeni s
vykresovou ¢4dsti.

Na obr. 1 aZ 3 jsou zndzornény poloviny
ezli, prochédzejicich svislou osou som&rnos-
ti vulkaniza¢nfho lisu, na kterych jsou za-
kresleny horni &dsti lisu a které zobrazuji
jednotlivé fdze zplsobu vystfed&ni a uloZent
patky pneumatiky v horni ¢4sti tvarnice lisu
podle vynélezu.

Na cbr. 4 aZ 6 jsou analogické Fezy jako
na obr. 1 aZ 3, avSak zde je znézorn&no, jak
je moZné zaFizeni pro vystFedé&ni a uloZeni
podle vyndlezu vyuZit také pro vyjmuti pneu-
matiky z tvdrnice po ukonédeni vulkanizace.

Vulkanizagni lis, ktery je S4steénd znédzor-
nén na obr. 1 aZ 3, md tvéarnici, jejiZ horni
¢ast 1 je prostfednictvim vhodného ovlada-
ciho systému svisle pfemistovatelnd vzhle-
dem k nezakreslené pevné spodni &4sti tvar-
nice. Tento ovlddaci systém mfZe byt napii-
klad tvofen Sroubem a matici s kuli¢kami,
tak jak je zobrazen pouze Sroubem 2 s ku-
lickami. Podrobnéji je popsdn napiiklad v
jiZ uvedeném francouzském patentovém spi-
se €. 2172 819. Je samoziejmé moZné pouZit
i jakykoli jiny vhodny ovlddaci systém, kte-
ry je popsdn napiiklad v patentovém Spi-
se NSR &. 1951 604 nebo v britském patento-
vém spise ¢. 1207 881. ‘

Na horni gésti 1 tvdrnice je upevn&na top-
na dutd deska 3, kterou prochéazi pard. Tato
topnd dutd deska 3 neni viak bezpodmine&n¥
nutnd. a nékteré vulkaniza¢ni lisy ji nemaii.
Skupina tvofend horni &4st{ 1 tvdrnice a top-
nou dutou deskou 3 je upevn&na na spod-
nim konci zvonovitého prvku 4, ktery je u-
pevnén na spodnim konci ¥roubu 2 s kulié-
kami. Uvniti horni §4sti 1 tvdrnice je uloZen
a upevnén prstenec 5 patky. VSechny aZ do-
sud popsané prvky jsou upraveny otodng ko-
lem svislé osy 6 soumérnosti lisii. :

V dutiné st¥edni oblasti horni &4sti 1 tvar-
nice je uspofdddna skupina segmentd 7 ne-
bo sektorfi, napiiklad Sest segmentil 7, které
jsou rovnomérné& rozdéleny kolem svislé .08y

.6 soumérnosti. Kazdy ze segmentll 7 je u-

praven na urditém kruhovém tuseku. Podle
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no na obr. 3. Potom lze zcela uzavfit tvar-
‘nici, pokud se tak jiZ nestalo a 1ze provést
obvyklym zplisobem vulkanizaci pneumatiky.

Popsané zafizeni lze v3ak s vyhodou vy-
uZit po vulkanizaci i pro vyjmuti vulkanizo-
vané pneumatiky z tvarnice, aniZ by hylo
potieba pouZit obvyklych tyéi. K tomu ucelu,
jakmile se vulkanizatni membréna 20 vra-
tila do dutiny uspofddané ve stfedni oblas-
ti spodni &4sti tvarnice, uvede znovu v gin-
nest pracovni védlec 8 a vysune se jeho pist-
nice ‘10. Tim se radidlnég roztdhnou segmen-
ty 7 a dostanou se do polohy zndzorn&né na
obr. 4. Potom se horni &4st 1 tvdarnice nad-
zdvihne pfhsobenim Sroubu 2 s kuli¢kami.
P¥i tomto pohybu horni ¢asti 1 tvdrnice je
horni patka 24 vulkanizované pneumatiky
udrZovéna prost¥ednictvim segmenti 7 na
mist& kolem prstence 5 patky, takZe vulka-
nizovand pneumatika se soudasné s horni
g4sti 1 tvdrnice nadzdvihuje. Tim se spodni
patka 25 pneumatiky vytdhne z prstence 26
patky, ktery je uspofddén ve stiedni oblasti
pevné spodni ¢dsti 27, jak je to zndzornéno
na obr. 4. Jakmile je horni &&st 1 tvérnice
nadzdviZena do pfedem stanovené vysky nad
pevnou spodni &4st 27 tvdarnice prostiednict-
vim Sroubu 2 s kuliékami, uvede se také v
ginnost dvojéinny druhy pracovni védlec 17,
a.to tak, aby se jeho pistnice 19 vysunula.
Prvni pracovni védlec 8 je pFitom neustéle

pod tlakem kapaliny a udrZuje tak segmenty
7 v rozeviené poloze. -

Tim, Ze se uvede v €¢innost druhy pracov-
ni valec 17, se sniZl skupina segmentli 7 &
‘opfe se o spodni patku 25, ¢imZ se horni
patka 24 nucend oddsli od prstence 5 patky,
jak je to zndzorndno na obr. 5. Potom se pi-
sobi na pracovni vdlce 8 a 17 v opafném

.smyslu a jejich pistnice 10 a 19 se zasunou,

¢imZ se zasunou i segmenty 7, jak je to znd- -
zorn&no na obr. 6. Tim se umoZni hotové
pneumatice spadnout -napfiklad na odvadé&ci
dopravnik (neznézornéno}l. ,

Je zcela samoziejmé, Ze zplisob realizace,
viSe popsany, ma pouze znazornit 'vy-
nélez, aviak Ze jej v Zddném p¥ipadé nevy-
mezuje, protoZe je moZné provést celou Fa-
du dprav, aniZ by se prekroc¢il rdmec vynéa-
lezu. Tak napftiklad vynélez byl popsén ve
spojeni s vulkaniza¢nim lisem uvedenym ve

francouzském patentovém spise ¢. 2 172'819.

Stejng dobfe vSak lze. pouZit i jinych typl
vulkaniza¢nich lis@, jako napfiklad vulkani-

. zatniho lisu popsaného ve francouzském pa- -

tentu &. 2 266 591 o nazvu, ,,Lis, zejména pro
vulkanizaci pneumatik. V tomto p¥Fipadé
miZe byt zvonovity. prvek 4 upevnén misto
na spodnfm konci 8roubu 2 s kulickami na
konzolovitém prigniku lisu, popsanéhe v té-
to pfihlaSce vynélezu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vystfed&n{ a uloZeni horni pat-
ky vytvaiené pneumatiky do horni &&sti tvar-
nice vulkaniza¢niho lisu, pFidemZ tato pneu-
matika je uloZena vodorovné kolem prsten-
ce patky, uspofddaného uprostfed svisle po-
hyblivé horni .&4sti tvdrnice vulkanizaéni-
ho lisu, ktery je opatfen jednak segmenty,
upravenymi v duting stfedni oblasti horni
¢astl tvéarnice, @ kaZdy segment je soucdasné
pohyblivy, jak ve svislém, tak i v radidlnim
sméru prostfednictvim pracovniho vdlce,
spoletného pro viechny segmenty, a jednak
nafukovatelnou vulkanizaéni- dusi, uspoféada-
nou uprostfed pevné spodni &&sti tvdrnice,
vyznafeny tim, Ze se- nejprve sniZi horni
¢4st formy na pPedem stanovenou vzdéle-
nost ke spodni &4sti formy, na které je pred-
b&Zné uloZena vytvdFend pneumatika, potom
se prost¥ednictvim pracovniho vélce spusti
a v radiflnim sméru roztdhnou segmenty,
vloZi se vulkanizaéni du$e do pneumatiky a
-nafoukne se malym tlakem tak, aby zatla-
gila vzhfiru horni ‘patku pneumatiky proti
konclim roztaZenych segmentd, pficemZ ty-
to konce segmentd jsou upraveny tak, Ze
spoledn& vytvareji kuZelovité vystFedovaci
astroji,- které uskuteéiiuje vystfedéni horni

patky pneumatiky v pridb&hu této faze na--
fukovéani, nadeZ se pokraduje v nafukovéani:

vulkanizadni duSe a segmenty se tlakem

vulkanizaéni{ duSe zatahuji zpét v radidlnim.

sméru tak, aZ se horni patka pneumatiky

\

piisobenim sily umisti pfesné kolem prsten-
ce patky. ' '

2. ZaFizeni pro vystFedéni a uloZeni horni
patky vytvadfené pneumatiky do horni Casti
tvarnice vulkanizagéniho lisu, pficemZ tato
pneumatika je uloZena vodorovné& kolem prs-
tence patky, uspofddaného uprost¥ed svisle
pohyblivé horni ¢asti tvarnice vulkanizaéni-
ho lisu, ktery je opatien .jednak segmenty,
upravenymi v duting uprostied horni &4sti
tvarnice, -a kaZdy segment je sougasn& po-
hyblivy jak ve svislém, tak i v radidlnim smé-
ru prostfednictvim pracovniho vélce, spolec-
ného pro vsechny segmenty, a to prostled-
nictvim ovlddaciho mechanismu a jednak na-
fukovatelnou vulkanizaéni dusi, uspofddanou
uprostifed pevné spodni G4sti tvérnice, po- -
dle bodu 1, vyznadené tim, Ze konce segmen-
td (7) jsou upraveny tak, Ze vytvarejl kuZe-
lovité vystfedovaci tstroji, jehoZ kuZelovi-

' tost sm&Fuje doli a jehoZ osa je totoZné se

svislou osou (86) soumérnosti tvdrnice.

3. ZaFizeni podle bodu 2, u kterého jsou
segmenty uloZeny radidlné& pohyblivé na hor-
ni ploSe desky, vyznacené.tim, Ze tato des-
ka (9] je plnd a je upevnéna na spodnim
konci pistnice {10) pracovniho vélce (8),
Ze vénec (12), opatieny nékolika- svislymi
vedenimi (13}, je pevné spojen s vélcem (11)
pracovniho védlce (8), a Ze je upraveno né-
kolik lomenych pak (15), z nichZ kaZda je
svym spodufm koncem- pfikloubena k seg-
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vyhedneho vytvofeni vynélezu je vnéjsi po-
vrch kaZdého segmentu 7 p¥i pohledu ve svis-
lém Fezu sklon&n vzhledem ke svislé ose
6 soumérnosti tak, Ze viechny uvedené vnéj-
8i povrchy vytvafejl spoledng kuZelovité vy-
stiffedovact dstroji, jehoZ ku¥el je aqhrédcen
smérem dold, a jehoZ osa je totoZnd se swis-
lou. osou B soumérnosti. 7 :

Vsechity segmenty 7 lze plremistovat na-
jednou ve svislém radidinfm sméru plsobe-
nim dvejéinnéhe. pracovniho vdlce 8 ktery
je uloZen souose se svislou osou 6 soumér-
nosti. K tomu téelu jsou segmenty 7 uloZeny
radidiné pohyblivé na horni plose plné des-
ky 9, kteréd je upevména na spednim konci
pistnice 10 pracovniho vdlce & VAlec 1% pra-
covnilio vdlce 8 nese na svém spodnim kon-
ci vénec 12, ktery je opatfen nékolika svis-
lymi vedenimi 13, rozdélenymi rovnomé&rns
kolem svislé osy 6 soumérnosti. KaZdé ze
svislych vedeni 13 miZe byt nap¥iklad vy-
tvaofena jako pfimodard Stérbina 14, ktera je
uspofédand v predlouZent vystupujieim smé-
rem: dolk z vénce 12, jehoZ délka je men3t
neZ délka zdvihu pistnice 18 pracovntho véal-
ce-8 - '

Nékolik lomenych pdk 15 rozddlenych
rovnomérné po obvodu kalem svislé osy B
soumérnasti, je uréeno mimao jiné pro ovls-
dédni radidlnich pohybl segmenti 7. KaZdd
z lomenych pdk 15 "je pfikloubena svym
spodnim koncem na segmentu 7, svym zalo-
menim ke kusu 16, upevn&ném na pistnici
10 pracovniho vélce 8, a na svém hornim
konci méd vodici &ep, ktery zabira a je kluzng
veden v pfimodaré §t&rbing 14.

Uvnitf zvonovitého prvku 4 a souese s
pracovnim vdlcem 8 a se svislou osou § sou-
meérnosti je uspofdddn druhy dvojéinny pra-
covni vé&lec 17. Védlec 18 tohoto druhého
pracovniho vélce 17 je upevn&n svym hor-
nim koncem na zvonevitém prvku 4, zatfmco
vdlec 11 prvntho pracovathe vdlce 8 je u-
pevnén svym hornfm koncem na spodn{ ko-
nec pistnice 19 druhého pracovniho védlce
17. Zdvih tohoto druhého pracevniho vdlce
17 se volf znan& v&t3, neZ je svisld vzd4-
lenost mezi horni a spodni patkou pldsts,
ktery je je¥t¥ moZné vulkanizovat na da-
ném lisu. ‘

- Lis m4 déle o sob& zndmou nafukovatel-
nou vulkantzadni membrénu 20, kterd je na-
pfiklad popséna ve francouzském patento-
vém spise ¢&. 2154 860 a jeji¥ t4st je zndzor-
néna na obr. 2 a 3. Tato vulkaniza&ni mem-
bréna je uspordddna uprostfed neznézorns-
né spodnl &4sti tvarnice.

PInd deska 8 tvofi svoji spodni plochu d-
stroji pro vystfeddni vulkanizadni membra-
ny 20 vzhledem k hornf ¢asti 1 tvdrnice. U
piikladu provedeni, zndzorn&ného na vy-
krese, miie byt toto ustroji pro vystfed#éni
tvol'eno napfiklad vystfedovacim tstrojim
21 ve tvaru vybréni (obr. 1}, které ma bog-
ni stény kuZelovité, a jeho? osa je totoZnd
se svislou esou § soumérnosti horni #4sti 1
tvarnice. ‘Jak je to patrno z obr. 2 a 3, v

8
tomto: vystiedovacim dstreji 21 je uloZena
upeviievaci hlava 22 vulkanizadni membré-
ny 20, kterd mé& ma svém ohveds kuZelovou
sténu, jejiZ tvar je- dopliikevy k tvaru boé-
ni stény vystfedevaciho dstreji 21.

V daldfin je popsdme, jak miiZe byt zpilsob
vystieddni a uloZent hexnt patky podle vy-
nélezu uskutetndn, a to prostfednictvim v
dal$im popsaném zaiizeni.

Vytvdfend pneumattka, kterd se. mé& vul-
kanizovat, se nejprve obvykl¢m zpéschem
uleZi na spedni &ast tvdrnice. Tuto operaci
Ize provést napfiklad samelinnym nakldda-
¢em, popsanym ve francouzském patento-
vém spise ¢ 2176503, pokud je vulkanizad-
ni Hs takovym nakladagem vybaven. V tom-
to p¥ipads 1ze naklddad vyuZit i pro vystie-
dént a uloZenf spodni patky vytvd¥ené pneu-
matiky na misto kolem prstence patky, u-
spoiddandho ve stfedni oblasti spodni &&sti
tvérnice. Pokud je lis opatien jinym typem
obvyklého naklddade, kter¢ neumeoZituje vy-
stiedéni a uloZeni spodni patky vytvg¥end
pneumatiky na misto, lze tuto operaci vy-
stfedsn] a uloZent s vyhodow realizovat pro-

stiednictvim zaFizent popsaného ve fran-

couzském patentovém spise & 2 166 241.
Pe uskutednéni této. operace se hornf &dst
1 tvdrnice lisu sni’f na piedem stanovenou
vzddlenost od spodn{ &sti lisw, napiiklad
prostfednictvim Sroubu 2 s kuli¢gkami. Po-
tom se uvede v &innost pracovni védlec 8 a
pistnice 10 se vysune. Pokud &ep umistdny
v horni ¢4sti kaZdé lomené pdky 15 nedosih-
ne spodniho konce primodaré Stdrbiny 14,
segmenty 7 se sniZuji deldt soudasné s plnou
deskou 8. Jakmile uvedeny &ep dosdhne spod-
niho konce p¥imodaré $térbiny 14, lomené
pdky 15 po¢nou radidlnd roztahovat segmen-
ty 7 proti pisobeni vratnych pruZin 23, jak
je to zndzorn&no na obr. 1. Jakmile jsou seg-
menty 7 zcela radidln& roztaZeny v roving
t&sndé pod prstencem 5 patky, jak je to zné-
zorngno na obr. 1, pfivede se zndmym zpd-
sobem vulkaniza&ni membrana 20 do vnitiku
vytvdrené pneumatiky a nafoukne se malgm
tlakem. Tim vulkanizaénf membréna 20 za-
tla€l herni patku 24 vytvd¥ené pneumatiky
proti konclm segmentlt 7. Vzhledem k tomu,
Ze tyto konce jsou vytvoleny tak, aby z nich
spole&n& vzniklo kuZelovité vystfedovaci G-
strojl, které samo&inng zajisti vystFed¥nl
horni patky 24 v priibdhu tohoto nafukovd-

- nf.

Potom se, jak je to zndzorndno na obr. 2,
pokraduje v pifvodu tlakové kapaliny do
pracovniho vélce 8 a v nafukovdni vulkani-
zatnf membréany 20. Vulkaniza&ni membré-
na 2 piitom vykondvd tlak smdrem vzhiru
a plsobi pifmo na plnou desku 9, kterd se
tak stdvd hnacim prvkem mechanismu. Vze-
stupny pohyb plné desky 9 se ptendsi na
segmenty 7 a nutf je se stahovat v radidlnim
smé&ru do dutiny ve st¥ednf oblasti horni &4s-
ti 1 tvdrnice, pfi€emZ horni patka 24 vytvés-
Fené pneumatiky se umistuje silou pFesnd
kolem prstence 5 patky, jak je to zndzornd-
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mentu {7), svym zalomenim ke kusu (16)
upevnéném na pistnici (10) pracovniho val-
ce (8) a svym hornim koncem spolupracuje
se svislym vedenim (13).

4. ZaPizeni podle bodu 3, vyznacdené tim,
7e ka¥dé svislé vedeni (13) je tvofeno pfi-
modarou svislou $t&rbinou (14), vytvofenou
v prodlouZeni, které vystupuje z vénce (12)
ve sméru dolfi, kterd md mensi délku, neZ
je zdvih pracovniho vélce (8), a Ze kaZd&
lomend pdka (15) je opatfena na svém hor-
nim konci vodicim gepem posouvajicim se &
vedenym ve svislé Stérbin& (14).

5. ZaFizeni podle bodu 3 nebo 4, vyznade-
né tim, Ze deska (9) vytvaFi svou spodnl

plochou vystfedovaci astroji (21) vulkani-

10
za¢ni membrana (20) vzhledem k horni ¢4s-
ti (1) tvarnice.

6. Zafizeni podle bodu 5, vyznacdené tim,
Ze vystfedovaci dstroji (21) je tvoFeno vy-
branim se §ikmymi boénimi st&nami, jehoZ
osa je shodnd se svislou osou (6) soumér-
nosti horni ¢4sti (1) tvarnice. :

7. Za¥izeni podle jednocho z bodl 2 aZ 6,
vyznadené tim, Ze je -opatfeno druhym pra-
covnim vélcem (17), upravenym souose, S
prvnim pracovnim vélcem (8) v duting ve
stfedni oblasti horni g§dsti (1) tvérnice a
upravenym pro svislé pFfemistovani prvniho
pracovniho védlce (8) a skupiny segmenti

(7).

2 listy vykresi

geverografia, n. p., zdvod 7, Most



t

195738

- . \ > R
e | .
o iy gl
N X iy b g A o » e - r . !
" g e Y S
) T, ' N
0, , % SONNNN Qﬁ 3
O %\ N
N N
NN N
N N
SO ‘
% ")l Q
- W &'
N o
WA= ez
o~ QN O
bf § ¥y "'/é}; '
-5 7 77 72 S
O SO AN .
N ! [
N AL513N ?i
N
\ |
: \+ 7
N
v Ny O ’ S v
- =
5 [ AI‘;E: ”?}5 r:::-%:“ ) =
| I
- =By
5 | ~ RN =Y
0 V77777 T T4
| o~y
/\ ANNANY Ni =
¢ N |
%§
N
NN
™Ml VI
<




195738

NIl ot Sk . i Sa Sl e

I >\

hraceed

R
.




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

