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y provisto de una embocadura superior de dispensación,
por encima de la cual está dispuesto, mediante unos me-
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ES 2 310 496 B1 2

DESCRIPCIÓN

Dispositivo aplicador de productos fundibles.
Sector técnico de la invención

La invención se refiere a un dispositivo aplicador
de un producto fundible tal como cera para depilar,
de los que comprenden una carcasa abierta superior-
mente, a modo de receptáculo, destinada a contener
un depósito adaptado para almacenar el producto fun-
dible caliente y provisto de una embocadura superior
de dispensación por encima de la cual está dispuesto
un rodillo, giratorio alrededor de su eje longitudinal,
cuya finalidad es extender una capa del producto fun-
dido formando una película.
Antecedentes de la invención

La técnica de depilación por aplicación de un pro-
ducto termofusible, como por ejemplo cera para de-
pilar, consiste en hacer fundir una cierta cantidad de
este producto, que a temperatura ambiente se encuen-
tra en estado sólido o pastoso, y en aplicar una capa
del producto sobre la zona que hay que depilar. Des-
pués del endurecimiento, es decir, después del enfria-
miento, la película de cera fría es retirada con la ayuda
de medios apropiados cualesquiera, siendo extraídos,
entonces, los pelos de la piel en razón de su solidari-
zación con la cera.

En la actualidad, se conocen aplicadores de ce-
ra para depilar provistos de un depósito intercambia-
ble de cera y de medios calefactores para aumentar
la temperatura de la cera almacenada, la cual es ca-
lentada hasta alcanzar la temperatura adecuada para
mantenerla suficientemente líquida para poder ser ex-
tendida.

Para la dosificación de la cera, los dispositivos in-
corporan un simple rodillo distribuidor de cera que
permite depositar la cera en capas delgadas sobre la
piel.

Durante el proceso de aplicación, la cera caliente
que sale del depósito entra en contacto con la super-
ficie exterior del rodillo aplicador, la cual está a una
temperatura notablemente inferior a la de la cera, por
lo que se produce un enfriamiento de la cera. Esto
causa que la cera se adhiera al rodillo y que resulte
más difícil su aplicación de forma homogénea. Otra
consecuencia directa es que la cera se enfría de un
modo no deseado y que se endurece rápidamente im-
pidiendo la formación de una película tal y como es
deseado.

En consecuencia, el tiempo durante el cual el apli-
cador puede ser utilizado disminuye, y es necesario
volver a calentar la cera almacenada en el depósito
para su posterior aplicación.

Es por tanto un objetivo de la presente invención
dar a conocer un aplicador que permita retardar este
proceso de enfriamiento de la cera, y que por tanto
pueda ser utilizado durante más tiempo.

Para dar solución a los inconvenientes descritos,
es conocida la utilización de componentes externos
al aplicador que incorporan medios calefactores, los
cuales se colocan sobre el rodillo mientras éste está
inoperativo, por ejemplo mientras otros medios cale-
factores externos calientan la cera almacenada en el
depósito. Mediante esta solución se consigue que la
temperatura exterior del rodillo no sea tan fría cuando
se inicie el uso del aplicador. De acuerdo a una so-
lución concreta, se dispone de una cubierta provista
de medios calefactores que se coloca sobre el cabezal
del aplicador y que cubre la zona del rodillo aplica-

dor. Esta cubierta es amovible y se retira cuando el
aplicador debe ser utilizado.

No obstante, el hecho de añadir elementos cale-
factores externos al rodillo incrementa notablemente
la complejidad del producto y con ello su coste de
producción.
Explicación de la invención

El dispositivo según la invención es un dispositi-
vo aplicador de productos fundibles, tales como ce-
ra para depilar, de los que comprenden una carcasa
abierta superiormente, a modo de receptáculo, desti-
nada a contener un depósito adaptado para almacenar
cera caliente y provisto de una embocadura superior
de dispensación, por encima de la cual está dispuesto,
mediante unos medios de soporte, un rodillo giratorio
alrededor de su eje longitudinal.

Si bien el aplicador está especialmente destinado
a la aplicación de cera para depilar, es susceptible de
utilizarse para dispensar otro tipo de productos, tales
como betunes o similares.

El aplicador según la invención en esencia se ca-
racteriza porque el rodillo alberga en su interior unos
medios calefactores, estando el rodillo constituido de
un material térmicamente conductivo. Por térmica-
mente conductivo se entiende, en el campo de la in-
vención, por un material que permita transmitir el ca-
lor generado en el interior del rodillo hasta su super-
ficie exterior, de un modo que la cera en contacto con
dicha superficie no se endurezca rápidamente.

Según una variante de invención, los medios ca-
lefactores están fijados a los medios de soporte del
dispositivo aplicador y el rodillo está montado gira-
torio alrededor de los citados medios calefactores. De
acuerdo a esta variante, se produce un movimiento re-
lativo entre el rodillo y los medios calefactores duran-
te la aplicación de la cera.

Según otra variante de la invención, los medios ca-
lefactores están soportados en el rodillo y giran con-
juntamente con el mismo.

De acuerdo a un modo de realización de la inven-
ción, el rodillo es hueco y está provisto de sendas ta-
pas extremas, cada una de las cuales está dotada de un
pivote de apoyo sobre los medios de soporte, estando
al menos uno de ellos provisto de un orificio central
pasante que comunica con el interior del rodillo y a
través del cual se introducen los medios calefactores
en el rodillo o se conectan éstos con una fuente de
alimentación externa al rodillo.

Según una variante preferida, los medios calefac-
tores atraviesan longitudinalmente el rodillo.
Breve descripción de los dibujos

En los dibujos adjuntos se ilustra, a modo de ejem-
plo no limitativo, dos modos de realización preferidos
del dispositivo aplicador objeto de la invención. En
dichos dibujos,

La Fig. 1, es una vista en alzado, seccionada, de
una primera variante del dispositivo objeto de la in-
vención;

la Fig. 2, es una vista del despiece de la variante
del dispositivo aplicador de cera de la Fig. 1;

la Fig. 3, es una vista en detalle, seccionada, del
cabezal del dispositivo aplicador de cera de la Fig. 1;
y

la Fig. 4, es una vista en detalle, seccionada, del
cabezal de un dispositivo aplicador de cera según otra
variante de realización de la invención.
Descripción detallada de los dibujos

El dispositivo 1 representado en la Fig. 1 está es-

2



3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 310 496 B1 4

pecialmente destinado a la aplicación de cera para de-
pilar. Dicho dispositivo 1 comprende una carcasa 2,
abierta superiormente, que alberga en su interior, con
ajuste, un depósito 3 provisto de una embocadura 4
superior y adaptado para almacenar cera caliente. En
el ejemplo representado en la Fig. 2, la carcasa 2 que-
da introducida en un cuerpo envolvente constituido
por dos semipiezas 2a y 2b, y por una tapa inferior
2c, que encajan entre sí para formar un receptáculo
adaptado para albergar la citada carcasa 2, y para ais-
larla térmicamente del exterior.

El dispositivo 1 comprende además, de forma co-
nocida, medios para el calentamiento de la cera alma-
cenada en el depósito 3, con el objeto de aumentar su
temperatura y mantenerla en un estado suficientemen-
te fluido o fundido para su aplicación. Estos medios
para el calentamiento de la cera almacenada en el de-
pósito 3 están formados por un termistor PTC 20; que
es aplicado contra la superficie exterior de la carcasa
2; un termostato 21; un piloto luminoso o led 22; y un
fleje 23 que mantiene el termistor PTC 20 aplicado
contra la carcasa 2.

Como se puede observar en las Figs. 1 y 2, en la
carcasa 2 está acoplado un cabezal 17 que comprende
un rodillo 6 giratorio alrededor de su eje longitudinal;
unos medios de soporte 5 del rodillo 6; una cubierta
11 y una tapa 12.

Los medios de soporte 5 están formados por una
pieza oblonga que, a modo de marco, rodea el rodillo
6 y lo sustenta por sus extremos. Estos medios de so-
porte 5 se fijan a la carcasa 2 mediante una cubierta 11
la cual está dotada de una ranura 18, en la dirección
del rodillo 6, por la que asoma la superficie exterior
de éste permitiendo su accionamiento cuando es des-
lizado sobre la piel del usuario, y así extender la cera
que sale por la embocadura 4 del depósito 3.

La parte superior de la cubierta 11 puede proteger-
se mediante una tapa 12, amoviblemente acoplable a
la cubierta 11, con el objeto de evitar que se intro-
duzca suciedad en el interior del cabezal 17 cuando
el dispositivo 1 aplicador no está en uso. De un mo-
do característico, el rodillo 6 es hueco y alberga en su
interior unos medios calefactores 7, formados por una
placa de circuito 10 con resistencias en serie, que ge-
neran calor cuando son alimentados con una corriente
eléctrica. El calor generado se transmite por convec-
ción al cuerpo del rodillo 6 y por conducción hasta
la superficie exterior de dicho rodillo 6, con lo que
la temperatura de la cera, tras salir por la embocadu-
ra 4, no desciende tan rápidamente como ocurre en
los aplicadores convencionales. Además, el calenta-
miento del rodillo 6 permite que, al volver a utilizar
el dispositivo 1 aplicador después de un primer uso,
los restos de cera enfriada que han quedado adheridas
al rodillo 6, impidiendo su giro normal, se fundan y
se evite tener que limpiar el rodillo 6 manualmente,
facilitándose así los usos posteriores del dispositivo 1
aplicador.

Se observa en la Fig. 3 que los medios de sopor-
te 5 mantienen el rodillo 6 a suficiente distancia de la
embocadura 4 del depósito 3 para permitir la salida
de la cera fundida de forma controlada y formar una
película de cera aplicable sobre la piel de un usuario.

En la variante de la Fig. 3 se observa además que
el rodillo 6 es hueco, y que resta apoyado sobre los
medios de soporte 5 a través de sendos pivotes de apo-

yo 9a y 9b provistos a tal efecto en sus extremos la-
terales. Por su parte, los medios de soporte 5 están
dotados de dos entrantes 19a y 19b que, a modo de
alojamiento, reciben el encaje de un correspondiente
pivote de apoyo 9a o 9b, cada uno con posibilidad de
giro.

Para evitar que restos de cera puedan entrar en el
interior del rodillo 6, los pivotes de apoyo 9a y 9b
del rodillo 6 encajan con cierto ajuste en los entrantes
19a y 19b de los medios de soporte 5, sin embargo los
medios calefactores 7 pasan a través de los pivotes de
apoyo 9a y 9b con cierto huelgo, de modo que el giro
del rodillo 6 no se ve obstaculizado por el roce contra
los citados medios calefactores 7.

En la variante de realización de la Fig. 3, los me-
dios calefactores están formados por una placa de cir-
cuito 10 que contiene resistencias en serie que emi-
ten calor cuando se pasa una corriente eléctrica a tra-
vés de ellas. La placa de circuito 10 se fija, mediante
sendos elementos de fijación 13a y 13b, a los medios
de soporte 5, extendiéndose los medios calefactores
desde un extremo al otro de los medios de soporte 5,
atravesando longitudinalmente el rodillo 6. El citado
rodillo 6 está dotado de tapas extremas 8a y 8b, de las
que una de ellas puede en realidad estar constituida
por una porción de base íntegramente formada con el
cuerpo cilíndrico del rodillo 6, en las que están forma-
dos los respectivos pivotes de apoyo 9a y 9b, huecos,
y a través de los cuales los medios calefactores 7 se
introducen en el interior del rodillo 6.

Para alimentar los medios calefactores 7, el dispo-
sitivo 1 incorpora receptores conductores 14a y 14b
en los medios de soporte 5 que conectan dichos me-
dios calefactores 7 a una fuente de alimentación exter-
na al dispositivo 1, tal como la red eléctrica, o interna,
tal como una batería.

En la Fig. 4, se ha representado otro modo de rea-
lización del cabezal 17’ en el que, a diferencia de la
realización de las Figs. 1 a 3, los medios calefacto-
res 7’ forman parte del rodillo 6’ de modo que giran
conjuntamente con éste. En este caso, el rodillo 6’ es
macizo y los medios calefactores 7’ están formados
por un filamento resistivo solidario del rodillo 6’. Las
bases 8a’ y 8b’ del rodillo 6’ están dotadas de sendos
pivotes de apoyo 9a’ y 9b’ de forma cilíndrica y ter-
minados en bornes metálicos semiesféricos 15a y 15b,
que conectan eléctricamente el filamento resistivo si-
tuado en el interior del rodillo 6’ con unos medios de
alimentación externos al rodillo 6’.

Para poder alimentar el filamento resistivo, la car-
casa 2 dispone de un par de escobillas metálicas 16a y
16b que establecen conexión eléctrica con los bornes
metálicos 15a y 15b, respectivamente. Para garanti-
zar la conexión eléctrica, las escobillas metálicas 16a
y 16b están elásticamente deformadas en la posición
de contacto y las partes destinadas a contactar con los
bornes metálicos 15a y 15b tienen una forma semi-
esférica, complementaria a la de los citados bornes
metálicos 15a y 15b.

El extremo de las escobillas metálicas 16a y 16b
opuesto al cabezal 17’ está conectado a los medios
de alimentación del dispositivo 1, de tal modo que,
a través del par de escobillas metálicas 16a y 16b
se consigue suministrar la electricidad para alimen-
tar los medios calefactores 7’ y, por tanto, calentar el
rodillo 6’.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) aplicador de productos fundi-
bles, tales como cera para depilar, de los que com-
prenden una carcasa (2) abierta superiormente, a mo-
do de receptáculo, destinada a contener un depósito
(3) adaptado para almacenar cera caliente y provis-
to de una embocadura (4) superior de dispensación,
por encima de la cual está dispuesto, mediante unos
medios de soporte (5), un rodillo (6, 6’) giratorio al-
rededor de su eje longitudinal, caracterizado porque
dicho rodillo alberga en su interior unos medios ca-
lefactores (7, 7’), estando el rodillo constituido de un
material térmicamente conductivo.

2. Dispositivo (1) según la reivindicación 1, ca-
racterizado porque los medios calefactores (7) están
fijados a los medios de soporte (5) del dispositivo apli-
cador (1) y porque el rodillo (6) está montado girato-

rio alrededor de los citados medios calefactores (7).
3. Dispositivo (1) según las reivindicaciones 1 o 2,

caracterizado porque el rodillo es hueco y está pro-
visto de sendas tapas extremas (8a, 8b) cada una de
las cuales está dotada de un pivote de apoyo (9a, 9b)
sobre los medios de soporte, estando al menos uno de
ellos provisto de un orificio central pasante que co-
munica con el interior del rodillo y a través del cual
se introducen los medios calefactores en el rodillo o
se conectan éstos con una fuente de alimentación ex-
terna al rodillo.

4. Dispositivo (1) según la reivindicación 1, ca-
racterizado porque los medios calefactores (7’) están
soportados en el rodillo y giran conjuntamente con el
mismo.

5. Dispositivo (1) según cualquiera de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado porque los medios
calefactores atraviesan longitudinalmente el rodillo.
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