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i7) An einem vertikalen Fquroﬂl ist je eine zur Bildung einer oberen Schwe:Bnaht dlenende
bbiegung vorhanden, die zur au@eren Kante des Profils durch den WarmefluR behindernde -
inschnitte begrenzt ist. Eine untere Schweinaht ist als Kehinaht an die zusammenstoﬁenden
ohiprofile gelegt, wobei das FuRprofil und das Zargenprofil ebenfalls mit den - ' :
rdrmefluBbehindernden Durchbriichen und Einschnitten zur AuBenkante hin versehen ist. Damit
it das stirn- und ﬂachensemge Verbinden von Stahirohrprofilen durch SchweiRung nach der
iberﬂachenbehandlung von Stahirohrhohlprofilen durch Tauchlackierung, chne das die
ngrenzenden Profllsmhtﬂachen eine Oberﬂachenveranderung erfahren mdglich. Fig 2
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‘MegchweiBte Eckverbindung fiir oberflichenbehandelte

Stahlrohrhohlprofile™

\

 Die Erfindung bezieht sich auf das Verschweifen von -
' Stahlrohrhohlprofilen, die auf ihren Flichen uand Stirn-

gseiten in einem bestimmten Winkel zueinander stehen

-und berelts_elne lacklerte.oberflache haben, die in der

gegebenen'SiChtfléche'bei angebauten Korpussen,';nsbe~
gondere MObeluntergestelle, keine Qualltatsmlnderunv
zelgen.

" Charekteristik bekannter technischer Lisungen

Bekannt sind SchweiSverbindungen von Oberflichen und
Stlrnselten von ataalrohrhohlproxllen, die in bestimm—
ten Winkeln zuelnander stehen bzw. entsnrechend DE-PS

'886 832 kann es sich auch um eine mechanische Verbln—
.'aung zweler zusammenstoﬁender, in einer elﬂZlven Ebene
~ liegenden Platten handeln, bei der die elne Platte nach

aufen und Uber” den Rand der zwelten Platte vorstehends

. Teile aufweist. Die Befestlgung kann dabei auch durch
' VerschweiBen beider Platten an den vorgesehenen Stellen

erfolgen.

Cftmals 1s+ dle aufcetragene ocmwelanant nlcht aur nacn-,~

\'traglich durch Schlelfen zu egallsle*e“, um eine Flelca- o

maﬁlge Sbene zu haben, sondern auca eine uenkung fir die
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SchweiBnaht vorzubereiten.

M1t der herktmmlichen Konstruktion de* Verblpdunésfla
hen ist ein Lackieren nach dem Schweiflen mdglicn.

Ziel der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugruﬁde,'fﬁr bereits
lackierte Stanlrohrhonlnfofllflacnen eine  SchweiBver-
bindung zu finden, die es ermdglicht, dieses Verfahren
so anzuwenden, daB die angrenzenden Profilsichtfléachen
keine Oberfléchenverénderung zelgen.

w

Darlegung des :esenq ‘der urflndunﬂ

vdie_Scbwelﬁnant w1rd nachlackle“t.
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Erfindungsgemdl wird die Lésung'dadurch'erreicht, daB

an einem vertikalen FuBprofil im rechten Winkel zuein-
v v LuLpr

ander anliegende horizontale Zargen, die auf einer Ab-
biegung des- Fuﬁoroflls aafliegen, mltelnander verschwelﬁt

~ werden.

Dabei gind éus &ér Wandung des FuﬁnrofilS'zwei’alé'Auf-
1age und - der Bildung elner oberen uCﬁWEanaht dlanende
Winkel abgebogen, die zur #uBeren Kante: des Fqur0¢lls
durch den Warmeflul oehlndernde *1nschn1tue begrenzt

 sind und eine untere SchweiBnaht als ealnaht an die zu-

sammenstoBenden ! ohlnr041l= gelegt ist, wobed das Fud=

’profll im Bereich der unte“en SchweLSnaht mlt aen wirme-
oluﬁoehlndernden Durchbrucaen und dla\Zarven im glelchan

Bereich mit Binschnitten versehen s;nd._-

Das Veréchweiﬂen'der'Eauteilé erfolgt im lackierten Zu-
stand. Die entstehenden Gase miissen abgesaugﬁ werden,

‘Die Freischnitte und Lochungen vermeldan das Kriechen

ﬁérmévzur Sic ut¢7ac“e.~d-ne ‘spanabhe- bendn Jachoear—
itung der Scrvelsnaht entfdllt.
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Ausfijhrungsbeispiel

Figur 1 der Erfindung zeigt das Stahlrohrhohlprofil als
FuB 1 mit der abgewinkelten SchweiBauflage 3 sowie den
Ausschnitten 2>und den Lochungen 4. In Figur 2 sind die

. Zargen 6 verschweiBt durch die WinkelschweiBSnaht 5 und
. der SchweiBnaht PuB/Zarge 8 mit den Ausschnitten 2, 4

~

und 7 an .den Zargen zu erkannen;'Dié g HAEISChwelBﬂ ht
uﬁ/uarce 8 verlau_t nur bls zum Ausschnitt 7 Zar*e und
dem Ausschnitt 4 FuB. Dis Ausschnltte verhindern dabel

fden Wardmeflul bis zur AuBenkante des Profils. An der

Kante 9 stoBen beide Zargen anﬁer zu bestlmmenden Tole-
ranzen zusammen. Selbige geben die GroBe des Frelraumes/
Industriekante 10 an. . o

Die Schwelﬁnant 5 Figur 2 ve”lauPt eben;alls aur b;s zQ
den Ausschnltten 2 und 7 und ist durch die abvew1nkelte
&_Schwelﬁauflage 3 1n Figur 1 nicht nachtracllch spanab-

- hebend bearbeltbar und varantlert eine feste Terbindung.

Beide SchweiBnihte sind iﬂ,der'Gesamtquktion_des.spéter‘
bebauten Erzeugiaisses nicht sichtbar. Die SchweiBnshte,

‘einsgchlieflich. der verbrannten Lackflachen, mussen nach=

tragllch mit Lack benetzt werden.



vGeschweJ.Bte ‘nc*{verblndu_ng fir obemlqchenbeba Gelte
otahlrohrhohlpro ile mit einem vcrtlxalen Fulprofil
und an diesem im rechiten Winkel zusinander anllegen—
den horizontalen Zargen, die an dem FuBprofil auf
einer_Abbiegung aufliegend-miteinander-yerschweiﬁt
sind, dadurch geksnnzeichnet, daB sus der ¥andung
des FuBprofils (1) zwei als Auflage und der Bildung
einer oberen SchweiBnaht (5) dienende Winkel (3) ab-
gebogen sgind, die zur auﬁeren Kante des FuBnroflls
durch den Warmeflu8 behindernde Binschnitte (2) be-
grenzt sind, und daB eine untere SchweiBnazht (8) als
Kehlnsht an die zusammenstoBenden Hohlprofile gelegt
 ist, wobei das FuBprofil (1) im Bereich der unteren
SchweiBnaht (8) mit den wirmefliBbehindernden Durch~
briichen (4) und die Zargen,(é)‘lm gleichen Bereich
mit Einschhittpnﬂ(?)'Versehenvsindi, -

In Betracht gezogene Druckschriften:

 DE-PS 886832 (47a,2) -

- Hierzu 1 Seite VZeic‘h»hungen '
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