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DESCRIPCION

Tijeras que presentan hojas inoxidables.
Antecedentes de la invencién

1. Campo de la invencién

La presente invencion se refiere a unas tijeras que
presentan unas hojas superior e inferior inoxidables
y un pivote que soporta, de forma giratoria, las hojas
para cortar un material mediante una operacioén de ci-
zallamiento entre las hojas y mas en particular, a unas
tijeras en las que las hojas, superior e inferior, estin
formadas a partir de un metal inoxidable y un anillo
cerdmico estd insertado en el pivote para aumentar su
durabilidad.

2. Descripcion de la técnica relacionada

En la técnica relacionada, se utiliza unas tijeras
para cortar un material, tal como una ldmina, y tam-
bién para diversos fines tales como jardineria, cocina,
etc. Unos medios de sujecién roscados, que utilizan
un perno, se emplean con frecuencia como un meca-
nismo de fijacién en un pivote. Sin embargo, puesto
que una fuerza de sujecion de rosca afecta a la fuer-
za de apertura/cierre durante el corte de un material,
cuando un perno se sujeta con firmeza de modo que
impida el aflojamiento, las dos hojas se hacen dema-
siado préximas debido a la fuerza de accionamiento
de la sujecion roscada. En consecuencia, se ha utiliza-
do un procedimiento que emplea un tornillo de resalte
para fijarse a una posicién de sujecion.

Sin embargo, cuando se utiliza un material cera-
mico para las hojas de las tijeras, el esfuerzo de ci-
zallamiento de las tijeras se concentra en el pivote.
Cuando las hojas estén fijadas por un perno metalico
tipico, una dureza del material cerdmico es mayor que
la del perno metélico. Por lo tanto, el perno se des-
gastard, lo que hace que las tijeras sufran vibraciones
y esto afecta a la durabilidad de las tijeras. Ademads,
el perno metdlico se desgasta y se oxida permitiendo
que se adhiera 6xido a las hojas de material cerdmi-
co, lo que afecta a la apariencia y mantenimiento a
las propiedades sanitarias del material cerdmico que
es estético por si mismo.

Por ejemplo, en el documento JP-A-61-112780 se
da a conocer unas tijeras de tipo de sujecion media
que presenta un eje 2 que sirve como un punto de
apoyo para dos hojas la y 1b que estd dispuesto en
el punto medio de los puntos de prensado 3a 'y 3b pre-
sionados por las manos y las dos hojas la'y 1b quedan
al descubierto. En estas tijeras del tipo de sujecion en
la parte media, un anillo 4 a través del cual pasa el eje
2, se inserta a través de las hojas lay 1by se fija a una
de las hojas la 'y 1b y el espesor del anillo 4 aumenta
hacia los puntos de prensado 3a y 3b desde los extre-
mos (la parte frontal) de las hojas la y 1b; ademas,
las hojas la y 1b estan fabricadas de un material ce-
rdmico y el anillo 4 estd fabricado de caucho. En el
documento JP-A-2-52684, se da a conocer que unas
tijeras estdn configuradas de modo que los elementos
primero y segundo soportados de forma giratoria por
un eje, corta un material utilizando la fuerza de ciza-
llamiento resultante de su interaccién. En este caso,
los elementos primero y segundo estin fabricados de
material ceramico y una parte de liberacion de esfuer-
zos se forma dejando una superficie deslizante en una
hoja de corte. En el documento JP-A-2004-527360 se
da a conocer que una abrazadera bipolar 10 presenta
dos partes de tijera 12 y 14 que estdn mecdnicamen-
te unidas por un perno aislante o una junta pivotante
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16 y que pueden girarse entre si y que estdn aisla-
das entre si desde el punto de vista eléctrico, estando
las partes electrénicas 18 y 20 dispuestas en los ex-
tremos frontales 22 y 24 de la parte 12 y 14 de las
tijeras para agarrar un tejido y para conducir la coa-
gulacién que circula a través del tejido, los mangos
26 y 28 que estan dispuestos en los extremos 30 y
32 de las partes 12 y 14 de las tijeras, medios de ali-
mentacion de corriente eléctrica 34, 40, 42 que estian
dispuestos en el extremo posterior 32 de la parte de
las tijeras 14 y medios de enclavamiento 36 y 38 que
estan dispuestos entre la junta de pivote 16 y los ex-
tremos posteriores 32 y 34 bloqueando las partes de
las tijeras 12 y 14 en la posicién de cierre. De acuerdo
con la abrazadera bipolar 10, los medios de alimen-
tacioén de corriente eléctrica 34, 40, 42 y los medios
de bloqueo 36 y 38 estdn configurados de modo que
circule corriente eléctrica f a través de los electrodos
18 y 20 solamente en la posicion de cierre mediante
los medios de alimentacién de corriente eléctrica 34,
40, 42. Segtin la configuracién anterior, puesto que la
corriente de coagulacion no circula hasta que la abra-
zadera alcanza la posicién de cierre, las abrazaderas
bipolares se accionan con seguridad. Ademads, la jun-
ta de pivote aislante 16 presenta un pasador 46 como
un eje de rotacion y en particular, el pasador 46 estia
provisto en el interior de la abrazadera 12 en un re-
ceptaculo aislante cerdmico 44.

El documento EP 0 156 395 da a conocer el uso de
una aleacién con base de titanio maleable para la fa-
bricacién de herramientas de corte que presentan bor-
des de corte, en particular las tijeras para una sola ma-
no.

El documento FR 2 605 545 da a conocer instru-
mentos manuales que trabajan mediante la accién de
tijeras, del tipo que presenta dos componentes com-
plementarios ensamblados por un pivote, con la inter-
posicion de un elemento de enlace con un bajo coefi-
ciente de friccién y formando bifurcaciones de trabajo
que estan libres de un cruzamiento relativo después de
ensamblarse utilizando el pivote.

El documento EP 0 601 732 se refiere a herra-
mientas pivotadas (tales como tijeras, alicates, ciza-
llas y similares) que presentan un par de elementos
alargados y una junta pivotable. La junta pivotable
comprende un par de aberturas de registro que coo-
peran con un elemento de pivote unitario.

Sumario de la invencion

Sin embargo, como para las tijeras dadas a cono-
cer en el documento JP-A-61-112780, las dos hojas 1a
y 1b estdn fabricadas de material ceramico y el anillo
4 estd fabricado de caucho. En este caso, puesto que
el anillo 4 no pasa a través de las hojas de material
cerdmico lay 1b, se forma un rebaje en el que se ins-
tala el anillo, segin se ilustra en los dibujos, sobre la
superficie donde entran en contacto las hojas lay 1b.
Como para las tijeras dadas a conocer en el documen-
to JP-A-2-52684, puesto que los elementos primero
y segundo estdn fabricados también de material cera-
mico y la parte de liberacion de esfuerzos estd forma-
da dejando una superficie deslizante sobre la hoja de
corte, se producen vibraciones por abrasion del perno
metdlico que no se pueden evitar.

Ademds, en cuanto a la abrazadera bipolar 10 dada
a conocer en el documento JP-A-2004-527360, que
es similar a unas tijeras en dicha configuracién, pues-
to que dos hojas 12 y 14 estdn mecdnicamente unidas
por un perno aislante o una junta de pivote 16, la jun-
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ta de pivote aislante 16 presenta un pasador 46 como
un eje de rotacién y el pasador 46 estd provisto en
una abrazadera 12 del receptaculo cerdmico aislante
44, con el recepticulo cerdmico aislante 44, segiin se
representa en la Figura 3, no pasando a través de las
hojas 12 y 14 y estd provisto para mantener el aisla-
miento entre las hojas 12 y 14, de modo que la con-
figuracion, objeto, operacién y efecto son diferentes
de los que presentan las tijeras segun las formas de
realizacién de la invencion.

Para poder resolver los problemas anteriores, unas
tijeras que presentan hojas inoxidables, segtin la for-
ma de realizacién de la invencién, comprende un pi-
vote que soporta, de forma giratoria, las hojas superior
e inferior para cortar un material mediante el cizalla-
miento reciproco de las hojas, en el que las hojas estdn
fabricadas de aleacién de titanio o material cerdmico
sinterizado que presenta una dureza Vickers de 1000
Hv o mayor, formédndose agujeros pasantes en el pi-
vote, siendo un anillo ceramico insertado, de forma
giratoria, en los agujeros pasantes, con un eje de fija-
cién pasando a través del anillo cerdmico a fijarse y
el anillo ceramico contiene CuO para mejorar su fun-
cién antibidtica.

Breve descripcion de los dibujos

Las anteriores y otras caracteristicas y ventajas de
la presente invencién se pondrdn mas claramente de
manifiesto a partir de la descripcién en detalle de for-
mas de realizacion preferidas de dicha patente hacien-
do referencia a los dibujos adjuntos en los que:

La Figura 1 es una vista en planta de unas tijeras
que presentan hojas inoxidables segiin una forma de
realizacién de la invencion;

La Figura 2 es una vista en seccion transversal de
partes principales de unas tijeras que presentan hojas
inoxidables segtn una forma de realizacién de la in-
vencion y

La Figura 3 es una vista en planta de un anillo ce-
rdmico de unas tijeras que presentan hojas impermea-
bles segtin una forma de realizacién de la invencion.
Descripcion de las formas de realizaciéon preferi-
das

A continuacién, se proporcionard una descripcién
detallada de unas tijeras inoxidables segtin una forma
de realizacién de la presente invencidn, haciendo re-
ferencia a los dibujos adjuntos.

La presente invencion se refiere a unas tijeras que
presentan unas hojas superior e inferior impermeables
1Ay 1B y un pivote 2 que soporta, de forma giratoria,
las hojas para cortar un material mediante una opera-
cion de cizallamiento entre las dos hojas. En parti-
cular, a unas tijeras en las que las hojas, superior e
inferior, que estan formadas de un metal inoxidable
y un anillo cerdmico 2a se inserta en el pivote para
aumentar su durabilidad. Segtin una forma de realiza-
cidén de la invencion, unas tijeras 1 presenta un pivote
2, que soporta, de forma giratoria, las hojas superior
e inferior 1A y 1B para cortar un material utilizando
una operacion de cizallamiento entre las hojas. En es-
te caso, las hojas 1A y 1B estdn formadas a partir de
una aleacién de titanio, formandose orificios pasantes
1Aa y 1Ba en cada pivote 2 y el anillo cerdmico 2a
se inserta, de forma giratoria, en los orificios pasantes
1Aay 1Ba, mientras que un eje de fijacién 2b pasa a
través del anillo cerdmico 2a para su fijacion.

Segtin otra forma de realizacién de la invencion,
unas tijeras 1 comprenden un pivote 2, que soporta,
de forma giratoria, las hojas superior e inferior 1A y
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1B para cortar un material mediante una operacién de
cizallamiento entre las hojas. Las hojas 1A y 1B estdn
fabricadas a partir de un material cerdmico sinterizado
que presenta una dureza Vickers de 1000 Hv o mayor,
unos orificios pasantes 1Aa y 1Ba formados en el pi-
vote 2 y un anillo cerdmico 2a se inserta, de forma
giratoria, en cada uno de los orificios pasantes 1Aa 'y
1Ba, mientras que un eje de fijacién 2b pasa a través
del anillo cerdmico 2a para su fijacion.

Segtin otra forma de realizacién de la invencion,
en las tijeras citadas anteriormente, el anillo cerdmico
2a contiene CuO para mantener una funcién antibi6-
tica.

Las tijeras conocidas suelen utilizar hojas endure-
cidas por el procedimiento de temple, pero un eje de
fijacién, que se inserta en los orificios pasantes for-
mados a través de las hojas para diferentes tipos de
tijeras para jardineria, cocina, etc. se suele formar a
partir de un material que presente una dureza inferior
a la que tienen las hojas. Puesto que el esfuerzo de ci-
zallamiento completo en las tijeras se aplica al eje de
fijacion, a medida que las tijeras se utilizan de forma
repetida, se desgasta el eje de fijacion deslizdndose
entre el eje de fijacién y las superficies interiores de
los orificios pasantes de las hojas que presentan una
mayor dureza que el eje de fijacidn, lo que origina
posibles vibraciones. Como resultado, la separacién
entre las dos hojas se aumenta y de este modo, resulta
dificil cortar material con las tijeras.

Cuando se utiliza unas tijeras para cortar plantas,
tal como cizallas de jardin o para cortar carne, etc., tal
como tijeras de cocina, un 4cido, una base o una sal
contenida en el jugo de carne o zapa, exudada por el
corte realiza una permeacién en el pivote de las dos
hojas y corroe u oxida las hojas y el eje de fijacion, de
modo que acortan la durabilidad de las tijeras. Ade-
mads, el pivote de las tijeras queda expuesto a un en-
torno no saneado en el que se pueden propagar con
facilidad varias bacterias debido a la zapa o agua re-
manente. Por lo tanto, las tijeras que presentan unas
hojas impermeables, segin una forma de realizacién
de la invencion, estdn previstas para aumentar la du-
rabilidad al mismo tiempo que mantiene el pivote sa-
nitizado, que son las partes mas importantes en la es-
tructura de las tijeras.

Las tijeras segin una forma de realizacién de la
invencidén presentan unas hojas superior e inferior in-
oxidables 1A'y 1B que estan provistas, en sentido lon-
gitudinal, de unas partes de corte 1Aay 1Bb para cor-
tar un material, unos mangos 1Ac y 1BC que estian
previstos en los extremos de las hojas para sujetar y
proporcionar una fuerza de cizallamiento a las partes
de corte y un pivote 2 que estd formado en la parte
media de cada hoja, donde las hojas se cruzan, de for-
ma simétrica, para el soporte giratorio de las hojas.

Las hojas superior e inferior 1A y 1B estdn fabri-
cadas a partir de una aleacién de titanio y unos ori-
ficios pasantes 1Aa y 1Ba, en los cuales se inserta
un anillo ceramico 2a (descrito a continuacién) estan
conformadas en cada pivote 2.

Tal como se representa en las Figuras 2 y 3, el
anillo cerdmico 2a es un anillo fabricado a partir de
un material ceramico que presenta unos didmetros in-
terior y exterior, cuyo espesor es el mismo o mayor
que la suma de los espesores de las hojas superior e
inferior 1A y 1B en el pivote. Asimismo, el didmetro
exterior del anillo cerdmico es inferior a los didmetros
interiores de los orificios pasantes 1Aay 1Bay el eje
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de fijacion 2b (descrito a continuacién) puede pasar a
través del didmetro interior del anillo cerdmico.

Los orificios pasantes 1Aa y 1Ba se forman a tra-
vés de las hojas superior e inferior 1A y 1B, respec-
tivamente, y el anillo cerdmico 2a se inserta en los
orificios pasantes.

El eje de fijacién 2b pasa a través del anillo cerd-
mico 2a insertado en los orificios pasantes 1Aay 1Ba
de las hojas superior e inferior 1A y 1B para su fija-
cion. En la presente forma de realizacidn, una parte de
eje 2bb sobresale desde el centro de una brida de pla-
ca circular 2ba y estd fijado mediante una tuerca 2bc
que se sujeta al tornillo roscado en la parte extrema de
la parte del eje 2bb y unas arandelas planas 2bd estdn
interpuestas entre la brida 2ba y la brida superior 1A'y
la tuerca 2bc y la hoja inferior 1B. Sin embargo, el eje
de fijacion 2b no estd especificamente limitado al eje
antes mencionado en cuanto que el eje pasa a través
del anillo cerdmico 2a.

Segtn otra forma de realizacion de la invencion,
las hojas superior e inferior 1A y 1B estan fabricadas
a partir de un material cerdmico sinterizado que pre-
senta una dureza Vickers de 1000 Hv o superior, en
lugar de una aleacién de titanio. Y las demads caracte-
risticas son las mismas que en la forma de realizacién
anterior, por lo que se omitird su descripcion.

Ademds, el anillo cerdmico 2a puede contener
CuO que presenta una funcién antibidtica que es bien
conocida en la técnica anterior para afiadir la funcién
antibidtica al pivote 2, que se ensucia con facilidad.

La dureza de las hojas fabricadas a partir de un
acero al carbono de tijeras conocidas depende de las
condiciones de fabricacion y su dureza Vickers suele
ser de 800 Hv o inferior, mientras que la dureza Vic-
kers de un eje de fijacion utilizado en la técnica rela-
cionada es de 500 Hv o menor. Sin embargo, la dureza
Vickers del material cerdmico de alimina para el ani-
llo ceramico 2a, segin las formas de realizacién de
la invencion, es decir 1200 Hv o superior y la dureza
Vickers del material cerdmico de zirconio oxidizado
es de 1600 Hv o superior, que son considerablemente
superiores a las que presentan las hojas conocidas. Por
lo tanto, la abrasion debida al deslizamiento sobre las
partes interiores de las hojas superior e inferior 1A'y
1B en el pivote no es causada en el anillo cerdmico 2a.

La dureza de la aleacién de titanio utilizada para
las hojas superior e inferior 1A y 1B, segun las for-
mas de realizacién de la invencién, que presenta una
caracteristica inoxidable, es sustancialmente la misma
que la del acero al carbono y de 800 Hv o menor, por
lo que no se desgastard el anillo cerdmico 2a.

El anillo cerdmico 2a se forma principalmente a
partir de una estructura sinterizada de particulas sub-
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micrénicas y la superficie después de la unién sinte-
rizada es lisa y no causa abrasién y adhesién debido
al deslizamiento sobre una superficie metélica, lo que
permite que el anillo mantenga una precision durante
un periodo de tiempo mads largo debido a la resisten-
cia a la corrosion. Ademas, cuando se utiliza el anillo
cerdmico 2a, el didmetro interior del anillo es mayor
que el eje de fijacion 2b que pasa a través del anillo,
y como resultado, el esfuerzo de cizallamiento se dis-
persa debido a que el didmetro es mayor que el eje.
En consecuencia, se reduce la abrasion por los mayo-
res didmetros de los orificios pasantes 1Aay 1Bay el
anillo cerdmico 2a.

Puesto que el eje de fijacién 2b solamente fija am-
bos extremos del anillo cerdmico 2a, no afecta a la
separacion, es decir, la holgura entre las hojas supe-
rior e inferior 1A y 1B. Ademds, puesto que el eje
de fijacidn 2a estd sujeto con firmeza a los extremos
del anillo cerdmico 2a, con independencia de la po-
sicién de sujecion roscada, a diferencia de las tijeras
en la técnica relacionada, no llega a aflojarse y es de
utilidad para mantener la capacidad de cizallamien-
to de las tijeras. Asimismo, el tratamiento antibidtico
del anillo cerdmico 2a es eficaz en el uso para cortar
alimentos.

Segin las tijeras que presentan hojas inoxidables
segun la invencion, el anillo ceramico utilizado para el
pivote presenta una caracteristica inoxidable y una du-
reza considerablemente mayor, en comparacién con
el metal de las hojas o el eje de fijacion, estando fa-
bricadas las hojas de material inoxidable, tal como
una aleacién de titanio o acero inoxidable y las tije-
ras completas estdn fabricadas a partir de un material
inoxidable, de tal modo que la dureza del anillo y la
durabilidad de las tijeras se pueda aumentar.

Segn las tijeras dadas a conocer por la invencion,
el anillo cerdmico utilizado para el pivote presenta
una mayor dureza, en comparacién con el metal de
las hojas del eje de fijacién y una caracteristica ino-
xidable, de tal modo que no se desgaste facilmente
debido a una alta dureza ni tampoco sean objeto de
corrosion por dcido, dlcali o sal de uso general. Ade-
mads, puesto que las hojas estdn fabricadas a partir de
una aleacién de titanio inoxidable o material cerdmi-
co sinterizado y el anillo utilizado para el pivote esti
fabricado también a partir de un material cerdmico y
las tijeras completas estdn fabricadas a partir de un
material inoxidable, el anillo presenta una alta dureza
y se puede aumentar la durabilidad de las tijeras.

Ademéds, el anillo cerdmico, que contiene CuO,
impide la contaminacion por diversas bacterias, de tal
modo que se mejoran sus propiedades sanitarias y se
consiguen unas tijeras notablemente practicas.
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REIVINDICACIONES

1. Par de tijeras (1) que incluye unas hojas supe-
rior e inferior inoxidables (1A, 1B) y un pivote (2)
que soporta de forma giratoria las hojas para cortar
un material mediante una operacién de cizallamien-
to reciproco de las hojas, formandose unos orificios
pasantes (1Aa, 1Ba) en el pivote (2), estando inser-
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tado un anillo cerdmico (2a), de forma giratoria, en
los orificios pasantes, y pasando un eje de fijacién
(2b) a través del anillo cerdamico que se va a fijar, ca-
racterizado porque las hojas estan fabricadas a par-
tir de un material ceramico sinterizado que presenta
una dureza Vickers de 1000 Hv o més y el anillo ce-
rdmico contiene CuQO para proporcionar una funcién
antibidtica.
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