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(57)摘要

本发明公开了一种将平面LCD组装贴合成曲

面显示的组装方法及一体屏，所述方法包括：提

取一块待弯曲的平面LCD；利用曲面治具将平面

LCD弯曲成目标弧度，所述曲面治具上装设有强

力曲面吸盘；用具有强粘性的双面胶将弯曲的

LCD固定在具有目标弧度的曲面背光组件上，形

成LCM显示模组；在LCM显示模组四周均匀包上一

圈胶纸，松开强力曲面吸盘，从LCM显示模组上取

下曲面治具；将固定好的LCM显示模组与具有目

标弧度的曲面CG用光学胶进行全面贴合。本发明

提供的方法实现了将平面LCD弯曲成目标弧度，

解决了平面LCD反弹张力的问题，使平面LCD能够

一直保持目标弧度，实现了曲面3D触控显示。
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1.一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，其特征在于，包括：

S1：提取一块待弯曲的平面LCD(1)；

S2：利用曲面治具(2)将平面LCD(1)弯曲成目标弧度，所述曲面治具(2)上装设有强力

曲面吸盘(21)；

S3：用具有强粘性的双面胶(3)将弯曲的LCD(1)固定在具有目标弧度的曲面背光组件

(5)上，形成LCM显示模组(8)；

S4：在LCM显示模组(8)四周均匀包上一圈胶纸(4)，松开强力曲面吸盘(21)，从LCM显示

模组(8)上取下曲面治具(2)；

S5：将固定好的LCM显示模组(8)与具有目标弧度的曲面CG(7)用光学胶(6)进行全面贴

合。

2.根据权利要求1所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，其特征在

于，所述曲面治具(2)与曲面背光组件(5)具有相同的曲率半径。

3.根据权利要求1所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，其特征在

于，所述平面LCD(1)具有柔韧性。

4.根据权利要求1所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，其特征在

于，所述强力曲面吸盘(21)设置有多个吸嘴。

5.根据权利要求1所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，其特征在

于，所述曲面CG(7)为非平面盖板，非平面盖板整体是一个弧形或球面形状，曲面CG(7)与

LCM显示模组(8)接触面为弧形或球面形状。

6.根据权利要求5所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，其特征在

于，所述曲面CG(7)为保护玻璃。

7.根据权利要求1所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，其特征在

于，所述LCM显示模组(8)由平面LCD(1)和曲面背光组件(5)组成，所述平面LCD(1)介于曲面

CG(7)和所述曲面背光组件(5)之间。

8.根据权利要求1所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，其特征在

于，所述光学胶(6)为液态光学胶层。

9.一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的一体屏，其特征在于，所述一体屏利用权利要

求1-8任一项所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法制成，所述一体屏包括

LCM显示模组(8)和具有目标弧度的曲面CG(7)，所述LCM显示模组(8)与曲面CG(7)通过光学

胶(6)连接，所述LCM显示模组(8)与曲面CG(7)具有相同的曲面结构，所述光学胶(6)厚度一

致，所述LCM显示模组(8)包括平面LCD(1)和曲面背光组件(5)，所述平面LCD(1)与曲面背光

组件(5)通过具有强粘性的双面胶(3)连接，所述平面LCD(1)与曲面背光组件(5)具有相同

的曲面结构。
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一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法及一体屏

技术领域

[0001] 本发明涉及液晶显示设备生产技术领域，特别涉及一种将平面LCD组装贴合成曲

面显示的组装方法及一体屏。

背景技术

[0002] 曲面显示器具有优美的弧线形外观，观看视角广，且屏幕上每一点到达眼睛的距

离相等，能够消除屏幕边缘的视觉扭曲，创造出自然舒适的观感体验。随着技术的不断进

步，曲面显示器大量运用于手机、笔记本、电视、汽车等，具有广阔的市场前景，高效易操作

的显示屏贴合技术也愈显重要。

[0003] 在现有贴合技术中，玻璃盖板和显示模组的贴合方式主要有全贴合与非全贴合两

种，非全贴合也叫框架贴合，是利用双面胶直接将玻璃盖板和显示模组贴合在一起，但这种

方式贴合后的产品中间存在空气层，经过光线折射后显示效果不佳；全贴合是指利用OCR水

胶、OCA光学胶或者UV胶将玻璃盖板和显示模组之间进行无缝贴合，这种贴合方式不存在空

气层，能够提供更好的显示效果和更高的屏幕强度。

[0004] 随着电子产品的不断发展，消费者对于电子显示产品要求越来越多样化，更具科

技感的曲面3D触控显示受到广大消费者青睐。由于曲面LCD生产制造方面的技术难题迟迟

无法攻克，曲面3D触控显示效果不佳，无论是可靠性、显示效果亦或是生产良率都无法达到

量产性能。所以3D触控显示一直卡在曲面3DLCD生产技术上，迟迟未能面世。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于克服现有技术中的上述缺陷，提供一种将平面LCD组装贴合成

曲面显示的组装方法及一体屏，简化了平面LCD贴合在曲面3D上的贴合工艺，提供一种设备

投入少、成品率高的贴合方法，同时解决了把平面LCD弯曲成目标弧度和平面LCD反弹张力

的问题，使平面LCD能够一直保持目标弧度。

[0006] 为实现上述目的，本发明提供了一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法，

包括：

[0007] S1：提取一块待弯曲的平面LCD；

[0008] S2：利用曲面治具将平面LCD弯曲成目标弧度，所述曲面治具上装设有强力曲面吸

盘；

[0009] S3：用具有强粘性的双面胶将弯曲的LCD固定在具有目标弧度的曲面背光组件上，

形成LCM显示模组；

[0010] S4：在LCM显示模组四周均匀包上一圈胶纸，松开强力曲面吸盘，从LCM显示模组上

取下曲面治具；

[0011] S5：将固定好的LCM显示模组与具有目标弧度的曲面CG用光学胶进行全面贴合。

[0012] 作为优选的，所述曲面治具与曲面背光组件具有相同的曲率半径。

[0013] 作为优选的，所述平面LCD具有柔韧性。
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[0014] 作为优选的，所述强力曲面吸盘设置有多个吸嘴。

[0015] 作为优选的，所述曲面CG为非平面盖板，非平面盖板整体是一个弧形或球面形状，

曲面CG与LCM显示模组接触面为弧形或球面形状。

[0016] 作为优选的，所述曲面CG为保护玻璃。

[0017] 作为优选的，所述LCM显示模组由平面LCD和曲面背光组件组成，所述平面LCD介于

曲面CG和所述曲面背光组件之间。

[0018] 作为优选的，所述光学胶为液态光学胶层。

[0019] 本发明还提供一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的一体屏，所述一体屏利用上

述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法制成，所述一体屏包括LCM显示模组和

具有目标弧度的曲面CG，所述LCM显示模组与曲面CG通过光学胶连接，所述LCM显示模组与

曲面CG具有相同的曲面结构，所述光学胶厚度一致，所述LCM显示模组包括平面LCD和曲面

背光组件，所述平面LCD与曲面背光组件通过具有强粘性的双面胶连接，所述平面LCD与曲

面背光组件具有相同的曲面结构。

[0020] 与现有技术相比，本发明的有益效果在于：

[0021] (1)曲面3DLCD生产技术瓶颈迟迟未能攻克，采用平面LCD实现曲面3D触控显示，绕

过曲面3DLCD技术瓶颈，用更直接、更简易的方式实现曲面3D触控显示，抢占市场先机。

[0022] (2)具有目标弧度的曲面背光组件及具有目标弧度曲面CG把弯曲成目标弧度的平

面LCD夹在中间，起到固定作用，使平面LCD长时间保持目标弧度，从而实现平面LCD曲面3D

触控显示。

附图说明

[0023] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图是本发明

的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据

这些附图获得其他的附图。

[0024] 图1是本实施例一提供的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法的流程

图；

[0025] 图2是本实施例一提供的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法的组装

过程的结构示意图；

[0026] 图3是本实施例二提供的一种将平面LCD贴合在曲面3D上的一体屏的结构示意图。

[0027] 在图中包括有：

[0028] 1-平面LCD、2-曲面治具、21-曲面吸盘、3-双面胶、4-胶纸、5-曲面背光组、6-光学

胶、7-曲面CG、8-LCM显示模组。

具体实施方式

[0029] 下面将结合本发明本实施方式中的附图，对本发明本实施方式中的技术方案进行

清楚、完整地描述，显然，所描述的本实施方式是本发明的一种实施方式，而不是全部的本

实施方式。基于本发明中的本实施方式，本领域普通技术人员在没有作出创造性劳动前提

下所获得的所有其他本实施方式，都属于本发明保护的范围。
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[0030] 实施例一

[0031] 请参考图1和图2，本实施例一提供了一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装

方法，包括以下步骤：

[0032] S1：提取一块待弯曲的平面LCD1。

[0033] 具体地，提取一块待弯曲的平面LCD1，对平面LCD1进行弯曲前检查，用无尘布对平

面LCD1四周进行擦拭，清除灰尘及异物，将平面LCD1放置到曲面治具2上。

[0034] S2：利用曲面治具2将平面LCD1弯曲成目标弧度，所述曲面治具2上装设有强力曲

面吸盘21。

[0035] 具体的，所述平面LCD1放置在曲面治具2上，所述平面LCD1通过曲面治具2上装设

的强力曲面吸盘21变成与目标弧度曲率相同的曲面结构，形成曲面对曲面的全贴合方式，

能够简化与背光组件5的曲面全贴合的难度，提高贴合效率。

[0036] S3：用具有强粘性的双面胶3将弯曲的LCD1固定在具有目标弧度的曲面背光组件5

上，形成LCM显示模组8。

[0037] 具体的，所述双面胶3可以通过点胶装置实现，也可通过手动贴胶工序实现，所述

双面胶3不仅起到将弯曲的LCD1牢牢固定在背光组件5上的作用，而且还可以起到使得弯曲

的LCD1保持目标弧度的作用。

[0038] S4：在LCM显示模组8四周均匀包上一圈胶纸4，松开强力曲面吸盘21，从LCM显示模

组8上取下曲面治具2。

[0039] 具体的，所述胶纸4的作用是防止在取下治具过程中，所述曲面LCD1与背光组件5

之间有空气进入，形成空气层，使得所述曲面LCD1与背光组件5接触不牢固，造成不良品。

[0040] S5：将固定好的LCM显示模组8与具有目标弧度的曲面CG7用光学胶6进行全面贴

合。

[0041] 具体的，所述光学胶6可通过点胶装置实现，所述光学胶6为液态光学胶，所述液态

光学胶为常规液态光学胶，所述光学胶6为OCA光学胶。对所述光学胶6的预固化可通过加热

装置实现，通过该预固化制程能够解决在贴合过程前和贴合过程中溢胶的问题。

[0042] 所述光学胶6置于曲面CG7和LCM显示模组8之间，曲面CG7与LCM显示模组8具有曲

率相同的曲面结构，将所述曲面CG7和LCM显示模组8全贴合，形成一体屏。

[0043] 具有目标弧度的曲面背光组件5及具有目标弧度曲面CG7把弯曲成目标弧度的平

面LCD1夹在中间，起到固定作用，使平面LCD1长时间保持目标弧度，从而实现平面LCD1曲面

3D触控显示。

[0044] 所述曲面治具2与曲面背光组件5具有相同的曲率半径。

[0045] 所述平面LCD1具有柔韧性，可以被弯曲成目标弧度。

[0046] 所述强力曲面吸盘21设置有多个吸嘴，多个吸嘴的作用是将平面LCD1弯曲到目标

弧度，多个吸嘴可以使得受力更加均匀，防止因为应力集中而导致损坏。

[0047] 所述曲面CG7为非平面盖板，非平面盖板整体是一个弧形或球面形状，曲面CG7与

LCM显示模组8接触面为弧形或球面形状。

[0048] 所述曲面CG7为保护玻璃。

[0049] 所述LCM显示模组8由平面LCD1和曲面背光组件5组成，所述平面LCD1介于曲面CG7

和所述曲面背光组件5之间。
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[0050] 具有目标弧度的曲面背光组件5及具有目标弧度曲面CG7把弯曲成目标弧度的平

面LCD1夹在中间，起到固定作用，使平面LCD1长时间保持目标弧度，从而实现平面LCD1曲面

3D触控显示。

[0051] 综上所述，本实施例一的有益效果在于：

[0052] (1)曲面3DLCD生产技术瓶颈迟迟未能攻克，采用平面LCD实现曲面3D触控显示，绕

过曲面3DLCD技术瓶颈，用更直接更简易的方式实现曲面3D触控显示，抢占市场先机。

[0053] (2)具有目标弧度的曲面背光组件5及具有目标弧度曲面CG7把弯曲成目标弧度的

平面LCD1夹在中间，起到固定作用，使平面LCD1长时间保持目标弧度，从而实现平面LCD1的

曲面3D触控显示。

[0054] 实施例二

[0055] 请参考图3，本实施例二提供了一种将平面LCD贴合在曲面3D上的一体屏，所述一

体屏利用实施例一所述的一种将平面LCD组装贴合成曲面显示的组装方法制成，所述一体

屏包括LCM显示模组8和具有目标弧度的曲面CG7，所述LCM显示模组8与曲面CG7通过光学胶

6连接，所述LCM显示模组8与曲面CG7具有相同的曲面结构，所述光学胶6厚度一致，所述LCM

显示模组8包括平面LCD1和曲面背光组件5，所述平面LCD1与曲面背光组件5通过具有强粘

性的双面胶3连接，所述平面LCD1与曲面背光组件5具有相同的曲面结构。

说　明　书 4/4 页

6

CN 111290151 A

6



图1
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