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Kartocol Anstalt, Vaduz, Liechtenstein.

Kartonkirunkojen liimausprosessi ja ~-laite - Process och apparat fér

limning av kartongstommar

Tdmd keksintd liittyy prosessiin ja laitteeseen kartonkirunko-
jen, kuten suuntaissdrmidn muotoisten kartonkien, liimausta varten.

Nykyisin, kun kartonkiteollisuudessa on suoritettu levitetty-
Jen kartonkien meistdminen ja painatus, suoritetaan lisdksi karton-
kirungon liimaus ja kokoonkddnnetyn, taitetun kartongin toimitus
kdyttdjille, jolloin kartongin runko on liimattu sen sivua pitkin.
Tdllaisia kartonkeja kdyttdvien teollisuuslaitosten on sitten suori-
tettava sellaiset ty8t kuin laatikon pystytys, pohjan sulkeminen ja
liimaus, laatikon tdyttd pakattavalla tuotteella, esim. pesuainejau-
heilla, ruoka-aineilla ja mill4 tahansa muulla irrallisells tuotteella,
joka on pakattava laatikoihin, ja lopuksi kannen sulkeminen ja liimaus.

Kartonkituotannon lisddmiseksi on kehitetty yhi suurempia,
kalliimpia ja nopeampia koneita kartonkirunkojen liimaamiseksi,
joiden pituus on nyt useita metrejd ja jotka vaativat huomattavasti
tybvoimaa. Runkojensa osalta Jo liimattujen, kokoonk&d&dnnettyjen



kartonkien varastointi ja kuljetus vaatii lisaksi kalliin ja tarkan
pakkaamisen painaviin laatikoihin, mikd vie tilaa ja edellyttdsd piaa-
oman sijoituksia. Lopuksi olemassa olevat koneet taittavat kartongin
uurreviivoja useita kertoja siten heikentden kartongin rungon kesti-
vyyttd, jota runkoa koko sen koneiston 1&pi tapahtuvan liikkeen aika-
na ei milloinkaan kiedota tdysin suljetussa tilassaan muovauskappa-~
leen ympdri, jolla on kartonkirungon lopullinen muoto.

Alalla nykyisin vallitsevan tilanteen mukaisesti suoritetaan
siis liimaustdiden jako kahteen ep: vaiheeseen, so. rungon liimauk~
seen, jonka suorittaa kartongin valmistaja, ja pohjan ja kannen
liimaukseen, jonka suorittaa kdytt&js.

Po. keksinnén tarkoituksena on ndin ollen sellaisen prosessin ja
laitteen kehittdminen, joiden avulla kartongin runko liimataan ennen
pakkausta ja liimauksen suorittaa kdyttd]d eikd endd kartonkiteol-
lisuus, joka valmistaa kartongin., T&dmidn uuden periaatteen avulla
voidaan vdltt#dd nykyisin kdytettyihin jirjestelmiin liittyvdt haitat
ja suuret kustannukset, koska kartongit voidaan varastoida ja kuljet-
taa levitetyssd tilassa meistdmis- ja painatusvaiheiden jdlkeen,
jolloin eliminoidaan seki kalliit ja hankalat pakkaukset etti kalliit
ja isot liimauskoneet, Jjoita kartonkiteollisuuden on nyt pakko kdyt-
tdd, Jja lisdksi saadaan lujempi kartonki, jota rungon uurretaitokset
eivdt heikenns.

Po. keksinndén mukainen prosessi kartonkirunkojen liimaamiseksi
tunnetaan siit4, etty kartonki syStetdin levitetyssd tilassaan ja se
saadaan kietoutumaan.muovauskappaleen ympdri, jolla on pystytetyn ja
kootun kartonkirungon muoto, sopivien ohjainten avulla, kunnes kar-
tonkirunko suljetaan yhdistdm4lld sivu vastakkaisen pddte l4pdn kans-
sa liimalla, suljettu kartonkirunko sydtetiin liukuvana muovauskappa-
letta pitkin, jolloin runko pidetddn painettuna muovauskappaletta
vasten ohjaus~ ja luistivdlineiden avulla riittdvdn pitkill3d matkal-
la ja tarpeeksi kauan 1iiman kovettamiseksi liimattuijen ldppien vi-
lissd, ja sitten kartonki puretaan pois muovauskappaleelta niin, ettd
sen runko on liimattuna Pystytetyssd, avoimessa ja kootussa asennossa
valmiina syStettdviksi kartongin tdytts- ja sulkulinjalle,

Po. keksinn®n mukainen laite kartonkirunkojen liimaamiseksi
tunnetaan siitid, ettd se kdsittdy vdlineen, joka sydttdi levitetyt

kartongit, ohjausvdlineen, joka siirtis kartongit kietomisasentoon,



vdlineen, joka panee liimaa kartongin ldpdlly, muovauskappaleen,
jolla on pystytetyn ja kootun kartonkirungon muoto, vdlineen, joka
sulkee ja 1iitt&4 yhteen kartonkirungon muovauskappaleen ympdrills,
védlineen, joka panee kartenkirungon liukumaan ruovauskappaletta pit-
kin, vdlineen, joka purkaa kootun kartonkirungon laitteesta, ja oh-
Jausvdlineen, joka ohjaa laitteen liikkuvia osia.

Prosessin sekd sen toteuttamiseksi kdytettdvidn laitteen omi-
naisuudet ja edut kdyvit paremmin ilmi seuraavasta, yksityiskohtai-
sesta kuvauksesta, joka koskee gen erdstd, parhaana pidettyd toteu-
tusmuotoa ja joka annetaan ei-rajoittavana esimerkkind viitaten
oheigiin piirustuksiin, joissa:

kuvio 1 esittd4 kuvantoa pPo. keksinn&n mukaisesta laitteesta,
jolla liimataan kartonkirunkoja, ndhtynd levitettyjen kartonkien
syOttépuolelta;

kuvio 2 esittdi kuvantoa kuvion 1 laitteesta nihtynd silty
buclelta, jossa tapahtuu kartonkirungon sulkeminen Ja sen purkaminen;

kuvio 3 esittid4d suurennettua kuvantoa laitteen piidsts ndyttden
erityisesti kartongin rungon liimaus-, ohjaus- ja sulkemisvdlineet; Jja

kuvio 4 esittis perspektiivistd kaaviokuvantoa er; téistd, jot-
ka suoritetaan po. keksinndn mukaisella laitteella kartongin kanssa.

o - 1T - 7 LY T R VI e s e I T s o
Curaavassa kuvataan kuvicon 1 viitaten SYUlLoupluduTda nay Lelys
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sd laitteessa, jolla toteutetaan pPo. keksinn®én mukainen prosessi.
Laite on ldhinng tarkoitettu asennettavaksi pakkauslinjan, esim, jo
olemassa olevan, ldhtdpddhdn ja itse laite on siksi suunniteltu si-
joitettavaksi oleellisen Pystysuorasti, joskin on ilmeistd, ettd sen
voi yhtd hyvin sijoittaa vaakasuorasti, so. niin, etts muovauskappa-
le, jonka ympdrille kartonkirungot kiedotaan ja suljetaan, sijaitsee
vaakasuorasti eikd pystysuorasti. Pystysuora laite on kuitenkin
edullisempi my8s siksi, etti se purkaa kartongit, joiden runko on
liimattu, jo Jdrjestettying pystyasentoon ja siksi valmiina myShempid
tdyttd~ ja sulkemisvaiheits varten, jotka tapahtuvat pakkauslinjalla.
Po. keksinn®dn mukainen laite kdsittdd oleellisesti kehyksen,
jonka muodostaa pystysuorien kaksoispylvdiden pari 2,3 ja 4,5, ija
pdyddn, joka vuorostaan koostuu kahdesta pilarista 6,7, jotka on kyt-
ketty pylvdisiin pitkittdisosilla 8,9,10,11 ja keskenddn poikittais-
osilla 12,13, Alempien pitkittdisosien 8,9 vdlissd on moottori 14,



joka kdyttdd tahdistettuina laitteen kaikkia osia sopivien voiman-
siirtojen kautta, joita kuvataan l4hemmin seuraavassa.

Péyddn yldpinnalla on sd4ilid tai kuormausosa levitetyille,
meistetyille kartongeille 15, jotka on sijoitettu kotelon sisdlle,
joka koostuu pilareista 16, josta sdilidsta kartongit vedetddn ulos
yksi kerrallaan syOttélaitteen kautta, jota osoittaa yleisnumero 17
ja jota ei kuvata ldhemmin, koska se voi olla mits tahansa tavanomais-
ta tyyppid.

SySttdlaite 17 sydttay kartongin, joka vedetiin ulos sdilidssad
olevasta pinosta, useille lyhyille kuljetushihnoille 18, jotka lop-
puvat alempien hihnapy&rien 19 alla, jotka kuuluvat useihin pysty-
suoriin kuljetushihnoihin 20, jotka loppuvat ylempien hihnapy&rien
L9A pd&lld ja joiden ylempdnd juokseva osa on sijoitettu vastapdits
samanlaisia keskikuljetushihnoja 21, joiden lukumidrd on sama.

Hihpnat 20 ja 21 pidetddn toisiinsa painettuina useiden paine-
rullaryhmien 22 avulla, Jotka on asennettu el~kdyttdvingd useille
akseleille 23, jotka on asennettu kehyksen pilareille.

Levitetyt kartongit siirretddn ndin ollen yksi kerrallaan
y1l&spdin vdlissd olevien hihnojen 20,21 ajamina, kunnes ne Saapuvat
laitteen yldpddhdn, joka muodostaa eriin tdrkedn osan jirjestelmis-
td, jota kuvataan nyt yksityiskchtaisesti viitaten samalla kuvioihin
1,2 ja 3.

Kun kartongit saapuvat keskihihnojen 21 ylempien hihnapy&ri-
en 24 kohdalle, ne siirretiin kohti koneen vastakkaista puolta, jol~
loin kaarevat ohjaimet 25A panevat ne kulkemaan painerullien 25 muo-
dostamaa kaarta pitkin. Kun kartonki kulkee koneen yldpddn ylitse,
toimii valokenno. tms. laite 26, joka ilmaisee kartongin saapumisen ja
ohjaa liiman sy&t&n liimansydttSosasta 27, joka on sijoitettu pddn
vastakkaiselle puolelle. Valokenno 26 on osa elektronilaitteesta 28,
Joka on lisdksi suunniteltuy laskemaan kennon 26 ohittavat kartongit
sekd samalla ohjaamaan kompressoria 29, joka puhaltaa paineenalaista
ilmaa sydttdosaan 27 johdon 30 kautta, mikd saa sydttdosan 27 pane-
maan liimakaistaleen kartongille, joka kulkee laitteen pdin yli.

Kuten kuviosta 4 kiay ilmi, pannaan liima kartongin yl&pinnan
alueelle F 14p&n A kohdalle, joka kartonkirungon sulkemisvaiheen

aikana liikkuu liuskan E yldpuolelle, jolloin se tulee liitetyksi



yhteen tdmdn kanssa. T&mg prosessi poikkeaa siitd, jota kidytetasn
kartonkiteollisuuden nykyisissg liimauskoneissa, Joissa liima pannaan
liuskan E ulkopinnalle.

Po. keksinnén laitteen ja prosessin liimausty®ssd mieluiten
kdytettdvd liima on ns. "kuumassa sulavaa Typpid, so. nopeasti
sulava ja kovettuva, niin etti se ei valu ja niin ettd se sas aikaan
kartongin ldppien liitdnnin kartongin liikkuessa muovauskappaleen
pasdlly.

Liiman asetuksen j&lkeen kartonki sijoitetaan alaspdin kulke-
van osan alkupddn kohdalle laitteen sulku- ja purkauspuolelle. Kuten
kuviot 2 ja 3 ndyttivit ja kuten toimintajdrjestys kuviossa 4 ndyt-
tdd, sopii kartonki yhteen sen molemmin puolin olevien ohjaustankojen
31,32 kanssa, jotka saavart kartongin nousemaan sivuttain ja liuku-
maan katkokartion muotoisena muovauskappaleen 33 piille, jolla on
Sama muoto kuin pystytetylld ja kootulla kartonkirungolla ja joka
on niin pitkd, ettd liima voi kovettua kokonaan ja runko saadaan
suljetuksi sing aikana, kun kartonki 1iikkuu alas itse muovauskappa-
leen pohjan kohdalle. Muovauskappale 33 on kiinnitetty laitteen pila-
reihin ylemmin poikittaisosan 33A avulla.

Laitteen té&ssi Parhaana pidetyssid muodossa muovauskappale 33
on suuntaissdrmién muotoinen, mutta se voisi yhtd hyvin olla kolmion,
monikulmion tai lieyidn muotoinen, niin ettd se sulkee kartonkirungot,
joilla on tdllaiset muodot, joskin prosessi ja laite on erityisesti
suunniteltu suuntaissdrmidn muotoisia s8iliditd varten.

Koska po. keksinn®én mukaista laitetta tulevat 14hinng kdyt-
tdmddn sellaiset teollisuuslaitokset, jotka pakkaavat tuotteet laa-
tikoihin, on muovauskappale 33 yleensy kiinted, silld pakkausteolli-
Suus muuttaa hyvin harvoin laatikoidensa kokoa ja/tai muotoa, mutta
on ilmeistd, ettl muovauskappale 33 voi myds olla irrotettavissa ja
vaihdettavissa, niin ettj samaa laitetta voidaan kdyttdd erikokoisten
ja/tai -~muotoisten kartonkirunkojen liimaamiseksi.

Liukuessaan alaspdin muovauskappaleen 33 pd&lle kartonki koh-
taa miltei samanaikaisesti pybredn levyn 34, joka taivuttasa rungon
liuskan E muovauskappaleen 33 etupinnan p&glile, jota liuska E on jo
taivuttanut kerran ohjain 35 yl&spdinliikkeen aikana sen uurreviivan

saamiseksi enemmdn perddnantavaksi - ja kaksi perdkkdistd etuohjaus-



tankoa 36 ja 37 pakottavat ldpdn A sulkeutumaan muovauskappaleen
etuseindmd I1le limitt&in liuskan E kanssa, joka sitten sopii yhteen
ja liittyy yhteen ldpdn A osan F kanssa kohdassa, johon on pantu
liimaa, niin ettd kartonkirunko Tulee heti suljetuksi ja kiintefsti
kiinnitetyksi.

Kaksi pddtdntd sivuhihnaa 38 ja 39 pitavit kartonkirungon
(ks. kuvio 4) kaksi pddseindmdd B ja D puristuksessa Ja ndmid hihnat
pidetd&n kiinnitettying muovauskappaleeseen 33 useiden Joutopainerul-
lien 40 ja 4l avulla, kun taas lipin A pitdd puristuksen alaisena
samanlainen etumainen p44t&n hihna 42, joka my®s kulkee painerul-
lan 43 alitse, kun taas vastakkaisen 1dpén C pitd4 muovauskappaletta
vasten painettuna keskihihna, joka on yksi keskimmiisistd kuljetus-
hihnoista 21, joita kdytetddn my8skin kartongin siirtidmiseksi y1ds-
pdin. Sivuhihnojen 38 ja 39 1isiksi pitdvdt ohjaustangot 31, 32
seindmdt B ja D kiinni muovauskappaleessa 33 ja ne ulottuvat titi
pitkin alaspdin.

Sivuhihnat 38, 39 kulkevat silmukkansa lopussa ohjausrullien u4u
ymparl ja niitd kédyttidvit vastaavat kdyttdpydrdt 45,46, jotka kuulu-
vat yhteen akselin u7 kanssa, johon liike siirretiin ketjun 48 ja
ketjupydrdn 49 kautta, jonka akselille ylemmdt hihnapydrdt 24, jotka
kuuluvat keskihihnoille 21, on sovitettu, kun taas etuhihnaa 42,
joka my8s kulkee. useiden ohjausrullien 51 yl1i, kdyttdd kdyttépys-
rd 52, joka on asennettu akselille 53, Jota kdyttdd ketju 54, jolle
antaa liikkeen ketjupy&rd 55, joka on asennettu uraliitoksella pys-
tysuorien kuljetushihnojen 20 alempien hihnapy®rien 19 akselille 56.

Voimansiirtojdrjestelmin kuvauksen lopuksi on todettava,
ettéd keskihihnoja 21 k&dyttdd vuorostaan pdékdytttketiu 57, joka kdyttss
ketjupydrdd 58, joka on asennettu uraliitoksella keskihihnojen 21
alempien hihnapyérien 60 akselille 59, Pddkdyttdketju 57 saa liikkeen
suoraan moottorin 14 ulosottoakselilta 61 ketjupydrdn 62 kautta, se
kulkee ohjaavan ketjupy8rin 63 ylitse, kdyttsai keskihihnoja 21 ohjaa-
vaa ketjupydrdd 58 ja kulkee sitten ketjupydrédn 64 ympdri, joka on
asennettu uraliitoksella samalle akselille, joka kayttas lisdketjun 65
kautta lyhyité hihnoja 18, jotka siirtidvit kartonkeja sy8ttimen 17
ulosmenokohdassa, ja sitten se liikuttaa ketjupydras 66, joka on
asennettu uraliitoksella aksellle 56, joka kdyttid pystysuorien

kuljetushihnojen 20 alempia hihnapydris 19, ja samalla etuhihnaa 42



jo kuvatulla tavalla, ja lopuksi se pddttdd silmukkansa jdlleen
ketjupySrdn 62 kohdalla.

Kuten edells kerrottiin, voi muovauskappale 33 olla kiinteq,
Jolloin my&skin kaikki tuet eri painerullia H0,41 Ja 43 seky ohjaus-
tankoja 31,32 varten ovat kiintedt, mutta jos muovauskappale 33 on
vaihdettava, niin nimd tuet ovat liikkuvia, niin ettd niitg voidaan
sddtdd laitteeseen asennetun muovauskappaleen tyyppistd riippuen.
Ohjaustankojen 31,32 tuet 67 on ndytetty esimerkkini liukuving.

Muovauskappaleen 33 alapdédn kohdalla liimatut, suljetut, koo-
tut ja pystytetyt kartonkirungot tulevat ulos valmiina siirrettdviksi
jonkin sopivan v&lineen avulla laatikoihin pakattavien tuotteiden
pakkauslinjan ldht8pisteeseen, jolloin ndmd rungot ovat jo pyéty-
dsennossa eri pohja- ja kansildpdt avoimessa tilassa ja valmiina
liimattaviksi ja suljettaviksi. Kuviossa U nuoli T osoittaa kaavio-
malsesti kootun kartonkirungon kuljetusta PO. keksinndn laitteesta
pakkauslinjalle.

Kuviossa 4 on ndytetty kaaviomaisesti PO. keksinn®dn mukaisen
laitteen suorittamat tydt. Sydtin 17 vetay levitettyjen kartonkien
(asema P1) s4i1i8std yhden kartongin kerrallaan, jonka lyhyet kulije-
tushihnat 18 (asema PZ) siirtdvit alempien hihnapy&rien 19 luokse
niiden alle (asema P,), josta kohdasta kartonki nousee y18spdin sa-
malla kun hihnat 20 ja 21 puristavat sitd vidlissd4n. Tamdin y1&spdin-
liikkeen aikana ohjain 35 (asema P ) taivuttaa ensimmiisen kerran
liuskaa E, joka sitten palaa levitettyyn asentoon (asemat Pc ja PG).
Kaptongin sdadapuessa yldpddhdn se taipuu eteenpdin (asema P7), kulkee
liimaa sivelevin laitteen 27 alitse, taipuu alaspdin liimakaistale F
asetettuna ldpdlle A (asema P8), alkaa kietoutua muovauskappaleen 33
ympdrille ohjaustankojen 31 ja 32 vaikutuksesta (asema Pq, pybred
levy 34 taivuttaa liuskan E muovauskappaletta 33 vasten Ja samanai-
kaisesti etumainen ohjaustanko 36 aloittaa rungon lopullisen sulke-
misen (asema PlO), jonka sulkemisen vie pddtdkseen seuraava etuoh-
jain 37, joka saa ldpdn A, jonka asianmukainen osa I on peitetty 1ii-
malla, tarttumaan kiinni ldppddn E (asema P12, ja sitten kartonki-
runko, joka on niin suljettu ja liimattu, Iiukuy alaspdin muovaus-
kappaleen 33 piddlle (asems P12)’ jonka alapddn kohdalta kartonki
bPuretaan ja sii:retéén kohti bpakkauslinjaa (asema Pl3)' Laitteen oh-



Jausnappulat voidaan sijoittaa ohjauslaatikkoon 5, joka sijoitetaan
joko sopivaan kohtaan koneessa tai etdiseen kohtaan, riippuen eri
tehtaiden tarpeista.

On ilmeistd, ettd po. keksinn®dn mukaisessa laitteessa voidaan
sen eri osissa tehd4 paljon muunnoksia, sovituksia, lisdyksid ja
vaihtoja sen ajatuksen Ja suojapiirin asettamissa puitteissa.

Prosessin erdin mahdollisen Jja tdrkedn muutoksen mukaisesti
voidaan kartonki. sydttdd liima jo asetettuna sen lédpdlle, joka liima
aktivoidaan tai pehmennetiin hetkelld, joka vastaa ohi kulkevan
kartongin valokennolla tapahtuvaa ilmaisua. Tédssd tapauksessa kdyte-
tddn sydttdlaitteen 27 asemesta laitetta, joka aktivoi 1iiman ja

jota tdssdkin ohjaa valokenno 28§,



Patenttivnwtimuksét;

1. Menetelmd molemmista pdistd avoimen kartonkirungon (15)
valmistamiseksi, t un n e + t u siitd, ettd joukko kartonkejé (15)
pinotaan levitetyssd tilassa toistensa pddlle Jja sitten yksi kerral-
laan siirretéén_pinosta Olernaisesti pystysuoraan yldsp&in ohjauseli-
mien (25, 25A) vaikutuksen alaisena kietoutumaan oleellisesti pysty-
suoraan sijoitetun tuurnan (33) ympdrille, jonka profiili on tehtdvin
kartonkirungon muotoineh,'ja sen jdlkeen kartonkirunko suljetaan 1ii-
maamalla sen kaksi sivureunaa yhteen ja rungon liukuessa alaspédin
pitkin tuurnaa puristetaan runkoa tuurnaa vasten liimaussauman muo-
dostamiseksi, minkd jdlkeen runko poistetaan laitteesta pystyssd,
molemmat pddt avoimena.

' 2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n n e t tu
siitd, ettd siind kdytetddn tuurnaa (33), joka on sijoitettu vaaka-
suoraan juuri sy8ttdsdilisn jilkeen.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u n n e t tu
siitd, ettd kartonkirungon (15) sivureunan yhteenliimaus vastakkaisel-
le pddteldpdlle suoritetaan asettamalla liimaa sen sivupinnan sisd-
buolelle, joka tulee limittaiin ldpdn kanssa.

Y. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd, t unnet t u
siitd, ettd liiman asettamista sdddetddn valokennolla (26) .

». Patenttivaatimuksen 1] mukainen menetelmd, t u n n e t tu
s51iitd, etty pddteldppd taivutetaan ennen sen kietomista tuurnan ympé-
rille -siten, ettd se on valmis sulkemisvaiheessa tapahtuvaa lopullis-
ta taivutusta varten.

6. Laite kartonkirunkojen liimaamiseksi jonkin patenttivaati-
muksien 1...5 mukaisella menetelmdlld, t unnet t u siitd, ettd
Se kdsittdd sydttéSlaitteen (17) kartongin (15) syOttdmiseksi Jevite~
tyssd tilassa paikkaan, missd namd pPinotaan toistensa pddlle, ohjaus-
elimet (25, 25A) jérjestettynd siirtiamidn kartongit kietomispaikkaan,
vdlineet (27...30) liiman asettamiseksi ldpdn pddlle, valmiin karton-
kirungon profiilia vastaavan, oleellisesti pystysuoran tuurnan (33),
vdlineet (3u4,,.37) kartonkirungon lopulliseksi muovaamiseksi ja yh-
teenlittdmiseksi tuurnan (33) ympdrills ja vdlineet (38, 39) jdrjes-
tettynd kuljettamaan kartonkirungon liukumalla alas pitkin tuurnaa ja
poistamaan rungon laitteesta, joka myds kdsittdd vidlineet sen eri
osien ohjaamiseksi.

7. Patenttivaatimuksen & mukainen laite, tunne t t y siitd.

ettd kartonkien (15) syOttbvélineet koostuvat kartonkipinojen s&ilids-
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td ja sySttSlaitteesta (17).

8. Patenttivaatimuksen § ja 7 mukainen laite, tunne t t y
siitd, ettd sybttévdlineet sisdltivit lisdksi kaksi sarjaa pystysuo-
raan liikkuvia kuljetushihnoja (18) kuljettamaan vilissaddn kartongit
(15) laitteen yldosaan.

9, Patentﬁivaatimpksen 6 mukainen laite, tunnet tu
51itd, ettd vilineet kartonkien siirtidmiseksi kietomispaikkaan koosg-
tuvat ohjaustangoista (31, 32), jotka Saattavat kartongit perdtysten
Saamaan tuurnan (33) muodon.

10. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t un ne t t u
siitd, ettd liiman asetuslaite kdsittdd paineilmapiirin €29, 30), jota
kdyttdd elektronilaite (28) valokennon (26) ldhettidmien signaalien
perusteella, joka kenno ilmaisece kartonkien (15) kulun ja laskee nii-
den lukumddrin.

11. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unn e t t u
siitd, ettd tuurna (33) on vaihdettavissa.

12, Patenttivaatimuksen: § mukainen laite, t unne t t yu
siitd, etts vdlineet, jotka saattavat kartongit (15) sulkeutumaan
tuurnan (33) ympdrille, kisittivit ohjaustangot (31, 132), Jotka w0
vat liimalla varustetun ldpdn (A) sulkeutumaan tiiviist; liuvskaa (L)
vasten kiekon (34) vaikutuksesta.

13. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t un n e + t u
s1itd, ettd vdlineet, jotka siirtdviat kartongit (15) liukumalla pit-
kin tuurnaa (33) koostuvat padttdmistd kuljetushinoista (38, 39),
jotka sulkevat tiiviisti yhteen kaksi vastakkaista kartonkirungon
(15)'Sivupintaa.

14. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unne t ¢t u
siitd, ettd kartonkirunkoja laitteesta poispurkavat vdlineet sijait-
sevat tuurnan alla. ’

15. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunne t t y
siitd, ettd yksi ainoa moottori (14) kdyttdd laitteen liikkuvia osia
ketjukuljettimen (54.,.60) vidlitykselld, joka vaikuttaa kaikkiin
kuljetushihnojen (38, 39) pyérid sekd kartonkirungon (15) puristus-

rullia (40, yl1) kannattaviin akseleihin.
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Fatern ' bpgv:

l. Férfarande f&r att tillverka ett vid sina bada dndar 8ppet
kartongdmne (15), k & nn e t € cknat av att ett flertal dmnen
(15) i utbrett tillstand travas pa varandra och sedan ett | sdnder
forflyttas frén_traven i riktning visentligen verikalt uppat fér att
ddrefter under pdverkan av Styrorgan (25, 25A) bringas att omsluta
den &vre inden av en.vdsentligen lodritt orienterad dorn (33), vars
profil motsvarar den blivande kartongens, varefter kartongdmnet till-
sluts genom hoplimning av tvd av dess sidokanter och under glidning
neddt ldngs dornen h&lls tryckt mot denna till dess en férdig limfog
bildats, varefter kartongdmnet avges stdende och ppet vid sina bdda
dndar.

2. Fdrfarande enligt patentkravet l,kdnnetecknat
av att man anvdnder en dorn (33), som férléper vdgridtt omedelbart
efter magasinet.

3. Férfarande enligt patentkravet 1, k 4 nneteckna t
av att for fastlimning av kartongdmnets (15) ena sidokant vid en &nd-
flik lim anbringas pd insidan av den sidoyta som skall Overlappa
fliken.

4. Férfarande enligt patentkravet 3, kdnnetecknat
av att tillifdrslen av lim regleras av en fotoelektrisk detektor (26).

9. Férfarande enligt patentkravet l, kdnnetecknat
av att dndfliken b&js innan densamma bockas runt dornen, s& att den-
samma "dr férberedd f&r den slutliga vikningen i tillslutningsskedet.

6. Maskin for limning av kartongdmnen vid genomf&rande av foér-
farandet enligt ndgot av kraven l...b, kdnnetecknad av att
densamma innefattar dels organ (17) f&r frammatning av kartongdmnen
(15) i utbrett tillstdnd tilr en station, ddr dmnena travas ovanpa
varandra, dels organ (18) f&r att ett 1 sdnder forflytta dmnena
vdsentligen vertikalt uppat, dels styrorgan (25, 25A), anordnade att
férflytta kartongidmnena till en hopvikningsstation, dels organ (27...
30) fér att anbringa lim pd en flik, dels en mot den fdrdiga kartong-~
ens profil svarande, vdsentligen lodrit dorn (33), dels organ (34..,
37) fdr att sluta kartongdmnet runt dornen (33) och f&6r att sammanfo-
ga detsamma och organ (38, 39), anordnade att bringa kartongimnet att
glida neddt lidngs dornen och att avge detsamma fran maskinen, som

dven innefattar organ f&r styrning av dess olika komponenter.
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7. Maskin enligt patentiravet 6, k 4 nne te ¢ k nad av
att organen f&r frammatning av kartbngémnena (15) utgdrs av ett maga-
sin for en trave &mnen och av en matningsmekanism (17).

8. Maskin enligt patentkravet 6 och 7, k & nn e t e ¢ knad
a@v att matningsorganen innefattar tvd serier av vertikalt férldpande
transportband (18), anordnade att mellan sig transportera kartong-
dmnena (15) till maskinens Bverdel,

9. Maskin enligt patentrkavét‘G, kdnnetecknad av
att organen fér Sverféring av kartongdmnena till omslutningsstationen
utgdrs av styrskenor (31, 32), anordnade att successivt bringa kartong
dmnena att antaga dornens (33) form,

10. Maskin enligt patentkravet 6, kdnnetecknad av
att anordningen fér anbringande av lim innefattar en Pneumatisk
krets (29, 30), anordnad att pdverkas av elektroniska organ (28) under
inverkan av signaler frd&n en fotocell (26), som faststdller ett kar-
tongdmnes passage och rdknar antalet passerande &dmnen.

11. Maskin enligt patentkravet 6, kdnnetecknad av
att dornen (33) 4r utbytbar.

12. Maskin enligt bPatentkravet 6, k dnnetecekn g d av
att organen, anordnade att bringa kartongimnena att omsluta dornen
(22), innefattar styrskenor (31. 32), anordnade att bringa en med 1lim
forsedd flik (A) 1 anliggning mot en tunga (L), som pdverkas av en
trissa (34).

13. Maskin enligt patentkravet 6, kdnnetecknad av
att organen, anordnade att bringa kartongimnena att glida lidngs dor-
nen (33), utgbrs av &ndlésa transportband (38, 39), anordnade att
anligga mot tv& varandra motstdende sidoytor hos kartongdmnet (15).

14. Maskin enligt patentkravet b, kdnnetecknad av
att organen fér utmatning av'kartongamnena befinner sig under dornen.

15. Maskin enligt patentkravet 6, k &nneteckna d av
att dess rdrliga delar drivs av en enda motor (l4) via en kedjetrans-
mission (54...60), som paverkar samtliga de axlar vilka uppbdr tris-
sor fOr transportbanden (38, 39) samt tryckrullar (40, 41) f&r pdver-

kan av kartongdmnena (15).
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