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SPOS&B UHABIANIA SHSDNIO 2K7IBZHTCH SKAL DYSKIEM NIESYMETRYCZNYM

Przedmiotem wynalazku jest sposób urabiania średnio zwięzłych skał dyskiem niesy¬
metrycznym.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 101 008 sposób urabiania średnio zwię¬
złych skał w których urabianie minerału odbywa się przez odłupywanie calizy dy3kami za¬
mocowanymi na powierzchni czołowej i walcowej organu urabiającego. Oś obrotu dysku w sto¬
sunku do osi obrotu organu urabiającego tworzy w płaszczyźnie poziomej kąt równy zeru lub
większy od zera, prostopadłej do promienia przechodzącego przez oś obrotu organu oraz oś obro¬
tu dysku. Oś obrotu dysków obrotowych umieszczonych na tarczy odcinającej tworzy w pła¬
szczyźnie przechodzącej przez oś obrotu dysku, a prostopadłą do płaszczyzny poziomej kąt
równy zero lub większy od zera.

7'adą opisanego sposobu ustawienia dysku jest to, że pracuje on jako nóż odłupuja¬
cy skałę, co powoduje, że energochłonność i dynamika procesu jest duża.

Celem wynalazku jost opracowanie sposobu umożliwiającego zmniejszenie energochłon¬
ności i dynamiki procesu urabiania skał średnio zwięzłych dyskiem niesymetrycznym.

Istota sposobu, według wynalazku, polega na tym, że caliznę skrawa się dyskiem
zamocowanym obrotowo do organu urabiającego, ustawionym pod kątem y = 10° - 65°'do
calizny przy czym kąt ten jest sumą ostrza dysku oraz kąta odchylenia osi dysku
od promienia organu urabiającego.

Sposób urabiania średnio zwięzłych skał dyskiem niesymetrycznym ilustruje rysu¬
nek na którym fig. 1 - przedstawia schemat organu z zamocowanymi dyskami, w widoku z
przodu, fig. 2 schemat organu z zamocowanymi dyskami w widoku z boku, a fig. 3 schemat
ustawienia dysku z fig. 1, podczas urabiania skały. Urabianie skał średnio zwięzłych
odbywa się za pomocą organu ślimakowego na którym zamocowane są dyski niesymetryczne
1. Organ urabiający 2 stanowi bęben ślimakowy 3, do którego wzdłuż odkładni ładujących
4 i tarczy- odcinającej 5 są zamocowane obrotowo dyski 1. Dysk 1 zamocowany obrotowo do
organu urabiającego 2, a kącie, ostrza & = 45°, skrawa caliznę 6 pod kątem 7 = 65 .
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Kąt odchylenia osi dysku,1 od promienia organu urabiającego 2 w tym przypadku będzie
ró^ny fi = 20°. Oś obrotu dysków 1 Jest więc odchylona pod niewielkim kątem od promienia
organu urabiającego 2 i równocześnie prostopadła do osi organu 2, V; cynika Jtakiego usta¬
wienia dysku 1 proces urabiania calizny 6 .jest procesem skrawania.

Zastrzeżenie patentowe.

Sposób urabiania średnio zwięzłych skał dyskiem niesymetrycznym, znamienny
t 7 mf że caliznę skrawa się dyskiem, zamocowanym obrotowo do organu urabiającego,
ustawionym pod kątem y = 10° - 65° do calizny, przy czym kąt ten Jest sumą kąta ostrza
dysku oraz kąta odchylenia osi dysku od promienia organu urabiającego.

fig./ f'9-2
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