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SP0OSOB URABIANIA SREDNIO ZTIBZEYCH SKAZ DYSKIEM NIESYMETRYCZEYM

Przedniotem wynalazku jest sposéb urabiania sSrednio zwiezlych skal dysikiem niesy-
netrycznym. ’

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 101 008 sposéb urabiania Srednio zwig-
zlych skat w ktérych urabianie mineratu odbywa sie przez odtupywanie calizy dyskami za-
nocowanymi na oowierzchni czoowej 1 walcowej organu urabiajgcego. 0& obrotu dysku w stec-
sunzu do osi obrotu organu urabiajgcego tworzy w plaszczyznie poziomej kat rdmny zeru lub
wigkszy od zera, prostopadtej do promienia przechodzgcego przez o$ obrotu organu oraz 0§ obro-
tu dysku; C5 obrotu dyskdéw obrobowych umleszczonych na tarczy odcinajacej tworzy w nia-
szczyinie przechodzgcej przez oS obrotu dysiku, a prostopadig do ptaszczyzny toziomej kat
réwny zero lub wiekszy od zera. '

Vadg opisaneso sposobu ustawienia dysku jest to, 2e pracuje on jaxo néz odiupujia-
cy skatg, co pomodujé, 2e energochlonnoié¢ i dynamika procesu Jjest duza.

Celem wynalazku jest obracowanie sposobu unozliviiajgcego zmniejszenie ensrgochiton-
noéci i dynamiki procesu urabiania skat érednio zwigzlych dyskiem niesymetrycznym.

Istota sposobu, wediug wynalaziu, polega na tym, Ze Balizne skrawa si¢ dyskiem
zamocowanyxn obrotowo do organu urabiajgcego, ustawionym pod katem ¥y = 10° - 65° do
calizny przy czym kat ten jest sumg ostrza dysku oraz kata odchylenia osi dysiku
od proaienia organu urabiajgcego.

Sposdéb urabiania $rednio zwiezkych 5kal dyskiem niesymetrycznym ilustruje rysu-
nek na ktérym fige 1 - przedstawia schemat organu z zamocowanymi éyskanmi, w widoku 2z
przodu, fig. 2 schemat organu z zamocowanymi dysiami w widoku z boku, a fig. 3 schemat
ustawienia dysku z fig. 1, podczas urabiania skaty, Urabianie skal sSrednio zwigzlych
odbywa sie za pomocg organu $limakowego na ktérym zamocouane 8g dyskl niesymetiryczne
1. Organ urabiajacy 2 stanowi beben $limaiowy 3, do ktérego wizdluz odkiadni 2adujacych
4 1 tarczy odcinajacej 5 sg zamocowane obrotowo dysiki 1l. Dysk 1 zaznocovany obrotowo do
organu urabiajgcego 2, a - kgcle. ostrza @ = 45°, skrawa calizng 6 pod kgter ¥y = 65°.
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Xat odchylenia osi dyslu.l od promienia organu urabiajgcego 2 w tym oprzypadku bgdzie
réwny B = 20°, 08 obrotu dyskdéw 1 jest wiec odchylona pod niewielxim kgterj od promienia
organu uradiajacego 2 1 rdéwnoczesnie vnrostoraiia do osi organu 2. ¥ wyniku takiego usta-
wienia dysxu 1l proces urabiaria calizny 6 jcst vrocesem skrawania.

Zastrzeizenle patentouue

3tos6b urabiania srednio zwiezlych skal dysiiem niesymetrycznyz, zhaz21lenny
t y m, 2e callzne skrawa sie¢ dyskiem, zazocovanym obrotowo cCo organu urabiajgcego,
ustawionym vod katem ¥ = 10° - 65° do calizny; przy czym kat ten jest sumg kfta ostrza
dysku oraz kata odchylenia osi dysku od pronienia orgénu urabiajgcego.
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