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A invengdo refere-se a uma midquina para a secagem e reactivacdo
rapida de colas, constituida por um transportador de tipo munhdo
poligonal com uma correia horizontal ou com calhas verticais ou de
tipo cadeia, com suportes simples ou miltiplos (13), (14), para
os produtos (5) que se pretenda tratar e pelo menos uma campdnula
(17) a qual, através de movimentos de deslizamento transversal vai
engatar de forma estanque nos referidos transportadores ou nas
estruturas de apoio dos referidos suportes simples ou miltiplos.
As camaras estanques assim concebidas s3o dotadas de meics para a
formagdo de vacuo e também possuem elementos de aquecimento. A
referida maquina é utilizada particularmente para a secagem e para
a reactivagdo de colas & base de neopreno, poliuretano e &gua, as
quais sdo utilizadas, em geral, em produtos industriais feitos de
pele natural ou sintética e, em particular, em solas ou calcado.




DESCRICAO

"MAQUINA PARA SECAGEM E REACTIVAGAO RAPIDA DE COLAS"

A 1invengdo refere-se a uma mdquina para a secagem e
reactivagdo ripida de colas. Mais particularmente a presente
invenc¢do refere-se a uma maquina para a secagem e reactivacdo
rdpida de colas & base de neopreno, poliuretano e &gua
utilizadas para a producio de produtos manufacturados de pele
e/ou borracha natural ou sintética, tais como o calcado e de

tipo semelhante.

A  mdaquina da presente invengdo é constituida por
transportadores poligonais de tipo munhdo ou por
transportadores com uma correia horizontal ou calhas verticais
de <circuito circular (tipo 0), com suportes simples ou
maltiplos, os quais por rotagdo ou por movimento de:avanco
Passo a passo transportam os produtos manufacturados, neles
colocados ou suportados pelos referidos suportes, para os
postos de tratamento. Esses postos de tratamento s3o
constituidos por campanulas que se prendem firmemente aos
referidos transportadores ou as estruturas de apoio dos
referidos suportes simples ou miltiplos. Nessas condicdes,
forma-se vidcuo dentro das campdnulas e aquece-se o ambiente
para se realizar o tratamento de secagem e/ou um tratamento de

radiagdo para reactivar rapidamente as colas.

Nas maquinas mais recentes do tipo referido antes, os
produ-tos manufacturados destinados a tratamento sdo colocados
sobre suportes especificos os quais, por sua vez, s3o
suportados por placas, armagdes ou estruturas que est3o
directamente engrenadas dentro de e€Spagos ocos ou entdo sobre

bases méveis alinhdveis com os €spagos ocos. Esses espacos
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estdo dotados de elementos de aquecimento/radiantes e neles é

possivel formar vécuo.

Os suportes anteriores e as camaras de vacuo ou espagos
ocos onde ocorre o agquecimento e/ou a radiagdo possuem
configuragdes, estruturas e sistemas de movimento diferentes,
de acordo com o tipo de méquinas e/ou instalag¢des para que
tenham sido projectados e tendo em conta as necessidades de
tratamentos de secagem e reactivacdo das colas. Entre as
eéstruturas conhecidas recorda-se as que s3o constituidas por
transportadores de tipo munhdo de circuito circular e de
circuito anelar horizontal fechado, nos quais se coloca
tabuleiros dotados de suportes para os produtos
manufacturados. Os referidos tabuleiros tém um movimento
alternado de avangco e alinhamento e dispdem de tampas
basculantes que ao fechar se ajustam firmemente aos referidos
tabuleiros e formam com eles espagos ocos onde se vai formar
O vacuo e onde v3o ocorrer os tratamentos de secagem e de

reactivagdo das colas referidos antes.

i
14

Ha outras estruturas conhecidas constituidas por
tabuleiros fixos com suportes ou tampas de fecho idéntico ao
das malas ou tabuleiros articulados com aberturas basculantes,
alinhaveis com as tampas fixas ou semi-fixas, ou ainda
dispositivos méveis planos sobre as correias transportadoras,
alinhaveis com as campdnulas verticais. As caAmaras ou espacos
O©Ccos necessarios para a realizagdo dos referidos tratamentos
de secagem por vacuo e reactivagdo das colas conseguem-se por
meio de uma combinacdo estanque de dispositivos méveis com as
campdnulas verticais, acompanhando o© movimento de avanco
alternado dos referidos dispositivos e o movimento alternado
de descida das campinulas. Para se obter um alinhamento
perfeito dos suportes em relacdo as tampas ou as campdnulas
para a formagdo dos espagcos o0cos ou camaras para os
tratamentos de secagem por vacuo e reactivagdo das colas 3a
base de neopreno, poliuretano e dgua, ou de tipo semelhante

utilizadas nos produtos manufacturados de pele e/ou borracha
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natural ou sintética, as miquinas conhecidas estio dotadas de
sistemas de movimento e alinhamento que sdo estruturalmente

complicados e cuja realizacdo nido & facil.

Constitui um objecto da presente invengdo proporcionar uma
maquina para a secagem e reactivagdo rédpida de colas do tipo
referido antes, dotadas de um dispositivo simples de movimento

e de alinhamento facilmente realizivel.

De acordo com a presente invencdo é possivel obter outros
resultados que decorrem da meméria descritiva seguinte e que
sdo alcangados através dos aspectos caracterizadores da

reivindicag¢do 1.

A maquina da presente invencdo serd melhor compreendida a
partir da wemdria descritiva pormenorizada que se segue,
tomando como referéncia as figuras dos desenhos anexos onde
estdo representadas algumas variantes indicadas como exemplos
ndo limitativos da presente invengdo. Deste modo temos:

;
- a figura 1 mostra uma vista lateral e a correspbndente
vista em planta de uma miquina dotada com um dispositivo

de movimento por correia;

- a figura 2 mostra uma vista em perspectiva esquemdtica da
maquina poligonal vertical de tipo munhdo;

- a figura 3 mostra uma vista esquematica em planta da mesma

maquina da figura 2,

- a figura 4 mostra uma vista em perspectiva esquematica de

uma maquina com orientacdo estrutural longitudinal vertical,

- a figura 5 mostra uma seccdo transversal esquematica da
maquina acoplada a um transportador de cadeia convencional

com roldanas permutdveis.



As figuras representam mdquinas para secagem e reactivacgdo
rapida de colas wutilizadas para a produgdo de produtos
manufacturados de pele e/ou borracha natural ou sintética, em

particular o calcgado.

De acordo com uma primeira variante representada na figura
1, a maquina para secar e reactivar colas é constituida por
uma ou varias correrias transportadoras continuas (1)
essencialmente feitas de painéis flexiveis ou rigidos (2)
encadeados uns nos outros, dotados com um rebordo periférico
continuo (3) e com um leito de suporte central (4). Coloca-
se em cada leito de suporte os produtos que se pretende
tratar, por exemplo, solas ou outros componentes tratados com
colas a base de neopreno, poliuretano e dgua ou de tipo
semelhante.

Estando os produtos (5) colocados sobre os leitos de
suporte (4), as correias continuas (1) movem-se para diante,
por exemplo, de acordo com o sentido das setas (6), com um

movimento alternado passo a passo.

i

[

A maquina é constituida sequencialmente por um primeiro
posto de sucgdo (30), um posto de tratamento constituido por
campanulas méveis verticais (7) e eventualmente por um posto

de arrefecimento (31).

Os painéis (2) passam por baixo do primeiro posto de
sucgdo de solvente (30) onde tem inicio a fase de secagem e
depois s3o alinhados por baixo das campénulas (7). As
campanulas (7) descem até que os seus rebordos periféricos (8)
se ajustem de forma estanque com os rebordos (3) dos referidos
painéis. Nessas condi¢des cria-se vacuo na camara constituida
pelo acoplamento entre as campanulas (7) e os painéis (2),
gerando-se desta forma a actividade de suc¢do da humidade
existente nas colas 3 base de dgua ou de succdo do solvente
contido nas colas & base de neopreno ou poliuretano e produz-

se uma actividade térmica e/ou radiante por meio de



dispositivos internos de aguecimento para provocar @ a
aceleragdo da evaporagdo e a reactivacio das referidas colas.
Depois anula-se o vacuo, eleva-se as campdnulas (7) e faz-se
avangar as correias transportadoras em direc¢do aos postos
seguintes onde vdo ser trabalhados os produtos que se pretenda
tratar, deslizando por baixo de eventuais ventoinhas de

arrefecimento (31).

Em alternativa, para uma maior e mais eficaz actividade
sobre todas as partes dos produtos que se pretenda tratar, os
leitos de suporte (4) dos painéis (2) podem estar dotados com
uma multiplicidade de furos de atravessamento ou com uma
grelha e as campdnulas (7) podem eventualmente ser acopladas a
tampas (9) que fecham por baixo, as quais se ajustam de forma
estanque com a parte inferior dos rebordos (3) dos referidos
painéis (2). Na utilizagio da referida wmaquina para o
tratamento de sapatos os furos s3o feitos sobre os leitos de
suporte (4) dos painéis (2), possuindo esses furos seccdes ou
cunhos correspondentes as formas dos sapatos que se pretenda
tratar os quais, neste caso, sdo colocados de preferéngia com
a sola voltada para cima. Ainda neste caso, a camara dé vacuo
para o tratamento & constituida por uma campinula (7) e pela
tampa oposta (9), encaixando uma na outra com interposicdo do

rebordo (3) do painel que com elas estd alinhado.

De acordo com outra variante representada nas figuras 2
e 3, a maquina para secar e reactivar as colas & constituida
pelo menos por um transportador (10) em coluna ou de tipo
munhdo de sec¢do poligonal, preso sobre um pino vertical
central (11) e dotado de um movimento alternado giratério
passo a passo, com eventual regresso & posi¢do de partida.
Em correspondéncia com cada lado da coluna poligonal central
existe uma reentrdncia vertical (12) onde estio situados
suportes ajustaveis. No tipo utilizado para o calcado ou
para produtos semelhantes os referidos meios de suporte

ajustdveis sdo prateleiras (13), possivelmente prateleiras de
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grades para as solas, e forquetas (14) para os sapatos
aparelhados.

Em cada rotacdo, no sentido indicado pela seta (15), as
solas e os sapatos aparelhados ficam depositados nas
reentrdncias verticais (12) anteriores de um posto (16),
havendo uma cam-pdnula lateral (17) correspondente, a qual
desliza sobre calhas inferiores (ndo representadas) e sobre

calhas superiores (18).

Ao deslizarem para fechar, os rebordos ©periféricos
anteriores (19) da campanula (17) engrenam de forma estanque
com os rebordos periféricos (20) da reentrancia (12) que nesse

momento estiver alinhada com a referida campénula.
Dentro da campdnula hd aquecedores/radiadores (21) .

O acoplamento estanque da campdnula (17) com cada
reentrdncia (12) vai criar a camara de vicuo de tratamento
para secar e reactivar a colas existentes em ,pontos

particulares do calg¢ado ou de produtos semelhantes.

Quando a campdnula (17) deslizar para abrir, a coluna
poligonal (10) é obrigada a rodar um passo e os produtos
tratados sdo descarregados da reentrincia que estd a aparecer,
aoc mesmo tempo que a reentrdncia seguinte ird ficar alinhada

com a campdnula para uma nova fase operacional.

Em vez da coluna poligonal (10), a maquina descrita antes
pode estar dotada, em alinhamento com a campanula (17), com um
transportador de «circuito fechado (10') constituido pelas

calhas superior e inferior (32) entre as quais se encontram
acopladas diversas reentrincias (12') praticamente idénticas
as que foram descritas antes. O movimento de avango passo a
passo faz com que a campdnula (17) e a reentrancia (12")
fiquem frente a frente com a carga relevante dos produtos que

P

se pretende tratar e o seu acoplamento estanque é efectuado
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com os rebordos periféricos andlogos (19) e (20) os quais

ficam em contacto um com o outro.

Para possiveis wutiliza¢des com producdes reduzidas e
apenas com a presenga de um Unico operador, a coluna continua
a rodar passo a passo, mas em cada duas reentrincias em vez de
cada reentréncia individual, ou ent3o a rotagdo ocorre
alternadamente para a frente e para trds, ocorrendo a carga e

descarga do mesmo lado.

De acordo com outra variante representada na figura 4, a
cdmara de tratamento por vicuo é constituida preferencialmente
por duas campdnulas (22), iguais ou semelhantes e em qualquer
caso acoplaveis, opostas e alinhadas uma com a outra em
relagdo a um plano vertical constituido, por exemplo e de
preferéncia, por um rebordo periférico da armagdo (23) que
sustém os suportes (24, 25) dos produtos que se pretende

tratar, tais como solas, calgado e de tipo semelhante.

As armagSes (23) estdo fixas a calhas que constituem
um circuito anelar vertical (26), as quais podem serxutili-
zadas adequadamente em ciclos de trabalho continuo com a
chegada e a partida das correias transportadoras (27, 28), com
postos de carga e descarga para o posto de tratamento central
(29) .

As calhas (26) estdo praticamente alinhadas ao centro das
correias transportadoras (27, 28) e existem arma¢des (23) com
suportes (24, 25) nas duas frentes opostas. Sendo assim, a
maquina tem uma frente dupla, com utilizagdo simultidnea de
ambos os lados, o que aumenta manifestamente a capacidade de

produgdo, sendo igual o espaco disponivel.

As armag¢des (23) podem ser constituidas eventualmente por
um fundo fechado na parte central ou por suportes duplos (24,

25) opostos e sem fundo.



No que respeita as calhas de circuito fechado em anel
(26) nas quais deslizam passo a passo as armacdes (23) que
suportam os produtos (5) que se pretende tratar, também &
possivel acoplar tGneis de ar quente ou de radiacdo ou de tipo
semelhante (100), colocados sequencialmente depois das
campdnulas (22). Nesse caso, os produtos (5) colocados nas
armagdes (23) e que foram previamente sujeitos ao tratamento
nas campdnulas de vacuo (22), passam sequencialmente através
dos tineis (100) com o objectivo de se manter uma temperatura
estavel e adequada, antes de serem submetidos 4&s fases
operacionais posteriores tais como a aplicagdo das partes com

colas reactivadas, por compressio.

De acordo com outro aspecto representado na figura 5, a
cdmara de tratamento de vacuo (22') também é constituida por
duas campdnulas opostas (33,33') que engrenam e desengrenam
uma relativamente & outra, por movimentos de translacao
combinados (34). Neste caso, a camara de tratamento (22) esti
acopléda a um sistema de transporte em cadeia (35) o qual é
constituido por uma multiplicidade de estrados alinhades (36)
em cuja parte superior existe um elemento de %rrasto
longitudinal (37), constituido praticamente por uma cadeia
motriz, dispondo de ganchos (38) que engatam e arrastam ao
longo dos meios de acoplamento complementares (39) existentes

nas roldanas permutaveis.

As referidas roldanas, de um tipo praticamente
convencional, dispdem de prateleiras de suporte (41)
localizadas do lado de fora dos dois vardes (33, 337), e
suportes inferiores (42, 43) adequados para suportar os

produtos (5) que estdo a ser produzidos ou a ser tratados. Os
suportes estdo engatados em armagdes (44) suspensas das
roldanas (40).

As roldanas estdo engatadas nas calhas longitudinais (45)
por wmeio de rodizios deslizantes (46). O acoplamento entre
os meios (38,39) engata cada roldana com o© Sistema de

transporte, o que val permitir o seu arrastamento entre
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os diferentes postos de trabalho, sequenciais uns aos
outros, ao longo de um caminho predeterminado por uma
configuracdo alinhada de estrados (36) e pelo desenvolvimento
horizontal correspondente da cadeia de arrasto (35), havendo
eventuais postos para o movimento de inversdo e de retorno em
conformidade com uma organizac3o de trabalho em ciclo fechado
continuo.

Quando uma roldana (40), cujo movimento de avango &

intermitente e temporizado, parar alinhada com a cémara de

tratamento de vicuo (32’), as duas campanulas opostas (33,
337) aproximam-se € engatam wuma na outra, engrenando
perfeitamente na armacdo correspondente (44) ; depois, tem

inicio o tratamento de secagem e de reactivacdo, conforme
descrito antes.

Embora a presente invencd3o tenha sido ilustrada e
descrita de acordo com algumas variantes apresentadas apenas a
titulo de exemplo ni3o limitativo, € evidente ©para os
especialistas na matéria que é possivel introduzir diversas
modifica¢des nas estruturas, configuracgdes, propor¢des,
caracteristicas gerais e orientagdo dos componentes, sem que

haja afastamento do seu ambito de proteccgdo.

Lisboa, 22 de Marco de 1996

AGENTE GRGIAL DA Priw 15Dy ey,




REIVINDICAGOES

Maquina para a secagem e reactivagdo rédpida de colas,
constituida pelo menos por uma campdnula mével horizontal
(7)Y, com movimento alternado, dotada de dispositivos
internos de aquecimento/radia¢do e de dispositivos para a
criacgdo de vacuo e pelo menos de uma correia
transportadora continua (1) constituida por painéis
flexiveis (2) adjacentes uns aos outros e dotada de um

rebordo periférico continuo (3) que circunscreve o leito

de apoio central (4), sendo o0s referidos rebordos
periféricos (3) firmemente acopldveis com os rebordos
periféricos (8) das referidas campanulas (7), quando

colocadas em condicdes de baixar e fechar, em cada passo
alternado de avan¢o da referida correia transportadora,
com uma progressdo correspondente 4 progressdo de cada um

dos referidos painéis.

Maquina de acordo com a reivindicacido 1, caract§rizada
pelo facto de os leitos de suporte (4) dos painéis (2)
que constituem as correias transportadoras terem uma
estrutura plana e constituirem os suportes para os
produtos feitos de pele sintética ou natural tratados com
colas sujeitas a um tratamento de secagem e de
reactivacio.

Maquina de acordo com as reivindica¢es 1 e 2,
caracterizada pelo facto de os leitos de suporte (4) dos
painéis flexiveis ou rigidos (2) das referidas correias
transportadoras (1) estarem dotados de uma multiplicidade
de furos de atravessamento ou de uma estrutura em grelha,
ou entdo moldes, e as campinulas sobrepostas (7) estarem
acopladas a tampas (9) localizadas por baixo do nivel de
descida das referidas correias, sendo os rebordos
periféricos (3) dos referidos painéis flexiveis ou rigidos

(2) acopléaveis com os dois rebordos periféricos (8) dessas

1
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campdnulas (7), quando colocadas em situacdes de descerem

e de fecharem, e com os rebordos periféricos das tampas

subjacentes (9).

Maquina para a secagem e reactivagdo ré&pida de colas,
caracterizada pelo facto de ser constituida pelo menos
por uma campdnula (17) dotada de aquecedores/radiadores, a
qual possui uma estrutura vertical e um movimento
transversal de abertura e fecho, e por um transportador
(10) em coluna poligonal ou um de tipo munhdo, engatado
num pino central (11) com um movimento rotativo alternado
passo a passo ou de avango e recuo, sendo a referida
coluna (10) constituida por reentrincias verticais (12)
onde existem suportes e prateleiras (13) e/ou forquetas
(14), em que as referidas reentrincias (12) possuem
rebordos periféricos (20) os quais, alinhados com a
referida campédnula (17), engrenam firmemente com os
rebordos anteriores periféricos da sua abertura lateral
vertical.
’

Maquina de acordo com a reivindicacdo 4, caracﬁérizada
pelo facto de a referida campdnula (17) deslizar sobre
calhas paralelas (18), superior e inferior, e pelo facto
de o acoplamento estanque da referida campdnula (17), com

a alternincia do alinhamento, com as reentrancias (12)

das referidas colunas poligonais {10) constituir a
cdmara de tratamento de vVacuo, dotada com
aquecedores/radiadores (21) para os produtos que se

pretende tratar quando colocados nos suportes (24, 25).

Maquina de acordo com as reivindica¢des 4 ou 5,
caracterizada pelo facto se substituir a coluna poligonal

por um sistema transportador (30) em circuito fechado que

desliza sobre calhas paralelas (30), inferior e superior,
sendo o} referido sistema constituido por uma
multiplicidade de reentré&ncias (12’) as quais, alinhadas
com a campanula (17), engrenam de forma estanque através

2
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do contacto dos rebordos periféricos relevantes (19) e
(20) .

Maquina para a secagem e reactivacdo rédpida de colas,
caracterizada pelo facto de as cémaras de tratamento de
vacuo dotadas com dispositivos de aquecimento e/ou
radiagdo serem constituidas por campdnulas (22) iguais ou
semelhantes mas sempre acopldveis, opostas e alinhadas
umas com as outra em relagdo a um plano vertical, com um
movimento de translagdo alternado de abertura e fecho numa
direccdo horizontal transversal, relativamente a
disposi¢do das calhas verticais (26) em circuito fechado
existentes de cada lado, com um movimento de avango passo
a passo, por armagdes (23) gque sustém os suportes (24 e
(25) dos elementos que se pretende tratar, sendo as
referidas arma¢des (23) alinhdveis numa posigdo intermédia
em relagdo as referidas campdnulas (22) e constituindo o
rebordo sobre a qual as referidas campdnulas, ao fechar,
ehgrenam de forma estanque.

Maquina de acordo com a reivindicagdo 7, caracterizada

pelo facto de as calhas verticais (26) de circuito
fechado que suportam as armacdes (23) acopladas as
campdnulas (22) serem acoplaveis com as correias

transportadoras a chegada e na descarga de ciclos de
trabalho continuos.

Maquina de acordo com as reivindica¢des 7 ou 8,
caracterizada pelo facto de as calhas (26) de circuito
fechado estarem alinhadas centralmente em relagdo as
correias transportadoras (27) e (28) na chegada e na
descarga e suportarem e activarem, através de um movimento
de avango alternado passo a passo, armac¢des (23)
constituidas pelos suportes (24) e (25) para os produtos
que se pretende tratar, localizadas em duas frentes
opostas, com ou sem interposicdo de um fundo fechado

central.
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11.

12,

Maquina de acordo as reivindicacdes 7, 8 e 9,
caracterizada pelo facto de existirem, acoplados ds calhas
(26) de circuito fechado e sequencialmente com as
campdnulas (22) de tratamento por vacuo, tlneis de agua
quente ou de radiagdo (100) os quais mantém fixa a
temperatura dos produtos (23) suportados pelas armacdes

(23) e que saem das campdnulas de tratamento (22).

Maquina para a secagem e reactivacio rédpida de colas,
caracterizada pelo facto de ser constituida pelo menos por
uma cdmara (22’) de tratamento por vAcuo, com um Sistema
de aquecimento e/ou radiacdo, constituido por campdnulas
(33,33’) 1iguais ou semelhantes ou de qualquer forma
acoplaveis, opostas e alinhadas umas com as outras em
relagdo a um plano vertical, com um movimento de
translagdo alternado de abertura e fecho na horizontal, e
por um sistema de transporte em cadeia (35) constituido
por uma multiplicidade de estrados alinhados (36) em cuja
parte superior existe um mecanismo de arrasto longitudinal
de cadeia motriz que suporta uma roldana (40) permutavel,
sendo esta Gltima dotada de uma armacdo (44) para stortar
Os produtos que se pretende tratar (S5), a qual engrena de
forma estanque com os rebordos das campdnulas (33,33’) no

momento da sua abertura.

Maquina para a secagem e reactivagdo répida de colas, em
particular colas & base de neopreno, poliuretano e 4&gua,
utilizada para produzir produtos industriais feitos de
pele e/ou borracha natural ou sintética tais como calc¢ado
e de tipo semelhante, conforme descrito e ilustrado nos

desenhos anexos.

Lisboa, 22 de Marco de 1996

AGENTI CUICINL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL -

.
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