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Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi udoskonalona oktadzina azbestowa
do klockéw hamulcowych oraz sposéb jej
wyrobu,

Przedza, z ktérej =zostaje wyrobione
pasmo okladziny jest przesycona srodkiem
nieprzepuszczajacym wody i odpornym
na dziatanie ciepta, przyczem nie dopu-
szcza sie do stwardnienia wzglednie
krzepniecia tego srodka przed przerobie-
niem przedzy na tkaning. Po wykonaniu
tkaniny poddaje si¢ takowa przerébce

wytwarzajacej stwardnienie, wzglednie
skrzepniecie wzmiankowanego powyzej
$rodka.

Tkanina, otrzymana w ten sposdb,

poddaje si¢ nastepnie stlaczaniu, celem -
przetworzenia jej w jednolita mase, po-
siadajaca wlasnosci masy lanej.

W najkorzystniejszej postaci wykona-
nia wynalazku, nici, z ktérych zostaje na-
stepnie wyrobiona tkanina, skladaja sie z
rdzeni, otoczonych azbestem. Rdzen stano-
wi drut z migkkiego metalu; zostaje on na-
stepnie owiniety pasmem z pilsniowej tek-
tury azbestowej, przymocowanej do rdze-
nia zapomoca drutéw wiazacych, owija-
nych naprzemian spiralnie.

Przedza taka wyrabiana na specjalnych
maszynach, gdy wychodzi z maszyny, jest
mokra, wobec czego nalezy ja wysuszyc,
poczem zostaje ulozona w zwoje odpo-
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swiednieh wymiaréw. Nastepnie przedza
przesyca sie érodkiem_,_ nieprzepuszczaja-

cym padigdyodisornyirha dzialanie ciepla.

Przedycanie przedzy uskutecania si¢ w
ten sposob, ze zwoje jej s3 umieszczane w
drucianych koszach, zamurzanych nastep-
nie w roztworze $rodka, mieprzepuszcza-
jacego wody i odpornego na dzialanie cie-
pla, w ciagu odpowiedniego okresu czasu.
Kosze s3 nastepnie wyjmowane do gory ze
zbiornikéw, zawierajacych srodek powyz-
szy, przyczem nadmiar $rodka wycieka z
koszoéw, poczem zwoje zostaja umieszczo-
ne w komorze powietrznej, w ktérej usku-
tecznia sie odparowanie wigcej lotnych
skladnikéow wzmiankowanego srodka. Ko-
sze wraz ze zwojami umieszcza si¢ na-
stepnie w bardzo goracej wodzie w ciagu
kilku minut, celem przetworzenia s$rodka,
przesycajacego przedze, bez krzepniecia
tegoz. '

Do przesycania przedzy moze by¢ sto-
sowany dowolny odpowiedni $rodek nie-
przepuszczajacy wady i odporny na dzia-
lanie ciepta. Doswiadczenie wykazalo, ze
zadowalajace wyniki daje zastosowanie
srodka masycajacego, ktéry sklada si¢ z
mieszaniny gilsonitu *}, asfaltu, oleju drze-
wa tungowego, oleju Ilnianego oraz mafty,
rozpuszczonych w benzolu i benzynie i
- smieszanych w jednakowych w przyblize-
niu ilosciach. Mieszanina ta daje bardzo
- dobre wyniki, dzieki temu, ze catkowicie
przesyca przedze, czyni ja mieprzemakal-
na i odporna na dzialanie ciepla oraz za-
wiera czeséci, ktore daja sie usunaé z la-
tweoscia przez odparowywanie.

Po traktowaniu goraca woda, kosze za-
wierajace zwoje, sa umieszczone w zbior-
nikach z zimma wodg, jezeli przedza mie
ma byé uzyta bezposrednio do dalszej
przerébki. Zastosowanie zimnej wody ma
na celu utrzymanie przedzy w stanie mick-
kim i gietkim, poniewaz srodek przesyca-

jacy mie twardnieje, o ile mie zostanie wy-
stawiony po potraktowaniu go goraca wo-
da na dzialanie powietrza. O ile przedza
dalej ma byé bezposrednio uzyta, to zwo-
je sa po wyjeciu ich ze zbiornika goracej
wody niezwlocznie zanurzane w zbiorni-
ku, zawierajacym rzadki olej mineralny.
Zwoje pozostawia sie we wzmiankowanym
oleju az do caltkowitego przesycania ich,
poczem pakuje si¢ zwoje do skrz¢n i po-
zostawia si¢ je w tym stanie w ciggu kilku
godzin przed tkaniem. Réwniez po wyje-
cit z zimnej wody, kosze ze zwojami sg u-
mieszczane w oleju mineralnym, celem

- przesycenia przedzy przed dalszem jej

zastosowaniem. Olej mineralny utrzymuje
przedze oraz wyrobiona z miej tkanine w
stanie plastycznym az do czasu, w ktérym
uskutecznia si¢ krzepmiecie srodka prze-

_ sycajacego.

Nastepnie przedza przerabia si¢ na
tasme oktadzinowa do hamulcéw, przy-
czem tkanina wytwarzana moze byé o jed-
nej lub kilku osnowach, splatanych ze so-
ba w dowolny zadany sposéb. Tasma zo-
staje gesto zbita podczas jej tkania, lecz
zachowuje swa plastycznosé w ciagu kil-
ku godzin, dzigki poprzedniemu traktowa-
niu olejem mineralnym. Po tkaniy tasma
zostaje zdjeta z warsztatu tkackiego 1
przepuszczona przez kalandry lub podob-
ne urzadzenie, celem wyréwnania i wygla-
dzenia, jak rowniez wyciSniecia z niej
nadmiaru cieczy.

Nastepnie taséme zwija si¢ w rolki i u-
mieszcza sie na odpowiednich tacach,
na ktorych zostaje zanurzona w zbior-
niku zawierajagcym w razie potrzeby
$rodek, podobny do opisanego powyzej.
Srodek ten niekoniecznie powinien po-
siadaé takas gestosé, jak opisany pe-
przednio, lecz powinien posiadaé podobne
wlasnosei nieprzepuszczania wody i od-
pornosci na dzialanie ciepla. Po pozosta-

. %), Gilsonite” — lokalna. naswa odpowiadajqca nazwie ,uintaite — czarna, blysiczqea odmiana asfaltu,
spotykana w wigkssych ilosciack w gdwack Uinta w stamie Utak (St. Zj. Am.) L



wieniu tasmy w tej drugiej kapieli w cia-
gu kilku minut, celem nalezytego jej prze-
sycenia, taéme wyjmuje sie i utatwia sie
wyciekanie z mniej cieczy. Tace z przesy-
cona tasma zostaja wystawione na dzia-
tanie strumienia powietrza, przyczem u-
latniaja sig¢ lotniejsze skiadniki mieszani-
ny przesycajacej. Nastepnie tace z tasma
sa umieszczane w piecach, w ktérych zo-
staja wystawione na dzialanie «ciepta w
ciggu godzin przy wysokiej temperaturze,
dzieki czemu srodek przesycajacy krzep-
nie w calej masie tasmy. Po catkowitem
skrzepnieciu tasma zostaje przepuszczona
ponownie przez kalandry, ktére nadaja jej
wlasciwag grubosé,

Inne cechy, cele i zalety wynalazku ni-
niejszego sa ujawnione w podanych poni-
zej ustgpach opisu oraz na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia tasme okladzi-
nowa klocka hamulcowego, wykonana we-
dtug wynalazku = miniejszego, a fig. 2 —
najdogodniejsza postaé przqdzy, z ktérej
wyrabia si¢ tasma.

Tasme 10 najlepiej jest wykonac ‘W po-
staci tkaniny wielowarstwowej o osnowie
12 i watku 11, przyczem ta osnowa jak i
watek zawieraja rdzen druciany 13; mie-
szczacy sie¢ w pasmie azbestowej przedzy
14, nawinietej na rdzeniu powyzszym i
przytrzymywanej we wlasciwem potoze-
niu zapomoca owinietych w odwrotnych
wzajemnie kierunkach drutéw wiazacych
151 16. Nici 11 i 12 wytwarzane s zapo-
moca specjalnej maszyny, a tasma wyra-
biana jest na odpowiednim warsztacie
tkackim.

Czes¢ przednia fig. 1 przedstawia splot
" nici, a cze$é tylna figury przedstawia ta-
$§me po przesyceniu jej srodkiem oraz po
sttoczeniu jej za posrednictwem kalan-
dréw.

Podczas procesu tkania owiniecie a-
zbestowe przedzy deformuje si¢ zatykajac
miejsca migdzy drutami, czyli rdzeniami
nici, a w dodatku po nasyceniu wspomnia-

nym érodkiem pasmo zatraca wyglad tka-.
niny. Proces powyzszy zostaje wzmozony
dodatkowo przez cisnienie, na ktére tasma
jest wystawiona podczas przepuszczania
jej przez kalandry bezposrednio po wyje-
ciu tasémy, znajdujacej si¢ jeszcze w sta-
nie plastycznym, z warsztatu tkackiego.
Osiggnieta budowa wewnetrzna tasmy: jest
nadzwyczaj zwigzla i posiada raczej wla-
snoéci masy lanej, niz produktu tkanego,
oraz tworzy stala jednolita :mase. Osta-
teczny produkt, otrzymywany w powyzej.
opisany sposéb, stanowi okladzine do
klockéw hamulcowych, bardzo gcista i nie
posiadajaca por, w ktérych moglaby gro-
madzié si¢ wilgoé. Poniewaz przedza, uzy-
ta do tkania tego produktu, zostala calko-
wicie przesycona srodkiem mieprzepuszcza-
jacym wody i odpornym na idzialanie cie--
pla, zatem izolacja azbestowa zostata oto-
czona powloka i utracita swa chlonnosé.
Dzi¢ki powyzszemu produkt ostateczny,
posiada wlasnoéci trwale i nie moze pecz-
nie¢ pod wplywem wilgoci, ktéra to oko-
licznosé stanowi jedna z wad dotychczas
znanych okladzin klockéw hamulcowych.

W procesie wytwarzamia okladziny z
tektury ze $pilsnionego azbestu, tworzywo
wiazace lub krochmal, stosowany przy wy-
robie tektury z miazgi azbestowej, zosta-
je catkowicie usuniete i znajduje sie. w
produkcie ostatecznym w ilosci nieznacz-
nej. Krochmal lub podobny materjat zo-
staje czesciowo oddzielony od  tektury
azbestowej podczas tkania. Krochmal wy-
stepuje na powierzchni przedzy w postaci
cienkich ptatkéw, przyczem, gdy sucha
przedza zostaje ukladana w zweje przed
przesycaniem jej, platki te odskakujg od
niej podczas tego zwijania. Gdy przedza
jest traktowana srodkiem przesycajacym
oraz nastepnie goraca woda i olejem mi-
neralnym, to wieksza czg$¢ pozostalego w
przedzy krochmalu wydziela sig i wyste-
puje na powierzchnie przedzy tak, iz pod-
czas tkania pod dzialaniem silnegc zbija-



nia w warsztacie tkackim, krochmal samo-
czynnie usuwa si¢ z tkaniny, zabierajac ze
soba wchlonieta nadwyzke srodka przesy-
cajacego. .

Okladzina klocka hamulcowego, wy-
tworzona wedlug tego sposobu, jest bar-
dzo $cista i zwiezla oraz posiada wysoki
wspotczynnik tarcia przy malym wspoél-
czynniku zuzycia. Po przynitowaniu do
tasmy hamulcowej lub klocka hamulco-
wego, okladzina ta nie daje si¢ latwo od-
ksztalca¢ ze wzgledu na swa zwigzlosé i

éciste ulozenie w niej wzajemnie przepla-

tajacych sie drutow.
Zastrzezenia patentowe.

1. Oktadzina do klockéw hamulco-
wych, znamienna tem, Ze wyrobiona jest
jako tkanina z przeplatajacych sie wza-
jemnie mici, ktére skladaja si¢ z druciane-
go rdzenia (13) owinietego pasmem tektu-
ry azbestowej (14) przytrzymywanej dru-
tami (15, 16) wiazacemi, nawinigtemi we
wzajemnie odwrotnych spiralnych kierun-
kach na pasmach azbestu.

2. Okladzina do klockéw hamulco-
wych, wedtug zastrz. 1, znamienna tem, ze
sktada si¢ z przesycomej zbitej tkaniny
drutéw i azbestu, posiadajacej wilasnosci
jednolitego produktu lanego.

3. Oktadzina do klockéw hamulco-
wych wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienna
tem, Ze mici stosowane w niej sa przesy-
cane weglowodorem lub zwigzkiem, za-
wierajacym weglowodér, przed utworze-
niem z nich tkaniny.

4. Sposéb wyrobu okladziny dec kloc-

kéw hamulcowych, wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze sklada si¢ z traktowania
wspomnianej przedzy azbestowej srod-
kiem przesycajagcym i przerobienia przesy-
conej tej przedzy na tkaning przed skrzep-
nigciem $rodka powyzszego.

5. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze przesycona przedza jest zanu-
rzana w goracej wodzie, celem przetwo-
rzenia $rodka przesycajacego bez krzep-
nigcia tegoz.

6. Sposéb wedlug zastrz. 3-i 4, zna-
mienny tem, ze przedza jest utrzymywa-
na podczas tkania z miej tkaniny w stanie
plastycznym przez traktowanie jej olejem
mineralnym.

7. Sposéb wedlug zastrz. 3, 4 i 5,
znamienny tem, ze tkanina, wykonana z
przesyconej przedzy, jest traktowana srod-
kiem przesycajacym, ktéry ulega nastep-
nie zestalaniu.

8. Sposéb wedtug zastrz. 3—6, zna-
mienny tem, ze tkanina zostaje przepu-
szczona przez kalandry lub w inny sposéb
poddana $ciskaniu, celem stloczenia i na-
dania jej odpowiednich wymiaréw.

9. Sposéb wedtug zastrz. 3—7, zna-
mienny tem, ze przedza lub tkanina, lub
tez i przedza i tkamina sa traktowane
$rodkiem przesycajagcym, nieprzepuszcza-
jacym wody i odpornym na dzialanie cie-
pla, czyli mieszaning gilsonitu, asfaltu i
oleju.

Edward Slade.
Zastgpca 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy,
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