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(54) Raziace zariadenie pre oznacovanie najmi hortcich vyvalkov .

Vynélez sa tyka raziaceho zariadenia pre
oznadovanie najmé horucich bram a vyvalkov
na odsunovej linke valcovacej trate slabingu.
- Doterajsie zariadenia na znatkovanie bram,
postupujucich od bramovych noZnic po do-
pravniku majprv v pozdlZnom a potom v prieé-
nom smere do priestoru predvalkovych hal,
boli zaloZené na principe pneumatického kla-

diva udierajiceho na ¢&islovaciu hlavu umiest-

nhenu pruZne na ¢elnej dasti zariadenia. Uder
kladiva bol vyvinuty prudkou expanziou stla-
‘Ceného vzduchu, ktord usmertiovala kladivo
v uzkej pinole. Kladivo sa muselo pre dali
ider mechanicky mnaspat pritiahnut. Zariade-
nie bolo stabilné s moznostou znatkovania len
v urcitej polohe a v tesnej blizkosti prech4-
dzajucich bram, #im bolo obmedzené znatko-
vanie len na prietnom dopravniku, t. J. na de-
lach odstrihnutych a zoradenych bram.
Napriek tomu vznikali poruchy z utrhnutia
znatkovacej hlavy bramami posuvanymi
v réznych Urovniach. Hlavnou nevyhodou za-
riadenia v8ak bola $astd poruchovost z posko-
denia kladiva a znatkovacej hlavy resp. pru-
Zin z titulu netlmeného tderu tychto dvoch
stcasti. Z titulu neoperativnosti a porucho-
vosti zariadenia dochadzalo ¢asto k oznadova-
niu predvalkov za studena alebo aj k zame-
ném materislov jednotlivych tavieb a pod.

Uvedené nedostatky odstrafiuje a problém
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riedi raziace zariadenie pre oznadovanie naj- .
mé hortcich vyvalkov podla vynéalezu, ktoré-

ho podstata spo¢iva v tom, ze pozostéva z raz-
nicového telesa, zostaveného z raziacej hlavy,
pevne spojenej s piestnou tydou a s piestom.
Raznicové teleso je klzne umiestnené v pracov-
nom valei, za ktorym je umiestneny zésobny
vzdusnik s plniacim privodom a s vytlathym
otvorom do pracovného valca. Na vytla¢nom

otvore je umiestneny uvoltiovaci ventil pozo-

stavajuci z pritlatnej dosky, piestnice s pru-
Zinou a z piestu presahujiceho do pneumatic-
kej otvaracej hlavy. Tato ststava je presuvne
uchytend v stojane prostrednictvom prestiva-
¢a polohy pozostdvajliceho z valca a piestu.
Zariadenie dalej pozostava z rozvodu stlade-
ného vzduchu, ktory je napojeny jednak pria-
mo ma zésobny vzdu$nik a jednak prostred-
nictvom solenoidnych ventilov do podpiesto-
vého priestoru pracovného valca, do priestoru
pneumatickej otvaracej hlavy uvoltiovacieho
ventilu a mapokon na obe strany piestu pre-
suvafa poldh, véitane vypustacieho rozvodu
z nadpiestového priestoru pracovného valca.
Vysuv raziaceho telesa z pracovného -valca
moZe byt s vyhodou vytvoreny prostrednic-
tvom stabilizaénych ty¢i umiestnenych v po-
strannych otvoroch na raziacej hlave.

Vyhody & novost vynalezu st hlavne v tom,
Ze sa umoZiiuje raziaci ider na oznadované



teleso jednym telesom s. dostatodnym rozbe-
hom v ktorejkoIvek polohe resp. vzdialenosti
v rozmedzi vysuvu, pritom koncovad poloha
vysuvu je dostatodne tlmend stlatenym vzdu-
chom v podpiestovom priestore pracovného
valca. Tento stladeny vzduch stcasne, po uza-
vreti uvoltovacieho ventilu a vypusteni vzdu-
chu z nadpiestového otvoru, presunie razni-
cové teleso do vychodzej polohy, ¢im sa
znatenie podstatne urychli. Pre nastavenie
optimalnej vzdialenosti pre razenie sluZi pre-
stvaé poldh, ktorého presuv, rovnako ako na-
pustanie a vypuitanie ostatnych pracovnych
priestorov a valcov, je zabezpetovany susta-
vou solenoidnych ventilov rozvodu stladeného
vzduchu, ¢o umoZiuje automatiziciu alebo
riadenie chodu raznika z kabiny. Poruchovost
raziaceho zariadenia je obmedzend na mini~
mum, pridoni je zariadenie jednoduchsie, lah-~
fie a operativnejsie. :
Priklad uskutodnenia zariadenia podla vy-
nélezu je zndzorneny ma priloZenom vykrese
v schématickom osovom reze s vyznafenim
rozvodov a napojenia stlaéeného vzduchu.
Raziace zariadenie pozostadva z raznicového
telesa 10 pozostédvajuceho z raziacej hlavy 11,
upevnenej na konci piestnej tyce 12 a z piestu
13 uloZeného v. pracovnom valci 20. Pracovny
valec 20 je ukondeny vytlaénym otvorom 31,
nad ktorym je umiestneny uvoltiovaci ventil
40 v zésobnom vzdusniku 30. Uvoltiovaci ven-
til 40 pozostava z pritlatnej dosky 41, piest-
nice 42, pru¥iny 43 a piestu 44, ktory je
umiestneny v pneumatickej otvaracej hlave
45. T4to sustava je presuvne uchytend v sto-

jane 80 prostrednictvom prestivada 50 polohy,
pozostavajiceho z valca 51 a piestu 52. Roz-
vod 60 stladeného vzduchu pozostava z pri-
mazavacieho rozpraSovada 61, redukéného
ventilu 62 a otvaracieho ventilu, od ktorych
su vytvorené vetvy privodu 64 k zdsobnému
vzdusniku 30, privodu a odvodu 63 k obom
strandm valca 51 prestuvada 50 polohy, pri-
vodu a odvodu 65 k otvéaracej hlave 45 uvol-

' fiovacieho. ventilu 40, privodu 66 k podpies-

tovému priestoru 21 ‘pracovného valca 20 a
odvodu 67 od madpiestového priestoru 22 pra-
covného valea 20. Do vetvy privodu 66 je vra-
deny solenoidny ventil 71, do vetvi odvodu
65 a 67 je vradeny solenoidny ventil 72 a do
vetvi odvodu 63 je vradeny solenoidny ventil
73.

Pomocou presuvada 50 polohy sa mastavi
poloha celej sustavy tak, aby bola raziaca hla-
va 11 vo vychodzej polohe pribliZne v polovici

~vzdialenosti vysuvu od predchddzajiceho ma-

terilu. Potom sa naplni zésobny vzdusnik 30,
ktory je stile dopliiovany podas prevadzky a

~ stdasne sa otvori.solenoidovy ventil 71, pri-

gom odvod 67 je otvoreny. Pri presunuti sole-
noidného ventilu 72 sa otvori uvoltiovaci ven-
til 40 a stGd¢asne sa uzavrie odvod 67. Po opé-
tovnom presunuti solenoidného ventilu 72 sa
obsah nadpiestového priestoru 22 vypusti
a piest 13 sa zdvihne samot¢inne pdsobenim
pretlaku z podpiestového priestoru 21.

Riefenie je s Uspechom vyuZivané v organi-
zé4cii prihlasovatela. Rovnako méze byt vy-
uzity pri vyrobe obdobnych zariadeni v hut-
nictve, v strojarenstve, banfctve a pod.

PREDMET VYNALEZU

1. Raziace zariadenie pre oznadovanie najmé
“horticich vyvalkov a bram ma odsunovej lin-
ke valcovacej trate s pouzitim pneumatic-
" kého vysuvu kladiva vyznatujlice sa tym,
" %e pozostava z raznicového telesa (10) zo-
" staveného z raziacej hlavy (11) pevne spo-
jenej s piestnou tydou (12) a piestom (13)
" a klzne uloZeného v .pracovnom valei (20),
'za ktorym je umiestmeny zdsobny vzdusnik
(30) s vytladnyin otvorom (31), nad ktorym
je dalej umiestneny uvolfiovact ventil (40)
_ pozostavajuei-z pritlaénej dosky (41), piest-
nice. (42) s pruzinou (43) a piestu (44) pre-
sahujuceho do pneumatickej otvéaracej hla-
vy (45), ktoré sustava je presuvne uchytend
v stojane (80) prostrednictvom presuvata
(50) polohy, dalej z rozvodu (60) stladeného

vzduchu, ktory je napojeny jednak priamo
na zsobny vzdusnik (30) a jednak prostred-
nictvom solenoidnych ventilov (71, 72, 73)
do podpiestového priestoru (21) pracovného
valca (20), potom do priestoru pneumatickej
otvéracej hlavy (45) uvoltfiovacieho ventilu
{40) a mapokon ma obe strany piestu (52)
prestvata (50) polohy, véitane vypustacie-

ho odvodu (67) z nadpiestového priestoru
(22) pracovného valca (20). ‘

2. Raziace zariadenie podla bodu 1, vyznatu-
jlice sa tym, e ma pracovnom valci (20) st
upevnené stabilizadné tyte stbemé s vy-

.suvom raznicového telesa (10) klzne uloZe-
‘'mé v postrannych otvoroch raziacej hlavy
(11),

: o 1 vykres
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